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HOSPITAL DE GINECO OBSTETRICIA No. 4

LUIS CASTELAZO AYALA

DEPARTAMENTO DE ABASTECIMIENTO


                    19 de Octubre del 2012
ADJUDICACION DIRECTA INTERNACIONAL
SA-019GYR036-T22-2012

PROVEEDURÍA DEL IMSS

P R E S E N T E 

En cumplimiento a las disposiciones que establece el artículo 134 de la Constitución Política de los Estados Unidos Mexicanos y de conformidad con los artículos, 26 Fracción III, 26 Bis Fracción I, 28 Fracción II, 41 Fracción VII y 47, de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Público y 28 Fracción I y II, de su Reglamento, a las Políticas, Bases y Lineamientos en materia de Adquisiciones y demás disposiciones aplicables en la materia, se emite la presente Solicitud de Cotización, con el fin de que participe en el procedimiento de compra bajo la modalidad de Adjudicación Directa, No. SA-019GYR036-T22-2012, que llevará a cabo la Unidad Médica de Alta Especialidad Hospital de Gineco Obstetricia No. 4 Luis Castelazo Ayala, Departamento de Abastecimiento a través de la Oficina de Adquisiciones, sito en  Avenida Río Magdalena No. 289, 1er piso, Col. Tizapán San Ángel C.P. 01090, Delegación Álvaro Obregón, México, Distrito Federal, para cubrir la necesidad de claves de Bienes No Terapéuticos, de los  grupos 511,513, 522, 523, 529, 531, 537  (BIENES DE INVERSION) EQUIPO MEDICO

. Se anexa requerimiento.
Cabe señalar que la entrega de la propuesta técnica-económica se realizará como máximo el día 06 de Noviembre de 2012 a las 12:00 hrs. en la Oficina de Adquisiciones ubicada en  Avenida Río Magdalena No. 289, 1er piso, Col. Tizapán San Ángel C.P. 01090, Delegación Álvaro Obregón, México, Distrito Federal, la cual deberá ser entregada en sobre cerrado y/o por mensajería.
Se solicita muestra por cada una de las partidas que se desee participar y deberá ser entregada  el día 05 de noviembre del 2012  de las 09:00 a 15:00 hrs.
La Fecha de asignación se llevará a cabo el día 08 de Noviembre de 2012 a las 14:00 hrs; procederá conforme al resultado del análisis de su propuesta técnica-económica presentada. 

Se consideraran los siguientes:

REQUISITOS:

· Deberá contener requisitado Anexo número 1 (uno), “Acreditación del Participante”.
· Copia simple de la Identificación Oficial del Representante Legal de la Empresa.
· Escrito con firma autógrafa por el propio participante o el representante legal, en el que manifieste bajo protesta de decir verdad, no encontrarse en los supuestos establecidos por los artículos 50 y 60, antepenúltimo párrafo de la LAASSP. 
· Escrito como parte integral de su propuesta debidamente requisitado el formato de carta que se encuentra en el Anexo número 2 (dos).
· Escrito que acredite la estratificación como MIPYMES.

· En caso de distribuidores y/o comercializadores, deberán entregar carta de apoyo del fabricante y/o distribuidor mayoritario, en papel membretado y con firma autógrafa del mismo, en el que manifieste respaldar la proposición que se presente, por la(s) clave(s) en la(s) que participe, indicando el Número de Evento.
· Escrito por el que se obliga, en caso de resultar adjudicado, a liberar al Instituto de toda responsabilidad de carácter civil, mercantil, penal o administrativa que, en su caso, se ocasione con motivo de la infracción de derechos de autor, patentes, marcas u otros derechos de propiedad industrial o intelectual a nivel Nacional o Internacional, conforme al Anexo Número 3 (tres), de la presente Solicitud de Cotización. 
· La propuesta Técnica-Económica, se deberá presentar en formato libre en papel membretado con la descripción amplia y detallada de los bienes solicitados, mencionando: Número de Evento, Clave, Descripción, Marca, Procedencia, Cantidad, Precio Unitario Sin Iva, Plazo de Entrega y Vigencia de la Cotización. Lo cual se contempla en el Anexo número 4 (cuatro). “Requerimiento”.
· Relación de entrega de muestras, formato libre.

PARA PARTICIPANTES YA SEAN FABRICANTES O DISTRIBUIDORES; 

Deberán anexar junto con su propuesta, copia simple de la siguiente documentación:

I. Copia del Registro Sanitario vigente, (DEBIDAMENTE IDENTIFICADO CON EL NÚMERO DE PARTIDA Y CLAVE CUADRO BASICO), expedido por la COFEPRIS, conforme a lo establecido en el artículo 376 de la Ley General de Salud (vigencia de 5 años).
En caso de que el Registro Sanitario no se encuentre dentro del periodo de vigencia de 5 años,            conforme al artículo 376 de la Ley General de Salud, deberá presentar:

a) Copia simple del Registro Sanitario sometido a prórroga.

b) Copia simple del acuse de recibo del trámite de prórroga del Registro Sanitario, presentado ante la COFEPRIS a más tardar el 24 de febrero de 2010.

c) Carta en hoja membretada y firmada por el representante legal del Titular del Registro Sanitario en donde bajo protesta de decir verdad manifieste que el trámite de prórroga del Registro Sanitario, del cual presenta copia, fue sometido en tiempo y forma, y que el acuse de recibo presentado corresponde al producto sometido al trámite de prórroga.
II. En caso de que los bienes ofertados no requieran de Registro Sanitario, deberá presentar     constancia oficial, expedida por la SSA, con firma autógrafa y cargo del servidor público que la emite, que lo exima del mismo.
De la documentación solicitada antes expuesta deberán contener la firma autógrafa del que se acredite como participante.
Nota: La falta de cumplimiento de alguno de los requisitos de la presente Solicitud de Cotización será motivo de desechamiento de su propuesta.
FIRMA DEL CONTRATO:

Con fundamento en el artículo 46 de la LAASSP, el contrato se firmará el día: 12 de noviembre de 2012
PLAZO DE ENTREGA
La entrega de los bienes se requiere en forma inmediata, no mayor a 10 días naturales a partir de la fecha de asignación.
CANJE O DEVOLUCIÓN POR RECHAZO
El Proveedor, dentro de los 15 (quince) días hábiles siguientes a la fecha de la notificación, estará obligado a realizar el canje sin costo alguno para el Instituto, sobre las deficiencias en sus bienes, presentando un nuevo lote. En apego al numeral 61.1 inciso e, de las Políticas Bases y Lineamientos. 
GARANTÍA DE LOS BIENES:

El proveedor deberá entregar junto con los bienes una garantía de fabricación con cobertura amplia por 36 meses, contra vicios ocultos, defectos de fabricación o cualquier daño que presenten, la cual deberá entregar al Instituto por escrito en papel membreteado, debidamente firmada por el representante legal de éste y a entera satisfacción del Instituto. 
Los escritos en los que obre la garantía de los bienes a que se hace referencia en el párrafo que anteceden, deberán constar en papel membreteado de la empresa y serán firmados por su representante
SANCIÓN
Se aplicara sanción del 2.5% por cada día natural de atrasó en la entrega de los bienes con base a lo establecido en el numeral 79, de las Políticas Bases y Lineamientos.
En caso de resultar adjudicado el lugar de entrega será; en la Coordinación de Abastecimiento y Equipamiento, con domicilio en  Avenida Río Magdalena No. 289, 1er piso, Col. Tizapán San Ángel C.P. 01090, Delegación Álvaro Obregón, México, Distrito Federal, con horario de 09:00 a 13:00, debiendo presentar al momento de la entrega la siguiente documentación:
Debiendo presentar al momento de la entrega la siguiente documentación: 

· Remisión de Pedido debidamente requisitada, elaborando un formato de remisión en original y 7 copias por cada clave a entregar.
· Copia del Certificado Analítico del Insumo; (en caso de aplicar)

· Carta de vicios ocultos deberá garantizar la vida útil del producto, mencionando los datos de los lotes a entregar.
· En caso de no ser el fabricante, presentar carta de autorización como distribuidor de la marca, deberá contener la clave, cantidad, 
Sin otro particular y en espera de su apoyo, quedo de Ustedes.

 A T E N T A M E N T E 
LIC. LEONARDO HERNÁNDEZ LEDESMA.
JEFE DEL DEPARTAMENTO DE ABASTECIMIENTO 
Y EQUIPAMIENTO.
c.c.p.

Dr. Oscar A. Martínez Rodríguez.-Director de la UMAE Hospital de Gineco Obstetricia No. 4
ANR/vhg*

ANEXO NÚMERO 1 (UNO)

________(nombre)             , manifiesto bajo protesta a decir verdad, que los datos aquí asentados son ciertos, así como que cuento con facultades suficientes para suscribir las proposiciones en la presente Adjudicación Directa, a nombre y representación de: ___(persona física o moral)___.

Número de Adjudicación Directa__________________________.
	Registro Federal de Contribuyentes:

Domicilio.- Los datos aquí registrados corresponderán al del domicilio fiscal del proveedor o prestador de servicios)

Calle y número:

Colonia:                                                    Delegación o Municipio:

Código Postal:                                         Entidad federativa:

Teléfonos:                                               Fax:                          Correo electrónico:

No. de la escritura pública en la que consta su acta constitutiva:                Fecha             Duración              

Nombre, número y lugar del Notario Público ante el cual se protocolizó la misma:

Relación de socios o asociados.-

Apellido Paterno:                                    Apellido Materno:                           Nombre(s):

Descripción del objeto social:

Reformas al acta constitutiva que incidan en el objeto del procedimiento.

Fecha y datos de inscripción en el Registro Público correspondiente.




	Nombre del apoderado o representante:

Datos del documento mediante el cual acredita su personalidad y facultades.-

Escritura pública número:                                           Fecha:

Nombre, número y lugar del Notario Público ante el cual se protocolizó la misma:


Asimismo, manifiesto que los cambios o modificaciones que se realicen en cualquier momento a los datos o documentos contenidos en el presente documento y durante la vigencia del contrato que, en su caso, sea suscrito con el Instituto, deberán ser comunicados a éste, dentro de los cinco días hábiles siguientes a la fecha en que se generen.

(Lugar y fecha)

Protesto lo necesario (Nombre y firma)

ANEXO NÚMERO 2 (DOS)

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
HOSPITAL DE GINECO OBSTETRICIA No. 4

LUIS CASTELAZO AYALA

DEPARTAMENTO DE ABASTECIMIENTO
(__________NOMBRE________) EN MI CARÁCTER DE REPRESENTANTE LEGAL DE LA (__________NOMBRE O RAZÓN SOCIAL DE LA EMPRESA________) Y EN TÉRMINOS DE LOS DOCUMENTOS QUE SE DEBERÁ ENTREGAR EN LA PRESENTE SOLICITUD DE COTIZACIÓN DE  ADJUDICACIÓN DIRECTA NACIONAL No.______________________________, MANIFIESTO LO SIGUIENTE: 
Bajo protesta de decir verdad, que mi representada se abstendrá por si misma o a través de interpósita persona, de adoptar conductas para que los servidores públicos del Instituto, induzcan o alteren las evaluaciones de las proposiciones, el resultado del procedimiento, u otros aspectos que le otorguen condiciones más ventajosas con relación a los demás participantes. 

Que mi representada no se encuentra sancionada como empresa o producto por la Secretaria de Salud.

En caso de resultar adjudicada, mi representada se obliga a liberar al Instituto de toda responsabilidad de carácter civil, mercantil, penal o administrativa, que en su caso, se ocasione con motivo de la infracción de derechos de autor, patentes, marcas y otros derechos de propiedad industrial o intelectual a nivel Nacional o Internacional

Bajo protesta de decir verdad, manifiesto que los precios de mi propuesta económica no se cotizan en condiciones de prácticas desleales de comercio internacional en su modalidad de discriminación de precios o subsidios, de conformidad con lo previsto en el artículo 28, segundo párrafo de la Ley y 37 de su Reglamento.
Conocer el contenido de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Público, su Reglamento, la presente Solicitud de Cotización, sus Anexos y las modificaciones derivadas que se pudieran presentar.
LUGAR Y FECHA

_______________________________________________________________

(NOMBRE Y FIRMA DEL REPRESENTANTE LEGAL)
ANEXO NÚMERO 3 (TRES)

FORMATO PARA LA MANIFESTACION QUE DEBERÁ PRESENTAR EL PARTICIPANTE,  PARA DAR CUMPLIMIENTO A LA “PROPUESTA TÉCNICA Y ECONÓMICA” DE LA PRESENTE ADJUDICACIÓN DIRECTA NACIONAL, NO._______________________.
_____________de _________de____________________

_________________________

P r e s e n t e .

En mi carácter de representante legal de __________________________________, declaro que mi representada se obliga a responder por los daños y/o perjuicios que pudiera causar al  Instituto y/o a terceros, si con motivo de la entrega de los bienes adquiridos se violan derechos de autor, de patentes y/o marcas u otro derechos de propiedad industrial o intelectual  a nivel Nacional o Internacional.

Por lo anterior, manifiesto  que no se encuentra en ninguno de los supuestos de infracción a la Ley Federal de Derechos de Autor, ni a la Ley de la Propiedad Industrial.

En el entendido de que en caso de que sobreviniera alguna reclamación en contra del Instituto, por cualquiera de las causas antes mencionadas, mi representada se compromete a llevar a cabo las acciones necesarias para garantizar la liberación del Instituto de cualquier controversia o responsabilidad de carácter civil, mercantil, penal o administrativa que, en su caso, se ocasione.
A T E N T A M E N T E.
_______________________________________________________________

(NOMBRE Y FIRMA DEL REPRESENTANTE LEGAL)
ANEXO NÚMERO 4 (CUATRO)
	CEDULA DE DESCRIPCIÓN TÉCNICA DE LOS BIENES

	
	
	

	PARTIDA
	1
	
	CANTIDAD
	3
	
	
	LICITANTE
	
	

	
	
	
	
	

	CONCEPTO
	*EQUIPO MEDICO*
	
	
	MARCA
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	CLAVE
	531.562.0046.04.01
	
	
	MODELO
	
	

	
	
	
	
	

	NOMBRE GENERICO
	
	CATALOGO
	
	

	LAMPARA DE FOTOTERAPIA
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	

	ESPECIFICACIONES
	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- LAMPARA DE FOTOTERAPIA
ESPECIFICACIONES TECNICAS      

LAMPARA DE FOTOTERAPIA, PARA EL TRATAMIENTO DE PACIENTES RECIEN NACIDOS CON HIPERBILIRRUBINEMIA. CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS, SELECCIONABLES DE ACUERDO A LAS NECESIDADES DE LAS UNIDADES MEDICAS: LAMPARA CON POTENCIA EN WATTS, VIDA MEDIA, CONTROL VARIABLE DE INTENSIDAD DE LUZ, IRRADIACION EN MICROWATTS/CM2/NANOMETRO, LONGITUD DE ONDA EN NANOMETROS, DIAMETRO DE ILUMINACION VARIABLE, ESTATIVO RODABLE PARA MONTAJE DE LAMPARA CON BRAZO ARTICULADO. REFACCIONES: LAS UNIDADES MEDICAS LAS  SELECCIONARAN DE ACUERDO A SUS NECESIDADES, MARCA Y MODELO CONSUMIBLES: LAS UNIDADES MEDICAS SELECCIONARAN DE ACUERDO A SUS NECESIDADES: FOCOS. INSTALACION: CORRIENTE ELECTRICA 127 V/60 HZ OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO Y DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION MANTENIMIENTO: PREVENTIVO CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO. LAMPARA DE FOTOTERAPIA LAMPARA DE FOTOTERAPIA, PARA EL TRATAMIENTO DE PACIENTES


	

	

	NOMBRE Y FIRMA DEL REPRESENTANTE AUTORIZADO POR EL PROVEEDOR


	CEDULA DE DESCRIPCIÓN TÉCNICA DE LOS BIENES



	
	
	

	PARTIDA
	2
	
	CANTIDAD
	1
	
	
	LICITANTE
	
	

	
	
	
	
	

	CONCEPTO
	EQUIPO MEDICO
	
	
	MARCA
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	CLAVE
	531.175.0011.02.01.
	
	
	MODELO
	
	

	
	
	
	
	

	NOMBRE GENERICO
	
	CATALOGO
	
	

	CAPNOGRAFO CON OXIMETRO
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	

	ESPECIFICACIONES
	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- CAPNOGRAFO CON OXIMETRO
ESPECIFICACIONES TECNICAS      

CAPNOGRAFO CON OXIMETRO. EQUIPO ELECTRONICO PORTATIL PARA MEDICION Y REGISTRO   CONTINUO DE BIOXIDO DE CARBONO (CO2) ESPIRADO, CON PANTALLA. MEDICION Y   DESPLIEGUE DE PARAMETROS Y CURVAS QUE REQUIERAN LAS UNIDADES DE ATENCION. CON  

ADULTO. PARA: SIDESTREAM PARA PACIENTES INTUBADOS Y NO INTUBADOS: TRAMPA DE HUMEDAD REUSABLE O DESECHABLE, FILTRO, LINEA DE MUESTREO DESECHABLE, PUNTAS NASALES. PARA MAINSTREAM PARA PACIENTES INTUBADOS: SENSOR DE CAPNOGRAFIA REUSABLE, ADAPTADOR ENDOTRAQUEAL O DE VIA AEREA, TAMAÑO ADULTO, PEDIATRICO Y NEONATAL REUSABLE O DESECHABLE. CILINDRO CON GAS O CELDA DE CALIBRACION (EN CASO DE REQUERIRLO); INSTALACION: CORRIENTE ELECTRICA 120 V/60 HZ; OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO Y DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION; MANTENIMIENTO: PREVENTIVO. CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO. CAPNOGRAFO CON OXIMETRO. EQUIPO ELECTRONICO PORTATIL PARA MEDICION Y REGISTRO CONTINUO DE BIOXIDO DE CARBONO (CO2) ESPIRADO, CON PANTALLA. MEDICION Y DESPLIEGUE DE PARAMETROS Y CURVAS QUE REQUIERAN LAS UNIDADES DE ATENCION. CON BATERIA RECARGABLE. CON SISTEMA DE ALARMAS, CONTROL DEL VOLUMEN Y SILENCIADOR TEMPORAL. INDICADOR DE SENSOR DESCONECTADO Y DE BATERIA. CALIBRACION MANUAL Y AUTOMATICA. ACCESORIOS OPCIONALES: NO REQUIERE; REFACCIONES: SEGUN MARCA Y MODELO; CONSUMIBLES: SENSOR DE DEDO PARA SATURACION DE OXIGENO PEDIATRICO.


	

	

	NOMBRE Y FIRMA DEL REPRESENTANTE AUTORIZADO POR EL PROVEEDOR


	CEDULA DE DESCRIPCIÓN TÉCNICA DE LOS BIENES



	
	
	

	PARTIDA
	3
	
	CANTIDAD
	1
	
	
	LICITANTE
	
	

	
	
	
	
	

	CONCEPTO
	EQUIPO MEDICO
	
	
	MARCA
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	CLAVE
	531.156.0147.02.01
	
	
	MODELO
	
	

	
	
	
	
	

	NOMBRE GENERICO
	
	CATALOGO
	
	

	CAMA CAMILLA RADIOTRANSPARENTE
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	

	ESPECIFICACIONES
	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- CAMA CAMILLA RADIOTRANSPARENTE 

ESPECIFICACIONES TECNICAS      

CAMA CAMILLA RADIOTRANSPARENTE. CAMILLA HIDRAULICA Y NEUMATICA RODABLE PARA FACILITAR LA REALIZACION DE ESTUDIOS RADIOLOGICOS Y FLUOROSCOPICOS. CON BASE RADIOTRANSPARENTE. CON SUJETADOR O CHAROLA PARA CASETES DE RAYOS X. CONTROL HIDRAULICO O NEUMATICO DE MOVIMIENTOS. POSICIONES. SISTEMA DE AJUSTE DE ALTURA. PROTECCION ANTICHOQUE. BARANDALES ABATIBLES, CON SEGUROS. RUEDAS CON SISTEMA DE FRENO. SISTEMA QUE PERMITA GIRAR O DAR DIRECCIONAMIENTO. COMPARTIMIENTO PARA TANQUE DE OXIGENO. COLCHON. CORREAS DE SUJECION. POSTES PARA COLOCAR SOLUCIONES. GANCHOS O SOPORTES PARA GUARDA DE LOS POSTES. CON CANASTILLA O CAJA PARA EFECTOS PERSONALES. CON SOPORTES PARA LA COLOCACION DE BOLSAS RECOLECTORAS Y DRENAJES ESPECIALES.  ACCESORIOS OPCIONALES: NO REQUIERE; REFACCIONES: SEGUN MARCA Y MODELO; CONSUMIBLES: COLCHON ANTIESTATICO; INSTALACION: NO REQUIERE; OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO Y DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION; MANTENIMIENTO: PREVENTIVO. CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO.


	

	

	NOMBRE Y FIRMA DEL REPRESENTANTE AUTORIZADO POR EL PROVEEDOR


	CEDULA DE DESCRIPCIÓN TÉCNICA DE LOS BIENES



	
	
	

	PARTIDA
	4
	
	CANTIDAD
	2
	
	
	LICITANTE
	
	

	
	
	
	
	

	CONCEPTO
	EQUIPO MEDICO
	
	
	MARCA
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	CLAVE
	531.619.0411.03.01
	
	
	MODELO
	
	

	
	
	
	
	

	NOMBRE GENERICO
	
	CATALOGO
	
	

	MONITOR DE SIGNOS VITALES PARA EL TRASLADO DEL PACIENTE
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	

	ESPECIFICACIONES
	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- MONITOR DE SIGNOS VITALES PARA EL TRASLADO DEL PACIENTE
ESPECIFICACIONES TECNICAS      

MONITOR DE SIGNOS VITALES PARA EL TRASLADO DEL PACIENTE. EQUIPO PORTATIL NO   INVASIVO QUE REGISTRA EN PANTALLA LAS CONSTANTES VITALES DEL PACIENTE, CON   FINES DIAGNOSTICOS Y TERAPEUTICOS. CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS,    SELECCIONARAN DE ACUERDO A SUS NECESIDADES, MARCA Y MODELO: SENSOR TIPO DEDAL Y MULTISITIO, REUTILIZABLE, PARA OXIMETRIA DE PULSO. SENSOR PARA TEMPERATURA DE PIEL O SUPERFICIE REUTILIZABLE. BRAZALETE REUTILIZABLE PARA MEDICION DE LA PRESION NO INVASIVA, ADULTO Y PEDIATRICO. CABLE DE ECG DE TRES PUNTAS, REUTILIZABLE. CON ADAPTADOR A CONEXION ELECTRICA DE AMBULANCIA.; ACCESORIOS OPCIONALES: NO REQUIERE.; CONSUMIBLES: LAS UNIDADES MEDICAS SELECCIONARAN DE ACUERDO A SUS NECESIDADES: CONECTOR Y TUBO. ELECTRODOS AUTOADHERIBLES DESECHABLES., INSTALACION: CORRIENTE ELECTRICA 120 V/60 HZ.; OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO Y DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION. MANTENIMIENTO: PREVENTIVO. CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO. TECLADO DEL EQUIPO EN ESPANOL Y CON SIMBOLOGIA ACEPTADA INTERNACIONALMENTE. PESO INCLUYENDO LA BATERIA Y EL CARGADOR. REFACCIONES: LAS UNIDADES MEDICAS CARDIACA, PRESION ARTERIAL NO INVASIVA, TEMPERATURA, FRECUENCIA RESPIRATORIA Y ALARMA DE APNEA. CON SILENCIADOR DE ALARMAS. MANUAL Y MENSAJES EN ESPANOL. ALARMA DE LOS SIGUIENTES PARAMETROS: SATURACION DE OXIGENO, FRECUENCIA INVASIVO QUE REGISTRA EN PANTALLA LAS CONSTANTES VITALES DEL PACIENTE, CON FINES DIAGNOSTICOS Y TERAPEUTICOS. CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS, SELECCIONABLES DE ACUERDO A LAS NECESIDADES DE LAS UNIDADES MEDICAS: MONITOR. CON ASA PARA TRANSPORTE Y SISTEMA PARA SUJECION A RIELES LATERALES DE CAMILLA. CONTROLADO POR MICROPROCESADOR. PARA PRESENTACION SIMULTANEA DE CURVAS FISIOLOGICAS E INFORMACION NUMERICA PARA LOS SIGUIENTES PARAMETROS, DE ACUERDO A LAS NECESIDADES DE LAS UNIDADES MEDICAS: OXIMETRIA DE PULSO, ELECTROCARDIOGRAMA, RESPIRACION POR IMPEDANCIA. DESPLIEGUE NUMERICO SIMULTANEO DE: FRECUENCIA CARDIACA, PRESION ARTERIAL NO INVASIVA, PROGRAMACION DE LA TOMA DE PRESION A DIFERENTES INTERVALOS DE TIEMPO: SISTOLICA, DIASTOLICA, TEMPERATURA EN AL MENOS UN CANAL, FRECUENCIA RESPIRATORIA CON PRESENTACION DE SU CURVA, OXIMETRIA DE PULSO Y FRECUENCIA DEL PULSO. ALMACENAMIENTO DE TENDENCIAS GRAFICAS Y NUMERICAS. USO ADULTO Y PEDIATRICO. BATERIA INTERNA RECARGABLE. CARGADOR. INDICADOR LUMINOSO O EN PANTALLA DE BAJA BATERIA. ALARMAS AUDIBLES Y VISIBLES CON FUNCION QUE PERMITA REVISAR Y MODIFICAR LOS LIMITES DE MONITOR DE SIGNOS VITALES PARA EL TRASLADO DEL PACIENTE. EQUIPO PORTATIL NO.
	

	

	NOMBRE Y FIRMA DEL REPRESENTANTE AUTORIZADO POR EL PROVEEDOR


	CEDULA DE DESCRIPCIÓN TÉCNICA DE LOS BIENES



	
	
	

	PARTIDA
	5
	
	CANTIDAD
	5
	
	
	LICITANTE
	
	

	
	
	
	
	

	CONCEPTO
	EQUIPO MEDICO
	
	
	MARCA
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	CLAVE
	531.562.0707.03.01.
	
	
	MODELO
	
	

	
	
	
	
	

	NOMBRE GENERICO
	
	CATALOGO
	
	

	LAMPARA OBSTETRICA
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	

	ESPECIFICACIONES
	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- LAMPARA OBSTETRICA 

ESPECIFICACIONES TECNICAS      

LAMPARA OBSTETRICA. LAMPARA PARA ILUMINAR EL CAMPO OBSTETRICO, CON COLUMNA FIJA   A TECHO, DESPLAZAMIENTO CENTRAL, GIRO DE 360  Y ABATIMIENTO DE 80 CM. MANGO   DESMONTABLE Y ESTERILIZABLE. REFLECTOR DE 57 CM. DE DIAMETRO. INTENSIDAD,   APAGADO, INTENSIDAD LUMINOSA, AVISO OPTICO EN CASO DE FOCO FUNDIDO Y AVISO OPTICO INDICANDO QUE ESTA TRABAJANDO CON PLANTA SUPLENTE, EN CASO DE FALLA DE CORRIENTE ELECTRICA. REFACCIONES: NO REQUIERE ACCESORIOS OPCIONALES: NO REQUIERE CONSUMIBLES: NO REQUIERE INSTALACION: NO REQUIERE OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO Y DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION.  MANTENIMIENTO: PREVENTIVO. CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO. LAMPARA OBSTETRICA. LAMPARA PARA ILUMINAR EL CAMPO OBSTETRICO, CON COLUMNA FIJA A TECHO, DESPLAZAMIENTO CENTRAL, GIRO DE 360  Y ABATIMIENTO DE 80 CM. MANGO DESMONTABLE Y ESTERILIZABLE. REFLECTOR DE 57 CM. DE DIAMETRO. INTENSIDAD LUMINOSA HOMOGENEA DE 80,000 LUXES, A 100 CM. DE DISTANCIA, LIBRE DE SOMBRAS A LA INTERPOSICION DE CUERPOS. FILTRO REDUCTOR DE CALOR EN UN 90%. FOCOS DE TRABAJO Y DE RESERVA EN CADA REFLECTOR. CAJA DE CONTROL A LA PARED: ENCENDIDO 
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	6
	
	CANTIDAD
	2
	
	
	LICITANTE
	
	

	
	
	
	
	

	CONCEPTO
	EQUIPO DE COMPUTO PARA USO ADMVO.
	
	
	MARCA
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	CLAVE
	522.660.0159.00.01.
	
	
	MODELO
	
	

	
	
	
	
	

	NOMBRE GENERICO
	
	CATALOGO
	
	

	PANTALLA L.C.D. VIDEO 
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	

	ESPECIFICACIONES
	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- PANTALLA L.C.D. VIDEO 

ESPECIFICACIONES TECNICAS      

PANTALLA LCD. VIDEO: TAMAÑO DE PANTALLA 40" 1080p MINIMO, RESOLUCION DE 1920 X 1080 MINIMO, CONTRASTE DINAMICO 60,000: 1 MINIMO, ANGULO DE VISION 178 GRADOS/178 GRADOS. AUDIO: SALIDA DE AUDIO 2 BOCINAS DE 10 W, ENTRADAS (DEBERA INCLUIR TODOS LOS CABLES DE AL MENOS 5 MTS. DE LOGINTUD Y LOS ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA CONEXION DE TODOS LOS PUERTOS (CONVERTIDORES)): AL MENOS 1 PUERTO HDMI, 1 PUERTO PARA CONECTAR LA PC A LA PANTALLA, 1 PUERTO DE ENTRADA DE AUDIO PARA LA CONEXION DE LA PC, AL MENOS 1 ENTREDA PARA COMPONENTES (Y/PB/PR), TAMAÑO (LARGO X ANCHO X PROFUNDO) SIN BASE 99.8 X 7.84 X 62.08 CM, PESO SIN BASE DE 40 KGS. MAXIMO, BASE INCLUIDA, CONTROL REMOTO INCLUIDO, SISTEMA DE SUJECION A PARED Y TECHO INCLUIDO CON TODO LO NECESARIO PARA SU INSTALACION


	

	

	NOMBRE Y FIRMA DEL REPRESENTANTE AUTORIZADO POR EL PROVEEDOR


	CEDULA DE DESCRIPCIÓN TÉCNICA DE LOS BIENES



	
	
	

	PARTIDA
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	CANTIDAD
	2
	
	
	LICITANTE
	
	

	
	
	
	
	

	CONCEPTO
	EQUIPO MEDICO
	
	
	MARCA
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	CLAVE
	513.191.0803.01.01
	
	
	MODELO
	
	

	
	
	
	
	

	NOMBRE GENERICO
	
	CATALOGO
	
	

	CARRO CAMILLA TIPO TRANSFER (LATERAL)
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	

	ESPECIFICACIONES
	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- CARRO CAMILLA TIPO TRANSFER (LATERAL)

ESPECIFICACIONES TECNICAS   

CARRO CAMILLA TIPO TRANSFER (LATERAL). FABRICADO A BASE DE: 1. CINTURON DE NYLON DE CIERRE DE CONTACTO DE 50.8 MM (2) DE ANCHO EN DOS SECCIONES. 2. COLCHON DE ESPUMA DE POLIURETANO DE 35 KG/M3 DE DENSIDAD X 7CM DE ESPESOR MINIMO Y FORRADO DE VINIL COLOR NEGRO CON COSTURAS SIN VIVOS. 3. CUBIERTA DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE NUMERO 20 ACABADO PULIDO. 4. ESTRUCTURA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE NUMERO 18 DE 25.4 MM (1) DE DIAMETRO ACABADO PULIDO. 5. PLANCHA TRANSFER DE BASTIDOR PERIMETRAL DE 57 X 179.5 CM DE TUBO DE LAMINA DE ACERO CALIBRE NUMERO 18 DE 25.4 MM (1) DE DIAMETRO. ACABADO ESMALTADO COLOR* CON CUBIERTA DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE NUMERO 20. 6. PROTECTOR DE HULE NATURAL O SINTETICO DE 10 MM (3/4). 7. RUEDAS EMBALERADAS DE HULE NATURAL O SINTETICO COLOR GRIS ANTIESTATICO DOS MOVIBLES Y DOS CON FRENO INTEGRADO COLOCADAS EN DIAGONAL, LAS RUEDAS TENDRAN 203 MM (8) DE DIAMETRO. 8. SISTEMA DE DESLIZAMIENTO DE PLANCHA CON OCHO BALEROS POR CARA DE 38 X 10 MM (1 1/2X 3/4) ALMA DE ACERO Y EXTERIOR DE NAYLANMID. 9. MECANISMO PARA SUJETAR LA PLANCHA TRANSFER. NOTAS: UN JUEGO CONSTA DE DOS CARROS CAMILLA Y UNA PLANCHA TRANSFER. APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO IMSS JCC-51 MAYO/86: 03.01.01  -  03.01.02A  -  03.01.02B  -  04.01B  -  04.02  -  05.01.01  -  05.01.02  -  05.01.05  -  05.02.01  -  05.02.02  -  05.02.03  -  05.02.04  -  05.03.18  -  05.03.23  -  05.03.24  -  06A  -  06B  -  06C  -  07.01  -  07.04  -  07.06  -  07.09. * COLOR SEGUN MUESTRA IMSS.
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	1
	
	
	LICITANTE
	
	

	
	
	
	
	

	CONCEPTO
	MOBILIARIO MEDICO
	
	
	MARCA
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	CLAVE
	513.191.0050.01.01.
	
	
	MODELO
	
	

	
	
	
	
	

	NOMBRE GENERICO
	
	CATALOGO
	
	

	CARRO CAMILLA PARA AMBULANCIA 
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	

	ESPECIFICACIONES
	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- CARRO CAMILLA PARA AMBULANCIA 

ESPECIFICACIONES TECNICAS      

CARRO CAMILLA PARA AMBULANCIA. FABRICADO A BASE DE: 1. BARANDALES ABATIBLES DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE NUMERO 18 DE 25.4 MM. (1) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO CON SEGURO EN POSICION VERTICAL. 2. BASTIDOR CON CABECERA ABTIBLE DE 3 POSICIONES CON SISTEMA A BASE DE CREMALLERAS DE SOLERA DE 50.8 X 31.1 MM. (2 X 1.1/8) SUJETO A UN SOPORTE ARTICULADO DE SOLERA DE 50.8 X 32 MM. (2 X 1.1/8) CON EQUINAS REDONDEADAS Y BARRA PROTECTORA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE NUMERO 18 DE 25.4 MM (1) DE DIAMETRO; ACABADO PULIDO. 3. COLCHONETA CON NUCLEO DE DOS CARAS DE ESPUMA DE POLIURETANO DE 35 KG/M3 Y DE 2.5 CM. DE ESPESOR, NUCLEO DE AGLOMERADO DE ESPUMA DE POLIURETANO DE 60 KG/M3. Y DE 5 CM. DE ESPESOR FORRADO DE VINIL COLOR* LA PARTE SUPERIOR LISA SIN COSTURA SOLAMENTE LA BISAGRA. 4. CUBIERTA PARRILLA FORMANDO CANASTILLA, DE ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE 6.3 MM (1/4) CON SEPARACION DE 101.6 MM (4) A LO ANCHO Y DE 152 MM (6) A LO LARGO ACABADO PULIDO. 5. DOS CINTURONES DE NYLON DE CIERRE CONTACTO DE 50.8 MM (2) DE ANCHO EN DOS SECCIONES. 6. PATAS DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE NUMERO 18 DE 25.4 MM (1) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO. 7. SOPORTE DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE NUMERO 18 DE 25.4 MM (1) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO CON JALADERA ABATIBLE DE ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE 9.2 MM (3/8) DE DIAMETRO; ACABADO PULIDO. 8. RODAJAS GIRATORIAS CON SISTEMA DE RODAMIENTO EMBALERADO Y LLANTA DE GEL TRANSPARENTE DE 101.1 MM (4) DE DIAMETRO, CON ORQUILLA DE ACERO TROQUELADA DE UNA SOLA PIEZA, ACABADO CROMADO. 9.- TOPE PROTECTOR CONTRA GOLPES. UNO EN CADA ESQUINA DE LA CAMILLA, CON ESTRUCTURA DE SOLERA DE ACERO DE 6 MM. DE ESPESOR MINIMO, UNIDO A LA ESTRUCTURA BASE POR MEDIO DE CORDONES DE SOLDADURA, DEBERA INCLUIR UNA DONA GIRATORIA DE 6 CM. (2 3/8 ) DE DIAMETRO Y 12.7 MM ( 1/2 ) DE ESPESOR MINIMO. FABRICADA EN NITRILO ANTIESTATICO MACIZO, EN POSICION HORIZONTAL, ASEGURADA A SU ESTRUCTURA POR MEDIO DE REMACHE DE ACERO, EL COLOR DEBERA SER EL MISMO DE LAS RUEDAS. NOTA: TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +/- 0.5 CM. APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO IMSS JCC-51 MAYO/86: 03.01.00  -  03.02.05  -  03.02.06  -  04.01B  -  05.02.01  -  05.02.02  -  05.02.03  -  05.03.18  -  05.03.23  -  05.03.24  -  06A  -  06B  -  06C  -  07.09  -  08. * COLOR SEGUN MUESTRA IMSS. CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO: LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE, A BASE DE SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO CON SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARA UN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURA A BASE DE PUNTO ESTA DEBERA SER RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURA EN SUPERFICIES PLANAS, LOS PUNTOS DEBERAN ESTAR A 5 CM ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO). LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL DOBLEZ. EL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER TIPO AISI-304 (SALVO EN CASOS ESPECIALES SE IDENTIFICARA OTRO TIPO). EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE PARA EL MOBILIARIO EN GENERAL, DEBERA SER TIPO SANITARIO (P3/V) BASE NUMERO 3 CON LIJA DE GRANO 120-150 Y PASTA ESTERINA. EN LOS VIVOS DE ALGUNOS ARTICULOS (GRUPO 513 MOBILIARIO MEDICO) DEBERA SER PULIDO ESPEJO, CON LIJAS DE GRANO 150-240 Y PASTA PARA BRILLO EN LOS CASOS DE PULIDO EN ZONAS INTERIORES DE DIFICIL ACCESO. EL PULIDO PODRA SER A BASE DE MICROESFERA (SAND-BLAST) O TIPO SANITARIO YA INDICADO.
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	7
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	EQUIPO MEDICO
	
	
	MARCA
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	CLAVE
	531.568.0057.03.01
	
	
	MODELO
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	CATALOGO
	
	

	LARINGOSCOPIO
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	

	ESPECIFICACIONES
	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- LARINGOSCOPIO

ESPECIFICACIONES TECNICAS      

LARINGOSCOPIO. LARINGOSCOPIO PARA OBSERVACION DE LA LARINGE E INTUBACION   ENDOTRAQUEAL. CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS, SELECCIONABLES DE ACUERDO A   LAS NECESIDADES DE LAS UNIDADES MEDICAS: DIMENSIONES, MANGO CON ACABADO  DE ACUERDO A SUS NECESIDADES, MARCA Y MODELO.; CONSUMIBLES: LAS UNIDADES MEDICAS SELECCIONARAN DE ACUERDO A SUS NECESIDADES: BATERIAS.; INSTALACION: CORRIENTE ELECTRICA 120 V/60 HZ.; OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO Y DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION.; MANTENIMIENTO: PREVENTIVO. CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO. LARINGOSCOPIO. LARINGOSCOPIO PARA OBSERVACION DE LA LARINGE E INTUBACION ENDOTRAQUEAL. CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS, SELECCIONABLES DE ACUERDO A LAS NECESIDADES DE LAS UNIDADES MEDICAS: DIMENSIONES, MANGO CON ACABADO ESTRIADO O RUGOSO, FUENTE DE LUZ, ILUMINACION, HOJAS Y CONECTORES. ACCESORIOS OPCIONALES: NO REQUIERE.; REFACCIONES: LAS UNIDADES MEDICAS LAS SELECCIONARAN
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	LICITANTE
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	MOBILIARIO MEDICO
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	ANAQUEL GUARDACOMODOS 
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	

	ESPECIFICACIONES
	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- ANAQUEL GUARDACOMODOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS      

ANAQUEL GUARDACOMODOS FABRICADO A BASE DE:1. ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE 6 MM. (1/4) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO*.2.  ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE 9 MM. (3/4) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO*.3. ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE 13 MM. (1/2), DE DIAMETRO ACABADO PULIDO*. 4. CHAROLA DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE NUMERO. 18, ACABADO PULIDO*.5. PERFIL TUBULAR DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE NUMERO. 18 DE 25 X 25 MM. (1 X 1) ACABADO PULIDO*. NOTAS: TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +/- 1.0 CM. APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO IMSS JCC-51 MAYO/86:03.01.02A  -  05.01.01  -  05.01.02  -  05.01.05  -  06A,B,C  -  07.06  -  08.* ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304. CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DE MOBILIARIO: LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE Y A BASE DE SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO, EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS PARA UNA BUENA PRESENTACION, EN EL CASO DE SOLDADURA DE PUNTO, ESTA DEBERA SER PULIDA Y DE BUENA CALIDAD Y RESISTENCIA, QUE GARANTICE UNA UNION PERFECTA. (NO RETOCAR SOLDADURA CON PINTURA) LOS DOBLECES DEBERAN IR SIN DEFORMACIONES Y PERFECTAMENTE ALINEADOS, SEGUN EL RADIO O ANGULO DEL DOBLEZ. EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER UNIFORME; DE BUENA CALIDAD Y DE GRADO SANITARIO, QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES QUE SE INDICAN EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO IMSS-JCC.
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	LICITANTE
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	EQUIPO ELECTROMECANICO
	
	
	MARCA
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	CLAVE
	511.266.0250.02.01.
	
	
	MODELO
	
	

	
	
	
	
	

	NOMBRE GENERICO
	
	CATALOGO
	
	

	CREDENZA DE 150 CM CON BASES METALICAS
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	

	ESPECIFICACIONES
	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- CREDENZA DE 150 CM CON BASES METALICAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS      

CREDENZA DE 150CM CON BASES METALICAS. DESCRIPCION: CARACTERISTICAS GENERALES: DIMENSIONES GENERALES: FRENTE: 150CM. ANCHO: 47CM. ALTURA: 75CM. CAPACIDAD DE CARGA 400KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. DESCRIPCION TECNICA: BASES Y/O SOPORTES VERTICALES: ELEMENTOS COMPONENTES: SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2CMS. PARA RECIBIR CUBIERTA. COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3CMS. TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5 X 66CMS. BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA: DE 44 X 7.5 X 5.0CMS. LA CREDENZA ESTARA SUSTENTADA POR 2 ELEMENTOS VERTICALES (SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISEÑO TIPO  T  INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISEÑO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISEÑADO PARA SOPORTAR UN PESO DE 200KG. COMO MINIMO. CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISEÑADO Y PROVISTO CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTRICO, LOS CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL SOPORTE, POR LO QUE DEBERA CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE INSTALACIONES. LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. REGATONES LAS BASES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, CON DISEÑO TIPO CONICO, DIAMETRO DE 82MM Y TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9MM. ESTOS NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE INSERTOS METALICOS. CUBIERTA DE TRABAJO, SUPERFICIES HORIZONTALES Y VERTICALES, FABRICADAS A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8CM. A 3.1CM. DE ESPESOR. ASI MISMO, DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISEÑADO Y PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. EL CANTO DE LA SUPERFICIE DE LA CUBIERTA DEBERA SER ERGONOMICO EN LA PARTE FRONTAL, YA SEA TIPO CASCADA O BOLEADOS SEGUN EL DISEÑO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN LAMINADO PLASTICO CALIBRE. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA. LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO. EL INTERIOR DEL GABINETE TANTO EN ZONA DE GAVETAS COMO DE PUERTAS DESLIZABLES DEBERA LLEVAR EL MISMO ACABADO QUE LA CUBIERTA PRINCIPAL, AL COLOR DE LA CUBIERTA Y DE TODA LA ESTRUCTURA DE SUSTENTACION. REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISEÑO TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50MM DE LARGO Y 7.9MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE INSERTOS METALICOS. ASI MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES NIVELADORES. EL DISEÑO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, ASI COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS QUE GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO. ASI MISMO LAS PROPIEDADES TECNICAS DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DAÑO A ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE. CUERPO ENVOLVENTE, GAVETAS Y PUERTAS: EL CUERPO DE LA CREDENZA, DEBERA ESTAR DISTRIBUIDO EN 3 SECCIONES LONGITUDINALMENTE: SECCION  A  Y  C , UBICADAS EN LOS EXTREMOS, CADA SECCION CON UNA LONGITUD DE 35CM. (VER IMAGEN REPRESENTATIVA), LA CUAL CONTIENE UN AREA DE GUARDA A BASE DE UN CAJON PAPELERO EN LA PARTE SUPERIOR Y UNA GAVETA ARCHIVADORA EN LA PARTE INFERIOR (VER IMAGEN REPRESENTATIVA). SECCION  B , UBICADA AL CENTRO, CON UNA LONGITUD DE 65CM. (VER IMAGEN REPRESENTATIVA), LA CUAL CONTIENE UN AREA DE GUARDA A LA CUAL SE TENDRA ACCESO MEDIANTE 2 PUERTAS DESLIZABLES. EL INTERIOR SE UBICARA UN ENTREPAÑO INTERMEDIO DESMONTABLE. TODO EL CUERPO ENVOLVENTE DE LA CREDENZA, DEBERA ESTA FABRICADO A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8CM. A 3.1CM. DE ESPESOR, DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISEÑADOS Y PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO, CON ACABADO EN TODAS SUS CARAS, DEBERA SER A BASE DE LAMINADO PLASTICO CALIBRE 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO (EL CUAL DEBERA SER EL MISMO QUE EL RESTO DEL ARTICULO), A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION, DEBERA ESTAR PROVISTO DE CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA. LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS EN TODOS LOS CASOS DEBERAN SER METALICAS TIPO ACURRIDE O SIMILAR CON UN SISTEMA A BASE DE BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO, FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO 200) CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE LIBRACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR REBOTE Y OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO DE CARGA MINIMO DE 45KGS. (100 LBS) POR PAR DE CORREDERAS, TODAS LAS GAVETAS DEBERAN INCLUIR CERRADURAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE O SIMILAR, LAS JALADERAS DEBERAN TENER DISEÑO ERGONOMICO DEL TIPO DE MEDIA LUNA O INTEGRADA AL FRENTE DE LAS PUERTAS O GAVETAS, EVITANDO LA OBSTRUCCION Y/O EL DAÑO A LOS USUARIOS O ALGUN ELEMENTO COMPONENTE DEL ARTICULO. LAS PUERTAS DEBERAN SER DESLIZABLES A BASE DE RIELES METALICOS, LAS MISMAS DEBERAN INCLUIR UN SISTEMA DE RODAMIENTO EMBALINADO, QUE GARANTICE UN DESLIZAMIENTO SUAVE, SILENCIOSO Y FACIL DE OPERAR, ASI MISMO LAS JALADERAS DEBERAN SER DEL TIPO EMBUTIDO CON MOLDURA METALICA CON ACABADO ZINCADO, PROVISTAS DE CERRADURA DE SEGURIDAD ESPECIAL PARA COLOCARSE EN PUERTAS DESLIZABLES, CON GARANTIA DE NO DETERIORAR LAS MISMAS CON EL USO Y OPERACION. SUJECION DEL CUERPO ENVOLVENTE, EL CUERPO TOTAL DE LA CREDENZA DEBERA ESTAR SOPORTADO EN LA PARTE SUPERIOR POR LA CUBIERTA PRINCIPAL A BASE DE LOS HERRAJES NECESARIOS (INSERTOS METALICOS Y OTROS).Y LA TORNILLERIA COMPATIBLE CON LOS HERRAJES (NO VISIBLE) Y EN LA PARTE INFERIOR POR UN PERFIL DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 (PTR U OTRO), UNIDO A LAS COLUMNAS LATERALES PARA SOPORTAR EL CUERPO DE LA CREDENZA Y FORME ESTRUCTURA CON LAS COLUMNAS Y BASES. LA SUJECION Y CARACTERISTICAS DE LA ESTRUCTURA, DEBERAN GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO Y REQUERIMIENTOS DE CARGA. NOTAS, LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE VISTAS Y NO VISTAS ASI COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO DE 210 GRADOS CENTIGRADOS A 240 GRADOS CENTIGRADOS PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3H, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES +/- 2%. LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISEÑO ESPECIFICO. LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL ISO-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION. ASI COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL ARTICULO. TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION. CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO. LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO. EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-SCFI Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1 DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4 ACABADO CLASE  E . EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR UNA LEYENDA  PROPIEDAD DEL IMSS . LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA. LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/CM2 MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM2 MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.
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	DEFINICION.- ANAQUEL FIJO DE 45 CM UNA VISTA
ESPECIFICACIONES TECNICAS      

ANAQUEL FIJO DE 45 CM UNA VISTA FABRICADO A BASE DE: 1.- MARCO VERTICAL FABRICADO EN PERFIL TUBULAR ABIERTO (LAMINA TROQUELADA) DE 31.7 X 46 A 48 MM (1 1/4" X 1 13/16" A 1 7/8") EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 14 CON MUESCAS ESPECIALES TIPO CREMALLERA. LAS MUESCAS DEBERAN SER TROQUELADAS EN AMBAS CARAS DEL PERFIL (CON DISEÑO Y DIMENSIONES DE CADA FABRICANTE) PARA INSERTAR LOS ENTREPAÑOS, CON REFUERZOS TRANSVERSALES PARA FORMAR EL MARCO EN PERFIL TUBULAR DE 31.7 X 38.1MM (1 1/4" X 1 1/2") EN LAMINA DE ACERO C.R. UNIDOS A LOS VERTICALES A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO. EN LA PARTE INFERIOR ESTARA PROVISTO DE UN SISTEMA DE SUJECION PARA COLOCAR REGATONES NIVELADORES. PLACA DE ACERO CALIBRE 12, SOLDADA AL PERFIL CON INSERTO ROSCADO DE ACERO O TUERCA INSERTADA A BASE DE DOBLECES EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 SUJETA AL PERFIL A BASE DEL MISMO SISTEMA DE DOBLECES. ACABADO EN PINTURA COLOR* SEGUN MUESTRA IMSS. 2.- ENTREPAÑOS FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 20 CON DOBLEZ PERIMETRAL Y CON PERALTE DE 25.4 MM (1") CON REFUERZOS EN LA PARTE INFERIOR Y EN LOS CUATRO COSTADOS, A BASE DE CANALETAS Y PERFILES DEL MISMO MATERIAL Y CALIBRE, EN EL ENTREPAÑO DEBERA SER DISEÑADO CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA INSERTARSE EN LOS MARCOS VERTICALES DE TAL FORMA QUE EL ENSAMBLE DE LOS ENTREPAÑOS CON LOS MARCOS VERTICALES SEA BUENA APARIENCIA, ACABADO Y GARANTICE ESTABILIDAD Y RESISTENCIA A TODA LA ESTRUCTURA. UNA VEZ COLOCADOS TODOS LOS ENTREPAÑOS DEBEN SOPORTAR UN PESO DE 100 KG UNIFORMEMENTE REPARTIDOS EN CADA UNO, PARA HACER UN TOTAL DE 1000 KG. SIN SUFRIR DEFORMACION EN NINGUNA DE SUS PARTES COMPONENTES O PERDIDA DE ESTABILIDAD EN SU VERTICAL. ACABADO EN PINTURA COLOR* SEGUN MUESTRA IMSS. 3.- REGATON NIVELADOR DE ALTURA AJUSTABLE, CON PLATO DE 53 MM (2 1/16") DE DIAMETRO, FABRICADO DE ACERO ACABADO EN PINTURA EPOXICA COLOR NEGRO, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO ACABADO ZINCADO O GALVANIZADO DE 9.3 MM (3/8") DE DIAMETRO POR 70 MM (2 3/4") DE LONGITUD, PROVISTO DE TUERCA (LA TUERCA DEBERA FIJAR AL REGATON PARA QUE NO SE MUEVA, UNA VEZ NIVELADO EL ANAQUEL). 4.- TAPA SUPERIOR FABRICADA EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 20 CON DISEÑO Y DIMENSIONES ESPECIALES PARA ENSAMBLARSE A LOS MARCOS VERTICALES, CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS DE CONSTRUCCION DE LOS ENTREPAÑOS (REFUERZOS INFERIORES) ACABADO EN PINTURA* COLOR SEGUN MUESTRA IMSS. 5.- BASE FABRICADA EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 20 CON DISEÑO Y DIMENSIONES ESPECIALES PARA ENSAMBLARSE A LOS MARCOS VERTICALES, ASI COMO ZOCLO INTEGRADO, CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS DE CONSTRUCCION DE LOS ENTREPAÑOS (REFUERZOS INFERIORES). ACABADO EN PINTURA* COLOR SEGUN MUESTRA IMSS. 6.- ZOCLO INTEGRADO CON DISEÑO PARA INSERTARSE A LOS MARCOS VERTICALES, POR EL FRENTE Y EN LA PARTE TRASERA, DE LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 16 Y EN LOS EXTREMOS CARTABONES DE LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 14 TROQUELADOS CON SOPORTES (PARA INSERTARSE AL PERFIL DEL MARCO VERTICAL) UNIDOS AL PERFIL, A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO. ACABADO EN PINTURA COLOR* SEGUN MUESTRA IMSS. 7.- TAPAS LATERALES Y CENTRALES EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 20 CON DISEÑO POR SER COLOCADAS AL ARMAR EL ANAQUEL A BASE DE PRESION U OTRO SISTEMA QUE EL FABRICANTE PROPONGA (PREVIA EVALUACION POR EL IMSS) CON ACABADO GENERAL EN PINTURA HORNEADA EPOXICA COLOR* SEGUN MUESTRA IMSS. 8.- PORTAETIQUETAS COLOCADO EN UN FRENTE DEL ANAQUEL FABRICADO EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 22 CON DISEÑO EN FORMA DE CANALETA PARA COLOCARSE EN TODO EL FRENTE DE LA BASE Y EN LOS ENTREPAÑOS. ACABADO EN CROMO BRILLANTE. NOTAS: *PARA SU CUANTIFICACION SE DEBERA CONSIDERAR QUE ESTE MUEBLE LO CONFORMAN DOS MODULOS FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO ADICIONAL. VER FIGURA ILUSTRATIVA EN ESTAS CEDULAS NORMATIVAS. APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO 1986. 03.01.01., 04.01B., 05.01.01., 05.02.01., 05.02.02., 05.02.03., 05.03.14., 06A., 06B., 07.10., 08. TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES +/- 1.0CM. EL ANAQUEL ES UN MUEBLE ARMABLE Y DESARMABLE CON SISTEMA DE UNIONES A PRESION (SIN TORNILLERIA) POR LO QUE EL FABRICANTE DEBERA INCLUIR INSTRUCTIVO DE ARMADO. CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO: LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARA UN BUEN ACABADO, EN EL CASO DE SOLDADURA EN SUPERFICIES PLANAS, SOLDADURA DE PUNTO, (LOS PUNTOS DEBERAN ESTAR A 5CM ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO). LOS DOBLECES DEBERAN ESTAR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULOS DEL DOBLEZ. LA PINTURA DEBERA SER HORNEADA EN UN RANGO DE 200 GRADOS CENTIGRADOS A 230 GRADOS CENTIGRADOS, DEBERA GARANTIZAR RESISTENCIA A LA ADHERENCIA, AL IMPACTO Y AL RAYADO DE UN LAPIZ 5H COMO MINIMO Y RESISTENCIA EN CAMARA SALINA DE HASTA 216 HRS. SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO IMSS-JCC-51 MAYO DE 1986. LAS PARTES METALICAS (ACERO) DEBERAN LLEVAR UN PROCESO DE LIMPIEZA PARA REMOVER LAS IMPUREZAS Y GARANTIZAR LO ESTABLECIDO. EL ACERO DEBERA SER ROLADO EN FRIO (C.R.) EN TODO EL DESARROLLO DEL ANAQUEL. EN LAS UNIONES ENSAMBLADAS (SIN TORNILLERIA) ESTAS SE DEBERAN ELABORAR A BASE DE TROQUELES CON DISEÑO Y DIMENSIONES DE PRECISION PARA TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, CON TOLERANCIAS MINIMAS, QUE AL EFECTUAR LA UNION, ESTA GARANTICE FIJACION, RIGIDEZ, RESISTENCIA Y BUEN ACABADO EVITANDO FILOS CORTANTES Y REBABAS, ASI COMO UNIONES DESALINEADAS. COLOR* SEGUN MUESTRA IMSS. PRUEBAS A REALIZAR: RESISTENCIA A LA CORROSION DE LA PINTURA: SE SOMETARA UN TROZO DE LAMINA DE CUALQUIER PARTE COMPONENTE, A CAMARA SALINA Y LA PINTURA DEBERA RESISTIR HASTA 216HRS. SIN PRESENTAR CORROSION. SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO IMSS-JCC-51 MAYO DE 1986. RESISTENCIA A LA ADHERENCIA DE LA PINTURA: LA PINTURA DEBERA RESISTIR EL RAYADO DE UN LAPIZ 5H SIN PRESENTAR NINGUN CAMBIO EN SU TEXTURA (RAYADURAS). SE HARA UN RAYADO DE CUADRICULA DE UN CENTIMETRO CUADRADO (CUADRICULADA DE UN MILIMETRO) Y SE COLOCARA UNA CINTA ADHESIVA QUE SE DEBE DESPRENDER EN FORMA VIOLENTA. LA PINTURA NO DEBERA DESPRENDERSE DEL SUSTRATO.RESISTENCIA EN EL ARMADO: UNA VEZ ARMADO EL ANAQUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO ADICIONAL) SE COLOCARA EN FORMA VERTICAL CON UN PESO DE 200 KG. UNIFORMEMENTE REPARTIDOS EN CADA ENTREPAÑO POR UN PERIODO DE 24HRS., EL ANAQUEL NO DEBERA PRESENTAR DEFORMACION EN TODA LA ESTRUCTURA NI EN ALGUNO DE SUS COMPONENTES, EL ANAQUEL ARMADO (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO ADICIONAL) SE COLOCARA VACIO EN FORMA HORIZONTAL SOBRE EL PISO, LAS UNIONES (ENSAMBLES) NO DEBERAN PRESENTAR DESPRENDIMIENTO EN SUS COMPONENTES, CONSERVANDO SU ARMADO, RIGIDEZ Y ESTABILIDAD. EL ANAQUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO ADICIONAL) SE COLOCARA CON UN ANGULO DE 45  DE INCLINACION Y UN PESO DE 50 KG. UNIFORMEMENTE REPARTIDOS EN CADA ENTREPAÑO. LAS UNIONES (ENSAMBLES) NO DEBERAN PRESENTAR DEFORMACIONES NI DESPRENDIMIENTO, CONSERVANDO SU RIGIDEZ Y ESTABILIDAD. EMPAQUE: CADA UNO DE LOS COMPONENTES Y PARTES DEL ANAQUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO ADICIONAL) DEBERAN PROTEGERSE CON CARTON CORRUGADO, POLIETILENO DE BURBUJAS Y POLIESTRECH O CAJAS DE CARTON FLEJADAS, EN EL EMPAQUE SE DEBERA ANEXAR UN INSTRUCTIVO DE PARTES COMPONENTES Y FORMA DE ARMAR. MARCADO: EL ANAQUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO ADICIONAL) DEBE TENER LA IDENTIFICACION DEL FABRICANTE CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A).- PLACA METALICA REMACHADA. B).- GRABADO. C).- TROQUELADO. LA IDENTIFICACION DEBE COLOCARSE EN UN LUGAR QUE NO INTERFIERA CON LA FUNCION DEL ANAQUEL Y ASI MISMO DEBE INCLUIR UNA CALCOMANIA PLASTICA ADHERIDA CON PEGAMENTO DE CONTACTO CON LA LEYENDA: "PROPIEDAD DEL IMSS" 
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	DEFINICION.- ARCHIVERO 4 GAVETAS CON PUERTAS ABATIBLES Y DESLIZABLES
ESPECIFICACIONES TECNICAS      

ARCHIVERO 4 GAVETAS CON PUERTAS ABATIBLES Y DESLIZABLES FABRICADO A BASE DE: 1.- TAPA CON REFUERZO LONGITUDINAL EN FORMA DE CANALETA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20. 2.- RESPALDO Y LATERALES FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20 CON REFUERZOS EN FORMA LONGITUDINAL Y TRANSVERSAL. 3.- ENTREPAÑO CON REFUERZOS LONGITUDINALES UNIDO A LA ESTRUCTURA DEL ARCHIVERO, A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO, CON PREPARACIONES PARA CONTENER EL ARCHIVO (DOCUMENTACION), FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20. (SOLO EN EL ARCHIVERO DE CINCO GAVETAS). 4.- ESQUINAS REFORZADAS CON CARTABONES DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 16 UNIDA A LA ESTRUCTURA POR MEDIO DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO U OTRO TIPO DE REFURZO UNIDO DE LA MISMA FORMA QUE GARANTICE RESISTENCIA Y ESTABILIDAD PREVIA EVALUACION POR EL IMSS. 5.- REFUERZO FRONTAL LONGITUDINAL (EN CADA GAVETA) EN PERFILES UNIDOS A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO, FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20. (SEGUN DISEÑO DEL FABRICANTE). 6.- BASE FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 18 REFORZADA CON CANALETAS EN FORMA DE "U" CUADRADA, EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 18, LA BASE DEBERA ESTAR PROVISTA DE REGATONES (NIVELADORES) METALICOS DE ALTURA AJUSTABLE CON PLATO DE 42 MM DE DIAMETRO MINIMO, DE NYLON 100%. 7.- CERRADURA METALICA DE SEGURIDAD CON MECANISMO DE CIERRE GENERAL, CON ACABADO CROMADO MCA. TIMBERLINE O EQUIVALENTE. 8.- PUERTA SUPERIOR (SOLO EN EL ARCHIVERO DE 5 GAVETAS) ABATIBLE Y DESLIZABLE, QUE DEBERA INTRODUCIRSE TOTALMENTE EN LA PARTE SUPERIOR DEL ARCHIVERO PARA FACILITAR LA VISUALIZACION DEL ULTIMO NIVEL, FABRICADA EN DOBLE LAMINA DE ACERO CALIBRE 22, EN FORMA DE TAMBOR, CON JALADERA EMBUTIDA A TODA LA LONGITUD DE LA PUERTA. 9.- JALADERA EMBUTIDA A TODO LO LARGO DE LA GAVETA PARA PERMITIR EL FACIL MANEJO Y EVITAR QUE SE INTRODUZCA LA GAVETA DE FORMA NO ALINEADA. 10.- PORTAETIQUETAS QUE PERMITAN LA COLOCACION DE ETIQUETAS DE IDENTIFICACION Y/O CLASIFICACION. FABRICADAS (EN FORMA TROQUELADA) EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 22 ACABADO EN CROMO BRILLANTE. 11.- GAVETAS CON CAPACIDAD PARA ARCHIVAR DOCUMENTOS TAMAÑO OFICIO, CARTA Y FORMATOS METRICOS (EUROPEOS). FABRICADAS CON FRENTE DE DOBLE LAMINA (TIPO TAMBOR) Y CUERPO DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 22 FORMANDO LA GAVETA SOLIDA DE FORMA PERIMETRAL, CON LA MISMA ALTURA DE LATERALES Y PARTE POSTERIOR (FONDO), PROVISTAS DE LOS ACCESORIOS NECESARIOS PARA COLOCAR ARCHIVO SUSPENDIDO. 12.- MECANISMO DE SEGURIDAD PARA EVITAR QUE SE ABRA MAS DE UNA GAVETA A LA VEZ, CON SISTEMA DE BARRA VERTICAL Y CERRADURA DE GANCHO EN AMBOS LADOS QUE GARANTICE QUE LAS GAVETAS SOLO SE ABRAN UTILIZANDO LA LLAVE DE LA CERRADURA. 13.- CONTRAPESOS PARA FACILITAR LA OPERACION DE LAS GAVETAS, QUE CUMPLAN CON LAS NORMAS PARA MOBILIARIO. (NO VISIBLES). 14.- CORREDERAS METALICAS, DE EXTENSION TOTAL, CON SISTEMA DE DESLIZAMIENTO EMBALINADO (BALINES FABRICADOS EN ACERO ENDURECIDO GRADO 200) CON AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, CON TOPES DE SEGURIDAD Y SISTEMA AUTOMATICO DE LIBERACION, ASI COMO DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR REBOTE, DE OPERACION SILENCIOSA, CON CARRERA ULTRA SUAVE, CON UNA CAPACIDAD DE CARGA DE 45 KG. (100 LBS) POR PAR DE CORREDERAS, "MARCA ACURRIDE" O EQUIVALENTE. A).- TODA LA LAMINA UTILIZADA DEBERA SER DE ACERO ROLADO EN FRIO DE PRIMERA CALIDAD (COLL-ROLLED). B).- LA PINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA HORNEADA DE 200 A 230 GRADOS CENTIGRADOS. C).- COLOR GRIS SEGUN MUESTRA IMSS. TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES   1.0 CM. APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO IMSS JCC-51 MAYO 1986. 03.01.01 - 04.01 A - 05.01.01 - 05.02.01 - 05.02.03 - 05.03.11 - 05.03.12 - 05.03.13 - 05.03 - 14 - 05.03.15 - 053.03.16 - 05.03.17 - 06A - 06B - 06C - 07B - 07C. CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO. LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE CON UNIONES A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO CON RESISTENCIA MECANICA IGUAL AL MATERIAL BASE COMO MINIMO, EN CORDONES COMPLETOS DEVASTADOS Y PULIDOS, EN EL CASO DE SOLDADURA DE PUNTO, ESTA DEBERA SER APLICADA COMO MINIMO A CADA 5 CM. ENTRE PUNTO Y PUNTO CON ACABADO PULIDO. LOS DOBLECES DEBERAN SER SIN DEFORMACIONES Y ALINEADOS SEGUN EL RADIO O ANGULO DEL DOBLEZ. LA PINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA CON UNA RESISTENCIA AL RAYADO DE UN LAPIZ 3H COMO MINIMO Y RESISTENCIA EN CAMARA SALINA DE 216 HORAS COMO MINIMO SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO IMSS JCC-51 MAYO 1986.
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	DEFINICION.- ESTANTE GUARDA ESTERIL DE 90CM 

ESPECIFICACIONES TECNICAS      

ESTANTE GUARDA ESTERIL DE 90CM DESCRIPCION: CARACTERISTICAS GENERALES: DIMENSIONES GENERALES FRENTE: 90CM FONDO: 45CM ALTURA: 205CM CAPACIDAD DE CARGA COMO MINIMO 125KG POR ENTREPAÑO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. DESCRIPCION TECNICA: ESTRUCTURA BASE: FABRICADO DE PERFIL CUADRADO DE LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE NO. 18 (COMO MINIMO) DE 32 X 32MM (1 1/4 PULGADA X 1 1/4 PULGADA). UNIDA PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA, GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIA EN TODA LA ESTRUCTURA. ACABADO GENERAL EN PINTURA HORNEADA MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. CUERPO, LATERALES, RESPALDO Y 5 ENTREPAÑOS: FABRICADO DE LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 20 (COMO MINIMO), UNIDOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), TODAS LAS PARTES DEL CUERPO EN GENERAL DEBERAN SER CON UNIONES A BASE DE SOLDADURA DE PUNTO CON ACABADO PULIDO; GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIA EN TODA LA ESTRUCTURA. ACABADO GENERAL EN PINTURA HORNEADA MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. PUERTAS: FABRICADAS DE PERFIL DE LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.), CALIBRE 20 (COMO MINIMO), CON VIDRIO DE 5MM DE ESPESOR Y EMPAQUE DE VINIL FIJO CON BAQUETA DESMONTABLE, LA PUERTA DEBERA ESTAR PROVISTA CON CERRADURA DE PESTILLO RIGIDO EN PUERTAS, PASADORES Y MANIJA (PICAPORTE), ASIMISMO DEBERA INCLUIR UN MECANISMO DE ABATIMIENTO POR MEDIO DE UNA VARILLA-PERNO DE ACERO MACIZO DE 6.3MM (1/4 PULGADA) DE DIAMETRO A TODA LA LONGITUD DE LA PUERTA, LA CUAL SE DEBERA FIJAR EN LA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DE LA ESTRUCTURA DEL ESTANTE, EN LA PARTE MEDIA DE LA LONGITUD DEBERA INCLUIR UN SOPORTE QUE EVITE QUE LA VARILLA SE FLEXIONE. ACABADO GENERAL EN PINTURA HORNEADA MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. TANTO LA PUERTA COMO LA ESTRUCTURA, DEBERAN CONTAR CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA EL ADECUADO FUNCIONAMIENTO Y RESISTENCIA DEL SISTEMA DE ABATIMIENTO, EVITANDO DAÑOS Y/O DEFORMACIONES A LOS ELEMENTOS COMPONENTES. REGATON: FABRICADO EN DURALUMINIO O NYLAMID, DE ALTURA AJUSTABLE DE 25.4MM (1 PULGADA) DE DIAMETRO, POR 25.4MM (1 PULGADA) DE ALTURA, CON ACABADO ANTIDERRAPANTE (MOLETEADO), CON TORNILLO DE ACERO DE CUERDA ESTANDAR DE 12.7MM (1/2 PULGADA) DE DIAMETRO POR 50.8MM (2 PULGADAS) DE LONGITUD, CON DUREZA GRADO 5, INTEGRADO AL CUERPO DEL REGATON A BASE DE UN PERNO DE ACERO DEL TIPO TUBULAR PARA GARANTIZAR UNA FIJACION ESTABLE Y RESISTENTE, QUE NO SE REMUEVA CON EL USO, TANTO LA ESTRUCTURA COMO EL REGATON, DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA SU FIJACION, GARANTIZANDO LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. CREMALLERAS Y SOPORTES: FABRICADOS DE LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 16 (COMO MINIMO), CON DISEÑO ESPECIAL, QUE PERMITA GRADUAR LOS ENTREPAÑOS A DIFERENTES ALTURAS. ACABADO GENERAL EN PINTURA HORNEADA MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. LAS CREMALLERAS Y SOPORTES, DEBERAN ESTAR FIJAS A LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, EVITANDO FIJAR DICHOS ELEMENTOS A LAS TAPAS DEL ARTICULO, ASI MISMO CADA ENTREPAÑO DEBERA CONTAR CON 4 PUNTOS DE SUSTENTACION COMO MINIMO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS PARA SU FUNCIONAMIENTO. NOTAS: TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +/- 2% LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISEÑO ESPECIFICO. LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. ASI COMO GARANTIZAR RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO (CAPACIDAD DE CARGA). LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL ISO-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASIMISMO, DEBERA PRESENTAR LA DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION, ASI COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL ARTICULO. TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION. CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO: LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES Y/O PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADOS ENTRE SI 5CM COMO MAXIMO. DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO (UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL DESARROLLO). LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULOS DEL DOBLEZ. TODA LA TORNILLERIA EMPLEADA EN EL ARMADO DEBERA SER A BASE DE ACERO DE ALTA RESISTENCIA, CON ACABADO GALVANIZADO. LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN PROCESO DE FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y DEBERA SER PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS (COMO MINIMO) HORNEADA EN UN RANGO DE 200 GRADOS CENTIGRADOS A 230 GRADOS CENTIGRADOS, EN COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE UN LAPIZ 4H COMO MINIMO. ASI MISMO DEBERA GARANTIZAR BUENA ADHERENCIA BAJO LA PRUEBA POR CORTE Y/O POR TRACCION. EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES: ACERO AL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED) DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-SCFI, EN LOS SIGUIENTES INCISOS: 5.3  PROPIEDADES MECANICAS, 5.3.1 DOBLADO, 5.3.2 DUREZA.5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS, 5.3.4 ACABADO CLASE  E . EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION EN UN LUGAR VISIBLE QUE NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES PROPIAS DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR LA LEYENDA  PROPIEDAD DEL IMSS . LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA. C) DATOS TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA. LOS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION, DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M2 MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO; B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM2 MINIMO DE RESISTENCIA; C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO (DESARMADO O ARMADO) NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.
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	DEFINICION.- MENSAJERO ELECTRONICO PARA USO INTERIOR 

ESPECIFICACIONES TECNICAS      

MENSAJERO ELECTRONICO PARA USO INTERIOR, CON VISTA EXTERIOR, DESPLIEGUE DE TEXTOS GRAFICOS Y ANIMACIONES.


	

	

	NOMBRE Y FIRMA DEL REPRESENTANTE AUTORIZADO POR EL PROVEEDOR

	CEDULA DE DESCRIPCIÓN TÉCNICA DE LOS BIENES

	
	
	

	PARTIDA
	16
	
	CANTIDAD
	2
	
	
	LICITANTE
	
	

	
	
	
	
	

	CONCEPTO
	MOBILIARIO ADMINISTRATIVO
	
	
	MARCA
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	CLAVE
	513.621.1355.02.01
	
	
	MODELO
	
	

	
	
	
	
	

	NOMBRE GENERICO
	
	CATALOGO
	
	

	MESA RIÑON
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	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- MESA RIÑON

ESPECIFICACIONES TECNICAS      

MESA RIÑON. DESCRIPCION TECNICA DIMENSIONES: 147CM. FRENTE; 65CM. DE FONDO; 100CM. DE ALTURA; TOLERANCIA: +/- 2% CAPACIDAD DE CARGA: MAYOR A 100KG SIN CONSIDERAR EL PESO DEL ARTICULO. ESTRUCTURA: TUBO DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI 304, CAL. 18, ACABADO PULIDO SANITARIO. TUBO CUADRADO 2.54CM X 2.54CM. (1 PULGADA X 1 PULGADA). (VER IMAGEN REPRESENTATIVA). CUBIERTA: LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI 304, CALIBRE 20, ACABADO PULIDO SANITARIO, CON ESTRUCTURA PERIMETRAL Y REFUERZOS INTERMEDIOS BAJO CUBIERTA, CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS TECNICAS QUE LA ESTRUCTURA. BARANDAL: ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI 304, 9.5MM. (3/8 PULGADA) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO SANITARIO. RODAJAS GIRATORIAS: DE 75MM (3 PULGADAS) DE DIAMETRO CON VASTAGO Y EJE DE RODAMIENTO DE ACERO DE ALTA RESISTENCIA, RODAMIENTO EMBALERADO, LLANTA  DE GEL TRANSPARENTE Y CONCHA PROTECTORA DE ACERO. CONSIDERACIONES GENERALES: LAS CONSIDERACIONES Y CARACTERISTICAS CONTENIDAS EN LA PRESENTE CEDULA, SON LOS REQUISITOS MINIMOS INDISPENSABLES QUE DEBERA CUBRIR EL ARTICULO. EL ARTICULO EN SU CONJUNTO DEBE GARANTIZAR LA CALIDAD, ESTABILIDAD, SEGURIDAD  Y RESISTENCIA ADECUADAS PARA SU CORRECTO FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD. LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISEÑO ESPECIFICO. LOS ELEMENTOS QUE CONFORMAN EL ARTICULO, SERAN MAQUINADOS PARA SU PERFECTO ENSAMBLE, UNIONES CON SOLDADURA PARA ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, SISTEMA TIG (TUGSTEN INERT GAS) O MIG (MIG-METAL INERT GAS; MAG-METAL ACTIVE GAS), APLICADA EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON RESISTENCIA MECANICA Y ANTICORROSIVA MAYOR QUE EL ELEMENTO BASE. DOBLECES BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES. PLACA DE IDENTIFICACION, CON DATOS COMPLETOS DEL FABRICANTE Y LEYENDA  PROPIEDAD DEL IMSS , A BASE DE GRABADO,  REMACHADO O PLACA METALICA FIRMEMENTE UNIDA AL ARTICULO, UBICADA EN UN LUGAR VISIBLE Y QUE NO INTERFIERA CON EL FUNCIONAMIENTO DEL ARTICULO.
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	DEFINICION.- GABINETE UNIVERSAL
ESPECIFICACIONES TECNICAS      

GABINETE UNIVERSAL. DESCRIPCION TECNICA: DIMENSIONES: 92 CM DE FRENTE, 50 CM DE FONDO, 182 CM DE ALTURA, TOLERANCIA  EN DIMENSIONES GENERALE +/- 2%. CAPACIDAD DE CARGA: 50 KG (COMO MINIMO) POR ENTREPAÑO SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO. LATERALES,  RESPALDO Y TAPA SUPERIOR: LAMINA DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R) CALIBRE No. 20 (MINIMO), PROVISTO EN PARTE INTERIOR  DE PERFIL O MARCO VERTICAL CON MUESCAS TROQUELADAS EN LA CARA DEL PERFIL PARA AJUSTE DE ALTURA DE LOS ENTREPAÑOS;  ACABADO LISO, EN PINTURA  MICRO PULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE). BASE ESTRUCTURAL: LAMINA DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R) CALIBRE No.18 TROQUELADA Y DOBLADA CON DISEÑO Y DIMENSIONES NECESARIAS PARA EL ENSAMBLE CON LATERALES Y RESPALDO. ACABADO LISO, EN PINTURA  MICRO PULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE). ENTREPAÑOS: GABINETE CON 5 ENTREPAÑOS FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 22, CON DOBLEZ PERIMETRAL Y REFUERZO EN LA PARTE INFERIOR A BASE DE CANAL DEL MISMO MATERIAL Y CALIBRE, DISEÑADO CON  ELEMENTOS NECESARIOS PARA INSERTARSE EN LAS MUESCA DEL PERFIL VERTICAL O MARCO INTERIOR, GARANTIZANDO, ESTABILIDAD Y RESISTENCIA A TODA LA ESTRUCTURA, SIN SUFRIR DEFORMACIONES. ACABADO LISO EN PINTURA MICRO PULVERIZADA EPOXICA,  COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE). PUERTA: LAMINA DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R) CALIBRE No. 20 CON SISTEMA DE CIERRE EN DOS PUNTOS SUPERIOR E INFERIOR, UNIDA A LA ESTRUCTURA MEDIANTE SISTEMA DE VARILLA A TODO LO ALTO DE LA PUERTA, POR LO QUE LA PUERTA Y ESTRUCTURA DEL GABINETE DEBEN CONTAR CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD. LA PUERTA DEBE CONTAR CON UNA CERRADURA DE SEGURIDAD EN ACABADO ANTICORROSIVO Y JALADERA DE ALUMINIO. DISEÑO EN INTERIOR DE PUERTA CON ELEMENTOS NECESARIOS PARA OCULTAR LOS ACCESORIOS DEL MECANISMO DEL SISTEMA DE CIERRE. ACABADO LISO EN PINTURA MICRO PULVERIZADA EPOXICA,  COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE). CONSIDERACIONES GENERALES: LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISEÑO ESPECIFICO. TODOS LOS ELEMENTOS QUE CONFORMAN EL ARTICULO DEBEN SER MAQUINADOS PARA UN ENSAMBLE PERFECTO CON DOBLECES EN RADIOS Y ANGULOS BIEN ALINEADOS SIN DEFORMACIONES, UNIONES A BASE DE CORDONES DE SOLDADURA COMPLETOS, UNIFORMES, LIBRES DE IMPUREZAS Y ESCORIAS, DESBASTADOS Y PULIDOS; SOLDADURA DE RESISTENCIA MECANICA MAYOR QUE LAS DEL METAL BASE. LA SOLDADURA A EMPLEAR PARA UNIR LOS COMPONENTES DEL ARTICULO DEBE SER DE ARCO ELECTRICO TIG O MIG (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE), ESPECIAL EN ESPESORES DELGADOS Y MEDIOS A PARTIR DE 0.5 MM, Y PARA CASOS DE APLICACION DE SOLDADURA A BASE DE PUNTOS EN SUPERFICIES PLANAS LOS PUNTOS DEBEN ESTAR A 5 CM ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO. EL ACERO AL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED) DEBE CUMPLIR CON LA NORMA NMX-B-028 1998 SCFI, EN LOS SIGUIENTES INCISOS: 5.3. PROPIEDADES MECANICAS, 5.3.1. DOBLADO, 5.3.2. DUREZA, 5.3.3. DEFORMACIONES MODERADAS, 5.3.4.  ACABADO CLASE  E . LA PINTURA DEBE SER MICRO PULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS DE ESPESOR (COMO MINIMO) ACABADO LISO, HORNEADA EN UN RANGO DE 200 GRADOS CENTIGRADOS A 230 GRADOS CENTIGRADOS, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO PARA CASOS EXTRAORDINARIOS PREVIA AUTORIZACION POR EL AREA NORMATIVA, GARANTIZANDO BUENA  ADHERENCIA BAJO LA PRUEBA POR CORTE Y/O POR TRACCION. PLACA DE IDENTIFICACION, CON DATOS COMPLETOS DEL FABRICANTE Y LEYENDA  PROPIEDAD DEL IMSS  A BASE DE  GRABADO, REMACHADO O PLACA METALICA FIRMEMENTE UNIDA AL ARTICULO, UBICADA EN UN LUGAR VISIBLE Y QUE NO INTERFIERA CON EL FUNCIONAMIENTO DEL ARTICULO.
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	DEFINICION.- FORCEPS PIPER 

ESPECIFICACIONES TECNICAS      

FORCEPS PIPER, 44 CM DE LONGITUD.
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	DEFINICION.- CARRO PARA CURACIONES
ESPECIFICACIONES TECNICAS      

CARRO PARA CURACIONES. DESCRIPCION: CARACTERISTICAS GENERALES: DIMENSIONES GENERALES: 80CM DE LARGO 50CM DE ANCHO 105CM DE ALTURA. CAPACIDAD DE CARGA: MAYOR A 75KG SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. DESCRIPCION TECNICA: CUBIERTA: DISEÑO TIPO CHAROLA, FABRICADA EN LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI- 304 CALIBRE 18 (MINIMO), ACABADO PULIDO SANITARIO. ESTRUCTURA: TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI- 304 CALIBRE NO. 18 (MINIMO), DE 25.4MM (1 PULGADA) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO SANITARIO. TRAVESAÑOS PARA ENTREPAÑO: TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI- 304 CALIBRE 18 (MINIMO), DE 19MM (3/4 PULGADA) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO SANITARIO. ENTREPAÑO: DISEÑO TIPO CHAROLA, FABRICADA EN LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI- 304 CALIBRE 18 (MINIMO), ACABADO PULIDO SANITARIO. ARILLO PORTA-CUBETA Y PORTA-BANDEJA: CON SISTEMA GIRATORIO, FABRICADO EN SOLERA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI- 304 DE 2.5MM (3/32 PULGADAS) DE ESPESOR Y 25.4MM (1 PULGADA) DE ANCHO, ACABADO PULIDO SANITARIO. CUBETA: CAPACIDAD DE 12 LITROS, DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI- 304 CALIBRE 20 (MINIMO), ACABADO PULIDO SANITARIO. ASA DE ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE 6.35MM (1/4 PULGADA) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO SANITARIO. BANDEJA: CAPACIDAD DE 2.1 LITROS, DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI- 304 CALIBRE 20 (MINIMO), ACABADO PULIDO SANITARIO. RODAJAS GIRATORIAS: CON SISTEMA DE RODAMIENTO EMBALERADO Y LLANTAS DE GEL TRANSPARENTE DE 101.1MM (4 PULGADAS) DE DIAMETRO CON HORQUILLA DE ACERO TROQUELADA DE UNA SOLA PIEZA, ACABADO CROMADO. NOTAS: TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +/- 2% LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISEÑO ESPECIFICO. CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO EL ARTICULO DEBERA GARANTIZAR UN ACABADO FINAL DE BUENA CALIDAD, ESTABILIDAD, SEGURIDAD RESISTENCIA, FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD. TODOS LOS ELEMENTOS QUE CONFORMAN EL ARTICULO DEBERAN SER MAQUINADOS PARA OBTENER UN ENSAMBLE PERFECTO CON LOS DOBLECES EN RADIOS O ANGULOS BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES, UNIONES A BASE DE CORDONES DE SOLDADURA DE RESISTENCIA MECANICA MAYOR QUE LAS DEL METAL BASE. LOS CORDONES DE SOLDADURA DEBERAN SER: COMPLETOS, UNIFORMES, LIMPIOS LIBRES DE IMPUREZAS Y ESCORIAS, DESBASTADOS Y PULIDOS. LA SOLDADURA A EMPLEAR PARA UNIR LOS COMPONENTES DEL ARTICULO SERAN LOS SISTEMAS TIG Y MIG, ESPECIAL EN ESPESORES DELGADOS Y MEDIOS A PARTIR DE 0.5MM. PARA CASOS DE APLICACIONES DE SOLDADURA A BASE DE PUNTOS EN SUPERFICIES PLANAS, LOS PUNTOS DEBERAN ESTAR A 5CM ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO. LOS METODOS DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO TIG Y MIG (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICRO-ALAMBRE), PRESENTAN LAS MEJORES VENTAJAS DE OPERACION EN PRECISION, EFICIENCIA Y PRODUCTIVIDAD. EL ACERO INOXIDABLE EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERA CUMPLIR CON LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES GENERALES: EL ACERO INOXIDABLE, DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA NMX-B-028 1998 SCFI BAJO LOS SIGUIENTES INCISOS: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS 5.3.1 DOBLADO 5.3.2 DUREZA 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS 5.3.4 ACABADO CLASE  E . EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE PARA EL MOBILIARIO EN GENERAL, DEBERA SER TIPO SANITARIO (P3/V) BASE NO. 3 CON LIJA DE GRANO 120 - 150 Y PASTA ESTERINA. EN LOS VIVOS DE ALGUNOS ARTICULOS (GRUPO 513 MOBILIARIO MEDICO) DEBERA SER PULIDO ESPEJO, CON LIJA DE GRANO 150 - 240 Y PASTA PARA BRILLO EN LOS CASOS DE PULIDO EN ZONAS INTERIORES DE DIFICIL ACCESO. EL PULIDO PODRA SER A BASE DE MICRO ESFERA (SAND - BLAST) O TIPO SANITARIO YA INDICADO. EL FABRICANTE DEBERA COLOCAR EN EL ARTICULO UNA PLACA DE IDENTIFICACION EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES PROPIAS DEL ARTICULO, ESTA DEBERA INCLUIR DATOS COMPLETOS DEL FABRICANTE Y LA LEYENDA  PROPIEDAD DEL IMSS , LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA TROQUELADA, REMACHADO A LA ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA. C) DATOS TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA. EL ARTICULO Y SUS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y DISTRIBUCION, DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M2 MINIMO DE RESISTENCIA. B) JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO (DESARMADO O ARMADO) NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.


	

	

	NOMBRE Y FIRMA DEL REPRESENTANTE AUTORIZADO POR EL PROVEEDOR


	CEDULA DE DESCRIPCIÓN TÉCNICA DE LOS BIENES



	
	
	

	PARTIDA
	20
	
	CANTIDAD
	4
	
	
	LICITANTE
	
	

	
	
	
	
	

	CONCEPTO
	*EQUIPO DE COCINA Y COMEDOR*
	
	
	MARCA
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	CLAVE
	523.339.0052.01.01
	
	
	MODELO
	
	

	
	
	
	
	

	NOMBRE GENERICO
	
	CATALOGO
	
	

	ENFRIADOR Y CALENTADOR DE AGUA
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	

	ESPECIFICACIONES
	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- ENFRIADOR Y CALENTADOR DE AGUA 

ESPECIFICACIONES TECNICAS      

ENFRIADOR Y CALENTADOR DE AGUA, GABINETE DE ACERO INOXIDABLE AISI-304 O COLD ROLLED, CALIBRE 22, ESMALTADO AL HORNO, COMPRESOR DE 1/8 DE HP., TERMOSTATO AUTOMATICO, RECEPTOR DE AGUA, PORTA VASOS, VALVULA PARA AGUA FRIA Y CALIENTE, CABLE DE ALIMENTACION Y CLAVIJA.


	

	

	NOMBRE Y FIRMA DEL REPRESENTANTE AUTORIZADO POR EL PROVEEDOR

	CEDULA DE DESCRIPCIÓN TÉCNICA DE LOS BIENES



	
	
	

	PARTIDA
	21
	
	CANTIDAD
	1
	
	
	LICITANTE
	
	

	
	
	
	
	

	CONCEPTO
	*EQUIPO DE COCINA Y COMEDOR*
	
	
	MARCA
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	CLAVE
	523.481.0576.00.01
	
	
	MODELO
	
	

	
	
	
	
	

	NOMBRE GENERICO
	
	CATALOGO
	
	

	HORNO DE MICRO ONDAS
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	

	ESPECIFICACIONES
	DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

	
	

	DEFINICION.- HORNO DE MICRO ONDAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS      

HORNO DE MICRO ONDAS, DIGITAL PROGRAMABLE, 10 NIVELES DE COCCION MINIMO,   EQUIPADO CON SISTEMA PARA DESCONGELAR, CAPACIDAD APROXIMADA 1.5 PIES CUBICOS.


	

	

	NOMBRE Y FIRMA DEL REPRESENTANTE AUTORIZADO POR EL PROVEEDOR


ANEXO NÚMERO 5(CINCO)

	PROPOSICIÓN ECONÓMICA


	PARTIDA O CLAVE
	DESCRIPCIÓN
	CANTIDAD MINIMA
	CANTIDAD MAXIMA
	PRECIO

UNITARIO


	PRECIO TOTAL

	
	
	
	
	
	

	
	SUBTOTAL
	
	

	
	I.V.A
	
	

	
	TOTAL
	
	


EXPRESAR EN LETRA EL PRECIO TOTAL DE LA PROPOSICION Y QUE LOS PRECIOS OFERTADOS SERAN FIJOS DURANTE LA VIGENCIA DEL CONTRATO.

NOMBRE Y FIRMA DEL REPRESENTANTE LEGAL
