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VERNOTA MESA CIRCULAR PARA JUNTAS
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

CUBIERTA. DEBERA ESTAR FABRICADA CON TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD
MEDIA (M.D.F. “MEDIUM DENSITY FIBERBOARD"), DE 2.8 A3.1CM. DE ESPESOR CON LAS SIGUIENTES PROPIEDADES.

DENSIDAD 737 KG/m3

ADHESION INTERNA 6.7 Kg/m3

MODULO DE RUPTURA 330 Kg/m3

MODULO DE ELASTICIDAD 33,100 Kg/m3

DUREZA 453 Kg. JANKAMODIFICADO
RETENCIONALTORNILLO POR CARA 136 Kg.

RETENCIONAL TORNILLO POR CANTO 102 Kg.

ABSORCION DEAGUA 6% PRUEBA DE 24 Hs PROMEDIO
HINCHAMIENTO 4% PRUEBADE 24 Hs PROMEDIO
CONTENIDO DE HUMEDAD 6.5% SOBREBASEANHIDRA
EXPANSION LINEAL 0.21% 50%AL80% PORHORA
TOLERANCIAEN ESPESOR +2.00mm.

EL CANTO DE LA SUPERFICIE DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO TIPO CASCADA, LA TRASCARA O CARA
INFERIOR DE LA SUPERFICIE DE TRABAJO DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA, BACKER
FENOLICO U OTRO MATERIAL QUE GARANTICE EVITAR LAPENETRACION DE HUMEDAD.

ACABADO EN SUPERFICIES HORIZONTALES Y VERTICALES.

EL RECUBRIMIENTO EN SUPERFICIES HORIZONTALES Y VERTICALES, DEBERA SER EN CHAPA DE MADERA
RECONSTITUIDA. LAMINADA EN ALTA PRESION CON RESPALDO DE PAPEL KRAFT IMPREGNADO DE RESINA
FENOLICA, GRADO POSTFORABLE TIPO 4410 MAHOGANYALP 3 (COLOR CEREZO) SEGUN MUESTRAIMSS EN CARAS
VISTAS, EL CUAL DEBERATENER LAS SIGUIENTES PROPIEDADES:

ESPESORNOMINAL 0.07 mm0.001mm.
TAMANO HOJA 1.25x2.50m
ACABADO SEMI-MATE
RESISTENCIAAL FUEGO CLASE Il (C)
FORMADOEN FRIO 10cm RADIO
POST-FORMADOA 142°C

PARALELOAL GRANO 3.14 9.5mm
PERPENDICULARAL GRANO 22mm
RESISTENCIAAL CALOR RADIAL 3.10 80min.

SE RECOMIENDAPARALA COLOCACION DE LACHAPADE MADERARECONSTITUIDA:

PREACONDICIONAR CHAPA Y SUSTRATO A LA MISMA CONDICION DE TEMPERATURA Y HUMEDAD 48 HORAS ANTES
DEADHERIRLO.
UTILIZARADHESIVOS DE CONTACTO O PVAc CON COBERTURADE 100%

ASI TAMBIEN EL ACABADO DE LA CUBIERTA PODRA SER EN CHAPA DE MADERA NATURAL LA CUAL SE LLEVA A
TRAVES DE UN PROCESO DE APLICACION DE BARNIZ EN SIETE CAPAS CON EL OBJETO DE IR DEPOSITANDO LOS
DIFERENTES MATERIALES DE ACABADO, PASO APASO, Y DE ESTA MANERA LOGRAR QUE LAVETA DEL SUSTRATO
OCHAPA DE MADERANATURAL QUEDE RESALTADAY NO SE PIERDALAVETADE LAMISMA O QUEDE OCULTA.
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LA CARACTERISTICA DE LA CHAPA DE MADERA NATURAL A UTILIZAR DEBERA SER DE MADERA ESTUFADA Y
SELECCIONADA DE 0.7mm DE ESPESOR. LAS ETAPAS DE APLICACION DEL BARNIZ DEBERAN SER CON LOS
SIGUIENTES PROCEDIMIENTOS.

PRE-TINTA

LAVADO DE PRE-TINTA

TINTAMANCHADE APLICACION DE LUCES

FONDO DE POLIURETANO ULTRAVIOLETA

LACADE POLIURETANO

SOMBRAS

DOS CAPAS FINALES DE LACA DE POLIURETANO APLICADAS ABASE DE UN SISTEMADE “CORTINA"

CON EL PROCESO ANTERIOR SE DEBERA GARANTIZAR UNA RESISTENCIA DE LAS SUPERFICIES DE MADERA
EQUIVALENTEALOS 200 CICLOS.

BASE CILINDRICA.

BASE FABRICADA EN FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS DE
FABRICACION DEL MDF DE LA CUBIERTA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA PREVIA EVALUACION POR EL IMSS,
EL ACABADO FINAL DE LABASE DEBERASER CON EL MISMO MATERIALY COLORDE LACUBIERTA.

REGATONES NIVELADORES.

REGATONES NIVELADORES FABRICADOS DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD CON DISENO TIPO CONICO MACIZO
CON DIAMETRO EN EL PLATO DE ACUERDO AL DIAMETRO DE LABASE CILINDRICA, CON TORNILLO DEACERO DE 51
MM (2") DE LONGITUD Y DE 8A9.5 MM (5/16”A3/8") DE DIAMETRO, INTEGRADO (TERMOFORMADO)AL PLATO CONLAS
SIGUIENTES CARACTERISTICAS TECNICAS DEL POLIETILENO:

DENSIDAD G/CM3 0.9615

INDICE DE FLUIDEZ G/10 MIN. 12.0
RESISTENCIAMAXIMAALATENSION KGF/CM2 270
ALARGAMIENTO MAXIMO % 850
DUREZASHORE TIPO D" 70
TEMP. DE REBLANDECIMIENTO (VICAT) °C 124
TEMP. DE FRAGILIDAD °C -20

TRASCARA (CARAINFERIOR DE LA CUBIERTA)

LATRASCARA DEBERA LLEVAR UN ACABADO (SELLADO) CON ESMALTE ESPECIAL PARAMADERA, AL COLORDE LA
CUBIERTA O BACKER FENOLICO U OTRO MATERIAL QUE GARANTICE EVITAR LA PENETRACION DE LIQUIDOS O
HUMEDADAL SUSTRATO.

NOTA: ACABADO DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONADE VISTAS Y NO VISTAS:
TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS, DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO
DE LIMPIEZA Y PREPARACION, A FIN DE RECIBIR EL ACABADO DE PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA
HORNEADA ENTRE LOS 210 Y LOS 230 GRADOS CENTIGRADOS PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE
SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 4H.

NOTA:
} CLAVE IMSS 1 DESCRIPCION
| | o - -
| 511.619.1114 MESA CIRCULAR PARA JUNTAS DE 4 LUGARES FABRICADA EN MDF
| 511.619.1122 | MESACIRCULAR PARA JUNTAS DE 8 LUGARES FABRICADA EN MDF
511.619.1130 | MESA CIRCULAR PARA JUNTAS DE 10 LUGARES FABRICADA EN MDF
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ESPECIFICACIONES GENERALES:
ta {1) 1. FIBRADE MADERADE MEDIADENSIDAD (MDF)
2. CHAPA DE MADERA RECONSTITUIDA TIPO 4410
MAHOGANYALP3, POLYURETANE (COLOR CEREZO).
A BRI 3. BASECILINDRICA
4. REGATONES.
5. TRASCARA
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