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CARACTERISTICAS GENERALES:

'DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 120 CM

'ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.

ALTURA7S CM

‘CAPACIDAD DE CARGA400 KG COMOMINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DELARTICULO, GARANTZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIOS PARASUADECUADOF UNCIONAMIENTO.

DESCRIPCIONTECNICA:

‘CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIERA DE MADERA DE DENSIDAD
'MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR Y DESERAN ESTAR FABRICADOS,
DISERADO Y PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FLIACION. A BASE DE SISTEMA
MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA CUALQUEER SISTEMA DE FLJACION DEBERA
GARANTIZAR LARESISTENCIAY ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SUADECUADO FUNCIONAMEENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBERTA DE TRABAIO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL
PERIVETRO DE CONTAGTO CON LOS USUARIOS, YA SEATIPO CASCADA O BOLEADOS SEGUN EL DISERO DE CADA
FABRICANTE, CONACABADO EN LAMNADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR
QUE ELAREAUSUARIA DETERMINE PARA SUADECUADO FUNCIONAMIENTO, ABASE DE SISTEMATERWOFUSIONADO
EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS

PROTECCION OF FAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIAR PRUEBA DE RAYONES Y MANCHAS PARA EL CASO DE.
LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN
‘CABECEADO DE MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA. INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON
'ESMALTE PARAMADERAOBACKER FENOLICO.

'REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DO
'REGATONES NIVELADORES CADAUNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS
‘CON DISERO TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82 M, CON TORNILLO INTEGRADO DEAGERO DE 50 MMDE LARGO
Y UN DIAMETRO DE 7.9 M. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASI MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y.
ACCESORIOSNECESARIOS PARALAADECUADAFLIACION DELOS REGATONES NIVELADORES.

ELDISERO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, AS| COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN
CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIS QUE GARANTICEN SU ESTABIDAD, RESISTENCIA Y BUEN
FUNCIONAMENTO. ASI MISMO LAS PROPIEDADES

'DE CADAMATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y ALAS SUPERFICIES.
'SOBRE LAS CUALES SEUBICARAELMUEBLE.

'BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:

'SOPORTE DE LAMINA DEACERO CAUIBRE 14MINIMO, DE 37X 7 2CMS. PARARECIBIR CUBIERTA.
‘COLUMNADE LAMINADE AGERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13X 3 3X66 SCMS

TAPA DESMONTABLE O ABATIELE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X4 5 68CMS.
'BASEDELAMINADEACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNASOLAPIEZA DE 44 X7.5 X5.0CMS.

'DESERA ESTAR SUSTENTADAPOR ELEMENTOS VERTICALES (SOPORTES) UBICADOS EN LAPARTE INFERIOR DE LA
‘CUBIERTA, A LOS COSTADOS DE LAMISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL CON DISERO TPO “T* INVERTIDA

ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (CR) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISEO TIPO
ENBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIENALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR
'DISENADOPARASOPORTAR UN PESODE200KG. COMO MINMO.

‘CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISERADO Y PROVISTO CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITR EL.
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PASO DE INSTALACIONES DE V0Z, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS
'DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTRENO.
EXTERIOR PARAFUNCIONAR COMO REGISTRO DEINSTALACIONES.

LAS BASES VIO SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FLJACION DE LA CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDONDE CORTESIA.
FABRICADO ABASE DE LAMNADE AGERO MULTPERFORADO)PERFORACIONES DETAS UMD DIVETRO) ALIBRE
18 DISENADO CON UN ANGULO DE 45' EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS CASOS SE DEBERA SER
ERGONOMICO, EVITANDO LAOBSTRUCCIGN ALOSELEMENTOS COMPONENTES Y/0 INCOMODIDADALOS USUARIOS).
'DE 34 A35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA EXTREMO PARAEL PASO DE CABLES, (DE 5A8 CMS
DE DIAMETRO), SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNLLOS ESPECIALES PARA METAL LA
FLIACION DEL FALDON DE CORTESIA CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA RESSTENCIA Y
ESTABLIDAD REQUERIDAS PARASU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

PORTATECLADO,
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL 1 LAMINADO EN FRIO CON SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARASU
'DESLIZAMIENTOY RIEL METALICO RETRACTIL CON SISTEMADE ELEVACION AJUSTABLE PARA SLUETAR EL TECLADO
CONBRAZO

'RETRACTIL CONCHAROLA DE GARGANTAVARIABLE Y CONTROL DE ELEVACIONY POSICIONESACABADO EN PNTURA
COLOR NEGRO O GRIS CLARO, LA FIACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL ESCRITORIO, DEBERA
‘GARANTIZAR LARESISTENCIAY ESTABILIDAD REQUERIDAS PARASU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

'NOTAS: EL ESCRITORIO, DEBERA ESTAR DISERADO Y CONLAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR
LA CONFIGURACION DEL ARTICULG TANTO DERECHO COMO IZQUIERDO, ES DECIR, EL FALDON Y PORTATECLADO,
PODRAN SER UBICADGS DE TAL MANERA QUE PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFINIR Y/O CONFIGURAR EL
ESCRITORIOTPOBALADERECHO O ZQUIERDO (VER DETALLE ‘A"

LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE VISTAS Y NO VISTAS ASI COMO TODOS LOS
ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO DE LIVPIEZA Y
'PREPARACIONA FIN DE RECIBIR ELACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICAMCRO PULVERIZADA HORNEADAEN UN
'RANGO DE 210 A240° C PARAGARANTIZAR UNADUREZADE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ3
H, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLGR QUE EL AREA USUARIA
'DETERMINEPARASUADEUCADOF UNCIONAMIENTO.

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES: 2%.
LAS IMAGENES SONREPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISEROESPECIFICO.

LAPROPUESTATECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO.
'PROPUESTO CUMPLE CONLAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
‘CON EL 150.-9001.2000, & SUVERSION 2008 COMO MINIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION
‘TECNICA GUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURAY SUS PROCESOS DE APLICACION. ASI COMO SOPORTE.
'DOCUMENTALY TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LAFABRICACION DELARTICULO.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO & RETARDANTE AL FUEGO, AS!
‘COMOEVITAR LAEMANACION DE GASES TOXICOS ENCASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROLDE CALIDAD ENLA FABRICACION DEL MOBILIARIO.
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LAS UNIONES DE LOSELEMENTOS COMPONENTES DEBERANSERPROCESADOS Y MAQUINADOS PARAUNPERFECTO
ENSAMBLE ABASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y
PULIDOS, CONUN PERFECTOACABADO.

ELACERO EMPLEADO ENLAFABRICACION DELOS DIFERENTES COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CONLAS NORMAS.
X528 1998-SCF| Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS,
‘CONSDERANDO, LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES: 5 3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1 DOBLADO
53 2DUREZA:5 3.3 DEF ORMACIONES MODERADAS; 5.3.4 ACABADO CLASE "

ELPROVEEDOR © FABRICANTE DESERA COLOCAR UNAPLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE.
NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUR UNA LEYENDA *
'PROPIEDAD DEL INSS . LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS.
TROQUELADOS EN LAESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SUALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCIGNDESERAN SER
PROTEGIDOSENBASE ALAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE70 GICMF MINIMO, CON FLEJES DEACERO
OPLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KGICM MNIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A
'BASE DE CLAVOS /0 TORNILLERIA © LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO
‘SUPRANINGUNDETERIOROEN SUS ELENENTOS COMPONENTES.
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T MARCO VERICA, ASRIADOENPERFI TUSULAR ABIERTO (LAMNA IRODUELADA) OE 317 X468 48mim (17X 1316017

N LAMINA DE AGERO G CALIBRE 18 CON MJESCAS LSPECIALES, 170 CREMALLERA. LAS WUEGCAS DEBERAN SER
TROGUEL ADAS EN AMBAS CARAS DEL PERFL (CON DISENG ¥ DIMENSIONES D CADA FABRICANTE) PARA NSERTAR LOS
[ENTREPANOS, CON REFUERZ0S TRANSVERSALES PARAF ORIAR ELMARCO EN PERFIL TUSULAR OE 517 38 frm (1 X 116)
'EN LAMNADEACERO C R UNIDOSALOS VERTICALES ABASE DESOLOADURADEARCOELECTRICO.
EN LAPARTE INFERIOR ESTARA PROVISTO DE U S1STEMA DE S LJECION PARA COLOCAR REGAT ONES NVELADORES, PLACA DE.
ACERO CALISRE 12, SOLOADA AL PERFL CON INSERTO ROSCADO 0 ACERO O TUERCA NSERTADA A BASE 06 DOSLECES EN
CAMINA G ACERO CALIBRE 14 SUJETAAL PERFILA BASE DEL MISMO S1STEMA DE DOBLECES. ACABADD EN PINTURA COLOR®
SEGUNMUESTRANES.

2 ENTREPARO CONRANURAS PARACOLOCACIONDEDIVISORES, FABFICADOS ENLAMINA DEACERO C . CALISRE2) CONDOBLEZ
PERINETRALY CON PERALTE DE 25.4mm () CON REFUERZ0S EN LAPARTE INFERIORY EN LOS GUATRO COSTADDS. ABASE DE.
(CANALETAS Y PERFILES DEL MISMO MATERIAL Y GALERE, EL ENTREPANIO DESERA SER DISERADO CON LOS ELEVENTOS.
NECESARIOS PARAINSERTARSE ENLOSMARCOSVERTICALES DE TAL FORMACUE EL ENSAMBLE O LOS ENTREPAROSCONLOS.
ARCOS VERTICALES SEA BLENA APARIENGIA ACAEADO Y GARANTICE ESTABILIDAD Y FESISTENGIAA TODA LA ESTRUGTURA
UNAVEZ COLOCADGS TOD0S LOS ENTREPAROS DE BEN SOPORTAR UN PESO DE 10013 UNEORMENENTE REPARTIDOS EN CACA
‘UNO.PARA HAGER LN TOTAL DE 1000kg SIN SUFFLF DEFORMACION EN NIGUNA DE SUS PARTES COMPONENTES O PERDIDADE.
ESTABLIDADEN SUVERTICAL ACABAGO EN FINTURACOLOR" SEGUNMUES TRAMSS.

3 REGATON NVELADOR DE ALTURAAIISTABLE. CON PLATO DE 53mm(2 115) DE DIAVETRO, FABRICADO DE ACERO ACABADOEN
PINTURA EPOXICA GOLOR NEGRO, CONTORNILLO INTEGRADO DEACERO ACABADO ZNCADO O GALVANIZADODE 33mm (387) D
'DIAMETRO POR 70mm (2 %) DE LONGITUD, PROVISTO DE TUERCA (LA TUERCA DESERA FUAR AL REGATON PARA GLE NO SE
MUV UNA VEZNIVELADO EL ANAGUEL ).

4 TAPA SUPERIOR FASRICADA EN LAMINA DE AGERO CR. CALERE 20 CON DISERO Y DMENSIONES ESPECIALES PARA
[ENSAMBLARSE ALOS MARCOS VERTICALES, CON LAS MISWAS CARAGTERISTICAS DE CONSTRUCCION DE LOS ENTREPAROS.
(REFUERZOS INFERIORES Y SISTENADE ENS AVBLE) ACABADO EN PINTURA” GOLOR SEGUNMUES TRAMISS |

5 BASEFABRICADAEN LAMINADE ACERO C R. CALERE 20 CON DISERO Y DMENSIONES ESPECIALES PARAENSAVBLARSEALOS.
MARCDS VERTICALES. ASI COMO Z0CL0 INTEGRADO, CON LAS MSMAS CARACTERISTICAS DE CONSTRUGGION 0E LOS
ENTREPANOS (REFUERZ0S INFERIORES) RANURAS PHRA COLOCAR DIVISORES. ACABADO EN PINTURA" COLOR SEGUN
MUESTRAIMSS!

6 Z0CLOINTEGRADD CON DISERIO PARAINSERTARSE ALOS MARCOS VERTICALES, POR EL FRENTE Y EN LA PARTE TRASERA DE
RMINADEACERO G R CALIBRE 15 Y EN LOS EXTREMOS CARTABONES DE LAMNA DEACERD CR. CALBRE 14 TROGUELADOS
‘CON SOPGRIES (PARA INSERTARSE AL PERFIL DEL MARCO VERTICAL) UNIDOS AL PERFL. A BASE OE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO ACABADO ENPNTURACOLOR- SEGUNMUESTRAMSS.

7 DIVISOR MOV LOGITUDNAL COL OCADOAL CENTRO DEL ENTREPARO, DE 33cm DEALTLRA FABRICADO EN LAMINADEACERQ
(G CALBRE 20, CONDISENO FARAF UARSE SOSE ELENT REPANOY ALGS EXT REWOS ENLAS TAPAS ATERALES, TROGUELADO
‘CONLENGUETAS GUE SE NSERTARAN EN LAS RANURAS PREVAMENTE TROGUELADAS EN £L ENTREPANO Y TAPAS ATERALES
L DIVISOR EN EL CORTE SUPERIOR DESERA LLEVAR UN DOBLEZ TPO MACHUCON OLE FORNE ESTRUCTURA Y SAQUES
TROGUELADOS PARA SUJ TARSE GON LA MANO ¥ LEVANTARLO EN, SENTIDO VERTICAL AS| MSMO DEBERA LLEVAR THES
RANURAS TROGUELAGAS, MODULADAS EQUIDISTANTES, PARA NSERTAR DIVISORES TRANSVERSALES, CON ACABADO
(GENERALEN P NTURAHORNEADA M CROPULVERIZADAEPOXICACOLOR: SEGUNWJESTRA MES.

8 DIVISOR MOV TRANSVERSAL DE 2%m DE ALTURA QUE SE COLOCARA EN LAS RANURAS TROQUELADAS DEL DVISOR.
ONGITUBINAL FABRICADO EN LAMINA D& ACERO C 2. CALIBRE 20 GON DISENIO PARA FUARSE AL ENTHEPARD, & BASE OE
LENGUETAS TROQUELADAS EN-E1 DVISOR ¥ AL DIVOR LONGITUONAL: EN LAS RANURAS TROOUELADAS.EN ANEOS
'OVISORES, ESTAS RANURAS DESERAN DISERARSE EN TAL FORMA OUE PERMITAN GUE EL PERSONAL OPERATIIO PUEDA
‘COLOGAR 0 REMOVER DIVISORES TRANSVERSALES CON UN MAIMO ESFUERZO, SIN EMPLEAR. HERRAMIENTAS Y SIN
'CESARMAR NNGUN ELENENTO DEL ANAGUEL: AS| MISHO,EL DIVISOR DESERA LLE R UN DOSLEZ TIPO MAGHUGON EN EL
‘CORTE SUPERIOR PARAFORMAR ESTRUGTURA Y PROPORCIONAR MAY OF FESISTENGIAMEGANICAAL DIVISOR, CON ACASADO.
‘GENERALEN PINTURA HORNEADA MCROPULVERZADAEPOXCA.
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ESPECFICACIONES

"PORTAETIOUETAS COLOCADO EN ANEOS FRENTES DEL ANAQUEL FASRICADO EN LAMINADE ACERO C R, CALERE 22CON
[DISENO EX FORAMA DE CANALETA PARA COL OCARSE EN TO00 EL FENTE DEL ENTREPANO, BASE Y EN LOS FRENTES DE LOS.
ENTREPANGS, ACABADG EN CROWO BRLLANTE.

10 TAPAS VERTICALES LATERALES Y GENTRAL EN LAMINA DE ACERO G R, CALIBRE 20 DISERADA PARA GOLOCARSE AL CENTROY
ALOS COSTADO DEL ANAGUEL ABASE D€ PRESION U OTRO SISTEMA PROPUEST O PO EL PASRICANTE  CON RANURAS
TROGUEL ADAS PARA INSERTAR LENGUETAS OF LOS DNISORES LONGITUDNALES, DICHAS RANURAS DEBERAN SER
TROGUEELADAS CON LAS DIMENSIONES Y TOLERANCIAS NEESARIAS PARAREMOVER LOS DIVISORES LONGITUDINALES EN
EL SENTIOO VERTICAL Y CONSIDERAR LA COLOCACION DE DOS LENGOETAS AL MISHO TIEMPO, AL COLOCAR DOS.
ENTREPAROS CON SUS DIVISORES POR AMBOS LADDS. CONACABADO GENERAL EN PINTURA HORKEADA
MICROPULVERZADA EPOXICA GOLOR GRIS® SEGUN MUESTRASS.

NoTas

“PARASU CUANTIFICACION SE DEBERA CONSDERAR QUE ESTE MUEBLELO CONFORMAN DOS MODULOS FORMADOPOR.
TRAMO IIGIAL Y TRAMO ADIGIONAL VER FIGURA ILUSTRAT VA EN ESTAS CEDULAS NORMATIVAE.

APLICAR LOS SIGUENTES INCISOS DE LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO” MSS JOC-51 MAYO 1685
G361.0104.01.05.0101-05.0201-05.02.0205,02.03.06.07-07 1008

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES + 10m.
“COLOR GRIS SEGUN MUESTRAMSS.

L ANAGUEL ES UN MUEBLE ARMABLE Y DESARMASLE CON SISTEMA DE LNIONES APRESION (SN TORNILLERIA) POR LO QUE
L FABRICANTE DESERA NCLUIR NSTRUCTIVO DE ARMADO.

GRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROLDE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILARIO

2 LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DESERAN SER MAQUNADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE O
‘SOLDADURADEARCO ELECTFICO EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DEVASTADDSY PULIDOS PARAUN BUENACABADO,
EN ELCASD DE SOLDADUIRA EN SUPERF CES PLANAS, SOLDADURA DEPLNTO, (LOS PUNTOS CEBERAN ESTAR ASem ENTRE
PUNTOYPUNTOCOMOMAXMO).

7 LOS DOBLECES DEBERANES TARBENALINEADOSY SNDEF ORMACIONES SEGUNLOS RADIOS OANGULOS DELDOBLEZ.

7 LAPINTURA DEBERA SER HORNEADA EN LN RANGO DE 200°C A 230°0, DEBERAGARANTIZARRESISTENCIAALAADHERENCIA AL
IWPAGTO Y AL RAVADO D (N LAPEZ 5 GOMO MINMO Y RESISTENGIA EN CAMARA SALIA DE NASTA 216s, SEGUN L0
'ESTABLECIOO EN LAS NORMAS DE GALIDAD PARA MOBLIARID ISS-CC51 MAYO DE 1086 LAS PARTES METALICAS (ACERD)
|DEBERANLLEVAR UNPROCES O DEL MPE ZAPARA REMOVER LASING UREZASY GARANTIZAR LO ESTABLEGIDO.

7 ELACERODEERASER ROLADO ENFRIO(C R, )EN TODO EL DESARROLLO DEL ANAGUEL.

7 N LAS UNIONES ENSAVBLADAS (SN TORLLERA) ESTAS SE DEBERAN ELABORAR ABASE DE THOQUELES CON DISERO Y
'GIMENSIONES D PRECISION PARATODOS LOS ELEMENTOS GOMPONENTES. CON TOLERANGIAS MAMIAS. OUE AL EFECTUAR
CAUNION, ESTA GARANTICE HLIAGION, RIGDEZ, RESISTENGIA Y BUEN ACABADO EVITANDO FILOS CORTANTES Y RE BABAS, ASI
‘COMOUNIONES CESAL NEADAS.
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PRUESAS AREALZAR

7 RESISTENCIAALACORROSION DE LAPINTURA: SE SOMETARA UN TROZO DE LAMNADE CUALOUIER PARTE COMPONENTE, A
CAMARA SALINAY LAPINTURA DEBERARESISTIR FASTAS1 v SIN PRESENTAR CORROSION. SEGUN LOESTABLECDO EN LAS
'NORMAS DECALIOAD PARAMOBLIARIO MSS JCC-51 MAYO DE 1966,

» RESISTENCIAA LA ADHERENCIA DE LA PNTURA: LAPINTURA DEBERARESISTIR EL RAYADO DE UN LAPLZ 54 SN PRESENTAR
NNGUN CAMBIO EN S TEXTURA (RAYADURAS): SE HARA UN RAYADG DE CUADRICULA DE UN CENTMETRO CUADRADO
(CUADRICULADA DE LN MILIIET RO) ¥ SE COLOCARAUNA GINTA ADHESI/A QU SE DESE DESPRENDER ENFORMA VIOLENTA. LA
"INTURANO DEBERADESPRENDERSE DEL SUSTRATO.

7 RESISTENGIA EN EL ARMADO: UNA VEZ ARMADO EL ANAQUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL ¥ TRAMD.
ADICIONAL) SE COLGCARA EX FORMAVERTICAL CON UN PESO DE 10016 UNIFORUEMENTE REPARTDOS EN GADA ENTREPAND
POR UN PERIGD0 DE 24rve. EL ANAGUEL NODDEBERA PRESENTAR DEF GRUACION ENTODA LA ESTRUGTURAN EN ALGUNO D&
SUS COMPONENTES, EL ANAQUEL ARMADO (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAWO NIGIAL Y TRAMO ADICIONAL) SE
‘COLOCARA VACIO_EN FORMA HOREONTAL SOBRE EL'P1SO. LAS NIONES (ENSAMBLES) HO DESERAN PRESENTAR
'GESPRENDIMENTO EN'SUSCOMPONENTES, CONSERVANDO SUAFMADO, RIGIDEZ Y ESTABILIDAD.

2 ELANAGUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO NICIAL Y TRAMO ADICIONAL) SE COLOCARA CON UNANGULODE 45" E

INCLINACION Y UN PESO) 0 5055, UNFORWEMENTE REPARYDOS EN CADA ENTREPARO, LAS UNONES (ENSAMBLES) NO
[DEBER AN PRESENTAR DEFORMAIONESI DESPRENDIMENTO, CONSERVANDO SURIGIDEZ Y ESTABILIDAD.

ewaoue
‘CADA UNO DE LOS GOMPONENTES Y PARTES DEL ANAGUEL (HODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO NICIAL Y TRAMO

ADICIONAL) DEBERAN PROTEGERSE CON CARTON CORRUGADO, POLIETLEN DE BURBUAS Y POLESTRECH O GAIAS DE
(CARTON FLEJADAS EN EL EMPA UE SE DESERAANEXAR UNNST RUCTIVO DE PARTE SCOMPORENTESY FORMADEARMAR.

MaRCADD

EL ANAQUEL (MODULD DOBLE FORMADO POR TRAMO INIAL Y TRAMO ADICIONAL) DESE TENER LA IDENTIFICACION DEL
FABRICANTECONLAS SIGUENTE SALTERNATIVAS:

) PLACAMETALCAREMACHADA
&) GRABADG
© TRoGUELADO

LA IDENTIFICACION DEBE COLOCARSE EN UN LUGAR OUE NO INTERFIERA CON LA FUNCION DEL ANAQUEL Y ASI MISWO DESE.
INCLUIR UNACALCOMANIAP LASTICAADHERIDACON PEGAMENTO 0E GONTACTO CONLALEVENDA: PROPE GADDEL IMSS™




image12.png
TrooEuNGAD T s DescRPoon
NBADES MEDI VeRNOTA VESA ATADE 1506 180 6210 433 am CON
e o i (o zocRo0

PERSPECTIVA




image13.png
TrooEuNGAD T s DescRPoon
NBADES MEDI VeRNOTA VESA ATADE 1506 180 6210 433 am CON
e o FREGADERO DEREGHO LOOERDD
Y VAR(150 0180 0 210 0 230 N Loy
r\ n 3 +

4 R0y F 7

T S A A

o
@

JJONONC)

1
®

1

|
EEOCEEE

0
J) ® |
7? ‘ 9 HE o
R s e s e
= - N
s = — g 3
__\9 L
VISTA FRONTAL VISTA LATERAL
& VAR.(82011201420162) 50 A% so 432
: r
° i 3
‘ ;
70| 50 i 35
4 : 29
‘lb »
VISTA SUPERIOR
CORTE AA
T
]





image14.png
TPODEUNOAD CAVE WS DescRPCIOn
UNDADES MEDICAS VERNoTA MESA ATACE 1506 180 6210 0230 om CON

EsPECIRCACIONES

(CESPOL REGISTRABLE DE AGERO DE S8 (1 1) DEDIMETROACABADO GROADO

CONTRADECANASTA DE ACEROINOXIDABLE DE 100 . (¢ E DVETRO

‘CUBERTAY BORDE PERMETRAL EN LAMINADE AGERO NOXIDABLE CAL No.16 TIPO AIS-304 SN RESFALDO Y CON FREGADERO
CERECHO [ZGUIERDO DE 50 x 0 x 5 ¢m. - ACABADO PULIDO CON REGUSRIMENTO TP (APCOSEAL S SMLAR) EN LA PARTE
INFERIORDELACUBIERTA.

NoTS:

ELAGERONOXDABLETIPOAISH04

TOLERANCIAS ENLAS DIMENSIONES GENERALES £1.0CM

APLICARLOS SIGUIENTES INISOS DELAS NORMAS DE CALIDAD DEMOBILIARIO" BSS JCC-51 MAYO 1966:
63062 - 0S801.02 05,0105 - 05.03.18 - 06a 06 -GS - 0708 - 07,08 - 08

PARALAS DMENSIONES DE 180 Y 230 LLEVARAESTRUCTURA INTERMEDIA CON LAS ESPECIFICACIONES DELPUNTO No. 4 QUEEN
‘ELDIBUI0 SEINDICA CONLINEAPUNTERDA

NoTA:
anemss cescrpoion

BSESOIE  MESAALTADE 150cm CON FREGDERECHD
503620195 MESAALTADE 160cm CON FREGDERECHD
509620204 MESAALTADE 210cm CON FREGDERECHD
5036200505 MESAALTADE 200cm CON FREGDERECHD
s1ae2.0761 MESAALTA E 150m CON FREG IZ0UERDO
503620205 MESAALTADE 180cm CON FREG IZOUERDO
5096202512 MESAALTADE 210cm CON FREG IZ0UERDO

stas2r2007 MESAALTADE 220 cm CON FREG DERECHO.
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CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES

LARGO TOTAL:70CM
ANCHOTOTAL:S0CM

ALTURATOTAL:S0CM

'CAPACIDAD DE CARGACOMOMINIMO 100 KG, SN CONSIDERAR ELPESO PROPIODEL ARTICULO, GARANTIZANDOLA
ESTABILIDADY RESISTENCIANECESARIOS PARA SUADECUADO FUNCIONAMENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

‘CUERPO: FABRICADO DE LAMINADE ACERO INOXIDABLE TIPOAISI04, CALIRE No.18 (COMO MININD). UNIDOS PARA
'UNPERFECTO ENSAMBLEABASE DE SOLDADURADEARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG), TODAS LAS PARTES DEL.
‘CUERPO EN GENERAL DEBERAN SER CON UNIONES A BASE DE SOLDADURA DE PUNTO CON ACABADO PULIDO
SANITARIO, GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIA EN TODO EL ENSAVBLE DEL CUERPO, EN LA PARTE.
'SUPERIOR DEL CUERPO DEBERA CONTAR CON UNA PROTECCION PERIMETRAL A BASE DE LAMINA DE ACERO
INOXIDABLE G REBORDE PARA F ORMAR UNA CUBIERTA TIPO CHAROLA AMBOS CASOS SERAN FABRICADOS ABASE.
'DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, CALIBRE No. 18 (COMO MINIMO). DE UNA SOLA PIEZA, ACABADG
'PULIDO. UNIDO PARAUN PERFECTO ENSAMBLE ABASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG OTIG),
APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNFORVES, LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULDA'
‘GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO, ASI MISMO)
DICHA PROTECCION DESERA CONTAR CON UN ACABADO BOLEADO O DE COSTLLA EN SU PARTE SUPERIOR.
EVITANDOANGULOS RECTOS YLOS FILOS CORTANTES.

‘GAJON: FABRICADO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, CALIBRE No_ 18 (COMO MININO), ACABADO
PULIDO SANITARIO, DEBERA ESTAR PROVISTO DE UNA JAL ADERA INTEGRADA GON DISERO TIPO EMBUTIDO EN LA
"PARTE FRONTAL SUPERIOR Y CERRADURA TIPO ESCRITORIO UBICADO EN LA PARTE LATERAL O FRONTAL DEL
‘CUERPO DEL ARTICULO. MAQUINADO Y UNIDO PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO(SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO ESTABILIDADY RESISTENCIAEN SUARMADO ASIMISMO, ELCAION

'DEBERA PRESENTAR LAMISMA ALTURAEN LOS LATERALES Y FONDO, FORMANDO UN ELEMENTO SOLIDO. PARASU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO Y MANIPULACION, EL CAJON DEBERAESTAR PROVISTO DE CORREDERAS METALICAS
‘CON UN SISTEMA A BASE DE BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO, FABRICADO CON ACERO
ENDURECIDO (GRADO 200) CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL CON AMORTIGUADORES DE CARRERA DE.
POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE LIBRACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA
EVITAR REBOTE Y OPERACION SILENCIOSACON CARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO DE CARGAMINIMO DE 45 KGS.
(100LBS) POR PAR DE CORREDERAS.

‘GRADILLA: SOBRE EL CUERPO DEL ARTICULO, DEBERA ESTAR PROVISTO DE GRADILLACON (10) PERFORACIONES
‘CIRCULARES DE 4 CMDE DIAVETRO COMO SOPORTE DE VASOS, FABRICADO EN LAMINADE ACERO INOXIDABLE TIPG
AISI-304, CAL 18 COMO MINIMO, ACABADO PULIDO SANITARIO. UNIDO PARA UN PERFECTO ENSAVBLE A BASE DE
'SOLDABURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIA EN TODO EL
'ENSANBLE, ASI MISMO DICHA UNION DEBERA TENER UN PERFECTO ACABADO QUE PROPORCIONE LA CONTINUIDAD
ESTRUCTURAL Y VISUALMENTE CON EL CUERPO DEL ARTICULO Y EVITANDO LOS FILOS CORTANTES EN TODO SU
DESARROLLO.

ENTREPARO: UBICADO BAJO EL CUERPO DEL ARTICULO (VER IMAGEN DESCRIPTIVA) CUYAS DIMENSIONES.
APROXIMADAS SON 35 CM. DE FRENTE (MITAD DEL FRENTE TOTAL DEL ARTICULO, POR 50CMBE FONDO,AUNAALTURA
'DE355C1 RESPECTOAL PISO(VER MAGEN DESCRIPTIVA), FABRICADOENLAMINADE ACERO INOXIDABLE TIPOAISI-
304 CALIBRE No. 18 (COMO MNINO), CON DISERO TIPO CHAROLA CONACABADO BOLEADG O TIPO COSTILLAENLOS.
'REBORDES DE LACHAROLA, EVITANDO LOS ANGULOS RECTOS Y FILOS CORTANTES. LA CHAROLA DEBERA ESTAR
'UNIDA Y SGPORTADAA LA ESTRUCTURAPRINCIPAL POR MEDIO DE UNA ESTRUCTURA AUXLIAR A BASE DE TUBO DE.
'LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPOAISI-304, DE 2.5 CM (1" DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO SANITARIO. UNIDA PARA
‘UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG G TIG), GARANTIZANDO
ESTABILIDADY RESISTENCIAEN TODOEL MONTAJE DEL ENTREPANO.
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'BARANDAL SOBRE ENTREPANO INFERIOR: BARANDAL PERIVETRAL BAJO CUBIERTAFABRICADO EN TUBO DE ACERO
INOXIDABLE TIPOAISI-30¢ DE 6.3 MM (%) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO SANITARIO. UNIDO PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SSTEMA MG G TIG), GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y
RESISTENCIAEN TODO EL MONTAJE.

'ESTRUCTURA: A BASE DE TUBULAR DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIERE No. 18 (COMOMINIMO), DE 25.4 MM
(1) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO SANITARIO. LA ESTRUCTURA DEBERA ESTAR PROVISTA CON REFUERZOS DE
‘TUBO DE LAMINADE ACEROINOXIDABLE TIPOAISI 304 DE 15 8 MM (51" DE DIAMETRO, CON EL MISMOACABADO DE LA
ESTRUCTURA PRINCIPAL. LA ESTRUCTURA DE LOS DIFERENTES ELEMENTOS COMPONENTES DEBERA SER CON
'UNIONES A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG), APLICADA EN CORDONES COMPLETOS
'UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, GARANTIZANDO ESTABLIDAD Y RESISTENCIA EN TODA LA ESTRUCTURA
"PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

LOS ELEMENTOS LATERALES DE APOYO, EN FORMA DE “U" INVERTIDA, DEBERAN ESTAR DISERADOS CON LA
FINALIDAD DE BRINDAR EN SU PARTE SUPERIOR LAFUNCION DE MANERAL DE EMPUJE Y DIRECCIONAMIENTO DEL
ARTICULO, PROPORCIONANDO LAESTABILIDADY RESISTENCIANECESARIAS PARA SUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

'RODAJAS GIRATORIAS: DE 1016 MM () DE DIAMETRO CON SISTEMA DE RODAMIENTO A BASE DE BALEROS DE
PRESICION DE ACERODE ALTARESISTENCIACON LLANTAS DE GELTRANSPARENTE O NYLAMID, CONGUARDAPOLVOS
METALICOS Y HORQUILLA TROGUELADA EN LAMINADE ACERO CALIBRE No. 12 (COMO MINIMO), TORNILLO (EJE DE
'RODAMIENTO) DE ACERO DE ALTA RESISTENCIA CON CUERDA ESTANDAR Y TUERCA DE SEGURIDAD; SISTEMA DE
FRENADO CON 2)RUEDASLIBRESY (2) CONFRENOINTEGRADO COLOCADASEN DAIGONAL

NoTas:
TOLERANCIAEN LAS DMENSIONES GENERALES DE +/-2%
LAS IMAGENES SON REPRESENTATVAS Y NO INDICAN DISENO ESPECIFICO.

LAPROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE. MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CONLAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. AS| COMO GARANTIZAR
'RESISTENCIAY ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SUADECUADO FUNCIONAMIENTO (CAPACIDAD DE CARGA.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
‘GON EL 50-3001-2000, © SU VERSION 2008 COMO MINIMO. AST MISMO, DEBERA PRESENTAR LA DOCUMENTACION
‘TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURAY SUS PROCESOS DE APLICACION, AS| COMO SOPORTE
'DOCUMENTALY TECNICO DE LOSMATERIALES EMPLEADOSENLAFABRICACION DEL ARTICULO

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO © RETARDANTE AL FUEGO, AS!
‘COMO EVITARLAEMANACION DE GASES TOXICOSEN CASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:
LASUNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARAUN PERFECTO
ENSANBLEA BASE DE SOLDADURADEARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES Y/0 PUNTOS DE
'SOLDADURA SEPARADOS ENTRE S1 5.CM COMO MAXIMO. DESBASTADGS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADG
(UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALESY EN GENERAL TODOEL DESARROLLO).

LOSDOBLECES DEBERANIR BIENALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULOS DEL DOBLEZ.

ACERO INOXIDABLE DEBERA SER DEL TIPO AIS1-304, EL ACABADO PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE DEBERA SERTIPO
'SANITARIO (P3N) BASE No 3 CON LIJAGRANO 120-{50 Y PASTA ESTERINA ENLOS VIVOS DE ALGUNOS ARTICULOS
(GRUPO 513 MOBILIARIO MEDICO) DEBERA SER PULIDO ESPE O, CON LIJAS GRANO 150-240 Y PASTAPARA BRILLO EN
LOS CASOS DE PULIDO EN ZONAS INTERIORES DE DIFICILACCESO. EL PLLIDO PODRA SER BASE DE MCROESFERA
(SANDBLAST) O TIPO SANITARIO.
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ELPROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNAPLACACON SUIDENTIFICACIONEN UN LUGAR VISIBLE QUENO.
INTERFIERACONLASFUNCIONES PROPIAS DELARTICULO, ASI MISMO LAPLACADEBERA INCLUIR LALEYENDA'
“PROPEDAD DEL IMSS". LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS:

A) PLACAMETALICATROQUELADA REMACHADA A LAESTRUCTURA;
) DATOS GRABADOS ENLAESTRUCTURA: C) DATOS TROQUELADOS ENLAESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SUALMACENAVIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRBUCION, DEBERAN SER
PROTEGIDOS ENBASEALAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS:

&) PAPELKRAFTDET0GIN MINIMO, CONFLEJES DE ACEROO PLASTICO.

) CARTON CORRUGADO DE 14 KGICM” MINIMODERESISTENCIA
C) JAULA DE MADERACON UNIONES ABASE DE CLAVOS Y/0 TORNILLERIAOLO QUE EL FABRICANTE PROPONGA QUE.
‘GARANTICE QUE EL ARTICULO (DESARMADO O ARMADO) NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS.

‘COMPONENTES.
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ESPECIFICACIONES
PORTACUBET

1. ARILLO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AIS--304, CAUIBRE No. 12 DE 38mm. (1.1/2) DE ANCHO; ACABADO
FULIDO.

2 BANDA PARA PROTECCION PERIETRAL DE HULE SNTETICO ANTIESTATICO MACIZO COLOR GRIS CON
‘COLOCACION QUE GARANTICE UNA PERFECTA FLIACION Y BUEN ACABADO (VER DETALLEDECOLOCACION).

3 RODAJA DE HULE SINTETICO ANTIESTATICO MACIZO COLOR GRIS DE 51 mm (2) DE DIAMETRO CON ORQUILLADE.
ACERDACABADOCROMADO.

4 SOPORTEDEACEROINOXIDABLE TIPOAISI-304, CALBRE o, 12 DF 38 mm (1.1/2) DE ANCHO, ACABADOPULIDO.
5. TOPEDE HULE COLORGRISCOLOCADOEN ORFICIO APRESION PARAGARANTIZAR UNAPERF ECTAFLIACION.
cueETA:

1. ASADE ALAMBRONDEACERO NOXIDABLETIPO AIS304 DE 6. (147 DE DMETROACABADO PULIDO.

2 CUERPODELAMINA DE ACEROINOXIDABLE TIPO AS1304 CALIBRE No. 20, ACABADO PULIDO, CON SOPOFITE (ORELAS) DEL.
MSMOMATERIAL ENCALIBRENG. 18 TROQUELADASCON UN PERFECTO ACABADO.

NoTAS:
TOLERANCIASENLAS DIMENSIONES GENERALES 21.06m.

~APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO IMSS JCC-51 MAY O/85:
03.01.02a -05.01.01 -05.01.02 - 05.01.06 058 -06b-06c - 07.01-08.
‘CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDADENLAFABRICACION DEL MOBILIARIO:

 LAS UNIONES DE LOS ELEENTOS COVPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAUN PERFECTO ENSAVBLE, A
BASE DE SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO_CON
'SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (CONELECTRODO DE \ARILLA O MICROALAMERE) ENCORDONES COMPLETOS,
'UNIFORMES, DEVASTADOS ¥ PULIDOS PARAUN BUEN ACABADO, EN EL CASO DE SOLDADURAA BASE DE PUNTO
ESTADEBERA SER RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE TPO DE SOLDADURAEN SUPERFICIES
PLANAS, LOSPUNTOS DEBERAN ESTARA 5. ENTRE PUNTO Y PUNTO GOMO MAXINO).

= LOS DOBLECES DEBERAN RBIENALINEADOS Y SINDEFORMACIONES SEGUNLOS RADIOS O ANGULO DELDOBLEZ.
+  ELACEROINONDABLEDEBERA SER TIPOAISI04 (SALVO EN CASOSESPECIALESSE IDENTIFICARA OTRO TIPO).

+  ELPULIDO DELACERO INOXIDABLE PARAEL MOBILIARIO EN GENERAL, DEBERA SER TIPO SANITARIO (PIN) BASE
No. 3 CON LA DE GRANO 120-150 Y PASTA ESTERINA. EN LOS VIVOS DE ALGUNOS ARTICULOS (GRUPO 513
'MOBLIARIO MEDICO) DEBERA SER PULIDG ESPEJO, CON LLIAS DE GRANO 150240 Y PASTA PARABRILLOENLOS.
‘GASOS DE PULIDO EN ZONAS INTERIORES DE DIFICIL ACCESO. ELPULIDO PODRA SER ABASE DE MICROESFERA
(SANDBLAST) OTIPO SANITARIO A INDICADO.
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