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DESCRICIONTECNCA

'DIMENSIONES: 5 . FRENTE; G0CH.DE FONDO; S0A 150CH. DEALTURA( RANGOAILS TABLE) TOLERANCIAC+ 2%

CAPACIDAD DECARGAIMAY ORA TSKGSINCONSDERAR ELPESODEL ARTICULO.

[BASE:TUBO DE ACERO INOXDABLE TIPO AS 304, CAL 18, ACABADO PLLIDOS ANITARIO, TUBO CUADRADOS.1 CHX 5.1 OML(Z'XZ).
CONLASTRE PARAEVITARVOLTED.

'PATAS FLAS: 2 PATAS FLIAS (PARTE TRASERA) DE ACERO INOYIDABLE TIPO AIS 30, (MISMAS CONSIDERACIONES QUE LA BASE)
CONREGATONESDEP OLPROILENOALTOMFACTO.

'RODAJAS GRATORIAS: 2RODAJAS (FRENTE) DE 7o () OE DIAMETRO CON BASTAGO Y £ DERODAMENTO DEACERO DEALTA
'RESISTENCIA RODAMENTO ENBALERADO, LLANTA DE GEL TRANSPARENTE Y CONCHAPROTECTORADEAGERO.

‘COLUMNA FLIA: TUBO 0E AGERO INOXIDABLE TIPO AIS 301, CAL 18, ACABADO PULIDO SANITARID. ) TUBO CUADRADO 3175 O
XS175CHM. (11X 1 1478) TUBO GIRCULARS 175CM. (1 14", DEDIAMETRO.

‘COLUMNADESLIZABLE: TUS0 0F ACERO INOXIDABLE TIPOAISI304, CAL 16, ACABADO PLLIDO SANITARIO, A) TUBO CUADRADO2 54
(CHIX2'54 il (117, 8)TUBOCIRCULAR 254 CW. (1) DEDIAMETRO

SISTEMAOPRESOR (AJUSTE ALTURA):PERILLADEACERO INOXIDABLETIPOA 304 ERGONOMCA RESISTENTE Y FUNCIONAL.

'SOPORTE DE CHAROLA: AMNADEACERD INOXIDABLE TIPOAISI 304, CAL 12, ACABADOPULIDO SANITARIO, PERALTE2 54 0. (1),
(CONDISEND PARASOPORTAR LAGHAROLAMAYO(5 13 227 0074, & SUMNIS TRAPOR SEPARADO).

MOVMIENTOSY/O SISTEMAS:

AJUSTE DE ALTURA: MEDIANTE COLUMATELESCOPICA: RANGO DE ALTURA GARANTIZADA; DE 00 A, (POSICION MAS BAIR)A 150
(M (PSICIONNAS ALTA) CONSEGURODE F A CIONA CUAL GUER AL TURA DENT RO DE ESTE RANGO.

CONSIDERACIONES GENERALES:

LAS CONSIDERACIONES ¥ GARACTERISTICAS CONTENIDAS EN LA PRESENTE CEDULA, SON LOS REQUIITOS MNMOS
INDISP ENSABLES GUE CEBERA CUBRIRELARTICULO.

EL ARTICULO EN SU CONJUNTO DEBE GARANTIZAR LA CALIDAD, ESTABILIDAD, SEGURIDAD Y RESISTENCIA ADECUADAS PARASU
‘CORRECTO PUNGIONAMENTOY DLRABILIDAD.

LAS MAGENES SONREPRESENTATIVASY NO NDICAN DISERO ESPECIFICO.

LOS ELEMENTOS QUE CONFORMAN EL ARTIGULO, SERAN MAGUNADOS PARA SU PERFECTO ENSAVELE. UNONES CON
‘SOLDADURAPARAACER O NOXIDABLE TIPO AIS-304, SSTEMATIG (TUGSTEN NERT GAS)O I (MIG-VE TAL INERT GAS: NAG METAL
ACTIVE GAS) APLICADA EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DESSASTADOS Y PULIDOS, CON RESISTENGIA MECANICA Y
ANTICORROSIVAMAYOR GUE £ ELEVENTOBASE.

~DOBLECESBIENALINEADOS Y SINDEFORMACIONES.
~PLACADE IDENTIFICACION, CON DATOS COMPLETOS DEL FABRICANTE Y LEYENDA PROPIEDAD DEL ISS ABASE DE GRABADO,

'REMACHADO O PLACA NETALICA FIRMEMENTE MDA AL ARTICULO) USICADA ENUN LUGAR VISIBLE ¥ QUE O INTERFERA CON EL.
FONGIONAMENTO CELARTICULO.




image5.png
70 0E VDA CAVE S DEscRPCIN
UNIDADES MEDICAS staseiiem MESAPASTEUR

PERSPECTIVA




image6.png
70 0E VDA CAVE S DEscRPCIN
UNIDADES MEDICAS staseiiem MESAPASTEUR

& w
D o)
Y < 0
'8 D) o)
2 2
10| g 100
3 ©)
o ® ®
1 o]
1 1 0}
® LI BO)
VISTA FRONTAL VISTA LATERAL
0 @
I &
i A
“ E 2
lu
VISTA SUPERIOR DETALLE 1
DIMENSIONES GENERALES, =D
a0 vem G080 2008





image7.png
70 0E VDA CAVE S DEscRPCIN
UNIDADES MEDICAS staseiiem MESAPASTEUR

ESPECIFCACIONES.

'BARANDALDEALAMBRON DEACERO NOXIDABLE DES 5 mim(357) DEDIAMETRO ACABADO PULIDOSOLDADOACUSIERTA.
‘CUBIERTADE ACERO NOXIDABLE,CAUSRE No 20 ACABADOP ULIDO.

[ENTREPANIODEAGERD INOXIDABLE, CALISHE No.20.UNIDO ALAESTRUCTURA ACABADOPLLIOO.

e

~ESTRUCTURADE TLEO DE LAMINADE ACERO NOXIDABLEACABADO PULIDO, CALIBRE N 18 26/4mm () DE DIAMETRO, YTUEO.
'DELMISMOMATERIALENTRAVESARS HORZONTALES DE 127 (1 ) DEDIAWETRO ACABADO PULDO.

"

'RODAIAS GIRATORIAS CON SISTEMA DE RODAMENTO EMBALERADO Y LLANTA DE GEL TRANSPARENTE DE 101.1 mm (¢°) O
'DIAMETRO, CON OROUILLADEACERO TROGUELADADE UNA SOLAFIEZA ACABADOGROMADO.

NoTa:
~ELAGERD NOXIDABLEDEBER SERTIPOAISI- 304,
TOLERANCIAS ENLAS DMENSIONES GENERALES : 1.0cm.

APLICARLOS SIGUENTES INCISOS DELAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYOISS:
(03 01.01-0301 02a-O4.02-05.0101-05.0102-05.01 050502 04 0503 03 050316 05.0323- 06a5,c-07.06-07.08-08.

CRITERIOSNORMATIVOS PARAEL CONTROLDE CALIDADEN LAFASRICACION DELMOBILARIO.

LAS UNIONESDE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER ABASE DESOLDADURACONLAMSMARESISTENCIAMECANICA
(L MATERIAL SASE COMO MAMO EX CORDONES GOMPLETOS, UNFOMES, DESBASTADOS Y PULDOS PARA UNA BUENA
PRESENTACION

LOS DOBLECES DEBERANIR SINDEFORMACIONESY BENALINEADOS.

L PULIDO DELAGERO INOYIDABLE DEBERA SER UNIFORME: DE BUENA CALIDAD CON LAS ESPECIFICACIONES QUE SE INDICAN
N LASNORMAS DECALIDAD PARAMOBLIARI.
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TPoDEUNOAD
UNIDADES MEDICAS

DescRPCION
MESA ALTA CON VERTEDERO

ESPECIFICACIONES TECNICAS.

1. CONTRA DE CANASTA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI 304, ACABADO PULIDO SANITARIO, DE 100MM (47) DE
'DIAMETRO CON CESPOL REGISTRABLE DE LATON DE 38MM (147) DE DIAMETRO, ACABADO CROMABO.

2. CUBIERTADE LAMINA DE ACERO NOXIDABLE TIPO AISK204, CALIBRE 16, CON VERTEDERO DEL MISMO MATERIAL
INTEGRADOALACUBIERTA DE 40 X50X 30 CM. DE PROFUNDIDAD, TODOACABADO PULIDOSANITARIO.

3. FALDON PERIMETRAL DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-204, CALIBRE 20, ACABADO PULIDO SANITARIO CON
'DOBLECES TIPO MACHUCON ENLAPARTE INFERIOR, PARAFORMAR ESTRUCTURA.

4- ESTRUCTURADE PERFIL TUBULAR CUADRADO DE 32 X J2MM (1 1/4 X 11/4°), FABRICADO EN LAMINA DE ACERO.
INOXDABLE CALIBRE 18, ACABADOPULIDO SANITARIO.

5 RECUBRIMIENTO CONPASTA APCOSEAL OSIMILAR ENLAPARTE INFERIOR DE LACUBIERTA.

6+ REGATON DE ALTURAAJUSTABLE, FABRICADO DE DURALUMNIO DE 324 (1 14")DEDIAMETRO POR 25.4MM (1" DE.
ALTURA, CON ACABADO MOLETEABO, CON TORNLLO DE ACERO DE CUERDA ESTANDARD DE 127MM (%) DE
'DIANETRO POR3SMM (1 5 DE LONGITUD, CON DUREZAGRADOS, INTEGRADOAL CUERPO DELREGATON, ABASE DE
UN PERNO DE ACERO DEL TIPO TUBULAR PARA GARANTIZAR UNA FLJACION ESTABLE Y RESISTENTE, GUE NO SE
REMUEVACONELUSO.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL

MOBILIARIO.
- LAS UNIONESDELOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SERPROCESADOS PARAUNPERFECTOENSAMBLE,
'ABASE DE SOLDADURA CON LA MISMARESISTENCIAMECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO CON EQUIPO DE.
ARCO ELECTRICO, SISTEMAMIG O TIG, EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES DEVASTADOS Y PULIDOS DANDO LA
APAREENCIADE SERUNASOLAPIEZA

- L0S DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES, SEGUN LOS RADIOS O ANGULOS DEL
DoBLEZ.

- ELACERO INOXIDABLE DESERAN SER TIPOAISI-204, ACABADO PULIDO SANITARIOEN TODO EL DESARROLLO.
'NOTATOLERANCIAENLASDMENCIONES GENERALES +-1.0CM
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MESABAIA CON CUBERTA DE ACERD NOXDABLE.
UNDADES MEDICAS VERNOTA (605,500 1205 1504 180 8210 o230 G

CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:

LARGOTOTAL 6065061206 15061806210 623 CM; ANCHO TOTAL 70 CM; ATURATOTAL 75CM.

CAPACIDAD DE CARGACOMO MINIMO250KG, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIODEL ARTICULO, GARANTIZANDOLA
ESTABLIDADY RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRPCIONTECNICA

LCUBIERTA LISA: FASRICADA £ LAMINA DE ACERO NOKDABLE TIPO A1S-308 CALBRE Nog (COMO MNWO)
ACABADO PULIDO. LA CUBIERTA DEBERA LLEVAR APLICACION DE RECUBRIMIENTO CON PASTA TIPO APCOSEAL O

SIMILAR EN SUPARTE INFERIOR PARA PROPORCIONAR RIGIDEZ  UNIDA PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE
SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), APLICADA SEGUN SE REQUIERA EN: A) CORDONES
COMPLETOS UNIFORMES_B) PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADOS ENTRE S15 CM COMO MAXINO. LA SOLDADURA
DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA, GARANTIZANDO ESTABILDAD Y RESISTENCIA EN TODO EL ENSAMBLE.

2. REFUERZOS LONGITUDINALES: CANALETAS BAJO CUBIERTA EN FORMA DE " DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE
TIPOAISI-304 DE 50,8 MM (2')DE FRENTE X 25 4 MM (1) DE PERALTE FABRICADAS CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS
QUE LA CUBERTA UNIDOS PARA PARA FORMAR UNA ESTRUCTURA RIGIDA A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO (SISTEMAMIG OTIG), APLICADAEN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES L ASOLDADURADEBERA SER
DESBASTADAY PULIDA, GARANTZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIAEN TODO EL ENSAMBLE

3. ESTRUCTURA : ABASE DE PERFILTUBULAR CUADRADO, FABRICADO EN LAMINA DE ACERO ROLADAEN FRIO (CR )
CALBRE No.18 (COMO MINIMO) DE % X 32 MM (14" X 174) UNIDA PARA UN PERFECTO ENSAVBLE A BASE DE
SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG G TIG), APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES. LA
o
2

SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA, GARANTIZANDO ESTABLIDAD Y, RESISTENCIA EN TODA
ESTRUCTURA ACABADO GENERAL EN PINTURA HORNEADA MICROPULVERIZADA EPOXICA COLOR GRIS FRIO
(CODIGOPANTONE) OEL COLOR QUE EL AREAUSUARIADETERMINE PARA U ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

4.FALDON L ATERAL: FABRICADO EN LAMINADE ACERO ROLADAEN FRIO (C.R.) CALIBRE No.20 (COMO MINIO), UNIDO
PARAUN PERFECTO ENSAMBLE ABASE DE SOLDADURADE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG) APLICADA SEGUN
SE REQUIERA EN: A) CORDONES COMPLETOS UNIFORMES 8) PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADOS ENTRE S1 5 M
COMOMAXIMO LASOLDADURADEBERA SER DESBASTADAY PULIDA GARANTIZANDO ESTABL IDAD Y RESISTENCIAEN
TODO EL ENSAVBLE ACABADO GENERAL EN PNTURA CON LAS MISVAS CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LGS
ELEMENTOS DEL ARTICULO.

5.REGATON: FABRICADO ENDURALUMINIO O NYLAMID. DE ALTURAAJUSTABLE DE 25.4 MM (1) DE DIAMETRO, POR25.4
M (1°)DE AL TURA, CONACABADO ANTIDERRAPARTE (OLETEADO). CON TORNILLO DE ACERODE CUERDAESTANDAR
DE 127 1M (4"/DE DIAMETRO POR 50.8 MM (2°) DE LONGITUD, CON DUREZA GRADO 5, INTEGRADO AL CUERPO DEL
REGATON A BASE DE UN PERNO DE ACERO DEL TIPO TUBULAR PARA GARANTIZAR UNA FLACION ESTABLE Y
RESISTENTE, QUENO SEREMUEVACONELUSO.

NOTAS:
TOLERANCIAENLAS DIMENSIONES GENERALES DE+/-2%

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISENOESPECIFICO.

LAPROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO

PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS_SOLICITADAS (CAPACIDAD DE CARGA).
AS| COMOGARANTIZAR RESISTENCIAY ESTABILIDAD NECESARIAS PARASU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
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ESTACEDULADEESPECIICACIONAPLICAPARALAMESABAJAENLAS SIGUIENTES CLAVES IMSSY DIMENSIONES:

5156190455 MESA BAJA DE 60CM CON CUBIERTA DE ACERO INOXIDABLE
5136190794 MESA BAJA DE 90CM CON CUBIERTA DE ACERO INOXIDABLE
5156190802 MESA BAJA DE 120 CM CON CUBIERTA DE ACERO INOXIDABLE
156190810

MESA BAJA DE 180 CM CON CUBIERTA DE ACERD INOXIDABLE
1501 MESA BAJA DE 210CM CON CUBIERTA DE ACERO INOXIDABLE
$13619.1164 MESA BAJA DE 230CM CON CUBIERTA DE ACERO INOXIDABLE

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
‘CON EL 1S0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR LA DOCUMENTACION
‘TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA ¥ SUS PROCESQS DE APLICACION, ASI COMO SOPORTE.
'DOCUMENTALYTECNICO DE LOS MAT ERIALESEMPLEADOSEN LAFABRICACION DEL ARTICULD.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE.
ALFUEGO, ASI COMO EVITAR LAEMANACION DE GASESTOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEVENTOS COVPONENTES DESERAN SERPROCESADAS Y MAGUINADAS PARA UN PERFECTO.
'ENSAVIBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SSTEMA MG O TIG) GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE., APLICADA EN CORDONES COVPLETOS UNIFORES Y/0 PUNTOS DE
'SOLDADURA SEPARADOS ENTRE S1 5 Ol COMO MAXIMO, DESBASTADOS Y PULIDOS. CON UN PERFECTO ACABADO
(LASUNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL DESARRGLLO).

LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN PROCESO DE
FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y SER PINTURA MICROPULVERIZADAEPOXICA DE 4 MICRAS DE ESPESOR
(COMO MINIMO) HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A230 °C, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR
‘QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FURCIONAMIENTO. DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE UN
LAPIZ4H COMO MINIMO.AS| MISMO DEBERA GARANTIZAR BUENA ADHERENCIA BAIO LAPRUEBAPOR CORTEYIO POR
TRACCION.

ELACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERA SER DE
ALEACIONY ELCALIBRE QUE SEINDICAEN CADAUNO DE ELLOS, CONSIDERANDOLAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
'GENERALES:A) ACEROAL CARBONO LAMINADO ENFRIO (COLD-ROLLED), DEBERACUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-
@28 1698 SCFI EN LOS SIGUEENTES INCISOS: 53 PROPIEDADES MECANICAS: 53.1 DOBLADO; 532 DUREZA; 533
'DEFORMACIONES MODERADAS: 5.3.4 ACABADO CLASE E'; B) EL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER DE TPO AISI304,
‘CONACABADO PULIDOSANITARIOO EL QUE SE INDIUE.

ELPROVEEDOR © FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNAPLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE.
'NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES PROPIAS DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR LA LEYENDA
“PROPIEDAD DELIMSS * LAIDENTIFICACION PODRA SER ELABORADACONLAS SIGUIENTES ALTERNATVAS:A) PLACA
METALICATROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA DEL ARTICULO.8) DATOS GRAVADOS ENLA ESTRUCTURA
DEL ARTICULO. C) DATOS TROQUELADOS ENLA ESTRUCTURA DEL ARTICULO.

LOS ELENENTOS COMPONENTES DELARTICULO, PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACIONY/O DISTRIBUCION,
'DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 GIVF MINIMO, CON
'FLEJES DEACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14KG (CM? MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULADEMADERA
‘CON UNIONES ABASE DE CLAVOS Y/0 TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL
ARTICULO DESARMADOOARNADO]NOSUFRANINGUNDE TERIORO EN SUSELENENTOS
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UNDADES MEDICAS VERNoTA MESAALTA CON CUBEERTA DE ACERD NOXDABLE

(605,500 1205 1504 180 6210 6230 W
CARACTERISTICAS GENERALES:
'DIMENSIONES GENERALES:

LARGOTOTAL 6065061206 1501806210623 CM; ANCHO TOTAL 70 CM; ATURATOTAL 90CM.

‘CAPACIDAD DE CARGA COMO MINIMO 250 K5, SN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABLIDADY RESISTENCIA NECESARIOS PARASUADECUADO FUNCIONAMENTO.

DESCRPCIONTECNICA.

A.CUBIERTA LISA: FABRICADA EN LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIERE No.16 (COMO MINIMO)
'ACABADO PULIDO. LA CUBIERTA DEBERA LLEVAR APLICACION DE RECUBRIMIENTO CON PASTA TIPO APCOSEAL O
'SMILAR EN SU PARTE INFERIOR PARAPROPORCIONAR RIGIDEZ. LA CUBIERTADEBERA SER UNIDAA LA ESTRUCTURA
'PARAUN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG OTIG) APLICADAEN: A)
'CORDONES COMPLETOS UNIFORMES. B) PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADGS ENTRE SI 5 CM COMO MAXING. LA
'SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA GARANTZANDO ESTABLIDAD Y RESISTENGIA EN TODO EL
ENSANBLE.

2.REFUERZOS LONGITUDINALES: CANALETAS BAJO CUBIERTA EN FORMA DE U DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE.
TIPOAISI-304 DE 50 8MM (2) DE FRENTE X 25 4 MM (1')DE PERALTE FABRICADAS CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS
QUE LA CUBEERTA. UNIDOS PARA PARA FORMAR UNA ESTRUCTURA RIGIDA A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO (SISTEMA MIG OTIG), APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES. LA SOLDADURA DEBERA SER
'DESBASTADAY PULIDA,GARANT ZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIAEN TODO EL ENSAMBLE

3.ESTRUCTURA: FABRICADOS EN PERFIL TUBULAR CUADRADO DE LAMINADE ACERO ROLADAEN FRIO (C.R ) CALIBRE.
No_18 (COMO MINIMO) DE 32 X 32 M (1 % X 1.%7) UNIDA PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURADE.
ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) APLICADA EN AREAS SEGUN SE REQUIERA A CORDONES COMPLETOS.
UNIFORMES. LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA, GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIAEN
‘TODALAESTRUCTURA ACABADO GENERALEN PNTURAHORNEADA MICROPULVERIZADA EPOXICACOLOR GRIS FRIO
2U(CODIGO PANTONE)O ELCOLOR GUEEL AREAUSUARIA DETERMINE PARA SUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

4.FALDON LATERAL: FABRICADO EN LAMINADE ACERO ROLADAEN FRIO (C R.) CALIERE No.20 (COMO MINMO), UNIDO.
'PARA UN PERFECTO ENSANBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) APLICADA EN

5.REGATON: FABRICADO EN DURALUMINIO O NYLAMID. DE ALTURAAJUSTABLE DE 25.4 WM (17 DE DIAMETRO, POR25.4
M (1) DE ALTURA, CONACABADO ANTIDERRAPANTE (MOLETEADO), CON TORNILLO DEACERODE CUERDAESTANDAR
DE 127 MM (%')DE DIAVETRO POR 50.8 MM _(2") DE LONGITUD, CON DUREZA GRADO 5, INTEGRADO AL CUERPO DEL
'REGATON A BASE DE UN PERNO DE ACERO DEL TIPO TUBLLAR PARA GARANTIZAR UNA FLIACION ESTABLE Y.
 RESISTENTE, QUENO SEREMUEVACON ELUSO.

NoTAS:
TOLERANCIAENLAS DIVENSIONES GENERALES DE +-2%
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISENOESPECIFICO.

LAPROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DESERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
'PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS (CAPACIDAD DE CARGAL
~AS| COMOGARANTIZAR RESISTENCIAY ESTABILIDAD NECE SARIAS PARASU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
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TPODEUNGAD e MESAALTACON CUBERTADE ACERD HORBABLE
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ESTACEDULADEESPECIFICACIONAPLICAPARALAMESA ALTAEN LAS SIGUIENTES CLAVESIMSSY DIMENSIONES:

5156190307 MESA ALTA DE 60CM CON CUBIERTA DE ACERO INOXIDABLE.
MESA ALTA DE 90CM CON CUBIERTA DE ACERO INOXIDABLE.
m MESA ALTA DE 120CM CON CUBERTA DE ACERO INOXIDABLE
5156190760 MESA ALTA DE 150CM CON CUBIERTA DE ACERO INOXIDABLE
5156190778 MESA ALTA DE 180CM CON CUBEERTA DE ACERO NOXIDABLE
5156191057 MESA ALTA DE 210CM CON CUBEERTA DE ACERO INOXIDABLE
5156190786 MESA ALTA DE 230 CM CON CUBIERTA DE ACERO INOXIDABLE

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
‘CON EL 1S0-9001.2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO_ ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR LA DOCUMENTACION
‘TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA ¥ SUS PROCESQS DE APLICACION, ASI COMO SOPORTE.
'DOCUMENTALY TECNICO DE LOS MAT ERIALESEMPLEADOSEN LAFABRICACION DELARTICULO.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE.
ALFUEGO, AS] COMO EVITAR LAEMANACION DE GASESTOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEVENTOS COVPONENTES DESERAN SERPROCESADAS Y MAGUINADAS PARA UN PERFECTO
ENSAVIBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SSTEMA MG O TIG) GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
'NECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE., APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES Y/0 PUNTOS DE
'SOLDADURA SEPARADOS ENTRE SI 5 CNM COMO MAXIVO, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO
(LAS UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL DESARROLLO).

LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN PROCESO DE
'FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y DEBERA SER PINTURA MICROPULVERIZADA EROXICA DE 4 MICRAS DE
'ESPESOR (COMO MINIMO) HORNEADA EN UN RANGO DE 200°CA230°C, COLORGRIS FRIO2U (CODIGO PANTONE) O EL
‘COLOR QUE ELAREAUSUARIADETERVINE PARASU ADECUADO FUNCIONAMIENTO DEBERA SOPORTAR ELRAYADO DE
UNLIPIZ 1 COMOINMO.ASIMISHODESERA GARANTIZAR BUENA ADHERENGIABAIO LAPRUEBAFOR CORTE YO

ELACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERA SER DE
ALEACIONY ELGALIBRE QUE SEINDICAEN CADAUNO DEELLOS, CONSIDERANDOLAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS.
'GENERALES: ) ACEROAL CARBONO LAMINADO ENFRIO (COLD-ROLLED), DEBERACUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-
028 1098 SCFI EN LOS SIGUENTES INCISOS: 53 PROPIEDADES MECANICAS; 53.1 DOBLADO; 532 DUREZA; 533
'DEFORMACIONES MODERADAS: 53.4 ACABADO CLASE " B) EL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER DE TIPO AISI304,
‘CONACABADO PULIDOSANITARIOO EL QUE SE INDIQUE.

ELPROVEEDOR © FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNAPLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE.
'NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES PROPIAS DEL_ ARTICULO, AS MISMO LA PLACA DEBERA NCLUIR LA LEVENDA
“PROPIEDAD DEL WSS LA DENTIFICACION PODRA SER ELABORADACONLAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS:A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA DEL ARTICULO.E) DATOS GRAVADOS ENLA ESTRUCTURA
'DEL ARTICULO. C) DATOS TROGUELADOS EN LA ESTRUGTURA DEL ARTICULO.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES DELARTICULO, PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACIONY/O DISTRIBUCION,
'DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 GIV® MINIMO, CON
'FLEJES DEACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14KG ICM* MINIMO DE RESISTENCIA C) JAULADEMADERA
‘CON UNIONES ABASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, GUE GARANTICE QUE EL
ARTICULO (DESARMADO OARMADO)NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.
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