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ESPECIFICACIONES TECNICAS

CUBIERTA. DEBERA ESTAR FABRICADA CON TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD
MEDIA (M.D.F. “MEDIUM DENSITY FIBERBOARD"), DE 2.8 A3.1CM. DE ESPESOR CON LAS SIGUIENTES PROPIEDADES.

DENSIDAD 737 KG/m3

ADHESION INTERNA 6.7 Kg/m3

MODULO DE RUPTURA 330 Kg/m3

MODULO DE ELASTICIDAD 33,100 Kg/m3

DUREZA 453 Kg. JANKAMODIFICADO
RETENCIONALTORNILLO POR CARA 136 Kg.

RETENCIONAL TORNILLO POR CANTO 102 Kg.

ABSORCION DEAGUA 6% PRUEBA DE 24 Hs PROMEDIO
HINCHAMIENTO 4% PRUEBADE 24 Hs PROMEDIO
CONTENIDO DE HUMEDAD 6.5% SOBREBASEANHIDRA
EXPANSION LINEAL 0.21% 50%AL80% PORHORA
TOLERANCIAEN ESPESOR +2.00mm.

EL CANTO DE LA SUPERFICIE DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO TIPO CASCADA, LA TRASCARA O CARA
INFERIOR DE LA SUPERFICIE DE TRABAJO DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA, BACKER
FENOLICO U OTRO MATERIAL QUE GARANTICE EVITAR LAPENETRACION DE HUMEDAD.

ACABADO EN SUPERFICIES HORIZONTALES Y VERTICALES.

EL RECUBRIMIENTO EN SUPERFICIES HORIZONTALES Y VERTICALES, DEBERA SER EN CHAPA DE MADERA
RECONSTITUIDA. LAMINADA EN ALTA PRESION CON RESPALDO DE PAPEL KRAFT IMPREGNADO DE RESINA
FENOLICA, GRADO POSTFORABLE TIPO 4410 MAHOGANYALP 3 (COLOR CEREZO) SEGUN MUESTRAIMSS EN CARAS
VISTAS, EL CUAL DEBERATENER LAS SIGUIENTES PROPIEDADES:

ESPESORNOMINAL 0.07 mm0.001mm.
TAMANO HOJA 1.25x2.50m
ACABADO SEMI-MATE
RESISTENCIAAL FUEGO CLASE Il (C)
FORMADOEN FRIO 10cm RADIO
POST-FORMADOA 142°C

PARALELOAL GRANO 3.14 9.5mm
PERPENDICULARAL GRANO 22mm
RESISTENCIAAL CALOR RADIAL 3.10 80min.

SE RECOMIENDAPARALA COLOCACION DE LACHAPADE MADERARECONSTITUIDA:

PREACONDICIONAR CHAPA Y SUSTRATO A LA MISMA CONDICION DE TEMPERATURA Y HUMEDAD 48 HORAS ANTES
DEADHERIRLO.
UTILIZARADHESIVOS DE CONTACTO O PVAc CON COBERTURADE 100%

ASI TAMBIEN EL ACABADO DE LA CUBIERTA PODRA SER EN CHAPA DE MADERA NATURAL LA CUAL SE LLEVA A
TRAVES DE UN PROCESO DE APLICACION DE BARNIZ EN SIETE CAPAS CON EL OBJETO DE IR DEPOSITANDO LOS
DIFERENTES MATERIALES DE ACABADO, PASO APASO, Y DE ESTA MANERA LOGRAR QUE LAVETA DEL SUSTRATO
OCHAPA DE MADERANATURAL QUEDE RESALTADAY NO SE PIERDALAVETADE LAMISMA O QUEDE OCULTA.

FECHA: MARZO 2007
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LA CARACTERISTICA DE LA CHAPA DE MADERA NATURAL A UTILIZAR DEBERA SER DE MADERA ESTUFADA Y
SELECCIONADA DE 0.7mm DE ESPESOR. LAS ETAPAS DE APLICACION DEL BARNIZ DEBERAN SER CON LOS
SIGUIENTES PROCEDIMIENTOS.

PRE-TINTA

LAVADO DE PRE-TINTA

TINTAMANCHADE APLICACION DE LUCES

FONDO DE POLIURETANO ULTRAVIOLETA

LACADE POLIURETANO

SOMBRAS

DOS CAPAS FINALES DE LACA DE POLIURETANO APLICADAS ABASE DE UN SISTEMADE “CORTINA"

CON EL PROCESO ANTERIOR SE DEBERA GARANTIZAR UNA RESISTENCIA DE LAS SUPERFICIES DE MADERA
EQUIVALENTEALOS 200 CICLOS.

BASE CILINDRICA.

BASE FABRICADA EN FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS DE
FABRICACION DEL MDF DE LA CUBIERTA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA PREVIA EVALUACION POR EL IMSS,
EL ACABADO FINAL DE LABASE DEBERASER CON EL MISMO MATERIALY COLORDE LACUBIERTA.

REGATONES NIVELADORES.

REGATONES NIVELADORES FABRICADOS DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD CON DISENO TIPO CONICO MACIZO
CON DIAMETRO EN EL PLATO DE ACUERDO AL DIAMETRO DE LABASE CILINDRICA, CON TORNILLO DEACERO DE 51
MM (2") DE LONGITUD Y DE 8A9.5 MM (5/16”A3/8") DE DIAMETRO, INTEGRADO (TERMOFORMADO)AL PLATO CONLAS
SIGUIENTES CARACTERISTICAS TECNICAS DEL POLIETILENO:

DENSIDAD G/CM3 0.9615

INDICE DE FLUIDEZ G/10 MIN. 12.0
RESISTENCIAMAXIMAALATENSION KGF/CM2 270
ALARGAMIENTO MAXIMO % 850
DUREZASHORE TIPO D" 70
TEMP. DE REBLANDECIMIENTO (VICAT) °C 124
TEMP. DE FRAGILIDAD °C -20

TRASCARA (CARAINFERIOR DE LA CUBIERTA)

LATRASCARA DEBERA LLEVAR UN ACABADO (SELLADO) CON ESMALTE ESPECIAL PARAMADERA, AL COLORDE LA
CUBIERTA O BACKER FENOLICO U OTRO MATERIAL QUE GARANTICE EVITAR LA PENETRACION DE LIQUIDOS O
HUMEDADAL SUSTRATO.

NOTA: ACABADO DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONADE VISTAS Y NO VISTAS:
TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS, DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO
DE LIMPIEZA Y PREPARACION, A FIN DE RECIBIR EL ACABADO DE PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA
HORNEADA ENTRE LOS 210 Y LOS 230 GRADOS CENTIGRADOS PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE
SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 4H.

NOTA:
} CLAVE IMSS 1 DESCRIPCION
| | o - -
| 511.619.1114 MESA CIRCULAR PARA JUNTAS DE 4 LUGARES FABRICADA EN MDF
| 511.619.1122 | MESACIRCULAR PARA JUNTAS DE 8 LUGARES FABRICADA EN MDF
511.619.1130 | MESA CIRCULAR PARA JUNTAS DE 10 LUGARES FABRICADA EN MDF

FECHA: MARZO 2007
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AREAS ADMINISTRATIVAS 511.790.0059 PORTAROTAFOLIO CON PIZARRON

DESCRIPCION TECNICA

DIMENSIONES:

FRENTE:77A80CM

LONGITUD (ABATIBLE): 60CM

ALTURATOTAL: 175A180 CM

TABLERO: 70X100 CM

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES +/-2%

ESTRUCTURA: MARCO DE ALUMINIO ANODIZADO, NATURAL MATE DE ALTURA AJUSTABLE EN PERFIL TUBULAR
RECTANGULAR DE 50.8 mm X 25.4mm ( 2'x 1"), DISENO PLEGABLE O ABATIBLE PROVISTA DE ACCESORIOS
COMPONENTES: CADENA LIMITADORA PARA CONTROL DE ABERTURA, SEGURO PARA FIJAR TABLERO, BARRA
SUJETADORA PARA MATERIALES DE PRESENTACIONES (PORTA HOJAS), PORTA MARCADOR EN LA BASE A TODO LO
LARGO DEL MARCO (VER IMAGEN REPRESENTATIVO).

TABLERO: DISENO GIRATORIO, CON MARCO EN ALUMINIO ANODIZADO NATURAL MATE, TABLERO DE LAMINA DE
ACERO PORCELANIZADA Y ESMALTADAA FUEGO DE 70 X 100 cm DE (2) VISTAS UNA EN COLOR BLANCO Y LA OTRA
COLOR VERDE OPTICO.

REGATON: FIJO DE HULE SINTETICO, PVC O NYLON DE ALTO IMPACTO COLOR NEGRO, DEBE GARANTIZAR
RESISTENCIA, FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD.

CONSIDERACIONES GENERALES:
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISENO ESPECIFICO.

EL ARTICULO EN SU CONJUNTO DEBE GARANTIZAR UN ACABADO FINAL DE BUENA CALIDAD, ESTABILIDAD,
SEGURIDAD Y RESISTENCIAADECUADOS PARASU CORRECTO FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD.

EL ALUMINIO EMPLEADO EN LA FABRICACION DEL ARTICULO, DEBE CUMPLIR CON LA NORMA NMX-W-138-SCF1-2004
(METALES NO FERROSOS - ALUMINIO Y SUS ALEACIONES - ANODIZACION - RECUBRIMIENTOS DE OXIDO ANODICO EN
ALUMINIO - ESPECIFICACIONES GENERALES). EN LOS SIGUIENTES INCISOS:

6.1 APARIENCIA

6.2 TEXTURASUPERFICIAL

6.3 PROPIEDADES CARACTERISTICAS

6.4 ESPESORES

PLACA DE IDENTIFICACION, CON DATOS COMPLETOS DEL FABRICANTE Y LEYENDA “PROPIEDAD DEL IMSS” ABASE DE
GRABADO, REMACHADO O PLACAMETALICA FIRMEMENTE UNIDAALARTICULO, UBICADAEN UN LUGAR VISIBLE Y QUE
NO INTERFIERA CON EL FUNCIONAMIENTO DELARTICULO.

e ————— i

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: MAYO 2011
130-008-002
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ESPECIFICACIONES

1. ASIENTO Y RESPALDO DE POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO CON DISENO ERGONOMICO FABRICADO DE
UNA SOLA PIEZA EN COLOR GRIS* CON ACABADO LISO POR AMBOS LADOS, PROVISTA DE 4 PUNTOS DE
APOYO PARA SU FIJACION A LA ESTRUCTURA A BASE DE TORNILLOS DE ACERO; CON PISTON NEUMATICO
PARA AJUSTE DE ALTURA DE GAS NITROGENO CON DOS CAMARAS DE COMPRESION/EXPANSION, DE
ORIGEN ALEMAN MCA. SUSPA, STABILUS O EQUIVALENTE, CON SISTEMA DE BLOQUEO EN DIFERENTES
ALTURAS. INSERTADO A PRESION SOBRE LA BASE DE 5 APOYOS Y PROTEGIDO POR UNA CUBIERTA
CILINDRICA, TELESCOPICARETRACTIL DE POLIPROPILENO COLOR SEGUN MUESTRAIMSS.

2. COLUMNADE TUBO DE LAMINADE ACERO CAL. No. 18; ACABADO CROMADO.

3. BASEDE CINCOAPOYOS FABRICADAEN PERFIL TUBULAR RECTANGULAR DE LAMINADE ACERO C.R. CAL. 18
ACABADO CROMADO CON INSERTO METALICO ESPECIAL PARALAFIJACION DE REGATONES.

4. DESCANSAPIES DE TUBO DE ACERO C.R. CAL. 18 DE 15.8mm (5/8") DE DIAMETRO MINIMO, CON SOPORTES
ACABADO CROMADO; DEBE SER PERIMETRAL.

5. REGATON CON ALTURA AJUSTABLE DE ACERO ACABADO CROMADO CON TORNILLO DE 6.3 mm (1/4") DE
DIAMETROY 32mm (1 1/4") DELONGITUD.

NOTAS:
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +/-1.0cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.01 - 03.02.02 - 04.01b - 04,02 - 05.01.01 - 05.01.03 - 05.02.01 - 05.02.02 - 05.02.04 - 05.03.02 - 05.03.05 - 05.03.06 -
05.03.07-05.03.08 - 06a - 06b - 07.02-07.09- 08.

*COLOR SEGUN MUESTRAIMSS.

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROL DE CALIDAD EN LAFABRICACION DE MOBILIARIO.

EL RECUBRIMIENTO DE CROMO DEBERA LLEVAR DOBLE CAPA DE NIQUEL, UNA SEMIBRILLANTE Y OTRA
BRILLANTE CON ESPESOR PROMEDIO DE 15 MICRAS COMO MINIMO Y CROMO HEXAVALENTE DE 0.25 MICRAS DE
ESPESOR, CON RESISTENCIA EN CAMARA SALINA DE HASTA 240 HRS. DEBE SER BRILLANTE, UNIFORME, SIN
DEPOSITOS ESTRIADOS, MATES, MANCHAS, QUEMADURAS O SUPERFICIES NO RECUBIERTAS.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE, ABASE DE SOLDADURA CON LA MISMARESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO
CON SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN CORDONES
COMPLETOS, UNIFORMES, DEBASTADOS Y PULIDOS PARA UN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURAA
BASE DE PUNTO ESTADEBERA SER RESISTENTE Y PULIDAEN GENERAL (ALAPLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURA
EN SUPERFICIES PLANAS, LOS PUNTOS DEBERAN ESTARA5 cm. ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO).

LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL
DOBLEZ.

ENLAS UNIONES CON SOLDADURA Y ACABADO CROMADO SE DEBERA EVITAR HACER RETOQUES CON PINTURA
DEALUMINIO (ESTAS UNIONES SE DEBEN PROCESARANTES DEAPLICAR EL RECUBRIMIENTO DE CROMO).

ELACERO DEBERASERROLADOEN FRIO (CR.)

FECHA: 2004
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SILLA FIJAAPILABLE
AREASADMINSTRATIVAS 511.814.0101 CON ESTRUCTURA DE TRINEO

ESPECIFICACIONES TECNICAS

1. ASIENTO Y RESPALDO. EN DOS PIEZAS SEPARADAS. DE 50.6 X 54.7 X 82.0 CM. CON DISENO ANATOMICO,
FABRICADOS EN POLIPROPILENO INYECTADO DE ALTO IMPACTO, CON TRATAMIENTO ANTIESTATICO Y ACABADO
TEXTURIZADO RUGOSO EN LA CARA FRONTAL; DE 4 MM DE ESPESOR DE PARED COMO MINIMO, EL RESPALDO
DEBERA SER INSERTADO EN LA PARTE SUPERIOR DE LAESTRUCTURAY FIJARLO DE TAL FORMA QUE GARANTICE
QUE NO SE DESPRENDA CON EL USORUDO Y ESTAR PROVISTO DE UN SAQUE PARASUJETARSE CONLAMANO (VER
DETALLE 1), EL ASIENTO DEBERA SER DISENADO CON UNA CANAL A LOS EXTREMOS (PARTE INFERIOR) PARA
MONTARSE A LA ESTRUCTURA A BASE DE PIVOTES SEMITUBULARES (3 FRONTALES Y DOS POSTERIORES)
INTEGRADOS FORMADO UNA SOLA PIEZA CON EL ASIENTO, PARA LA FIJACION A LA ESTRUCTURA, EN LA PARTE
FRONTAL DEBERAINCLUIR UNA CAIDATIPO CASCADAASIENTO Y RESPALDO DEBERAN INCLUIR COMO DISENO UNA
COSTILLA PERIMETRAL EN FORMA DE ENGARGOLADO PARA FORMAR ESTRUCTURA Y DARLES MAYOR
RESISTENCIA.

2. ESTRUCTURA DE TRINEO.- FABRICADA DE BARRAMACIZA DE ACERO COLD ROLLED (CR) PROCESADAEN FRIODE
12.7 MM (%”) DE DIAMETRO CONFORMADA EN FORMADE ASNILLAS (MARCOS) LATERALES, IZQUIERDAY DERECHA,
EN LAPARTE FRONTAL (PARTE BAJA) DEBERAINCLUIR UN REFUERZO DEL MISMO MATERIAL DE LAESTRUCTURAY
EN LA PARTE SUPERIOR DE LA MISMA DEBERA INCLUIR UNAASNILLA-REFUERZO EN AMBOS LADOS, DONDE SERA
COLOCADO EL RESPALDO, CON ACABADO GENERAL EN PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA, COLORNEGRO O
ACABADO CROMADOASOLICITUD ESPECIFICADEL IMSS.

3. FIJACION DEL ASIENTO EN LAPARTE FRONTAL (BAJO ELASIENTO) DEBERAINCLUIR UN REFUERZO QUE SERVIRA
COMO REFUERZO A LA ESTRUCTURA Y COMO SOPORTE PARA FIJACION DEL ASIENTO; FABRICADO EN LAMINA DE
ACERO COLD ROLLED (CR) CALIBRE 16 DE 31.7 MM ( 1 1/4”) DE ANCHO TROQUELADO EN FORMAS DE CANALES
LONGITUDINALES EN AMBOS LADOS DEL SOPORTE PARA FORMAR ESTRUCTURA Y DARLE RESISTENCIA A LA
FLEXION, DEBERA TENER BARRENOS EN FORMA OJIVAL 3 PUNTOS DE FIJACION COMO MINIMO (PARA FIJAR EL
ASIENTO), EN LA PARTE POSTERIOR DEL ASIENTO DEBERA FIJARSE A BASE DE PLACAS DE ACERO CALIBRE 14 (EN
AMBOS LADOS) CON BARRENOS DE IGUAL FORMA A LAS DEL SOPORTE FRONTAL, LA UNION DE TODOS LOS
ELEMENTOS (ESTRUCTURA EN GENERAL) DEBERA SER A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO CON UNA
RESISTENCIA MECANICA IGUAL O MAYOR AL MATERIAL BASE; EL ENSAMBLE DEL ASIENTO CON LA ESTRUCTURA
DEBERA SERABASE DE TORNILLOS DEACERO CABEZAFIJADORAY ARANDELAS PLANAS Y DE PRESION DEL MISMO
MATERIAL QUE LOS TORNILLOS.

4. REGATON FIJO.- FABRICADO EN POLIPROPILENO INYECTADO DE ALTO IMPACTO CON TEXTURA
ANTIDERRAPANTE UNIDO A LA ESTRUCTURA DE TAL FORMA QUE SE_GARANTICE NO DESPRENDERSE NI
REMOVERSE CON EL USO. RUDO (PONER PARTICULAR ATENCION, DISENANDO UNA PREPARACION ESPECIAL,
QUE NO PERMITA QUE EL REGATON GIRE SOBRE LA ESTRUCTURA O SE SEPARE DE LA MISMA, YA QUE ESTO
OCASIONA QUE LASILLANO TENGAUN CONTACTO FIRME, ESTABLE Y NIVELADO CON EL PISO).

NOTAS:
TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES £1.0 CM.

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO IMSS JCC-51
MAYO 1986.

03.01.01-03.02.01 2yb-03.02.08-03.03.01b-04.01a

05.02.01-06-07 -07.01-07.09-08
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AREAR AOMINIERATIVAR 511.814.0101 CON ESTRUCTURA DE TRINEO

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE LA CALIDAD EN LAFABRICACION DEL MOBILIARIO

- LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LA ESTRUCTURA DEBERAN SER MAQUINADOS
PARA UN PERFECTO ENSAMBLE.A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO EN CORDONES
COMPLETOS UNIFORMES DEVASTADOS Y PULIDOS PARADAR UN BUENACABADO.

- LOS DOBLECES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER SIN DEFORMACIONES, BIEN
ALINEADOS SEGUN LOS RADIOS O ANGULOS DEL DOBLEZ, UTILIZANDO EN EL PROCESO LAS PLANTILLAS
NECESARIAS PARA UN PERFECTO CONTROL DE CALIDAD EN EL ENSAMBLE DE LAESTRUCTURA.

- EL ACABADO DE LA ESTRUCTURA DEBERA SER EN PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA HORNEADA
EN UN RANGO DE 200 A 230 GRADOS CENTIGRADOS ACABADO GOFRADO DE ACUERDOALA NORMAASTM
B-117 O EN CROMO BRILLANTE, EL CUAL DEBERA LLEVAR DOBLE CAPA DE NIQUEL UNA SEMIBRILLANTE Y
OTRABRILLANTE CON ESPESOR PROMEDIO DE 15 MICRAS COMO MINIMO Y CROMO HEXAVALENTE DE 0.25
MICRAS DE ESPESOR CON RESISTENCIAEN CAMARA SALINAHASTA DE 240 HORAS, DEBE SER BRILLANTE,
UNIFORME SIN DEPOSITOS ESTRIADOS, MATES, MANCHAS, QUEMADURAS O SUPERFICIES NO
RECUBIERTAS PINTURA Y CROMO, SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA
MOBILIARIO IMSS-JCC-51 MAYO 1986.

LA ESTRUCTURA DEBERA SER DISENADA Y FABRICADA EN TODO SU DESARROLLO PARA GARANTIZAR
LOS SIGUIENTES PUNTOS CRITICOS:

-BUENAESTABILIDAD

_RESISTENCIA A LA DEFORMACION Y ROTURAS EN TODAS LAS ZONAS CRITICAS COMO SON: DOBLECES,
UNIONES SOLDADAS, UNIONES ATORNILLADAS Y OTRAS.

-NO PRESENTAR VOLTEO HACIAATRAS, HACIAEL FRENTE O HACIALOS LADOS.

-LOS ELEMENTOS METALICOS EMPLEADOS EN LAFABRICACION DEBERAN SER DEACERO COLLD ROLLED
DE PRIMERA CALIDAD, QUE NO PRESENTEN NINGUN TIPO DE IMPUREZAS O DEFECTOS.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
1.ASIENTOY RESPALDO.

DEBERAN SER CON DISENO ANATOMICO, CON ESTRUCTURA INTERNA FABRICADA A BASE DE CAPAS DE MADERA
LAMINADA, CONTRACHAPEADA Y MOLDEADAA BASE DE TEMPERATURAY ALTA PRESION FORMANDO UNA SOLAPIEZA
LAMINADA DE 12mm DE ESPESOR, LA CUAL DEBERA PRESENTAR AL FRENTE DEL ASIENTO UN MOLDEADO EN FORMA
DE CASCADA Y EN EL RESPALDO UN MOLDEADO CURVO PARA PROPORCIONAR UNA ZONA DE SOPORTE LUMBAR
CONTINUO. ELACOJINAMIENTO ABASE DE POLIURETANO INYECTADO Y MOLDEADO, DEALTA RESILENCIAPERMEABLE
AL PASO DEL AIRE (2.0 ft3/min COMO MINIMO), CON UNA DENSIDAD DE 55 kg/m3, TAPIZADO EN IMITACION PIEL (PIELET)
COLOR NEGRO, CON DISENO TIPO CAPITONADO (SIN BOTONES) EN EL RESPALDO Y EL ASIENTO, DICHO DISENO
DEBERA SER ELABORADO DE ACUERDO A LA CALIDAD Y ASPECTO VISUAL DEL SILLON. ASi MISMO, DEBERA INCLUIR
ACOJINAMIENTO EN LAPARTE POSTERIOR DEL RESPALDO.

2.DESCANSABRAZOS.

DEBERA SER FABRICADO EN POLIURETANO INYECTADO SEMIRIGIDO CON ALMA DE ACERO, EN COLOR NEGRO,
DEBERA ESTAR SUJETO AL ASIENTO Y RESPALDO (SEGUN EL DISENO) POR MEDIO DE INSERTOS ROSCADOS EN
CONTRASENTIDO Y TORNILLOS TIPOAUTOMOTRIZ.

3.BASE DE TRINEO.

DEBERA SER FABRICADA EN PERFIL TUBULAR REDONDO U OVAL SIN COSTURA DE LAMINA DE ACERO LAMINADA EN
FRIO CALIBRE No. 14 MINIMO DE 28.5 mm (1 1/8") DE DIAMETRO, CON TRATAMIENTO DE LIMPIEZA Y PREPARACION DEL
METAL, PARA RECIBIR UN ACABADO DE PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA QUE GARANTICE RESISTENCIA, Y EL
ACABADO SOLICITADO (PUNTO 2 DE LAS NOTAS), EN COLOR NEGRO, PROVISTO DE RESBALONES DE NYLON, PARASU
PROTECCION. LA UNION DEL ASIENTO CON LA BASE SERA CON INSERTOS METALICOS ROSCADOS Y TORNILLOS DE
ROSCATIPOAUTOMOTRIZ

4.SOPORTE LUMBAR.

DEBERA SER CURVO INTEGRADO POR EL MOLDEO DE LA ESTRUCTURA INTERNA Y/O EL ACOJINAMIENTO INTERIOR
DEL RESPALDO.

NOTAS:

* ACOJINAMIENTO CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:
TANTO EL ASIENTO COMO EL RESPALDO DEBERAN ESTAR ACOJINADOS A BASE DE ESPUMA DE
POLIURETANO INYECTADO Y MOLDEADO, DE ALTA RESILENCIA, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0
t3/min. COMO MINIMO) ANTIALERGICA, CON APLICACION DE RETARDANTE A LA FLAMA CON UNA DENSIDAD
DE55Kg/mSELACOJ]NAMtENTODEBERASERCOMOSEIND!CA:

ASIENTO DE 40 mm. DE ESPESOR EN EL CENTRO Y 50mm. DE ESPESOR EN LOS BORDES, EN FORMA DE
MEDIALUNA
RESPALDO DE 45 mm. DE ESPESOR EN LAPARTE SUPERIORY EN ZONALUMBAR 60 mm. DE ESPESOR

* PINTURADE LABASE (TRINEO) CONLAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS

LA PINTURA DEBERA SER EPOXICA MICROPULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO DE 210 A 240 GRADOS
CENTIGRADOS QUE GARANTICE UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL USO RUDO, CON LAS
CARACTERISTICAS DE RESISTENCIAY CALIDAD ESTABLECIDAS EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO IMSS
JCC-51 MAYO 1986 TALES COMO:

ESPESOR 75MICRAS (MINIMO) .

DUREZA: RAYADO DE UN LAP|Z 3H COMO MINIMO

RESISTENCIAALACORROSION EN CAMARASALINA216 HORAS

ENTRE OTRAS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO T (;I;?z;‘:\ 11”1%"—?)”(‘)5;%52]8
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*BASE TIPO TRINEO CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:

LA ESTRUCTURA DE LA BASE (TRINEO) DEBERA SER DISENADA Y FABRICADA EN TODO SU DESARROLLO PARA
GARANTIZARLOS SIGUIENTES PUNTOS CRITICOS:

>ESTABILIDAD EN GENERAL

>RESISTENCIA A LA DEFORMACION EN LAS ZONAS C_RiTICAS (RADIO DE LOS DOBLECES) ESTOS RADIOS NO
DEBERAN DEFORMARSE CON EL USO RUDO (FLEXION CRITICA)

>NO DEBERA PRESENTAR VOLTEO HACIA ATRAS, HACIAEL FRENTE NIHACIALOS LADOS

>EVITAR UNIONES EN ZONAS VISIBLES (LA ESTRUCTURA DEBERA DAR LA APARIENCIA DE SER DE UNA SOLA
PIEZA)

>EL PERFIL TUBULAR REDONDO U OVAL DEBERA SER DE LAMINA DE ACERO, LAMINADA EN FRIO, DE PRIMERA
CALIDAD Y NO DEBERA PRESENTAR, ESCAMAS, REBABAS, FILOS CORTANTESY OTROS.

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES £2.0 %

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROL DE CALIDAD EN LAFABRICACION DEL MOBILIARIO.
- LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE
CON SOLDADURADE ARCO ELECTRICO CON LAMISMA RESISTENCIAMECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN
CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DEBASTADOS Y PULIDOS.

LOS DOBLECES DEBERAN IRALINEADOS, SIN DEFORMACIONES SEGUN EL RADIO O ANGULO DEL DOBLEZ.

DEBERA INCLUIR UNA PLACA DE IDENTIFICACION DEL FABRICANTE, CON LA LEYENDA “PROPIEDAD DEL IMSS.
UBICADAEN UN LUGAR QUE NO INTERFIERACON LAFUNCION DEL SILLON.

EL SILLON DEBERA SER PROTEGIDO PARA SU ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION, MEDIANTE POLIETILENO
TRANSPARENTE DE 0.005 MM DE ESPESOR COMO MINIMO.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: NOVIEMBRE 2008
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