ANEXO 1 “A”

INVITACION CUANDO MENOS A TRES PERSONAS 
NÚMERO IA-019GYR004-N88-2012

	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 17
PARTIDA: 1
CLAVE: 513.621.2429.01.01
NOMBRE GENERICO

MESA UNIVERSAL PARA EXPLORACION.        
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	MESA UNIVERSAL PARA EXPLORACION:

1.- EQUIPO SEMIFIJO PARA REALIZAR LA EXPLORACION FISICA DEL PACIENTE EN POSICION DE DECUBITO.  2.- MESA DE EXPLORACION CONSTRUIDA CON LÁMINA, CON LAS SIGUIENTES DIMENSIONES: ALTURA DE 80 CM COMO MINIMO, LONGITUD TOTAL DE 185 CM COMO MÍNIMO, ANCHO DE 68 CM COMO MÍNIMO. 3.- CON TRES SECCIONES. DORSO CON MOVIMIENTO NEUMÁTICO PARA ELEVACIÓN CONTINUA AJUSTABLE DE 0 A 80 GRADOS O MAYOR. PÉLVICA. MIEMBROS INFERIORES, DESLIZABLE O ABATIBLE. 3.- COLCHÓN DESMONTABLE CON CUBIERTA DE VINIL. PINTURA ANTICORROSIVA COLOR ARENA EN ACABADO MATE. 4.- PORTAROLLO DE PAPEL INTEGRADO. 5.- CAJONERAS FRONTALES DE ALTO IMPACTO. CAJONERAS LATERALES DERECHAS DE ALTO IMPACTO. 6.- ESCALÓN DESLIZABLE INTEGRADO. 7.- CUBIERTA ANTIDERRAPANTE. 8.- CHAROLA RECOLECTORA DE LÍQUIDOS. 9.- TALONERAS RETRÁCTILES INTEGRADAS, 10.- PIERNERAS DE ALUMINIO

	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA


	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 10
PARTIDA: 2
CLAVE: 513.634.0030.01.01
NOMBRE GENERICO

NEGATOSCOPIO, CUADRUPLE.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	EQUIPO QUE GENERA UN CAMPO UNIFORME DE LUZ PARA VISUALIZAR LA PELICULA RADIOGRAFICA. CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS: ESTRUCTURA: DIMENSIONES Y MATERIAL, MOVIL O FIJO, O EMPOTRADO, CON UNA O MAS SECCIONES Y CAMPOS; PANEL FRONTAL; BALASTRA DE ENCENDIDO RAPIDO; SUJETADOR DE PELICULAS; ILUMINACION CONTINUA, SIN PARPADEOS. BRILLO DE NEGATOSCOPIO DE AL MENOS 1,500 CD/M2 O 5,000 LUXES, PARA RADIOGRAFIA CONVENCIONAL. ILUMINACION CON VARIACION DE MENOS DE 15% ENTRE UNA ZONA Y OTRA. LA VARIACION DE ILUMINACION ENTRE UN NEGATOSCOPIO Y OTRO DE UN MISMO BANCO O PANEL DEBERA SER MENOR QUE EL 15%.
ACCESORIOS: NO REQUIERE; 
REFACCIONES: DE ACUERDO A SUS NECESIDADES, MARCA Y MODELO; CONSUMIBLES: NO REQUIERE; 
INSTALACION: CORRIENTE ELECTRICA 120 VAC/60 HZ. CONTACTO POLARIZADO CON TIERRA REAL; 
OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO Y DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION; 
MANTENIMIENTO: PREVENTIVO. CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO.
	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA


	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 1
PARTIDA: 3
CLAVE: 531.032.0055.02.01
NOMBRE GENERICO

AMALGAMADOR Y DOSIFICADOR ESTOMATOLOGICO.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	AMALGAMADOR Y DOSIFICADOR ESTOMATOLOGICO. EQUIPO PORTATIL, AUTOMATICO, PARA LA CONFORMACION DE AMALGAMAS. INTEGRADO POR UN DEPOSITO PARA MERCURIO Y OTRO PARA LIMADURA. DOSIFICADOR. RELOJ. ACCESORIOS OPCIONALES: NO REQUIERE; REFACCIONES: SEGUN MARCA Y MODELO; CONSUMIBLES: ALEACION PARA AMALGAMA DENTAL EN POLVO, TABLETAS O CAPSULAS PREDOSIFICADAS. MERCURIO TRIDESTILADO QUIMICAMENTE PURO. CAPSULAS CON PERDIGON METALICO, CEPILLO DE LIMPIEZA, EMBUDO. DE ACUERDO A LA MARCA, MODELO; INSTALACION: CORRIENTE ELECTRICA 120 V/60 HZ; OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO Y DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION; MANTENIMIENTO: PREVENTIVO. CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO.
	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA


	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 1
PARTIDA: 4
CLAVE: 531.081.0014.02.01
NOMBRE GENERICO

ASPIRADOR PORTATIL PARA SUCCION CONTINUA.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	1. Definición.

1.1 Equipo rodable para aspiración continua de líquidos y otros fluídos.

2.Descripción.

2.1 Capacidad de succion graduable de 0 a 300mmHg o mayor.

2.2 Manovacuómetro con escala en mmHg.

2.3 Nivel de eficiencia de succión de 15 litros por minuto o mayor.

2.4 Panel de control para:

2.4.1.1 Con indicador de encendido.

2.4.2 Ajuste del nivel de succión.

2.4.2.1 Con indicador con escala en mmHg.

2.5 Deposito de líquidos y otros fluidos de 1500 mililitros ó mayor (dos).

2.5.1 De vidrio ó polisulfona ó policarbonato.

2.5.1.1 De alto impacto.

2.5.2 Sistema integrado de serguridad para evitar el sobrellenado.

2.5.3 Esterilizable en autoclave.

2.5.4 Sistema de protección en la tapa.

2.6 Gabinete ó base rodable integrado ó interconstruido de acero inoxidable.

2.6.1 Resistente a impactos.

2.6.2 Soportes ó canastillas para los frascos colectores.

2.6.3 Sistema de freno en al menos dos ruedas.

2.7 Motor silencioso.

3. Accesorios

3.1 Mangueras de interconexión (dos juegos)

3.2 Tubos para aspiración, polivinyl o de látex, reusable y esterilizable en autoclave, longitud de 1.3 metros o mayor ( dos piezas).

4. Consumibles.

4.1 Filtros para bacterias reusables esterilizables en autoclave ( 3 piezas).

5. Instalación

5.1 Corriente eléctrica 120/60Hz.

6. Mantenimiento.


	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA


	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 30
PARTIDA: 5
CLAVE: 531.110.0175.01.01
NOMBRE GENERICO

BASCULA ELECTRONICA CON ESTADIMETRO
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	DEFINICION: Equipo fijo para determinar el peso y la talla corporales.

1.- Bascula.

1.1.- Despliegue del peso digital.

1.2.- Rango de medición: 0 a 250 kilogramos.

1.3.- División: 100 gramos o menor.

1.4.- Sensibilidad de 100 gramos.

1.5.- Funciones HOLD y TARA.

1.6.- Índice de masa corporal (BMI)

1.7.- indicador de batería baja.

1.8.- cero automatico y función test.

2.- estadímetro.

2.1.- Rango de medición: 60 a 210 cm.

2.2.- Acero o Aluminio anodizado, con escala graduada en centímetros.

ACCESORIOS: no requiere

CONSUMIBLES: Baterías de acuerdo a marca, modelo y especificaciones del fabricante.

REFACCIONES:  De acuerdo a marca y modelo.

ALIMENTACION ELECTRICA: Que opere a 120V 60 Hz +/- 10%. y/o baterías recargables y/o desechables.

OPERACIÓN Y MANTENIMIENTO: Personal especializado
	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA


	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 5
PARTIDA: 6
CLAVE: 531.438.0014.01.01
NOMBRE GENERICO

GAFAS PROTECTORAS.         
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	GAFAS PROTECTORAS PARA EVITAR CONTAMINACION POR LIQUIDOS CORPORALES. INSTRUMENTO PARA PROTEGER AL PERSONAL M DICO, DEL RIESGO DE CONTAMINACION POR LIQUIDOS CORPORALES. CON ARMAZON DE VINIL, ELEMENTO TRANSPARENTE DE POLICARBONATO O PLASTICO. RESISTENTE A IMPACTOS. CON TRATAMIENTO ANTIEMPAÑANTE. RESISTENTE A RALLADURAS. RESGUARDOS LATERALES TRANSPARENTES. CINTA SUJETADORA DE MATERIAL CONFORTABLE Y LAVABLE. CON MECANISMO QUE ASEGURE EL AJUSTE FIRME. RESISTENTE A LA DESINFECCION POR MEDIOS QUIMICOS. QUE PERMITA EL USO SIMULTANEO CON LENTES CONVENCIONALES. REFACCIONES: SEGUN MARCA Y MODELO. ACCESORIOS: ESTUCHE PARA GUARDA. CONSUMIBLES: NO REQUIERE. INSTALACION: NO REQUIERE. OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO Y DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION. MANTENIMIENTO: PREVENTIVO. CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO.
	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA


	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 27
PARTIDA: 7
CLAVE: 531.562.1457.01.01
NOMBRE GENERICO

LAMPARA DE EXAMINACION CON FUENTE DE LUZ DE FIBRA OPTICA.                 
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAMPARA DE EXAMINACION CON FUENTE DE LUZ DE FIBRA OPTICA. APARATO PORTATIL, RODABLE DE ILUMINACION ELECTRICA PARA LA EXAMINACION DURANTE LA EXPLORACION FISICA DEL PACIENTE. FUENTE DE LUZ HALOGENA, INTENSIDAD DE LUZ DE 8070 LUXES O MAYOR. TEMPERATURA DE COLOR DE 3200 GRADOS KELVIN. CABEZAL DE ILUMINACION COMPACTA, TUBO DE LUZ DE FIBRA OPTICA FLEXIBLE EN LA PARTE DISTAL. CON RANGO VARIABLE DE APERTURA DE DIAMETRO DE ILUMINACION QUE INCLUYA PEDESTAL CON BASE RODABLE Y FRENO. REFACCIONES: SEGUN MARCA Y MODELO. ACCESORIOS: NO REQUIERE. CONSUMIBLES: FOCOS DE HALOGENO. INSTALACION: CORRIENTE ELECTRICA 120 V/60 HZ. OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO Y DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION. MANTENIMIENTO: PREVENTIVO. CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO

	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA


	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 1
PARTIDA: 8
CLAVE: 531.678.0013.02.01
NOMBRE GENERICO

PLICOMETRO.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	PLICOMETRO. AUXILIAR PARA MEDIR EL GROSOR DE LA GRASA SUBCUTANEA, CON FINES DE VALORACION NUTRICIONAL. CONSTA DE LOS SIGUIENTES ELEMENTOS: DE ALUMINIO ANTICORROSIVO O ACERO INOXIDABLE, RESOLUCION DE 0.20 MM, RANGO DE APERTURA DE 50 MM, CALIBRADO PARA EJERCER UNA PRESION CONSTANTE DE 10 G/MM 2   10%, CALIBRADOR DE ACERO INOXIDABLE. REFACCIONES: NO REQUIERE. ACCESORIOS: NO
REQUIERE. CONSUMIBLES: NO REQUIERE. INSTALACION: NO REQUIERE. OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO Y DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION. MANTENIMIENTO: PREVENTIVO Y CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO. 

	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA


	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 9
PARTIDA: 9
CLAVE: 531.698.0019.03.01
NOMBRE GENERICO

PLANTOSCOPIO.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	PLANTOSCOPIO. PLANTOSCOPIO DE ESTRUCTURA METALICA (ACERO INOXIDABLE O ALUMINIO) O PLASTICO RESISTENTE AL ALTO IMPACTO, CON CUBIERTA DE VIDRIO TEMPLADO BISELADO DE 9 MM. DE ESPESOR O MAYOR, QUE PERMITA LA COLOCACION DE AMBOS PIES (NO MENOR DE 25 X 35 CM.), CON ESPEJO MOVIL QUE PERMITA VISUALIZAR LA SUPERFICIE PLANTAR DE AMBOS PIES, CON ILUMINACION FLUORESCENTE INTERNA, CON CONTROL DE APAGADO Y ENCENDIDO. REFACCIONES: NO REQUIERE. ACCESORIOS OPCIONALES: NO REQUIERE CONSUMIBLES: NO REQUIERE. INSTALACION: NO REQUIERE. OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO Y DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION. MANTENIMIENTO: PREVENTIVO, CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO..
	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA


	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 2
PARTIDA: 10
CLAVE: 533.255.0218.03.01
NOMBRE GENERICO

CONGELADOR HORIZONTAL DE REFRIGERANTES PARA VACUNAS.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	CONGELADOR HORIZONTAL DE REFRIGERANTES PARA VACUNAS. CONTENEDOR DE REFRIGERANTES PARA MANTENERLOS A TEMPERATURA DE CONGELACION. CONSTA DE: PUERTA METALICA TIPO COFRE, CON SELLADO HERMETICO, CERRADURA Y LLAVE. CONSTRUIDO DE MATERIAL RESISTENTE A CLIMAS TROPICALES. CAPACIDAD EN PIES CUBICOS, O UNIDAD DE  MEDIDA EQUIVALENTE. CAPAZ DE MANTENER TEMPERATURA EN RANGO DE -15 A -20 GRADOS CENTIGRADOS. CON CONTROL DE TEMPERATURA, CANASTILLA REMOVIBLE, AHORRADOR DE ENERGIA Y TAPON DE DRENADO. LAS ESPECIFICACIONES DE CADA UNO DE LOS ELEMENTOS SENALADOS, SERAN DETERMINADAS POR LAS UNIDADES MEDICAS DE ACUERDO A SUS NECESIDADES. ACCESORIOS OPCIONALES: LAS UNIDADES MEDICAS SELECCIONARAN DE ACUERDO A SUS NECESIDADES, ASEGURANDO SU COMPATIBILIDAD CON LA MARCA Y MODELO DEL EQUIPO: REGULADOR NO-BRAKE. GRADO MEDICO DE CAPACIDAD DE AL MENOS 1 HORA DE RESPALDO. REFACCIONES: LAS UNIDADES MEDICAS LAS SELECCIONARAN DE ACUERDO A SUS NECESIDADES, ASEGURANDO SU COMPATIBILIDAD CON LA MARCA Y MODELO DEL EQUIPO. CONSUMIBLES: LAS UNIDADES MEDICAS SELECCIONARAN DE ACUERDO A SUS NECESIDADES, ASEGURANDO SU COMPATIBILIDAD CON LA MARCA Y MODELO DEL EQUIPO: HOJAS PARA REGISTRO. INSTALACION: CORRIENTE ELECTRICA 120V/60 HZ. OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO Y DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION. MANTENIMIENTO: PREVENTIVO. CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO.
	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA


	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 3
PARTIDA: 11
CLAVE: 533.786.0042.01.01
NOMBRE GENERICO

REFRIGERADOR CON CAPACIDAD DE 17.6 PIES CUBICOS.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	REFRIGERADOR CON CAPACIDAD DE 17.6 PIES CUBICOS. CONTENEDOR DE MATERIAL A TEMPERATURA DE REFRIGERACION PARA LA GUARDA DE VACUNAS. DE UNA SOLA PUERTA, CON SELLADO HERMETICO, CONGELADOR EN EL MISMO CUERPO EN LA PARTE SUPERIOR. LA PUERTA EN SU PARTE INTERNA DEBE SER COMPLETAMENTE LISA, NO DEBE TENER MOLDURAS, ANAQUELES, NI RETENES (LINER COMPLETAMENTE LISO), REGATONES DE ACERO INOXIDABLE, CERRADURA DE SEGURIDAD DE UNA O DOS LLAVES; COMPRESOR, CONDENSADOR Y EVAPORADOR. CAPAZ DE MANTENER LA TEMPERATURA INTERNA DE +2 A +8 GRADOS CENTIGRADOS, FUNCIONANDO EN REGIONES CUYA TEMPERATURA AMBIENTAL SEA HASTA DE +42 GRADOS CENTIGRADOS. CONTAR CON DISPOSITIVO PARA CONTROL DE TEMPERATURA, PARO-ARRANQUE AUTOMATICO, ILUMINACION INTERIOR Y TORNILLOS NIVELADORES PARA SUPERFICIES IRREGULARES. DESHIELO AUTOMATICO. GRAFICADOR EXTERNO DE TEMPERATURA DE 7 DIAS CON RANGO DE -35 GRADOS CENTIGRADOS A +15 GRADOS CENTIGRADOS. CON CUATRO PARRILLAS DE ACERO INOXIDABLE Y CUATRO CHAROLAS PERFORADAS MONTADAS INDEPENDIENTEMENTE. AISLAMIENTO DE ALTO GRADO MEDIANTE ESPUMA PRESURIZADA, PANELES DE EXTERIORES DE ACERO INOXIDABLE TIPO 304, PANELES INTERIORES DE ACERO INOXIDABLE TIPO 304. ALARMA VISUAL Y AUDIBLE QUE SE DISPARE ANTE LA FALLA EN EL SUMINISTRO ELECTRICO Y PARA TEMPERATURAS MAYORES O MENORES A LAS PROGRAMADAS, INDICADOR DE BATERIA BAJA. REFACCIONES: SEGUN MARCA Y MODELO. ACCESORIOS: REGULADOR NO-BRAKE. GRADO MEDICO DE CAPACIDAD DE AL MENOS 1 HORA DE RESPALDO. CONSUMIBLES: NO REQUIERE. INSTALACION: CORRIENTE ELECTRICA 120 V/60 HZ. OPERACION: POR PERSONAL ESPECIALIZADO DE ACUERDO AL MANUAL DE OPERACION. MANTENIMIENTO: PREVENTIVO. CORRECTIVO POR PERSONAL CALIFICADO.

	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA


	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 2
PARTIDA: 12
CLAVE: 511.026.0444.01.01
NOMBRE GENERICO

ANAQUEL FIJO DE 45 CM UNA VISTA.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMPLEMENTARIAS SE ENCUENTRAN EN LAS VIÑETAS ADJUNTAS:

	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA


[image: image1.emf][image: image2.emf][image: image3.emf][image: image4.emf][image: image5.emf][image: image6.emf]

	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 6
PARTIDA: 13
CLAVE: 511.451.0158.01.01
NOMBRE GENERICO

GABINETE UNIVERSAL.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMPLEMENTARIAS SE ENCUENTRAN EN LAS VIÑETAS ADJUNTAS:

	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA


[image: image7.emf][image: image8.emf]

	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 7
PARTIDA: 14
CLAVE: 513.191.0233.01.01
NOMBRE GENERICO

CARRO CAMILLA PARA ADULTOS.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMPLEMENTARIAS SE ENCUENTRAN EN LAS VIÑETAS ADJUNTAS:


	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
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[image: image11.png]ESPECIFICACIONES

1. BARANDAL DE TUBO DE LAVINA DE ACERO INOXIDABLE AISI-304 CALIBRE No. 18 DE 25.4 mm. (1) DE DIAMETRO
ACABADO PULIDO CON_ SISTEMA ABATILE O DESLEABLE (SEGUN PROPUESTADEL FABRICANTE PREVIA
EVALUACION POR LAS AREAS NORMATIVAS DEL MSS) CON DISENO ESPECIAL QUE GARANTICE UNA FACIL
OPERACIONABATILE O DESLIZABLESU PERFECTAY RESISTENTE FUACION EN POSICION VERTICAL CON TAPAS
HACIA EL PACIENTE DE LAVINA DE ACERO INOXIDABLE AIS-301, CALBRE No. 20, CON REMATES LATERALES
DOBLADGS ENFORNADEAPLASTON; SINFILOS CORTANTES.

2. PORTAVENOCLISIS (DOS) DE TUBO DE LAVINA DE ACERO NOXIDABLE CALERE No. 16 DE 155 mm. (5") DE
DIAMETRO CON LN GANCHO COLOCADO EN AUGULO DE 50 GRADOS RESPECTO ALA VERTICAL, EN VARILLA DE
ACEROINOXIDABLE DE .93 mm.(5/167)DE DIAMETRO CON SIS TEVA INTEGRADO DE ABATMIENTO (QUE GARANTICE
SU FLACION AL ESTAR EN POSICION VERTICAL) CUANDO EL PORTAVENOCLISIS SE COLOGUE EN POSICION
HORIZONTAL(SOBRE LA PLATAFORMA) DESERA ESTAR SULETO POR MEDIO DE UN SEGURO CON DISEROESPECIAL
‘QUENC AFECTE ALA COLGHONE

3. PLATAFORMADESMONTABLE ABASE DE BASTIDORY REFUERZOS DE TUBODE LAWINA DEACERO INOXIDABLEASSH
204 CALIBRE No. 18, ACABADO PULIDO Y CUBIERTA DE LAVINA DE ACERO INOXIDABLE AISI-304 CALIERE No.20. EL
BASTIDOR DEBERA INCLUR SOPORTES (1) COLOCADOS EN FORMA VERTICAL PARA ENSAMBLAR CON L&
ESTRUCTURA CUANDO SE COLOQUE SOBRE ESTA FARA EVITAR QUE ACCIENTALVENTE SE SALGA LA
PLATAFORMA DE LA ESTRUCTURA DEBERA INCLUIR PROTECGION PERIMETRAL DE NEDIA CAA DE LAY NADE
'ACERO NOXIDABLE AISL304 CALIERE No. 18 CON HULE NATURAL O SNTETICO MAGIZO COLOR NEGRO CON UN
PERFECTO ENSAMBLE GUE GARANTICE SU FLIACION, BUENAAPARIENCIA RESISTENCIA Y CALIDAD Y TOPES EX
LGS EXTREMOS (PARA LA COLCHONETA) CONSTRUIDOS EN VARILLA DE ACERO INOMIDABLE, CON SISTEMA DE
ABATIMIENTO QUE GARANTICE UNAPERFECTAFLLACION CUANDO SE COLOQUE EN POSICION VERTICAL

4. COLCHONETA DE ESPUMA DE POLIURETAN DE 35 K3, DE DENSIDAD FABRICADO DE UNA SOLAPIEZA (NO
AGLUTINADO) CON FORRO DE VINILO DE CALIDAD TALGUE GARANTICE FLEXIBILIDAD, RESISTENCIA Y CALIDAD EN
COLORNEGROCONCOSTURAS SNVIVGS DESOX 1707 . DE ESPESOR.

5. ESTRUCTURADE TUBODE LAMINADE ACERO INCXIDABLE CALIBRE No. 6 DE 25.4 m. (1) DEDIAVETRO, ACABADO
PULIDO PROVISTA DE TOPES DE HULE NATURAL O SINTETICO MAGIZO COLOR NEGRO (PARA AMORTIGUAR EL
ABATIMIENTO ODESLIZAMIENTO DE LGS BARANDALES Y EL ENSAMELE DE LAPLATAFORMA).

6. RUEDAS GIRATORIAS (GIROTANGENCIAL) DE 200 e, (8 DE DIAMETRO Y 32 i 1.1 DE ANCHO DE PISO CON
UNA CAPACIDAD DE CARGA DE 100 Kg (NINNO), POR CADA RUEDA, DGS LIBRES Y DOS CON SISTEMA DE FRENG
‘COLOCADAS EN FORMA AITERNA (EN DIAGONAL) MARCA TENTE DE FABRICACION ALEMANA O MARCA JARVIS
CASTER GROUP DE FABRIGACION US.A U OTRA EQUIVALENTE CON LAS MISWAS CARACTERISTICAS, DE
FABRICACION DE LAS GUE SE INDICAN, TALES COMO COJNETES Y CONOS DE PRECISION DE ACERO TEPLADG
AL\ RESISTENCIA, LLANTA DE HULE ANTIESTATICO RHINY HORQUILLA DEACERO ACABADO CROMADO © ACERO
NOXIDABLE: DEBERA INCLUIR BASTAG DE ACERO ALTARESISTENCIA DE 127 . (57 DE LONGITUD Y 222 .
{757 DE DIAUETRO, CON LAS NORMAS DE CALIDAD DE CADAUNO DE LOS FABRICANTE S QUE SEMENCIONAN.

NoTa:
TOLERANCIAS ENLAS DIMENSIONES GENERALES £0.16m

~APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS ™NORMAS DE CALIDADP ARAMOBILIARIO IMSS JCC-51 MAYO 1956,
03.01020.03.02.0605.02.06.06.,07.06.0.

CRITERICS NORMATIVOS PARA EL CONTROLDE CALIDADENLAFABRICACION DELMOBILIARIC:



[image: image12.png]LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAUN PERFECTO ENSAVBLE,
Y CON SOLDADURA CON LA MISVA RESISTENCIA MECANICADEL MATERIAL BASE COMO MININO E CORDONES
COMPLETOS, UNIFORMES DESBASTADOS v PLLIDOS EN EL CASO DE SOLDADURA ABASE DE PUNTO DEBE SER
RESISTENTE Y PULIDAY APLICADA EN SUPERFICIES PLANAS LOS PLNTOS DESERAN ESTARAS cm ENTRE FUNTO Y
PUNTOCONOMAXINO

LOS DOBLECES DEBERAN IRBIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUNLOS RADICS O ANGULODELDOBLEZ
ELACEROINOXIDABLE DEBERA SER TPOAISI304 (SALVOENCASOS ESPECIALES SEDENTIFICARACTRO TIPO)

EL PULIDO DELACERO INOXIDABLE PARAEL MOBILIARIO EN GENERAL, DEBERA SER TIPO SANITARIO (PV) BASE
No'3 CON LUA DE GRANO 120-150 Y FASTA ESTERNA, EN LOS VIVGS DE ALGUNGS ARTICULOS (GRUPO 513
NCBILIARIO MEDICO) DEBERA SER PULIDO ESPEIO, CON LUIAS DE GRANO 150-410 Y PASAPARABRILLO ENLOS
'CASOS DE PULIDO EN ZONAS INTERIORES DE DIFICIL ACCESO. ELPULIDO PODRA SER A BASE DE MICROESFERA
(SAND. BLAST)O TPOSANITARIO YA NDICADO.





	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 2
PARTIDA: 15
CLAVE: 513.461.0053.01.01
NOMBRE GENERICO

ANAQUEL GUARDACOMODOS.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMPLEMENTARIAS SE ENCUENTRAN EN LAS VIÑETAS ADJUNTAS:


	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
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	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 4
PARTIDA: 16
CLAVE: 513.621.0407.01.01
NOMBRE GENERICO

MESA ALTA DE 180 CM. CON DOBLE FREGADERO CENTRAL Y CAJONES.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMPLEMENTARIAS SE ENCUENTRAN EN LAS VIÑETAS ADJUNTAS:

	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
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	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 9
PARTIDA: 17
CLAVE: 513.626.0287.01.01
NOMBRE GENERICO

MODULO PARA CONSULTORIO MEDICO DERECHO.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMPLEMENTARIAS SE ENCUENTRAN EN LAS VIÑETAS ADJUNTAS:

	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
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	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 9
PARTIDA: 18
CLAVE: 513.626.0295.01.01
NOMBRE GENERICO

MODULO PARA CONSULTORIO MEDICO IZQUIERDO.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMPLEMENTARIAS SE ENCUENTRAN EN LAS VIÑETAS ADJUNTAS:


	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
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	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 5
PARTIDA: 19
CLAVE: 513.580.0406.02.01
NOMBRE GENERICO

LAVABO PASTEUR DERECHO DE 90 CM.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMPLEMENTARIAS SE ENCUENTRAN EN LAS VIÑETAS ADJUNTAS
	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
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	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 6
PARTIDA: 20
CLAVE: 513.580.0455.02.01
NOMBRE GENERICO

LAVABO PASTEUR IZQUIERDO DE 90 CM.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMPLEMENTARIAS SE ENCUENTRAN EN LAS VIÑETAS ADJUNTAS:


	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
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	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 1
PARTIDA: 21
CLAVE: 511.076.0918.00.01
NOMBRE GENERICO

ARCHIVERO GUARDA VISIBLE SENCILLO.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	ARCHIVERO GUARDA VISIBLE SENCILLO. CARACTERISTICAS GENERALES: DIMENSIONES GENERALES: FRENTE: 101 CM. PROFUNDIDAD: 40 CM. ALTURA: 220 CM. CAPACIDAD DE CARGA: 100 KG (COMO MINIMO) POR ENTREPAÑO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. DESCRIPCION TECNICA: 1. BASE DE ARCHIVERO: FABRICADA CON LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE NO. 20 (COMO MINIMO), TROQUELADA Y DOBLADO PARA UN PERFECTO ENSAMBLE Y ACABADO, UNIDA POR MEDIO DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) APLICADA EN AREAS SEGUN SE REQUIERA: A) CORDONES COMPLETOS Y UNIFORMES, B) PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADOS ENTRE SI 5 CM COMO MAXIMO; EN AMBOS CASOS LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIA EN TODA LA ESTRUCTURA; ACABADO GENERAL EN PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA HORNEADA EN UN RANGO DE 200 GRADOS CENTIGRADOS A 230 GRADOS CENTIGRADOS, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. 2. COSTADOS Y TAPA SUPERIOR: FABRICADOS CON LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE NO 20 (COMO MINIMO), TROQUELADA, DOBLADA, BARRENADA PARA UN PERFECTO ENSAMBLE Y ACABADO, UNIDOS POR MEDIO DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) APLICADA EN AREAS SEGUN SE REQUIERA: A) CORDONES COMPLETOS Y UNIFORMES, B) PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADOS ENTRE SI 5 CM COMO MAXIMO; EN AMBOS CASOS LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIA EN TODA LA ESTRUCTURA; ACABADO GENERAL EN PINTURA HORNEADA MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. 3. ENTREPAÑOS: FABRICADOS CON LAMINA DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R.) CALIBRE NO. 20 (COMO MINIMO), TROQUELADA, DOBLADA PERIMETRAL, DEBERA TENER DISEÑO RANURADO CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA INSERTARSE EN LOS POSTES, GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIA EN TODA LA ESTRUCTURA. ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES DEL ARCHIVERO. 4. LARGUERO SUPERIOR: FABRICADO EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE NO. 16 (COMO MINIMO), TROQUELADA, DOBLADA, BARRENADA PARA FACILITAR UN PERFECTO ENSAMBLE Y ACABADO. ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES DEL ARCHIVERO. 5. POSTES: FABRICADO EN LAMINA DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R.) CALIBRE NO. 16 (COMO MINIMO), TROQUELADA, DOBLADA, RANURADA PARA FACILITAR UN PERFECTO ENSAMBLE (INSERTAR) DE ENTREPAÑOS A LOS POSTES. ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES DEL ARCHIVERO. 6. PLACAS DIVISORAS: FABRICADOS CON LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE NO. 20 (COMO MINIMO), TROQUELADA PARA UN PERFECTO ENSAMBLE (INSERTARSE) EN LOS ENTREPAÑOS. ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES DEL ARCHIVERO. 7. TAPA DE ENTREPAÑO: FABRICADA CON LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE NO. 20 (COMO MINIMO). TROQUELADA PARA UN PERFECTO ENSAMBLE (INSERTARSE) EN LOS ENTREPAÑOS Y POSTES, ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES DEL ARCHIVERO. NOTAS: TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +/- 2%. LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISEÑO ESPECIFICO. EL FABRICANTE DEBERA PROPORCIONAR UN INSTRUCTIVO DE ARMADO Y OPERACION. LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL ISO-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION, ASI COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL ARTICULO. TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION. CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO. LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO ( LAS UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL DESARROLLO). LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN PROCESO DE FOSFATIZADO PARA PREVENIR LA CORROSION; LA PINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA HORNEADA EN UN RANGO DE 200 GRADOS CENTIGRADOS A 230 GRADOS CENTIGRADOS, DE 4 MICRAS (COMO MINIMO) DE ESPESOR, EN COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) SEGUN MUESTRA IMSS. DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE UN LAPIZ 4H COMO MINIMO. ASI MISMO DEBERA GARANTIZAR BUENA ADHERENCIA BAJO LA PRUEBA POR CORTE POR Y/O TRACCION. EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-SCFI Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES. 5.3 PROPIEDADES MECANICAS. 5.3.1 DOBLADO. 5.3.2 DUREZA. 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS. 5.3.4 ACABADO CLASE  E . EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR UNA LEYENDA  PROPIEDAD DEL IMSS  . LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA. LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/CM CUADRADO MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM CUADRADO MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.


	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
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	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 1
PARTIDA: 22
CLAVE: 513.118.0061.00.01
NOMBRE GENERICO

BAÑO DE ARTESA.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMPLEMENTARIAS SE ENCUENTRAN EN LAS VIÑETAS ADJUNTAS:


	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
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	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 22
PARTIDA: 23
CLAVE: 519.104.0517.00.01
NOMBRE GENERICO

BANCA EN TANDEM PARA 3 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO).
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	BANCA EN TANDEM PARA 3 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO). CARACTERISTICAS GENERALES: DIMENSIONES GENERALES: PROFUNDIDAD TOTAL: 60 A 65 CM. ALTURA TOTAL: 77 A 85 CM. LARGO TOTAL: 180 A 193 CM. PARA LA BANCA DE 3 PLAZAS. LARGO TOTAL POR LUGAR (PLAZA): 55 A 58 CM. PROFUNDIDAD TOTAL DE ASIENTO: 45 A 50 CM. CAPACIDAD DE CARGA: 150 KG. POR LUGAR (LA CARGA SERA VIVA, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO). PARTES COMPONENTES: 1.- ASIENTO Y RESPALDO DE LAMINA ACERO. 2.- PORTABRAZOS DE ALUMINIO. 3.- BASES (PATAS) DE ALUMINIO. 4.- REGATONES NIVELADORES. 5.- SOPORTE HORIZONTAL DE TUBO O PERFIL DE LAMINA DE ACERO. 6.- REFUERZO DEL ASIENTO Y RESPALDO. ASIENTO Y RESPALDO: EL ASIENTO Y RESPALDO SERAN FABRICADOS EN UNA SOLA PIEZA, A BASE DEN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R) CALIBRE 12 COMO MINIMO. CON DISEÑO ERGONOMICO, ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN LA PARTE SUPERIOR DEL RESPALDO (ZONA DE ESPALDA ALTA) E INFERIOR DEL ASIENTO (ZONA DE PIERNAS) UN DISEÑO BOLEADO. ASI MISMO. DEBERAN ESTAR PROVISTOS CON REFUERZO INFERIOR, ALOJADO DISCRETAMENTE POR DEBAJO DEL ASIENTO Y EN LA PARTE POSTERIOR DEL RESPALDO, EL CUAL DEBERA GARANTIZAR ESTABILIDAD Y RESISTENCIA, ASI COMO EVITAR LA DEFORMACION O RUPTURA DEL ARTICULO O ALGUNA DE SUS PARTES COMPONENTES. EL ACABADO DEBERA SER EN PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE ENTRE 80 Y 100 MICRAS DE ESPESOR, CON PARTICULAS METALICAS Y RECUBRIMIENTO POLIESTER COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE. TANTO EL ASIENTO COMO EL RESPALDO DEBERAN ESTAR PROVISTAS CON PERFORACIONES DE 5 A 7 MM. DE DIAMETRO CON CANTOS SIN FILOS CORTANTES, NI ELEMENTOS DE PUNTA, ASI MISMO, DEBERAN ESTAR REFORZADOS EN SU PERIMETRO, MEDIANTE UN CANTO FABRICADO EN ALUMINIO MACIZO DE FUNDICION O DE INYECCION ALEACION L-2560 O L-2630 O ALUMINIO NO RECICLADO ALEACION 6063 CON DUREZA T-5. EL ALUMINIO UTILIZADO DEBERA SER CON ACABADO PULIDO AL ALTO BRILLO CON ACABADO EN POLVO POLIESTER O ANODIZADO NATURAL. SOPORTE HORIZONTAL: FABRICADO EN PERFIL RECTANGULAR DE LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 (COMO MINIMO), DE 90 X 45 MM (COMO MINIMO). CON TRATAMIENTO FOSFATIZADO (PARA LIMPIEZA DE ACERO), CON ACABADO EN PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE ENTRE 80 Y 100 MICRAS DE ESPESOR, COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE. EL SOPORTE DEBERA ESTAR CALCULADO PARA SOPORTAR AL ASIENTO Y RESPALDO Y SIRVA ESTRUCTURALMENTE PARA LA COLOCACION Y FACIL REPOSICION DE TODOS LOS ELEMENTOS QUE COMPONEN LAS BANCADAS MEDIANTE TORNILLERIA OCULTA O SEMIOCULTA. LOS EXTREMOS DEL SOPORTE HORIZONTAL (VIGA) DEBERAN ESTAR SELLADOS CON EL MISMO MATERIAL, DANDO COMO APARIENCIA DE SER UNA PIEZA MACIZA. SOPORTES VERTICALES; SERAN 2 SOPORTES, UBICADOS EN LOS EXTREMOS DE LA BANCA, CADA UNO DE ELLOS DEBERA ESTAR DISEÑADO EN 2 PIEZAS (1.- BASES Y 2.- REFUERZO DE ASIENTO Y RESPALDO CON PORTABRAZOS), PARA SER ENSAMBLADAS ENTRE SI Y CON EL SOPORTE HORIZONTAL (VIGA), MEDIANTE TORNILLERIA DE ACERO INOXIDABLE OCULTA O SEMIOCULTA. LOS SOPORTES VERTICALES EN SU TOTALIDAD, DEBERAN SER FABRICADOS EN ALUMINIO MACIZO DE FUNDICION O DE INYECCION ALEACION L-2560 O L-2630 O ALUMINIO NO RECICLADO ALEACION 6063 CON DUREZA T-5. EL ALUMINIO UTILIZADO DEBERA SER CON ACABADO PULIDO AL ALTO BRILLO, ACABADO EN POLVO POLIESTER O ANODIZADO NATURAL. LAS BASES (PATAS) DEBERAN INCLUIR PREPARACION PARA COLOCAR REGATONES NIVELADORES DE ALTURA VARIABLE. REGATONES NIVELADORES: DEBERAN SER FABRICADAS EN POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD, CON PLATO DE 50.8MM (2 PULGADA) DE DIAMETRO COMO MINIMO, INTEGRADO AL TORNILLO PARA AJUSTE DE ALTURA. CADA REGATON, DEBERA GARANTIZAR, SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO, SIN SUFRIR DEFORMACIONES O RUPTURA DE ALGUNO DE SUS ELEMENTOS. CRITERIOS QUE DEBERAN SER APLICADOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD: EL DISEÑO DEL PERFORADO DEBERA PERMITIR LA EVACUACION DE RESIDUOS SOLIDOS PEQUEÑOS ASI COMO DE LIQUIDOS. EL PERFORADO DE LA LAMINA DE ACERO DEBERA SER DE CALIDAD PARA EVITAR POSIBLES ACCIDENTES A LOS USUARIOS REALIZADO MEDIANTE ESTAMPACION O CORTE LASER. NO DEBERAN EXISTIR CANTOS AGRESIVOS. SE DEBERAN CONSIDERAR COMO DISEÑO PORTABRAZOS UNICAMENTE EN LOS EXTREMOS. LA CONSTRUCCION DE LAS BANCAS DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NACIONALES E INSTITUCIONALES QUE APLIQUEN COMO PRODUCTO TERMINADO. GARANTIA DE 3 AÑOS MINIMO EN PIEZAS CUYO DEFECTO SE DEBA A LA FABRICACION. EL ACERO EMPLEADO DEBERA SER DE PRIMERA CALIDAD LAMINADO EN FRIO. EL ALUMINIO EMPLEADO DEBERA SER DE PRIMERA CALIDAD (NO RECICLADO). EL ENSAMBLE DE LAS PARTES COMPONENTES DE LA BANCA DEBERA SER A BASE DE TORNILLERIA DE ACERO INOXIDABLE OCULTA O SEMIOCULTA, ASIMISMO DEBERA SER COLOCADA CON APLICACION DE FIJADOR/SELLADOR  LOCTITE  GRADO REMOVIBLE QUE EVITE QUE LA MISMA SE AFLOJE CON EL USO. EL PORTABRAZOS DEBERA SER CON DISEÑO ANATOMICO ACORDE AL DE LAS BASES (PATAS) DE 35 A 42 MM DE ANCHO Y DE UNA SOLA PIEZA, ACABADO PULIDO AL ALTO BRILLO. LOS REFUERZOS LATERALES DEL ASIENTO Y RESPALDO DEBERAN SER CON DISEÑO ACORDE AL DE LAS BASES (PATAS), Y PORTABRAZOS, DE 27 A 37MM. DE ANCHO Y DE UNA SOLA PIEZA, ACABADO PULIDO AL ALTO BRILLO. EL ALUMINIO DE FUNDICION O INYECCION NO DEBERA PRESENTAR DEFECTOS TALES COMO BURBUJAS, PARTES ASPERAS Y OTROS, NI SER ALUMINIO RECICLADO. LAS BASES (PATAS) Y PORTABRAZOS DEBERAN SER ESTRUCTURALMENTE DISEÑADOS Y FABRICADOS EN DOS PIEZAS PARA SER ENSAMBLADAS Y FIJADAS AL SOPORTE HORIZONTAL MEDIANTE TORNILLERIA DE ACERO INOXIDABLE OCULTA O SEMIOCULTA, EL DISEÑO Y FABRICACION DEBERA SER SOLIDA, MACIZA, SIN CAVIDADES, HUECOS O FORMAS EN BAJO RELIEVE.  PARA GARANTIZAR LA CALIDAD Y FUNCIONALIDAD DE LAS BANCAS COMO PRODUCTO TERMINADO TOMAR COMO REFERENCIA LA NORMA DE ASIENTOS ANSI-BIFMA X5.4 1997 EN LOS CONCEPTOS QUE SE RELACIONAN. A) RESISTENCIA HORIZONTAL DEL RESPALDO. B) RESISTENCIA VERTICAL DEL RESPALDO. C) FATIGA HORIZONTAL DEL RESPALDO. D) FATIGA VERTICAL DEL RESPALDO. E) RESISTENCIA HORIZONTAL. F) RESISTENCIA VERTICAL DE LOS PORTA BRAZOS. G) FATIGA HORIZONTAL DE LOS PORTA BRAZOS. H) FATIGA VERTICAL DE LOS PORTA BRAZOS. I) IMPACTOS CICLICOS SOBRE EL ASIENTO. J) RESISTENCIA A LA FLEXION O DEFORMIDADES EN TODA LA ESTRUCTURA. K) RESISTENCIA FRONTAL Y LATERAL DE LAS BASES (PATAS). L) ESTABILIDAD EN GENERAL. NOTAS: LAS IMAGENES NO REPRESENTAN DISEÑO ESPECIFICO. TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +/- 2%. TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LA BANCA DEBERAN TENER TRATAMIENTO RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION. EL ARTICULO DEBERA CONTAR CON UN SISTEMA QUE PERMITA SER ARMADO Y DESARMADO PARA SER EMPAQUETADO POR EL PROVEEDOR DE MANERA QUE SUS PARTES SE DISTINGAN FACILMENTE PARA SU ARMADO POR LAS AREAS INSTITUCIONALES CORRESPONDIENTES. ASI MISMO EL PROVEEDOR DEBERA PROPORCIONAR UN INSTRUCTIVO DE ARMADO Y OPERACION POR CADA CAMA SUMINISTRADA AL IMSS. LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL ISO-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION, ASI COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL ARTICULO. LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADJUDICACION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO. LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADAS Y MAQUINADAS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO (LAS UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL DESARROLLO DE LA CAMA, DEBERAN SER CON SOLDADURA EN TODO EL CONTORNO EVITANDO LOS PUNTOS DE SOLDADURA). TODA LA TORNILLERIA EMPLEADA EN EL ARMADO DE LA CAMA, DEBERA SER A BASE DE ACERO DE ALTA RESISTENCIA, CON ACABADO GALVANIZADO. EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR LA LEYENDA  PROPIEDAD DEL IMSS . LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA DE LA CAMA. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA DE LA CAMA. C) DATOS TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA DE LA CAMA. LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LA BANCA PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION, DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M2 MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM CUADRADO MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE LA CAMA (DESARMADA O ARMADA) NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES. EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DE LA BANCA, DEBERA SER ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, CON ACABADO PULIDO SANITARIO O EL QUE SE INDIQUE.

****VIÑETAS ADJUNTAS


	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
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	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 2
PARTIDA: 24
CLAVE: 519.104.0524.00.01
NOMBRE GENERICO

BANCA EN TANDEM PARA 4 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO).
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	BANCA EN TANDEM PARA 4 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO). CARACTERISTICAS GENERALES: DIMENSIONES GENERALES: PROFUNDIDAD TOTAL: 60 A 65 CM. ALTURA TOTAL: 77 A 85 CM. LARGO TOTAL: 240 A 250 CM. PARA LA BANCA DE 4 LUGARES. LARGO TOTAL POR LUGAR (PLAZA): 55 A 58 CM. PROFUNDIDAD TOTAL DE ASIENTO: 45 A 50 CM. CAPACIDAD DE CARGA: 150 KG. POR LUGAR (LA CARGA SERA VIVA, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO) PARTES COMPONENTES: 1.- ASIENTO Y RESPALDO DE LAMINA ACERO. 2.- PORTABRAZOS DE ALUMINIO. 3.- BASES (PATAS) DE ALUMINIO. 4.- REGATONES NIVELADORES. 5.- SOPORTE HORIZONTAL DE TUBO O PERFIL DE LAMINA DE ACERO. 6.- REFUERZO DEL ASIENTO Y RESPALDO. ASIENTO Y RESPALDO: EL ASIENTO Y RESPALDO SERAN FABRICADOS EN UNA SOLA PIEZA, A BASE DEN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R) CALIBRE 12 COMO MINIMO. CON DISEÑO ERGONOMICO, ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN LA PARTE SUPERIOR DEL RESPALDO (ZONA DE ESPALDA ALTA) E INFERIOR DEL ASIENTO (ZONA DE PIERNAS) UN DISEÑO BOLEADO. ASI MISMO. DEBERAN ESTAR PROVISTOS CON REFUERZO INFERIOR, ALOJADO DISCRETAMENTE POR DEBAJO DEL ASIENTO Y EN LA PARTE POSTERIOR DEL RESPALDO, EL CUAL DEBERA GARANTIZAR ESTABILIDAD Y RESISTENCIA, ASI COMO EVITAR LA DEFORMACION O RUPTURA DEL ARTICULO O ALGUNA DE SUS PARTES COMPONENTES. EL ACABADO DEBERA SER EN PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE ENTRE 80 Y 100 MICRAS DE ESPESOR, CON PARTICULAS METALICAS Y RECUBRIMIENTO POLIESTER COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE. TANTO EL ASIENTO COMO EL RESPALDO DEBERAN ESTAR PROVISTAS CON PERFORACIONES DE 5 A 7 MM. DE DIAMETRO CON CANTOS SIN FILOS CORTANTES, NI ELEMENTOS DE PUNTA, ASI MISMO, DEBERAN ESTAR REFORZADOS EN SU PERIMETRO, MEDIANTE UN CANTO FABRICADO EN ALUMINIO MACIZO DE FUNDICION O DE INYECCION ALEACION L-2560 O L-2630 O ALUMINIO NO RECICLADO ALEACION 6063 CON DUREZA T-5. EL ALUMINIO UTILIZADO DEBERA SER CON ACABADO PULIDO AL ALTO BRILLO CON ACABADO EN POLVO POLIESTER O ANODIZADO NATURAL. SOPORTE HORIZONTAL: FABRICADO EN PERFIL RECTANGULAR DE LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 (COMO MINIMO), DE 90 X 45 MM (COMO MINIMO). CON TRATAMIENTO FOSFATIZADO (PARA LIMPIEZA DE ACERO), CON ACABADO EN PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE ENTRE 80 Y 100 MICRAS DE ESPESOR, COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE. EL SOPORTE DEBERA ESTAR CALCULADO PARA SOPORTAR AL ASIENTO Y RESPALDO Y SIRVA ESTRUCTURALMENTE PARA LA COLOCACION Y FACIL REPOSICION DE TODOS LOS ELEMENTOS QUE COMPONEN LAS BANCADAS MEDIANTE TORNILLERIA OCULTA O SEMIOCULTA. LOS EXTREMOS DEL SOPORTE HORIZONTAL (VIGA) DEBERAN ESTAR SELLADOS CON EL MISMO MATERIAL, DANDO COMO APARIENCIA DE SER UNA PIEZA MACIZA. SOPORTES VERTICALES; SERAN 2 SOPORTES, UBICADOS EN LOS EXTREMOS DE LA BANCA, CADA UNO DE ELLOS DEBERA ESTAR DISEÑADO EN 2 PIEZAS (1.- BASES Y 2.- REFUERZO DE ASIENTO Y RESPALDO CON PORTABRAZOS), PARA SER ENSAMBLADAS ENTRE SI Y CON EL SOPORTE HORIZONTAL (VIGA), MEDIANTE TORNILLERIA DE ACERO INOXIDABLE OCULTA O SEMIOCULTA. LOS SOPORTES VERTICALES EN SU TOTALIDAD, DEBERAN SER FABRICADOS EN ALUMINIO MACIZO DE FUNDICION O DE INYECCION ALEACION L-2560 O L-2630 O ALUMINIO NO RECICLADO ALEACION 6063 CON DUREZA T-5. EL ALUMINIO UTILIZADO DEBERA SER CON ACABADO PULIDO AL ALTO BRILLO, ACABADO EN POLVO POLIESTER O ANODIZADO NATURAL. LAS BASES (PATAS) DEBERAN INCLUIR PREPARACION PARA COLOCAR REGATONES NIVELADORES DE ALTURA VARIABLE. REGATONES NIVELADORES: DEBERAN SER FABRICADAS EN POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD, CON PLATO DE 50.8MM (2 PULGADA) DE DIAMETRO COMO MINIMO, INTEGRADO AL TORNILLO PARA AJUSTE DE ALTURA. CADA REGATON, DEBERA GARANTIZAR, SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO, SIN SUFRIR DEFORMACIONES O RUPTURA DE ALGUNO DE SUS ELEMENTOS. CRITERIOS QUE DEBERAN SER APLICADOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD: EL DISEÑO DEL PERFORADO DEBERA PERMITIR LA EVACUACION DE RESIDUOS SOLIDOS PEQUEÑOS ASI COMO DE LIQUIDOS. EL PERFORADO DE LA LAMINA DE ACERO DEBERA SER DE CALIDAD PARA EVITAR POSIBLES ACCIDENTES A LOS USUARIOS REALIZADO MEDIANTE ESTAMPACION O CORTE LASER. NO DEBERAN EXISTIR CANTOS AGRESIVOS. SE DEBERAN CONSIDERAR COMO DISEÑO PORTABRAZOS UNICAMENTE EN LOS EXTREMOS. LA CONSTRUCCION DE LAS BANCAS DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NACIONALES E INSTITUCIONALES QUE APLIQUEN COMO PRODUCTO TERMINADO. GARANTIA DE 3 AÑOS MINIMO EN PIEZAS CUYO DEFECTO SE DEBA A LA FABRICACION. EL ACERO EMPLEADO DEBERA SER DE PRIMERA CALIDAD LAMINADO EN FRIO. EL ALUMINIO EMPLEADO DEBERA SER DE PRIMERA CALIDAD (NO RECICLADO). EL ENSAMBLE DE LAS PARTES COMPONENTES DE LA BANCA DEBERA SER A BASE DE TORNILLERIA DE ACERO INOXIDABLE OCULTA O SEMIOCULTA, ASIMISMO DEBERA SER COLOCADA CON APLICACION DE FIJADOR/SELLADOR  LOCTITE  GRADO REMOVIBLE QUE EVITE QUE LA MISMA SE AFLOJE CON EL USO. EL PORTABRAZOS DEBERA SER CON DISEÑO ANATOMICO ACORDE AL DE LAS BASES (PATAS) DE 35 A 42 MM DE ANCHO Y DE UNA SOLA PIEZA, ACABADO PULIDO AL ALTO BRILLO. LOS REFUERZOS LATERALES DEL ASIENTO Y RESPALDO DEBERAN SER CON DISEÑO ACORDE AL DE LAS BASES (PATAS), Y PORTABRAZOS, DE 27 A 37MM. DE ANCHO Y DE UNA SOLA PIEZA, ACABADO PULIDO AL ALTO BRILLO. EL ALUMINIO DE FUNDICION O INYECCION NO DEBERA PRESENTAR DEFECTOS TALES COMO BURBUJAS, PARTES ASPERAS Y OTROS, NI SER ALUMINIO RECICLADO. LAS BASES (PATAS) Y PORTABRAZOS DEBERAN SER ESTRUCTURALMENTE DISEÑADOS Y FABRICADOS EN DOS PIEZAS PARA SER ENSAMBLADAS Y FIJADAS AL SOPORTE HORIZONTAL MEDIANTE TORNILLERIA DE ACERO INOXIDABLE OCULTA O SEMIOCULTA, EL DISEÑO Y FABRICACION DEBERA SER SOLIDA, MACIZA, SIN CAVIDADES, HUECOS O FORMAS EN BAJO RELIEVE. PARA GARANTIZAR LA CALIDAD Y FUNCIONALIDAD DE LAS BANCAS COMO PRODUCTO TERMINADO TOMAR COMO REFERENCIA LA NORMA DE ASIENTOS ANSI-BIFMA X5.4 1997 EN LOS CONCEPTOS QUE SE RELACIONAN. A) RESISTENCIA HORIZONTAL DEL RESPALDO. B) RESISTENCIA VERTICAL DEL RESPALDO. C) FATIGA HORIZONTAL DEL RESPALDO. D) FATIGA VERTICAL DEL RESPALDO. E) RESISTENCIA HORIZONTAL. F) RESISTENCIA VERTICAL DE LOS PORTA BRAZOS. G) FATIGA HORIZONTAL DE LOS PORTA BRAZOS. H) FATIGA VERTICAL DE LOS PORTA BRAZOS. I) IMPACTOS CICLICOS SOBRE EL ASIENTO. J) RESISTENCIA A LA FLEXION O DEFORMIDADES EN TODA LA ESTRUCTURA. K) RESISTENCIA FRONTAL Y LATERAL DE LAS BASES (PATAS). L) ESTABILIDAD EN GENERAL. NOTAS: LAS IMAGENES NO REPRESENTAN DISEÑO ESPECIFICO. TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +/- 2%. TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LA BANCA DEBERAN TENER TRATAMIENTO RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION. EL ARTICULO DEBERA CONTAR CON UN SISTEMA QUE PERMITA SER ARMADO Y DESARMADO PARA SER EMPAQUETADO POR EL PROVEEDOR DE MANERA QUE SUS PARTES SE DISTINGAN FACILMENTE PARA SU ARMADO POR LAS AREAS INSTITUCIONALES CORRESPONDIENTES. ASI MISMO EL PROVEEDOR DEBERA PROPORCIONAR UN INSTRUCTIVO DE ARMADO Y OPERACION POR CADA CAMA SUMINISTRADA AL IMSS. LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL ISO-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION, ASI COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL ARTICULO. LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADJUDICACION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO. LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADAS Y MAQUINADAS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO (LAS UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL DESARROLLO DE LA CAMA, DEBERAN SER CON SOLDADURA EN TODO EL CONTORNO EVITANDO LOS PUNTOS DE SOLDADURA). TODA LA TORNILLERIA EMPLEADA EN EL ARMADO DE LA CAMA, DEBERA SER A BASE DE ACERO DE ALTA RESISTENCIA, CON ACABADO GALVANIZADO. EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR LA LEYENDA  PROPIEDAD DEL IMSS . LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA DE LA CAMA. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA DE LA CAMA. C) DATOS TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA DE LA CAMA. LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LA BANCA PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION, DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M2 MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM CUADRADO MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE LA CAMA (DESARMADA O ARMADA) NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES. EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DE LA BANCA, DEBERA SER ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, CON ACABADO PULIDO SANITARIO O EL QUE SE INDIQUE.

LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS 

**VIÑETAS ADJUNTAS:


	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
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	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 3
PARTIDA: 25
CLAVE: 515.619.0794.02.01
NOMBRE GENERICO

MESA  BAJA  DE  90 CM  CON  CUBIERTA  DE  ACERO  INOXIDABLE.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMPLEMENTARIAS SE ENCUENTRAN EN LAS VIÑETAS ADJUNTAS:


	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
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	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 1
PARTIDA: 26
CLAVE: 513.621.0134.02.01
NOMBRE GENERICO

MESA PARA REHIDRATACION.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMPLEMENTARIAS SE ENCUENTRAN EN LAS VIÑETAS ADJUNTAS:


	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).

NOMBRE Y FIRMA

DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
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	No. LICITACION: IA-019GYR004-N88-2012

CANTIDAD: 2
PARTIDA: 27
CLAVE: 513.360.0022.02.01
NOMBRE GENERICO

ESTANTE GUARDA ESTERIL DE 90CM.
	PROPUESTA TECNICA

PROVEEDOR:

FABRICANTE:

MARCA Y PAIS DE PROCEDENCIA:

MODELO:

CATALOGO:

FECHA DE PRES. DE PROPUESTA:

HOJA 1 DE __

	LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS COMPLEMENTARIAS SE ENCUENTRAN EN LAS VIÑETAS ADJUNTAS:

	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
(EL LICITANTE DEBERA DESCRIBIR LAS ESPECIFICACIONES COMPLETAS DEL BIEN OFERTADO).
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1. ARILLO CON SISTEMA GIRATORIO PORTA-CUBETA Y PORTA-BANDEJA DE SOLERA DE ACERO INOXIDABLEDE 2.5 mm (382) ¥
25.4mm (1) DEANCHO,AGABADO PULIDO.

2. CUBIERTAEN FORMADE CHAROLA DELAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 ACABADO PULIDO.

3. ENTREPANO EN FORMA DE CHAROLA DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIERE No. 18, ACABADO PULIDO CON
TRAVESANOS DE TUBO DELAMINADE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18, ACABADOPULIDO, DE 19mm (34) DE DIAMETRO.

4. ESTRUCTURA DE TUBO DELAMINADE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18, 25.4 mm(17) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO.

5. RODAJATIPO COMERGIAL GIRATORIA DE 101.6 mm. (4") DE DIAMETRO PARA USO SEMIPESADO CON SISTEMA DE RODAMIENTOA
BASE DE BALEROS DE PRECISION EMBALINADOS DE ACERO ALTA RESISTENCIA CON LLANTA DE HULE MACIZO COLOR GRIS DE
UNA SOLAPIEZAQUE GARANTICE NOMANCHAR EL PISO, CON GUARDAPOLVOS METALICO Y HORQUILLA TROGUELADAEN LAMINA
DE ACEROCALIBRE No. 12 MINIMO CON ACABADO CROMADO ENTODO SU DESARROLLOY TORNILLO. (EJE DE RODAMIENTO) DE
ACERO ALTARESISTENCIACON CUERDAESTANDAR Y TUERCADE SEGURIDAD

6. CUBETA CON CAPACIDAD DE 12 Lis. DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIERE No. 20, ACABADO PULIDO CON ASA DE
AUAMBRON DE AGERO INOXIDABLE DE 6 mm (1/4") DE DIMETRO, ACABADO PULIDO.

7. BANDEJACON CAPACIDAD DE 2.1Lts. DELAMINADE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 20 ACABADO PULIDO.

NOTA:
TOLERANCIASEN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DELAS"NORMAS DE CALIDAD DE MOBILIARIO" IMSS JCC-51MAYO 1986;
03.01.01 - 03.01.02a - 04.02.05 - 04.02 - 05.01.01 -05.01.01 - 05.01.02 - 05.01.05 - 05.02.04 - 05.03.18 - 05.03.23 - 06a - 07.06 - 07.00
- 08

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LAFABRICACION DEL MOBILIARIO:

= LASUNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAUN PERFECTOENSAMBLE, A
BASE DE SOLDADURA CONLAMISMARESISTENCIAME CANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO CON SOLDADURA
DE ARCO ELECTRICO (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES,
DEVASTADOS Y PULIDOS PARAUN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURAA BASE DE PUNTO ESTA DEBERA
SER RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURAEN SUPERFICIES PLANAS, LOS
PUNTOS DEBERAN ESTARAS cm ENTRE PUNTO Y PUNTO COMOMAXIMO).

= LOSDOBLECES DEBERAN IRBIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUNLOS RADIOS O ANGULO DELDOBLEZ.
= ELACEROINOXIDABLE DEBERA SER TIPOAISI-304 (SALVO EN CASOSESPECIALES SE IDENTIFICARA OTROTIPO).

= EL PULIDO DELACERO INOXIDABLE PARA EL MOBILIARIO EN GENERAL, DEBERA SER TIPO SANITARIO (P3/V) BASE
No. 3 CON LIJA DE GRANO 120-150 Y PASTA ESTERINA. EN LOS VIVOS DE ALGUNOS ARTICULOS (GRUPO 513
MOBILIARIO MEDICO) DEBERA SER PULIDO ESPEJO, CON LIJAS DE GRANO 150-240 Y PASTA PARA BRILLO EN LOS
CASOS DE PULIDO EN ZONAS INTERIORES DE DIFICIL ACCESO. ELPULIDO PODRA SER ABASE DE MICROESFERA
(SAND-BLAST) O TIPO SANITARIO YA INDICADO.
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	CAMA CLINICA HIDRAULICA HOSPITALARIA MULTIPLES POSICIONES PARA PACIENTE ADULTO. DIMENSIONES PRINCIPALES, LONGITUD TOTAL DE LA CAMA: 220 CM., ANCHO TOTAL DE LA CAMA: 102 CM., LONGITUD TOTAL BASTIDOR SUPERIOR DE LA CAMA: 215 CM., ANCHO TOTAL DE LA CAMA: 90 CM. ALTURA MINIMA DEL PISO AL BASTIDOR: 45 CM., ALTURA MAXIMA DEL PISO AL BASTIDOR: 73 CM, ALTURA DEL BARANDAL SOBRE CAMA: 38 CM, ALTURA DE LA CABECERA SOBRE LA CAMA: 47 CM, ALTURA DE LA PIECERA SOBRE LA CAMA: 31CM. 1,-BASTIDOR SUPERIOR: DEBERA ESTAR FABRICADO EN PERFIL RECTANGULAR PTR DE 2" X 1" Y PERFIL CUADRADO DE PTR DE 1" X 1" CALIBRE 14, UNIDO CON SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA TIG 0 MIG), DEVASTADA Y PULIDA, EN COLOR GRIS FRIO 2U SEGUN MUESTRA DEL IMSS. EN LOS EXTREMOS CONTARA CON TUBOS SOLDADOS DE 1 1/8" CAL. 18, QUE SERVIRAN DE BASE PARA PIECERA Y CABECERA, TENDRA 2 SOPORTES DE SOLERA DE 1 X 3/16" EN FORMA DE "U  QUE IRAN SOLDADOS EN LOS DOS LARGUEROS A UNA DISTANCIA DE 35 CM DE LA PIECERA, CON DOS PREPARACIONES TIPO DIENTE DE SIERRA, EL CUAL SERVIRA PARA LAS POSICIONES DE LA PLATAFORMA DE LA PIECERA. LOS LARGUEROS CONTARAN CON CUATRO LAMINAS DE ACERO EN FORMA DE "L" CAL, 14 SOLDADAS (SISTEMA TIPO MIG 0 TIG) EN PUNTOS ESTRATEGICOS LOS CUALES SERVIRAN DE TOPE PARA LAS PLATAFORMAS (CABECERA Y PIECERA) Y DOS MAS EN FORMA DE "U" QUE SERVIRAN DE BASE PARA LOS PISTONES DE LA PLATAFORMA CABECERA. CONTARA CON TRES TRAVESANOS INTERMEDIOS DE 2" X 1" DE PTR, CAL. 14; UNO DE LOS TRAVESANOS CONTARA CON 4 SOLERAS DE 1 1/2" X 1/4" LOS CUALES TENDRAN PERFORACION DE 1/2" DE DIAMETRO, QUE SERVIRA DE PUNTO DE GIRO DE LA BASE. TENIENDO TAMBIEN, DOS SOLERAS DE 1" X 1/4" EN FORMA DE OREJA CON PERFORACIONES DE 3/8" DlAMETRO SIRVIENDO DE BASE Y PUNTO DE GIRO DE LA PLATAFORMA CABECERA; EL SEGUNDO TRAVESANO CONTARA CON DOS SOLERAS QUE SERVIRAN DE BASE Y PUNTO DE GIRO DE LA PLATAFORMA MUSLERA LAS CUALES SERAN DE LA MISMA DIMENSION. EL TERCER TRAVESANO CUENTA EN LA PARTE INFERIOR DE ESTE TRAVESANO CUENTA CON DOS LAMINAS DE ACERO EN FORMA DE "U" CAL. 14, CON UN CORTE EN FORMA DIAGONAL SOLDADAS AL MISMO, CON UNA PERFORACION DE 3/8" DE DIAMETRO, QUE SIRVE DE EJE DE GIRO PARA EL PERNO DE REDONDO PULIDO DE 3/8", MISMO QUE AL GIRAR ACCIONA EL MECANISMO QUE ACTIVA LOS PISTONES PARA EFECTO DEL MOVIMIENTO DE TRENDELENBURG ( VER IMAGEN ), A TRAVES DE UNA VARILLA DE REDONDO PULIDO DE 3/8" DE DIAMETRO DESDE LOS PIES. EN LOS EXTREMOS, CUENTA CON DOS TRAVESANOS DE TUBO CUADRADO DE 1" X 1", CAL. 16 UNIDOS CON (SOLDADURA TIPO TIG 0 MIG). EN El TRAVESANO QUE SE ENCUENTRAN EN EL EXTREMO DE LOS PIES, SE UBICA EL PUNTO DE SUJECION DEL MECANISMO SINFIN QUE ELEVA LA PLATAFORMA MUSLERA (FLOWER MUSLOS Y PIES). POR MEDIO DE UNA LAMINA DE ACERO CAL. 10, EN FORMA DE "U", EL CUAL TIENE UN BARRENO DE 3/8" Y SIRVE PARA EL PASO DE UN TORNILLO QUE SUJETA DICHO MECANISMO. DE IGUAL MANERA SE UBICA UN TUBO REDONDO DE ACERO, DE DIAMETRO 7/16" EN EL QUE SE SUJETA LA PALANCA QUE ACTIVA EL MECANISMO DE TRENDELEMBURG Y TRENDELEMBURG INVERTIDO. EN LOS CUATRO EXTREMOS Y POR DEBAJO DEL BASTIDOR SUPERIOR, CONTARA CON 4 CUATRO SOLERAS DE 1 1/2," X 3/8" X 14 CM DE LARGO, CON BARRENO EN UN EXTREMO DE 3/8" Y UN CORTE DE 45  EN EL EXTREMO OPUESTO PARA LA COLOCACION DE TOPES PROTECTORES CONTRA GOLPES, El CUAL GARANTIZA SU DURABILIDAD. 2,-ESTRUCTURA BASE: DEBERA ESTAR FABRICADA EN PERFIL RECTANGULAR PTR DE ACERO CALIBRE 14, DE 2 1/2" X 1 1/4.", ENSAMBLADA CON SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA TIG O MIG), DEVASTADA Y PULIDA EN COLOR GRIS FRIO 2U SEGUN MUESTRA IMSS. DIMENSION GENERAL DE 118 CM X 65 CM, TENDRA EN LAS ESQUINAS TUBO REDONDO DE 1 1/4" DE DIAMETRO, CAL. 14, SOLDADOS CON ARCO ELECTRICO (SISTEMA TIG O MIG), LAS CUALES SERVIRAN DE BASE Y PUNTO DE APOYO A LAS RUEDAS 3,-PLATAFORMAS CABECERA, CADERA. MUSLOS Y PIECERA: COLOCADA SOBRE EL BASTIDOR, FORMADA POR CUATRO SECCIONES ARTICULADAS PARA APOYO DE ESPALDA: 71 CM. DE LONG. X 90 CM. DE ANCHO, CADERA DE 20 CM. DE LONG. X 90 CM. DE ANCHO, MUSLOS DE 30 CM LONGITUD X 90 CM DE ANCHO Y PIECERA DE: 65 CM, DE LONGITUD X 90 CM, DE ANCHO, LAS SECCIONES DE LA PLATAFORMA DEBERAN ESTAR FABRICADA EN TUBO CUADRADO DE 1" X 1" CALIBRE 16, DOBLADO Y ESTRUCTURADO EN LA PARTE INTERIOR CON PERFIL TUBULAR UNIDOS CON CORDON DE SOLDADURA Y ENVUELTOS CON TABLERO DE LAMINA ACERO CAL. 18. 3,1- PLATAFORMA CABECERA: FABRICADA CON TUBO CUADRADO DE 1" X 1" CAL, 16, DOBLADA EN FORMA DE "U" Y REFORZADA CON UN TRAVESAÑO SOLDADO EN SU PARTE INFERIOR CON DOS TRAVESANOS, EN SU PARTE SUPERIOR CONTARA CON DOS LAMINAS DE ACERO, EN FORMA DE "U" CAL. 14, UNA EN CADA EXTREMO CON DOS PERFORACIONES DE 3/8" QUE SERVIRA COMO PIBOTE PARA MOVIMIENTO DEL PISTON Y OTRO PARA EJE DE GIRO DEL REDONDO PULIDO DE 3/8" EL CUAL ACTIVA SIMULTANEAMENTE LOS PISTONES QUE ELEVAN LA PLATAFORMA CABECERA. DEBERA CONTAR CON UN TABLERO DE LAMINA DE ACERO CAL. 18, CON DOBLECES Y SAQUE PARA DAR FORMA A LA ESTRUCTURA, USADO EXCLUSIVAMENTE EN AEREAS QUIMICAS, Y MICROBIOLOGICAS, RESISTENTE A UN GRAN NUMERO DE PRODUCTOS QUIMICOS Y HUMEDAD PARA EFECTO DE LAVADO, OBTENIENDO UN APOYO SOLIDO Y CONFIABLE AL PACIENTE. PROPORCIONA UN SOPORTE DE CARGA MAYOR A 200KG. INDEPENDIENTE DEL PESO DE LA ESTRUCTURA Y DE MAS COMPONENTES. DEBERA DE CONTAR CON PERFORACIONES EMBUTIDAS PARA PERMITIR EL PASO DE AIRE. 3.2.- PLATAFORMA CADERA: DIMENSIONES 20 X 90 CM. FABRICADA CON TUBO CUADRADO DE 1" X 1", CAL. 16, CONSTA DE DOS LARGEROS VERTICALES DE 20 CM Y DOS TRAVESAÑOS DE 85 CM; SOLDADADAS CON SISTEMA TIG 0 MIG, DEBERA CONTAR CON UN TABLERO DE LAMINA DE ACERO CAL. 18, CON DOBLECES Y SAQUE PARA DAR FORMA A LA ESTRUCTURA, DEBERA DE CONTAR CON PERFORACIONES EMBUTIDAS PARA PERMITIR EL PASO DEL AIRE, ASI COMO RESISTENTE A UN GRAN NUMERO DE PRODUCTOS  QUIMICOS Y HUMEDAD PARA EFECTO DE LAVADO, OBTENIENDO UN APOYO SOLIDO Y CONFIABLE AL PACIENTE, EN EL TRAVESAÑO IRAN SOLDADAS DOS OREJAS DE SOLERA DE 1/4" ESPESOR, CON UN BARRENO DE 3/8" QUE SERVIRAN DE UNION Y ARTICULACION ENTRE LAS CHAROLAS. 3.3  PLATAFORMA MUSLOS, DIMENSIONES 30 X 90 CM, FABRICADO CON TUBO CUADRADO DE 1" X 1" CAL 16, CONSTA DE DOS LARGUEROS VERTICALES DE 30 CM, Y DOS TRAVESAÑOS HORIZONTALES DE 85 CM; (SOLDADOS CON SISTEMA TIG 0 MIG), DEBERA CONTAR CON UN TABLERO FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO. CAL. 18 CON DOBLECES Y SAQUES PARA ENVOLVER LA ESTRUCTURA, CUENTA CON PERFORACIONES EMBUTIDAS PARA VENTILACIDN Y EFECTO DE LAVADO EN EL TRAVESAÑO IRAN SOLDADAS DOS OREJAS DE SOLERA DE 1/4" ESPESOR, CON UN BARRENO DE 3/8" QUE SERVIRAN DE UNION Y ARTICULACION ENTRE LAS CHAROLAS 3.4  PLATAFORMA PIECERA, DIMENSIONES 65 X 90 CM, FABRICADO CON TUBO CUADRADO DE 1" X 1" CAL 16, DOBLADA EN FORMA DE   U" Y REFORZADA CON UN TRAVESAÑO, SOLDADO EN SU PARTE INFERIOR DEBERA CONTAR CON UN TABLERO FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO. CAL 18 CON DOBLECES Y SAQUES PARA ENVOLVER LA ESTRUCTURA, CUENTA CON PERFORACIONES EMBUTIDAS PARA VENTILACION Y EFECTO DE LAVADO. EN EL TRAVESAÑO IRAN SOLDADAS DOS OREJAS DE SOLERA DE 1/4" ESPESOR, CON UN BARRENO DE 3/8" QUE SERVIRAN DE UNION Y ARTICULACION ENTRE LAS CHAROLAS. 4.-MOVIMIENTOS REALIZADOS. 4.1  DISPOSITIVO MOVIMIENTO TRENDELENBURG Y TRENDELENBURG INVERTIDO, BASADO EN UNA PALANCA DE CAMBIO DE NIVELES, COLOCADA AL FRENTE DE LA CAMA. NO DESMONTABLE, FABRICADO CON BARRA REDONDO PULIDO CON DIAMETRO DE 3/8" CON GIRO LIBRE PARA FACILITAR SU OPERACION. SE ALOJA DISCRETAMENTE DEBAJO DE LA PIECERA, SIN SOBRESALIR AL FRENTE CUANDO NO ESTE EN OPERACION, SU ACCIONAMIENTO MANUAL, ACTIVA LOS MECANISMOS A BASE DE 2 PISTONES TIPO BLOCK-O-LIFT RIGIDO CON NITROGENO DE 250N CADA UNO PARA OBTENER LOS MOVIMIENTOS, TRENDELENBURG Y TRENDELENBURG INVERTIDO, EVITANDO EL USO DE MANIVELAS QUE ES UN SISTEMA MAS TARDADO, POSICIONAMIENTO DE 0 A 21   4.2  DISPOSITIVO MOVIMIENTO FLOWER RESPALDO: DEBERA DE ELEVARSE DE 0 A 70  GRADOS. CON UNA TOLERANCIA DE +/- 1 GRADO. POR MEDIO DE DOS PISTONES TIPO BLOCK-O-LIFT DE NITROGENO DE 400N CADA UNO. 4.3- DISPOSITIVO MOVIMIENTO FLOWER MUSLOS Y PIES, SE ELEVA DE 0 A 35" GRADOS CON UNA TOLERANCIA DE +/- 1 GRADO, SISTEMA BASADO POR MEDIO DE MECANISMO DE UN CRACK, ACCIONADO POR MEDIO DE MANIVELA, EL CUAL SE COMPONE DE UN BRAZO DE TUBO REDONDO 1 1/4", CUERPO CENTRAL CON FUNDA DE MATERIAL PLASTICO Y MANIVELA ABATIBLE DE ACERO CROMADO. 4.4  DISPOSITIVO MOVIMIENTO SUBIR Y BAJAR CAMA: SE ACTIVA POR MEDIO DE UN PEDAL QUE SUBE O BAJA (FABRICADO EN TUBO DE 3/4"  DE DIAMETRO. CEDULA 30), ACABADO CROMO, EL CUAL ESTA ANCLADO A LA BARRA, QUE AL GIRARLA ACTIVA EL PISTON HIDRAULICO Y LIBERA EL VASTAGO REALIZANDO LA ELEVACION DE LA CAMA ,LOGRANDO LA ALTURA MAXIMA DE 76CM, Y AL CONTRA ACCIONAR EL PEDAL, SE LIBERA EL PISTON Y LOGRA BAJAR LA CAMA DE 73 A 47CM. LA ESTRUCTURACION PARA EFECTO DE ESTE MOVIMIENTO CONSTA DE 3 MECANISMOS INDEPENDIENTES (3 ESTRUCTURAS EN FORMA DE H) DE PERFIL TUBULAR DE 2  X 1 , CAL 14, QUE AL ESTAR UNIDAS SE ARTICULAN Y REALIZAN El MOV1MIENTO DE SUBIR Y BAJAR LA CAMA. 4.5- MOVIMIENTO DE EMERGENCIA EN RESPALDO PARA REANIMACION CARDIO-PULMONAR (RCP): DEBERA INTEGRAR UN MECANISMO QUE PERMITA AL RESPALDO; INDEPENDIENTEMENTE DE LA INCLINACION QUE TENGA, BAJAR HASTA LA POSICION HORIZONTAL EN UN TIEMPO DE 4 A 6 SEGUNDOS CON UN MOVIMIENTO SUAVE DEL RESPALDO. DICHO MOVIMIENTO ES ACTIVADO MANUALMENTE POR MEDIO DE UNA JALADERA INTEGRADA A LA CABECERA DEL BASTIDOR QUE ACTIVAN SIMULTANEAMENTE LOS 2 PISTONES TIPO BLOCK-O-LIFT CON NITROGENO DE 400N CADA UNO, CON RETENCION GRADUABLE. PARA OBTENER LOS MOVIMIENTOS, FOWLER DEL RESPALDO, EVITANDO EL USO DE MANIVELAS PARA NO TARDAR EN ESTE PROCESO. 5.-EJES DE GIRO Y MOVIMIENTOS, PARA REALIZAR LOS MOVIMIENTOS O GIROS SE DEBERAN UTILIZAR BUJES Y/O RONDANAS, DE MATERIALES DERIVADOS DE POLIMEROS COMO NYLON O TEFLON, CON LA FINALIDAD DE DISMINUIR FRICCION ENTRE METALES, EL ACCIONAMIENTO DE LOS MECANISMOS SE REALIZA CON EL GIRO DE PALANCAS QUE A SU VEZ ACCIONAN PISTONES TIPO BLOCK-O-LIFT CON NITROGENO E HIDRAULICO PARA ASEGURAR EL MOVIMIENTO SUAVE, SEGURO Y PRECISO DE LOS COMPONENTES DE LOS MECANISMOS CON LOS CUALES SE OBTIENEN MOVIMIENTOS Y POSICIONES REQUERIDOS, EN TODOS LOS MECANISMOS SE CONSIDERA LA FUERZA DE GRAVEDAD Y EL PESO DEL PACIENTE EN DIFERENTES POSICIONES, PARA EL CASO DEL MOVIMIENTOS DE ELEVACION MUSLOS Y PIES SE UTILIZA UN MECANISMO DE BRAZO QUE CUENTA CON UN TORNILLO SIN FIN, EL CUAL ES REALIZADO POR MEDIO DE UNA MANIVELA. 6.-CABECERA: DEBERA ESTAR FABRICADA EN TUBO REDONDO DE 1" DE DIAMETRO CALIBRE 16, ES DESMONTABLE Y ESTA FORMADA DE UNA SOLA PIEZA PARA ASEGURAR LA SOLIDEZ REQUERIDA; CONSTA DE UN REFUERZO A 16 CM DE LA PARTE INFERIOR Y SOPORTA UNA CARGA MINIMA DE 100KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS EN TODA EL AREA. CON UN ACABADO EXTERIOR DE CADA PARTE COMPLETAMENTE LIS0, SIN TEXTURA PARA EVITAR ACUMULACION DE SUCIEDAD Y BACTERIAS, EN COLOR GRIS FRIO 2U SEGUN MUESTRA IMSS (EL COLOR ES INTEGRAL). DIMENSIONES 47 CM. DE ALTURA, 88.5 CM. DE ANCHO, DEBERA CONTAR CON UN TABLERO DE BACKER FENOLICO DE 12MM, USADO EXTENSIVAMENTE EN AREAS QUIMICAS Y MICROBIOLOGICAS, RESISTENTE A UN GRAN NUMERO DE PRODUCTOS QUIMICOS Y HUMEDAD PARA EFECTO DE LAVADO. EL CUAL ES SUJETADO. CON GRAPAS SOLDADAS A LA ESTRUCTURA EN FORMA DE "U  DE LAMINA DE ACERO CAL. 14. DIMENSIONES DE TABLERO 20 CM X 81 CM. DANDO UN PRODUCTO DE EXCELENTE ACABADO Y RESISTENCIA MECANICA POR TIEMPO PROLONGADO. 7.-PIECERA: DEBERA ESTAR FABRICADA EN TUBO REDONDO DE 1" DE DIAMETRO CALIBRE 16, ES DESMONTABLE Y ESTA FORMADA DE UNA SOLA PIEZA PARA ASEGURAR LA SOLIDEZ REQUERIDA, SOPORTA UNA CARGA MINIMA DE 80 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS EN TODA EL AREA, CON UN ACABADO EXTERIOR COMPLETAMENTE LIS0. SIN TEXTURA PARA EVITAR ACUMULACION DE SUCIEDAD Y BACTERIAS, EN COLOR GRIS FRIO 2U SEGUN MUESTRA IMSS (EL COLOR ES INTEGRAL). DIMENSIONES 37 CM. DE ALTURA. 88.5 CM. DE ANCHO. DEBERA CONTAR CON UN TABLERO DE BACKER FENOLICO DE 12 MM. USADO EXTENSIVAMENTE EN AREAS QUIMICAS Y MICROBIOLOGICAS, RESISTENTE A UN GRAN NUMERO DE PRODUCTOS QUIMICOS Y HUMEDAD PARA EFECTO DE LAVADO. EL CUAL ES SUJETADO CON UNAS GRAPAS SOLDADAS A LA ESTRUCTURA EN FORMA DE "U" DE LAMINA DE ACERO CAL. 14. DIMENSIONES TABLERO 20 CM X 81 CM. DANDO UN PRODUCTO DE EXCELENTE ACABADO Y RESISTENCIA MECANICA POR TIEMPO PROLONGADO. 8.-BARANDAL: UNO EN CADA LADO DEL BASTIDOR, TIENE UNA ALTURA DE 38 CM. POR ENCIMA DE LA PLATAFORMA, CADA UNO ESTA FABRICADO CON 3 TUBOS DE 1" DE DIAMETRO CALIBRE 16 HORIZONTALES, Y UN TUBO EN FORMA DIAGONAL; EN SUS TERMINACIONES CONTARAN CON PIEZAS DE PLASTICO PARA EL L1BRE ABATIMIENTO CONTARA CON DOS POSTES LATERALES FABRICADOS EN TUBO OVAL DE 1 1/8  X 5/8" Y CADA UNO CON MANIJA EN FORMA ERGONOMICA FABRICADA EN REDONDO PULIDO DE 3/8" PARA SUJETAR EL BARANDAL Y FACILITAR EL DESLIZAMIENTO, ESTARA ANCLADO AL BASTIDOR POR MEDIO DE UN BUJE QUE LE PERMITA EL LIBRE ABATIMIENTO DEL MISMO, EL BARANDAL CUENTA CON DISPOSITIVOS SPRING PLUGER QUE LE PERMITE ASEGURAR LA POSICION VERTICAL O PLEGARSE LENTAMENTE HACIA EL COSTADO DE LA CAMA HACIENDOLO EN FORMA PAULATINA, EVITANDO APRISIONAR O LASTIMAR AL PACIENTE U OPERARIO, DIMENSIONES DEL BARANDAL: 161 CM. DE LONG, 45.5 CM DE ALTURA, EN COLOR GRIS FRIO 2U SEGUN MUESTRA IMSS (EL COLOR ES INTEGRAL), TOLERANCIA EN ESTAS DIMENSIONES: +/-2 CM DANDO COMO RESULTADO UN PRODUCTO DE EXCELENTE ACABADO Y RESISTENCIA MECANICA POR TIEMPO PROLONGADO. 9.-ENSAMBLE DE PIEZAS DESMONTABLES: LA CABECERA, LA PIECERA, EL BARANDAL Y PORTA VENOCLISIS SE ENSAMBLAN AL BASTIDOR A PRECISION, CON UN AJUSTE QUE NO PERMITA UN DESPLAZAMIENTO MAYOR A 5MM ENTRE LAS DOS PARTES ENSAMBLADAS, PROPORCIONAN UN ENSAMBLE SOLIDO Y RESISTENTE QUE PERMITA AL OPERARIO MOVER LA CAMA; SE ENSAMBLAN POR MEDIO DE CAVIDADES PARA RECIBIR EXTENSIONES DE TUBO INTRODUCIENDOSE LO SUFICIENTE PARA OBTENER RIGIDEZ, DEBERAN DESENSAMBLARSE CADA PIEZA DE 3 O 4 SEGUNDOS. 10.- PREPARACION PARA POSTES CON DOBLE GANCHO PORTA-SOLUCIONES: SE INCLUYEN EN LOS CUATRO EXTREMOS INTERIORES DEL BASTIDOR SUPERIOR DE LA CAMA, TUBO REDONDO DE 1" CAL. 20. PARA COLOCAR LOS POSTES PORTA SOLUCIONES. LOS CUALES FACILITAN  SU COLACACION. 11.- PREPARACIONES PARA BOLSAS COLECTORAS: DEBERAN IR EN LA PARTE INFERIOR DEL BASTIDOR SUPERIOR LOS CUALES SON DESMONTABLES, SON DE 5MM DE DIAMETRO DE ACERO ROLADO EN FRIO EN COLOR GRIS FRIO 2U SEGUN MUESTRA IMSS, ESTOS ESTARAN DOBLADOS PARA RECIBIR BOLSAS COLECTORAS, OXIGENO U OTROS. ESTARAN UBICADOS Y DISENADOS PARA EVITAR QUE PRESENTEN UN PELIGRO PARA LOS USUARIOS, EVITANDO LAS ARISTAS Y PUNTAS EXPUESTAS, PODRAN SER DEL MATERIAL Y/O DISENO QUE EL PROVEEDOR PROPONGA, PREVIAAUTORIZACION POR EL IMSS. 12.-TOPE PROTECTOR CONTRA GOLPES COLOR GRIS CLARO: UNO EN CADA ESQUINA DE LA CAMA; INCLUYE UNA RUEDA GIRATORIA DE 5" DE DIAMETRO X l/2" DE ESPESOR, FABRICADA CON NITRILO ANTIESTATICO MACIZO, LA UNION DEL TOPE PROTECTOR CON LA CAMA GARANTIZA NO REMOVERSE CON EL USO. 13.-RUEDAS INTERCAMBIABLES: COLOCADAS EN LA PARTE INFERIOR DE LA ESTRUCTURA BASE; DE 5" DE DIAMETRO, CON PISO DE 3/4" DE ANCHO, TIPO BOLEADO, CON EJE DE RODAMIENTO Y HORQUILLA DE ACERO, CUENTA CON CUBIERTA PROTECTORA CONTRA POLVOS Y SUCIEDAD POR AMBOS LADOS FABRICADA EN ALUMINIO, CON LLANTA DE HULE TERMOPLASTICO COLOR GRIS (LAS CUATRO RUEDAS DEBERAN SER ANTIESTATICAS FABRICADAS EN POLIMERO), DOS SERAN CON FRENO CENTRAL TOTAL Y DOS CON FRENO CENTRAL TOTAL DIRECCIONAL, TODAS LAS RUEDAS DEBERAN SER DE TIPO INTERCAMBIABLES. 14.-PEDAL DE FRENO: ESTA FABRICADO CON SOLERA DE 1" X    X 21 CM DE LONGITUD, DOBLADA EN SUS EXTREMOS PARA FACIL FUNCIONAMIENTO Y DISENO ERGONOMICO. ESTA LOCALIZADO, UNA EN CADA EXTREMO DE LOS PIES DE LA ESTRUCTURA BASE (DOS PIEZAS EN TOTAL), PARA NO INTERFERIR EN LAS TAREAS REALIZADAS POR EL PERSONAL OPERATIVO, ACABADO CROMADO, SEGUN MUESTRA IMSS. 15.-SISTEMA DE FRENO COMUN: LAS CUATRO RUEDAS, DEBERA ACTIVARSE AL MISMO TIEMPO POR MEDIO DE UNA TRANSMISION FABRICADA TOTALMENTE CON ELEMENTOS METALICOS PROTEGIDOS CONTRA LA CORROSION.(VER IMAGEN FRENO). 16.-COLCHON: COLCHON DE 4 PARTES, CON ACOJINAMIENTO A BASE DE ESPUMA DE POLIURETANO DE ALTA DENSIDAD, 35 A 45KG/M3, CON DUREZA ESTANDAR (25 A 35 LB/IN2) O FIRME (35 A 45 LB/IN2) LAS PROPIEDADES DE LA ESPUMA DEBERAN CUMPLIR CON LA ASTM-D-3574 EN LOS SIGUIENTES ELEMENTOS: DENSIDAD (TEST "A"); DUREZA (TEST  B-1 ); TENSION (TEST "B-1 ); DESGARRE (TEST "E"); ELONGACION (TEST "E"); FLUJO DE AIRE (TEST "G"); RESISTENCIA (TEST  H"); COMPRESION (TEST "I-1"); FACTOR SAG (TEST "B-1"), ASI MISMO, DEBERA TENER UN TRATAMIENTO RETARDANTE A LA FLAMA, CUMPLIENDO CON LA FMVSS302 FLAMABILIDAD. FUNDA FABRICADA EN TELA PLASTIFICADA ANTIBACTERIANA, ULTRA BANNER DE 3 CAPAS, CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS: BACTERICIDAS (NORMA ASTM-G-22), RESISTENTE A LAS MANCHAS, RESISITENTE AL FUEGO, ANTIFLAMA (NORMA NFPA-701), RESISTENTE AL DESGARRAMIENTO 0 ROMPIMIENTO, DEODORIZADAS, ANTIESTATICA, IMPERMEABLE, ANTIALERGICA, 100% LAVABLE EN EL LUGAR, NO REQUIERE  LAVANDERIA, EN LOS CANTOS, EL COLCHON DEBERA TENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL FLUJO DE AIRE, SIN PERMITIR LA PENETRACION DE LIQUIDOS O LO QUE EL PROVEEDOR PROPONGA PARA LA VENTILACION, PREVIA EVALUACION POR EL IMSS. EL COLCHON DEBERA ESTAR DISEÑADO Y CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA EVITAR LA FORMACION DE PLIEGUES SIN IMPORTAR LA POSICION EN LA QUE SE ENCUENTRE LA CAMA. 17.- SIMBOLO INSTITUCIONAL: DE 20CM X 20CM COLOR VERDE 561 (CODIGO PANTONE), COLOCADO EN LA PARTE EXTERIOR SUPERIOR MEDIA DE LA PIECERA, IMPRESO A BASE DE SERIGRAFIA QUE GARANTICE NO DESPRENDERSE CON EL USO. NOTAS: LAS IMAGENENES NO REPRESENTAN DISENO ESPECIFICO TOLERANCIA EN LAS DIEMNSIONES GENERALES +/-2%, TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LA CAMA DEBERAN TENER TRATAMIENTO RETARDANTE AL FUEGO. ASI COMO EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION. LOS ELEMENTOS DE LOS DIFERENTES SISTEMAS DEL FUNCIONAMIENTO DE LA CAMA, DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE DEBAJO DE LA PLATAFORMA DE LA CAMA Y/O CUBIERTOS A BASE DE PROTECCIONES PLASTICAS DE SUPERFICIE LISA (EVITANDO EL USO DE PROTECCIONES TIPO GUSANO), DISENADAS PARA EVITAR LA OBSTRUCCION DE LOS SISTEMAS 0 MANIOBRAS DEL ARTICULO, ASI MISMO, DEBERA EVITARSE EL USO DE SISTEMAS CUYOS COMPONENTES REQUIERAN EL USO DE ACEITE U OTRO LUBRICANTE. EL ARTICULO DEBERA CONTAR CON UN SISTEMA QUE PERMITA SER ARMADO Y DESARMADO PARA SER EMPAQUETADO POR EL PROVEEDOR DE MANERA QUE SUS PARTES SE DISTINGAN FAClLMENTE PARA SU ARMADO POR LAS AREAS INSTITUCIONALES CORRESPONDIENTES. ASI MISMO EL PROVEEDOR DEBERA PROPORCIONAR UN INSTRUCTIVO DE ARMADO Y OPERACION POR CADA CAMA SUMINISTRADA AL IMSS. LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADOS CONTANDO CON EL ISO-9001-2000, SU VERSION 2008, 0 COMO MINIMO DEBERAN PRESENTAR EL INFORME DE RESULTADOS EMITIDO POR UN LABORATORIO DE PRUEBAS ACREDITADO POR LA EMA 0 BIEN POR EL IMP, UNAM, SECOFI, lPN, ETC; DICHO INFORME DEBERA CONTAR CON FECHA DE EXPEDICION MINIMA DE SEIS MESES A FIN DE GARANTIZAR EL CUMPLIMIENTO CON LA NORMA APLICABLE. LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADJUDICACION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. CRITERJOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CAUDAD EN LA FABRICACION DEL MOBJUARIO, LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADAS Y MAQUINADAS NECESARIA PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG 0 TIG), GARANTlZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO, (LAS UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL DESARROLLO DE LA CAMA, DEBERAN SER CON SOLDADURA EN TODO EL CONTORNO EVITANDO LOS PUNTOS DE SOLDADURA). LA PINTURA DEBERA SER MICRO PULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS (COMO MINIMO) EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE, DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE UN LAPlZ 4H COMO MINIMO, ASI MISMO DEBERA GARANTIZAR BUENA ADHERENCIA BAJO LA PRUEBA POR CORTE Y/O POR TRACCION. TODA LA TORNILLERIA EMPLEADA EN EL ARMADO DE LA CAMA, DEBERA SER A BASE DE ACERO ALTA RESISTENCIA, CON ACABADO GALVANIZADO. EL PROVEEDOR 0 FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR LA LEYENDA "PROPIEDAD DEL IMSS" LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA TROQUELADA, REMACHADA LA ESTRUCTURA DE LA CAMA. B  DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA DE LA CAMA. C) DATOS TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA DE LA CAMA, D) IMPRESO A BASE DE SERIGRAFIA QUE GARANTICE NO DESPRENDERSE CON EL USO. LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LA CAMA, PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION, DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M2 MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO, B  CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM2 MINIMO DE RESISTENCIA C  JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE LA CAMA (DESARMADA O ARMADA) NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES. EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DE LA CAMA, DEBERA SER DE LA ALEACION Y EL CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS: A) ACERO AL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED) DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-1998-SCFI, EN LOS SIGUIENTES INCISOS: 5,3 PROPIEDADES MECANICAS: 5.3.1 DOBLADO. 5.3.2 DUREZA. 5,3.3 DEFORMACIONES MODERADAS. 5.3.4 ACABADO CLASE "E"

	DESCRIPCION TECNICA DEL PROVEEDOR
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