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[ N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DEINVESTIGACION Y ESPECIHCACIONES TECNICAS

ERDAC Y90 AT 4CON, 6/8
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

ANAQUEL FIJO DE 45 cm
TODAS LAS UNIDADES 511.026.0444 UNAVISTA

ESPECIFICACIONES

1 MARCO VERTICAL FABRICADO EN PERFIL TUBULAR ABIERTO (LAMINA TROQUELADA) DE 31.7 X 46 A48 mm (1 %" X

1 13/16” A 1 7/8”) EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 14 CON MUESCAS ESPECIALES TIPO CREMALLERA. LAS
MUESCAS DEBERAN SER TROQUELADAS EN AMBAS CARAS DEL PERFIL (CON DISENO Y DIMENSIONES DE CADA
FABRICANTE) PARA INSERTAR LOS ENTREPANOS, CON REFUERZOS TRANSVERSALES PARA FORMAR EL MARCO
ENPERFILTUBULAR DE 31.7 X38.1mm (1 %4" X 1%2") EN LAMINADEACERO C.R. UNIDOS ALOS VERTICALES ABASE DE
SOLDADURADEARCOELECTRICO.
EN LA PARTE INFERIOR ESTARA PROVISTO DE UN SISTEMA DE SUJECION PARA COLOCAR REGATONES
NIVELADORES. PLACA DE ACERO CALIBRE 12, SOLDADAAL PERFIL CON INSERTO ROSCADO DE ACERO O TUERCA
INSERTADAA BASE DE DOBLECES EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 SUJETAAL PERFILA BASE DEL MISMO SISTEMA
DE DOBLECES.ACABADO EN PINTURACOLOR?* SEGUN MUESTRAIMSS.

2 ENTREPARNOS FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 20 CON DOBLEZ PERIMETRAL Y CON PERALTE DE
25.4mm (1”) CON REFUERZOS EN LA PARTE INFERIOR Y EN LOS CUATRO COSTADOS, A BASE DE CANALETAS Y
PERFILES DEL MISMO MATERIAL Y CALIBRE, EN EL ENTREPANO DEBERA SER DISENADO CON LOS ELEMENTOS
NECESARIOS PARA INSERTARSE EN LOS MARCOS VERTICALES DE TAL FORMA QUE EL ENSAMBLE DE LOS
ENTREPANOS CON LOS MARCOS VERTICALES SEA BUENA APARIENCIA, ACABADO Y GARANTICE ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA A TODA LA ESTRUCTURA. UNA VEZ COLOCADOS TODOS LOS ENTREPANOS DEBEN SOPORTAR UN
PESO DE 100kg UNIFORMEMENTE REPARTIDOS EN CADA UNO, PARA HACER UN TOTAL DE 1000kg. SIN SUFRIR
DEFORMACION EN NINGUNA DE SUS PARTES COMPONENTES O PERDIDA DE ESTABILIDAD EN SU VERTICAL.
ACABADO EN PINTURACOLOR®* SEGUN MUESTRAIMSS.

3  REGATON NIVELADOR DE ALTURAAJUSTABLE, CON PLATO DE 53mm (2 1/16”) DE DIAMETRO, FABRICADO DE ACERO
ACABADO EN PINTURA EPOXICA COLOR NEGRO, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO ACABADO ZINCADO O
GALVANIZADO DE 9.3mm (3/8") DE DIAMETRO POR 70mm (2 %") DE LONGITUD, PROVISTO DE TUERCA (LA TUERCA
DEBERAFIJARALREGATON PARAQUE NO SE MUEVA, UNAVEZ NIVELADO ELANAQUEL).

4 TAPA SUPERIOR FABRICADA EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 20 CON DISENO Y DIMENSIONES ESPECIALES
PARA ENSAMBLARSE A LOS MARCOS VERTICALES, CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS DE CONSTRUCCION DE
LOS ENTREPANOS (REFUERZOS INFERIORES)ACABADO EN PINTURA®* COLOR SEGUN MUESTRAIMSS.

5 BASE FABRICADA EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 20 CON DISENO Y DIMENSIONES ESPECIALES PARA
ENSAMBLARSE A LOS MARCOS VERTICALES, ASI COMO ZOCLO INTEGRADO, CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS
DE CONSTRUCCION DE LOS ENTREPANOS (REFUERZOS INFERIORES). ACABADO EN PINTURA®* COLOR SEGUN
MUESTRAIMSS.

6  ZOCLO INTEGRADO CON DISENO PARA INSERTARSE A LOS MARCOS VERTICALES, POR EL FRENTE Y EN LA PARTE
TRASERA, DE LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 16 Y EN LOS EXTREMOS CARTABONES DE LAMINA DE ACERO C.R.
CALIBRE 14 TROQUELADOS CON SOPORTES (PARA INSERTARSE AL PERFIL DEL MARCO VERTICAL) UNIDOS AL
PERFIL, ABASE DE SOLDADURADE ARCO ELECTRICO.ACABADO EN PINTURA COLOR* SEGUN MUESTRAIMSS.

7  TAPAS LATERALES Y CENTRALES EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 20 CON DISENO POR SER COLOCADAS AL
ARMAR ELANAQUEL A BASE DE PRESION U OTRO SISTEMA QUE EL FABRICANTE PROPONGA (PREVIA EVALUACION
PORELIMSS) CONACABADO GENERAL EN PINTURAHORNEADA EPOXICA COLOR* SEGUN MUESTRAIMSS.

8 PORTAETIQUETAS COLOCADO EN UN FRENTE DEL ANAQUEL FABRICADO EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 22
CON DISENO EN FORMA DE CANALETA PARA COLOCARSE EN TODO EL FRENTE DE LABASE Y EN LOS ENTREPANOS.
ACABADO EN CROMO BRILLANTE.

T O e T T I TE T
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: 2004
Pagina 5 de 58 Clave: 1130-008-002




image96.tiff
DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA
DIVISION DE PROYECTOS

2/3

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.113.0154 BANDEJA

AN

A

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

N/

CORTE A-A

VISTA SUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES
42 x 42 x 10 ¢
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DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA
DIVISION DE PROYECTOS

313

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.113.0154 BANDEJA

ESPECIFICACIONES

1. CUERPO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18; ACABADO PULIDO MATE Y ACABADC PULIDO ESPEJO
{SANITARIO) PARA BORDES.

NOTAS:
EL ACERO INOXIDABLE DEBE SER TIPOAISE- 304
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES £1.0cm

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD DE MOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO 1986:
03.01.02a - 05.01.01 - 05.01.02 - 05.01.05 - 06b - 06c - 07.01 - 08.

FECHA: 2004
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DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y

DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

5

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.118.0061 BANOC DE ARTESA

PERSPECTIVA

T ——————————
ESPEGIFIGAGIONES TECNICAS DE MOBILIARIO i FECHA: MAYO 2010
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COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
DIVISION DE PROYECTOS

SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
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UNIDADES MEDICAS 513.118.0061 BANO DE ARTESA

CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 180CM
PROFUNDIDAD: 70CM
ALTURA105CM

CAPACIDAD DE CARGA: 150 KG (COMO MINIMO) SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIOS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

1.CUBIERTA, BORDE PERIMETRAL, TINADE BANO, DIVISOR TRANSVERSAL:

FABRICADOS DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIBRE No. 16 (COMO MIiNIMO), CON ACABADO
PULIDO SANITARIO. LA CUBIERTA DEBERA LLEVAR APLICACION DE RECUBRIMIENTO TIPO APCOSEAL O SIMILAR EN
SU PARTE INFERIOR, ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) APLICADA EN
AREAS SEGUN SE REQUIERA: A) CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, B) PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADOS
ENTRE SI 5 CM COMO MAXIMO, EN AMBOS CASOS LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA,
GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIAEN TODA LAESTRUCTURA. ACABADO GENERAL EN PINTURAHORNEADA
MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

2. CUERPO Y ENTREPARNOS: FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 20 (COMO
MINIMO) ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) APLICADA EN AREAS SEGUN
SE REQUIERA: A) CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, B) PUNTOS DE SOLDADURASEPARADOS ENTRE SI5CM COMO
MAXIMO, EN AMBOS CASOS LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA, GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA EN TODA LA ESTRUCTURA. ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS CARACTERISTICAS QUE EL
RESTO DELOS COMPONENTES DELARCHIVERO.

3. ESTRUCTURA: FABRICADO EN PERFIL TUBULAR CUADRADO DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 18, DE
32MM X 32 MM (1 1/4” X 1 1/4"), UNIDA POR MEDIO DE SOLDADURA DEARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG)APLICADA
EN AREAS SEGUN SE REQUIERA: A) CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, B) PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADOS
ENTRE SI 5 CM COMO MAXIMO, EN AMBOS CASOS LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA,
GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIAEN TODALAESTRUCTURA.ACABADO GENERAL EN PINTURADE MISMAS
CARACTERISTICAS QUE ELRESTO DE LOS COMPONENTES DELARCHIVERO.

4. COLCHONETA: COMPUESTA DE 1) CUERPO DE ESPUMA DE ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIBLE DE UNA PIEZA DE
5CM A7 CM DE ESPESOR DENSIDAD DE 27 KG/M* 2) FORRO DE TELA AHULADA FABRICADA ABASE DE MATERIAL DE
RECUBRIMIENTO CLORURO DE POLIVINILO PVC CON ALMA DE MALLA EN MATERIAL DE FIBRA SINTETICA LA
COLCHONETA DEBERA ESTAR PROVISTA CON DOS VENTILAS EN CADA COSTADO; FORRO EN COLOR NEGRO O EL
COLOR QUE ELAREAUSUARIADETERMINE PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO

5.CESPOL: CESPOL REGISTRABLE DEACERO O LATON DE38MM (1 %") DE DIAMETRO, ACABADO CROMADO.

6. CHAROLA: CHAROLA PERFORADA DESMONTABLE DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIBRE No. 18,
(COMO MINIMO) CON ACABADO PULIDO SANITARIO. PROPORCIONANDO LA RIGIDEZ DE LA CHAROLA MEDIANTE
DOBLEZ ENTODO SU PERIMETRO.

7. CONTRA CANASTA (REJILLA): FABRICADA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 DE 100 MM (4”) DE DIAMETRO,
ACABADO PULIDO SANITARIO.

8.ACCESORIOS: LLAVE Y MANGUERA CON REGADERATIPO TELEFONO ACABADO CROMADO.
9. REGATON : REGATON DEALTURAAJUSTABLE FABRICADO EN DURALUMINIO DE25MM (1) DE DIAMETRO

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: MAYO 2010
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NOTAS:

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +-2 %
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISERO ESPECIFICO.
EL FABRICANTE DEBERA PROPORCIONAR UN INSTRUCTIVO DEARMADO Y OPERACION

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. ASI COMO GARANTIZAR
RESISTENCIAY ESTABILIDAD NECESARIAS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL IS0-9001-2000, © SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION, ASi COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LAFABRICACION DEL ARTICULO

TODOS LOS ELEMENTOS C’OMPONENTES,’DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI
COMOEVITAR LAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

LA ESPUMA DE POLIURETANO EMPLEADA EN LA FABRICACION DE LA COLCHONETA DEBERA SER FLEXIBLE DE UNA
PIEZA DE 5 A 7 CM DE ESPESOR DENSIDAD DE 27 KG/M* CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
GENERALES:

~RESISTENCIA A LATENSION: 1.5KG/CM’

+ELONGACION: 170% (COMO MINIMO)

+RESISTENCIA ALRAZGADO: 0.230 KG/CM (COMO MINIMO)

+RESILENCIA: 40% (COMO MINIMO)

EL FORRO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LA COLCHONETA DEBERA SER MATERIAL DE RECUBRIMIENTO EN
CLORURO DE POLIVINILO PVC Y ALMA DE MALLA EN MATERIAL SINTETICO, COLOR NEGRO O EL COLOR QUE EL AREA
USUARIADETERMINE, ASIMISMO CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES:

+ SUPERFICIE UNIFORME, IMPERMEABLE Y COLORHOMOGENEQ

+ ACABADO GRABADOEN PUNTOFINO

+ LIBRE DE BURBUJAS, GRIETAS O CUARTEADURAS.

+ ESPECIFICACION ANTIFLAMA(DEBE SER AUTOEXTINGUIBLE).

+ HIPOALERGENICO, PROTEGIDO CONTRALAFORMACION DE HONGOS.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARAUN PERFECTO
ENSAMBLE ABASE DE SOLDADURADE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG), APLICADAEN CORDONES COMPLETOS
UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO (UNIONES DE LOS VERTICALES,
HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL DESARROLLO).

LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN PROCESO DE
FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y DEBERA SER PINTURA MICRO- PULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS
(COMO MINIMO), EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL QUE EL AREA USUARIA DETERMINE NECESARIA
PARA SU FUNCIONAMIENTO, DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE UN LAPIZ 4H COMO MINIMO. ASi MISMO DEBERA
GARANTIZAR BUENA ADHERENCIA BAJOLAPRUEBAPOR CORTE Y/O POR TRACCION.

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: MAYO 2010
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EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO DEBERA SER DE
ALEACIONY CALIBRE QUE SE INDICAEN CADAUNO DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
GENERALES:

A) ACERO AL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED), DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998
SCFIEN LOS SIGUIENTES INCISOS:

53 PROPIEDADES MECANICAS:
5.3.1 DOBLADO.

5.3.2 DUREZA.

5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS.
5.3.4 ACABADO CLASEE”".

-B)ACERO INOXIDABLE DEBERA DER DE TIPO AlSI-304, CON ACABADO PULIDO SANITARIO O EL QUE SE INDIQUE.

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION EN UN LUGAR VISIBLE, QUE
NOINTERFIERA CON LAS FUNCIONES DELARTICULO, ASIi MISMO LAPLACADEBERA INCLUIRLALEYENDA" PROPIEDAD
DEL IMSS”. LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA
TROQUELADA,REMACHADA A LAESTRUCTURA B)DATOS GRABADOS EN LAESTRUCTURAC)DATOS TROQUELADOS
ENLAESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION, DEBERAN
SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M2 MINIMO, CON FLEJES DE
ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM2 MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON
UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL
ARTICULO (DESARMADO O ARMADO)NO SUFRANINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: MAYO 2010
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ESPECIFICACIONES

CUBIERTADE HULE NATURAL DE 4 mm DE ESPESORACABADQ ESTRIADO EN COLOR NEGRO.
ESTRUCTURA TUBULAR DE LAMINA DEACERO CALIBRE No. 20 DE 25.4 x 25.4 mm {1”x1"); ACABADO CROMADO.

PLATAFORMA DE LAMINA DEACERO CALIBRE No. 20 VISTAPERIMETRAL; ACABADO CROMADO, VISTA POSTERIOR Y REFUERZO;
ACABADC EN PINTURACOLOR GRIS.

REGATON FLIO COLORNEGROC.

NOTAS:
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES £0.5cm

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD DE MOBILIARIO™ IMSS JCC-61 MAYO 1986:
03.01.01 - 04.02 - 05.01.01 -05.02.04 - 06a - 07.08-08.

*COLOR SEGUN MUESTRAIMSS

FECHA: 2004
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ANAQUEL FIJO DE 45 cm
TODAS LAS UNIDADES 511.026.0444 UNAVISTA
NOTAS

*PARA SU CUANTIFICACION SE DEBERACONSIDERAR QUE ESTE MUEBLE LO CONFORMAN DOS MODULOS FORMADO POR TRAMO
INICIALY TRAMOADICIONAL. VER FIGURAILUSTRATIVAEN ESTAS CEDULAS NORMATIVAS.

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO 1986
03.01.01.,04.01b.,05.01.01.,05.02.01.,05.02.02.,05.02.03., 05.03.14., 06a., 06b., 07.10.,08

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES £ 1.0cm.

ELANAQUEL ES UN MUEBLE ARMABLE Y DESARMABLE CON SISTEMA DE UNIONES A PRESION (SIN TORNILLERIA) POR LO QUE EL
FABRICANTE DEBERAINCLUIRINSTRUCTIVO DEARMADO.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO

#< LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE
SOLDADURADEARCOELECTRICO ENCORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARA UN BUENACABADO,
EN EL CASO DE SOLDADURA EN SUPERFICIES PLANAS, SOLDADURA DE PUNTO, (LOS PUNTOS DEBERAN ESTAR A 5cm ENTRE
PUNTOY PUNTO COMO MAXIMO).

%< LOS DOBLECES DEBERAN ESTAR BIENALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS OANGULOS DEL DOBLEZ.

¥ LAPINTURA DEBERA SER HORNEADAEN UN RANGO DE 200°C A 230°C, DEBERA GARANTIZAR RESISTENCIAA LAADHERENCIA, AL
IMPACTO Y AL RAYADO DE UN LAPIZ 5H COMO MINIMO Y RESISTENCIA EN CAMARA SALINA DE HASTA 216hrs. SEGUN LO
ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO IMSS-JCC-51 MAYO DE 1986. LAS PARTES METALICAS (ACERO)
DEBERAN LLEVAR UN PROCESO DE LIMPIEZA PARAREMOVER LAS IMPUREZASY GARANTIZAR LO ESTABLECIDO.

¥ ELACERO DEBERASERROLADOEN FRIO(C.R.)ENTODOEL DESARROLLO DELANAQUEL.

%< EN LAS UNIONES ENSAMBLADAS (SIN TORNILLERIA) ESTAS SE DEBERAN ELABORAR A BASE DE TROQUELES CON DISENO Y
DIMENSIONES DE PRECISION PARA TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, CON TOLERANCIAS MINIMAS, QUE AL EFECTUAR
LA UNION, ESTA GARANTICE FIJACION, RIGIDEZ, RESISTENCIAY BUEN ACABADO EVITANDO FILOS CORTANTES Y REBABAS, AS|
COMO UNIONES DESALINEADAS.

¥ COLOR*SEGUN MUESTRAIMSS
PRUEBAS A REALIZAR

%< RESISTENCIAA LA CORROSION DE LA PINTURA: SE SOMETARA UN TROZO DE LAMINA DE CUALQUIER PARTE COMPONENTE, A
CAMARA SALINAY LAPINTURA DEBERA RESISTIR HASTA 216hrs. SIN PRESENTAR CORROSION. SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS
NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO IMSS-JCC-51 MAYO DE 1986.

¥ RESISTENCIA A LAADHERENCIA DE LA PINTURA: LA PINTURA DEBERA RESISTIR EL RAYADO DE UN LAPIZ 5H SIN PRESENTAR
NINGUN CAMBIO EN SU TEXTURA (RAYADURAS). SE HARA UN RAYADO DE CUADRICULA DE UN CENTIMETRO CUADRADO
{CUADRICULADADE UN MILIMETRO) Y SE COLOCARAUNA CINTAADHESIVA QUE SE DEBE DESPRENDER EN FORMAVIOLENTA. LA
PINTURANO DEBERADESPRENDERSE DEL SUSTRATO.

¥ RESISTENCIA EN EL ARMADO: UNA VEZ ARMADO EL ANAQUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO
ADICIONAL) SE COLOCARA EN FORMA VERTICAL CON UN PESO DE 200kg. UNIFORMEMENTE REPARTIDOS EN CADA ENTREPANO
POR UN PERIODO DE 24hrs., ELANAQUEL NO DEBERA PRESENTAR DEFORMACION EN TODA LA ESTRUCTURA NI ENALGUNO DE
SUS COMPONENTES, EL ANAQUEL ARMADO (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO ADICIONAL) SE
COLOCARA VACIO EN FORMA HORIZONTAL SOBRE EL PISO, LAS UNIONES (ENSAMBLES) NO DEBERAN PRESENTAR
DESPRENDIMIENTOEN SUS COMPONENTES, CONSERVANDO SUARMADO, RIGIDEZ Y ESTABILIDAD.

¥ EL ANAQUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO ADICIONAL) SE COLOCARA CON UN ANGULO DE 45° DE
INCLINACION Y UN PESO DE 50kg. UNIFORMEMENTE REPARTIDOS EN CADA ENTREPANO. LAS UNIONES (ENSAMBLES) NO
DEBERAN PRESENTAR DEFORMACIONES NI DESPRENDIMIENTO, CONSERVANDO SURIGIDEZ Y ESTABILIDAD.

T O e T T I TE T
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: 2004
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DESCRIPCION

CLAVE IMSS
BASCULA CON ESTADIMETRO

TIPO DE UNIDAD
513.130.0054

UNIDADES MEDICAS

VISTA LATERAL

VISTA SUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES ESCALA GRAFIC
44 x 53 x 148 cm APAROS A EJES 9 10
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ESPECIFICACIONES

1. ESTADIMETRO FORMADO POR DOS SECCIONES ENSAMBLADAS EN FORMA TELESCOPICA CON UN SISTEMA QUE
GARANTICE SU FIJACION ADIFERENTES ALTURAS Y SU FACIL DESLIZAMIENTO, LASECCION EXTERIOR FABRICADA
EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE No. 20 Y LA INTERIOR EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE No. 16, AMBAS
SECCIONES GRADUADAS EN CENTIMETROS HASTA UNA ALTURA DE 1.92 cm CON ACABADO EN PINTURA COLOR
GRIS*, CON LANUMERACION DE LAESCALA METRICAGRABADA EN LALAMINA Y CON RETOQUE EN PINTURA COLOR
NEGRO MATE, ELESTADIMETRO DEBERAIR SUJETOAL CUERPO DE LA BASCULACON UN SISTEMA QUE GARANTICE
UNAPERFECTAFIJACION.

2. BARRA REGLETA FABRICADA EN ZAMAK DE 6.3 mm (1/4”) DE ESPESOR, FUNDIDA POR INYECCION EN UNA SOLA
PIEZA. LA PARTE SUPERIOR CON ESCALA DE DIVISIONES DE 100 gms Y NUMERACION CON CAPACIDAD DE 20 Kg. Y
LA PARTE INFERIOR CON ESCALA DE DIVISIONES DE 20 Kgs Y NUMERACION CON CAPACIDAD DE 120 Kgs. LA
CAPACIDAD DE AMABAS ESCALARAS EN COMBINACION DEBERA SER DE 140 KgS. EL DISENO DE LA BARRA-
REGLETA DEBERA INCLUIR UN iNDICE DE EQUILIBRIO, LOS PILONES CURSORES PARA SENALAMIENTO DE LA
MEDICION EN GRAMOS Y Kgs. RESPECTIVAMENTE,ASi COMO UN REGULADOR DE EQUILIBRIO. LA BARRA-REGLETA
DEBERA IR CON ACABADO PULIDO MATE, CON LAS DIVISIONES Y NUMERACION GRABADOS EN BAJO O ALTO
RELIEVE Y RETOCADOS EN PINTURA COLOR NEGRO MATE, O CON LA PROPIA FUNDICION POR INYECCION. DEBERA
TENER EN FORMA VISIBLE Y PERMANENTE (GRABADO) EL NOM-10, LA MARCA DEL FABRICANTE Y LA
AUTORIZACION DEL MODELO DEACUERDO ALA NORMANOM-CH-44-1983.

3. BARRA DE ZAMAK ACABADO SATINADO GRADUADA DE 20 EN 20 HASTA 120 Kg, AMBAS BARRAS DEBERAN SER DE
UNASOLOPIEZA.

4. BASE DE LAMINA DEACERO CAL.No. 16 ACABADO EN PINTURACOLOR GRIS*. EN LA PARTE INFERIOR DEBE LLEVAR
UNA CUBIERTA REMOVIBLE QUE PROTEJA ELMECANISMO DE PESAJE, CON PUNTOS DE APOYO DE HULE NATURAL
MACIZO.

5. COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 20 MINIMO CON UN DIAMETRO DE 63.5 cm (2.5"), ACABADO EN PINTURA
COLORGRIS™.

6. CUERPODE LAMINA DEACERO. CAL.20 MiNIMO, ACABADO EN PINTURACOLOR GRIS*.
7. EL RANGO DE GRADUACION DE LAS DOS BARRAS EN COMBINACION DEBE SER DE 0 A140 Kg.

8. PLATAFORMA DE LAMINA DEACEROEN SU CUBIERTACAL. No. 20 Y REFORZADO CON CAL. No. 16 MINIMO ACABADO
EN PINTURA COLOR GRIS* CON TAPETE DE VINIL CON BASE TEXTIL DE 1 mm DE ESPESOR, COLOR CAFE. EL
MECANISMO INTERIOR DE PESAJE DEBE ESTAR DISENADO DE TAL FORMA QUE CON LOS MOVIMIENTOS DE LA
BASCULANO SUFRA DESAJUSTE.

NOTAS:

LADUREZADEL ACABADO DE LAS CUCHILLASY COJINETES DEBE SER DE 45 A50 RC, CON ACERO TIPOAISI-1018, CON
TRATAMIENTO TERMICO CEMENTADO, CON UNA CAPA DE 5 A8 MILESIMAS DE ESPESOR O CON ACERO TIPOAISI-1035 A
1045, CON TRATAMIENTO DE TEMPLADO ALACEITE.

LOS PILONES CURSORES DEBERAN SER FABRICADOS EN ZAMAK CON DISENO EN DOS PIEZAS, LAS QUE SE
ENSAMBLARAN A BASE DE TORNILLOS DE SUJECION (PARACOLOCARSE EN LA BARRA REGLETA), EL DISENO INLUIRA
UNA RANURA CON AJUSTE DE PRECISION QUE PERMITA EL DESLIZAMIENTO SIN DIFICULTAD A LO LARGO DE LA
REGLETA GRADUADA, EL ACABADO DEBERA SER MAQUINADO SIN POROS NI DEFECTOS DE FUNDICION EN PINTURA
COLORGRIS™.

FECHA: 2004
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.130.0054 BASCULA CON ESTADIMETRO

EL REGULADOR DE EQUILIBRIO DEBERA SER FABRICADO EN ZAMAK O FIERRO COLADO, CON DISERNO PARA COLOCAR
EN FORMA HORIZONTAL UN TORNILLO DE ROSCA FINA PARA REALIZAR EL AJUSTE, EL ACABADO DEBERA SER EN
FORMAEQUIVALENTE ALOS PILONES CURSORES.

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.01-03.01.03-03.01.05-03.0409-04.01a-04.05-05.01.01-05.02.01 - 05.02.02 - 05.02.03 - 05.04.07 - 05.04.08 - 05.04.16 -
06b,c 07.09-08

*COLOR SEGUN MUESTRA IMSS.
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

= LASUNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAUN PERFECTO ENSAMBLE,
A BASE DE SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO CON
SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN CORDONES COMPLETOS,
UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARAUN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURAA BASE DE PUNTO
ESTADEBERA SER RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURAEN SUPERFICIES
PLANAS, LOS PUNTOS DEBERAN ESTARA 5 ¢cm ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO).

= LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL
DOBLEZ.

= EL ACEROINOXIDABLE DEBERA SER TIPOAISI-304 (SALVO EN CASOS ESPECIALES SE IDENTIFICARA OTRO TIPO).

= LA PINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230°C, DEBERA
GARANTIZAR RESISTENCIA ALAADHERENCIA,AL IMPACTO Y ALRAYADO DE LAPIZ 5H COMO MINIMO Y RESISTENCIA
EN CAMARA SALINA DE HASTA 216 HRS. SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO
IMSS-JCC-51 MAYO DE 1986.

= ELACERODEBERASERROLADOEN FRIO(CR.)

* TODAS LAS PARTES INTERNAS DEL MECANISMO DE PESAJE DEBERAN SER TRATADAS CON UN BARO
ELECTROLITICOZINCADO O EQUIVALENE.

FECHA: 2004
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.130.0302 BASCULA PESA BEBE

PERSPECTIVA

FECHA: OCTUBRE 2005
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.130.0302 LA PESA BEBE

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

DIMENSIONES GENERALES FECHA
50 x 36 x 16.5 cm. GCTUBRE 2005

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.130.0302 BASCULA PESA BEBE

ESPECIFICACIONES

10.

1.

12.

BARRA DE ACERO 1018 PULIDO ACABADO CROMADO DE 6.35 mm (1/4*) DE DIAMETRO PARA DESLIZAMIENTO DEL
PILON PARALAMEDICION EN GRAMOS, FIJADO EN LOS EXTREMOSAL CUERPO DE LABASCULA.

BARRA REDONDA DE ACERO 1018 PULIDO, ACABADO CROMADO DE 4.85 mm (3/16") DE DIAMETRO PARA EL
DESLIZAMIENTO DEL DESTARADOR FIJADO ENLOS EXTREMOS ALCUERPO DE LABASCULA.

BARRA REDONDA DE ACERO 1018 PULIDO ACABADO CROMADO DE 7.85 mm (5/16) DE ,DIAMETRO PARA EL
DESLIZAMIENTO DEL PILON PRINCIPAL DE MEDICION EN KILOGRAMOS, LA BARRA DEBERA INCLUIR MUESCAS
DIVISORAS (PARAFIJACION DEL PILON) DE KILO ENKILO HASTA 16 Kg.

LA BARRA SE FIJARA EN UNO DE SUS EXTREMOS AL CUERPO DE LA BASCULA Y EL OTRO EXTREMO SERA MOVIL
{INDICE DE EQUILIBRIO) CONACABADO CROMADO.

REGLETA BASE DE ACERO INOXIDABLE AIS| 304, ACABADO PULIDO EN CALIBRE Ng. 20 MINIMO CON ESCALA DE
ACETATO, CON RANGO DE GRADUACION DE 0 A 16 Kg CON DIVISION MINIMA 5 grs. EN LA PARTE SUPERIOR Y
DIVISIONES DE UNO EN UNO kgs. EN LA PARTE INFERIOR, LAESCALA GRADUADADEBERA SER PIROGRABADAEN LA
ESCALADEACETATO.

CHAROLA DESMONTABLE DE LAMINA DE ACERO AISI-1010 CALIBRE No. 18, CON ARISTAS BOLEADAS EN TODO SU
DESARROLLO CON RECUBRIMIENTO DE PINTURA COLOR GRIS*, DEBERA INCLUIR ESCALA METRICA GRADUADA DE
0 A 50 cm. CONSTRUIDA EN BASE DE ACETATO PIROGRABADO, CON GARANTIA QUE LOS NUMEROS NO SE
DETERIOREN Y ASi MISMO SE GARANTICE SU ADHERENCIA A LA CHAROLA Y LA CHAROLA DEBERA INCLUIR UN
SISTEMADE FIJACION A LAPLATAFORMAMOVIL QUE GARANTICE BUENAESTABILIDAD Y RESISTENCIA.

GASA INDICADORA DE EQUILIBRIO DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 12 ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS?,
DEBERA INCLUIR SEGURO PARA LA BARRA DE DESLIZAMIENTO DEL PILON PRINCIPAL (CUANDO NO ESTE EN USO Y
PARA SU TRANSPORTACION), DE ACERO ACABADO CROMADO.

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 14 ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS*. DEBERA INCLUIR 4 REGATONES
(FIJOSABASE DE TORNILLOS) DE HULE NATURALMACIZO COLORNEGRO.

PLATAFORMA MOVIL DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 14 ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS*, CON 4 POSTES
(SOPORTES PARALAFIJACION DE LACHAROLA.)

PILONES CURSORES (2) CONSTRUIDOS DE FIERRO FUNDIDO MAQUINADO, LIBRE DE POROS Y DEFECTOS DE
FUNDICION, ACABADO EN PINTURA COLOR ‘NEGRO CON ORIFICIO CENTRAL, PARA EL DESLIZAMIENTO, CON
INDICADOR PARA LA NUMERACION CON DISENO ESPECIAL QUE PERMITA EL DESLIZAMIENTO, Y AL MISMO TIEMPO
EVITEN QUE GIREN.

REGULADOR DE EQUILIBRIO DEACERO CONMAQUINADO MOLETEADO RECTO, CON RECUBRIMIENTO DE CROMO.

PILON DESTARADOR DE ACEROQ 1018, PULIDO Y CROMADO CON ORIFICIO PARA EL DESLIZAMIENTO SOBRE LA
BARRAREDONDAY SISTEMADE FIJACIONABASE DE UN MUELLE.

SOPORTE PARA EL REGULADOR DE EQUILIBRIO DE PLACA DE ACERO CON ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO,
FIJADAAL CUERPO DE LAPLATAFORMA, DEBERA INCLUIR UN ELEMENTO DE CARGA (CUCHILLADE CARGA).

FECHA: OCTUBRE 2005
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.130.0302 BASCULA PESA BEBE

NOTAS:

TODAS LAS PARTES DEL MECANISMO DE PESAJE DEBERAN SER TRATADAS CON UN BARO ELECTROLITICO ZINCADO
O SUEQUIVALENTE, EL MECANISMO DE PESAJE DEBERA SER ABASE DE CUCHILLAS Y COJINETES DEACERO 10100
1018, CON TRATAMIENTO TERMICO CEMENTADO CON UNAPROFUNDIDAD DE 0.25A0.5 mm PARADAR UNADUREZADE
45A50RC.

TOLERANCIAEN LADIMENSIONES GENERALES +1cm.

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS JCC-51 MAYO 1986:
03.01.01 - 03.01.02a - 03.01.02b 03.01.03 - 03.01.06 - 04.01a - 04.01b -04.02 - 04.03 - 05.01.01 - 05.01.02 -
05.01.05 - 05.02.02 - 05.02.03 - 05.02.04 - 05.04.07 - 05.04.08 - - 05.04.09 - 05.04.10 - 06a- 06b - 06¢c - 07.04 - 08.

*COLOR SEGUNMUESTRAIMSS

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

= LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE, ABASE DE SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MiNIMO
CON SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN CORDONES
COMPLETOS, UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARA UN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURAA
BASE DE PUNTO ESTA DEBERA SER RESISTENTE Y PULIDAEN GENERAL (ALAPLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURA
ENSUPERFICIES PLANAS, LOS PUNTOS DEBERAN ESTAR A5 cm ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO).

= LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL
DOBLEZ.

= EL RECUBRIMIENTO DE CROMO DEBERA LLEVAR DOBLE CAPA DE NIQUEL, UNA SEMIBRILLANTE Y OTRA
BRILLANTE, CON ESPESOR PROMEDIO DE 15 MICRAS COMO MINIMO Y CROMO HEXAVALENTE DE 0.25 MICRAS DE
ESPESOR, CON RESISTENCIA EN CAMARA SALINA DE HASTA 240 HRS. DEBE SER BRILLANTE, UNIFORME, SIN
DEPOSITOS ESTRIADOS, MATES, MANCHAS, QUEMADURAS O SUPERFICIES NO RECUBIERTAS.

= LAPINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230°C, DEBERA
GARANTIZAR RESISTENCIA A LA ADHERENCIA, AL IMPACTO Y AL RAYADO DE LAPIZ 5H COMO MINIMO Y
RESISTENCIA EN CAMARA SALINA DE HASTA 216 HRS. SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD
PARAMOBILIARIO IMSS-JCC-51 MAYO DE 1986.8

FECHA: OCTUBRE 2005

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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TIPO DE UNIDAD
UNIDADES MEDICAS 513.138.0056 BOTE SANITARIO CON PEDAL

PERSPECTIVA

FECHA: 2004
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IMSS

213

DESCRIPCION

CLAVE IMSS
BOTE SANITARIO CON PEDAL

TIPO DE UNIDAD
513.138.0056

UNIDADES MEDICAS

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

" 26
B

VISTA SUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES
26 x 26 x B0 cm.
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TIPO BE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
ANAQUEL FIJO DE 45 cm
TODAS LAS UNIDADES 511.026.0444 UNAVISTA
EMPAQUE

CADA UNO DE LOS COMPONENTES Y PARTES DEL ANAQUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO
ADICIONAL) DEBERAN PROTEGERSE CON CARTON CORRUGADO, POLIETILENO DE BURBUJAS Y POLIESTRECH O CAJAS DE
CARTONFLEJADAS, EN EL EMPAQUE SE DEBERAANEXAR UN INSTRUCTIVO DE PARTES COMPONENTES Y FORMADEARMAR.

MARCADO

EL ANAQUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO ADICIONAL) DEBE TENER LA IDENTIFICACION DEL
FABRICANTE CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS:

A) PLACAMETALICAREMACHADA
B) GRABADO
C) TROQUELADO

LA IDENTIFICACION DEBE COLOCARSE EN UN LUGAR QUE NO INTERFIERA CON LA FUNCION DEL ANAQUEL Y ASI MISMO DEBE
INCLUIR UNACALCOMANIAPLASTICAADHERIDACON PEGAMENTO DE CONTACTO CON LALEYENDA: “PROPIEDAD DELIMSS”

e e T T S S T S S S S S S S Ens
FECHA: 2004

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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ESPECIFICACIONES

1. DEPOSITO DE LAMINA DEACERO GALVANIZADO CALIBRE N° 20 CON PROFUNDIDAD QUE PERMITAACCIONAR EL MECANISMO DE
ELEVACION DE LATAPA.

2. ESTRUCTURA, EXTERIOR DE LAMINA DE ACERO CALIBRE N° 20, ACABADO EN PINTURACOLOR GRIS*.
3. MECANISMO, DE ACERO GALVANIZADO PARA ABATIMIENTO DE TAPA.

4. PEDAL EN LAMINA DE ACERO CALIBRE N° 12 GALVANIZADO Y CON CUBIERTA COLOCADA EN FORMAESPECIAL QUE NO SE
DESPRENDA DE HULE NEGRO ESTRIADO DE6mm (1/4") DE ESPESOR.

5. TAPASUPERIOR EN FORMA DETAMBOR (DOBLE LAMINA) DE LAMINADE ACERO INOXIDABLE CALIBRE N° 20, ACABADO PULIDO.

6. ZOCLO DELAMINA DEACERO INOXIDABLE CALIBREN* 18 ACABADO PULIDO.

NOTA:
EL ACERO INOXIDABLE DEBE SER TIPOAISI-304
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.01 - 04.01b-04.02-04.03 - 05.01.01 - 05.02.01 - 05.02.02 - 05.02.03 - 06b - 07.04-08.

*COLOR SEGUNMUESTRAIMSS.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

= LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE, A BASE DE
SOLDADURA CON LAMISMARESISTENCIA MECANICA DELMATERIAL BASE COMO MINIMO CON SOLDADURADE ARCO ELECTRICO
{CON ELECTRODO DE VARILLAO MICROALAMBRE ) EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARAUN
BUEN ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURAA BASE DE PUNTO ESTA DEBERA SER RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL
APLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURA EN SUPERFICIES PLANAS, LOS PUNTOS DEBERAN ESTAR A 5 cm ENTRE PUNTO Y PUNTO
COMO MAXIMO}.

= LOSDOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL DOBLEZ.

= EL RECUBRIMIENTO DE CROMO DEBERA LLEVAR DOBLE CAPA DE NIQUEL, UNA SEMIBRILLANTE Y OTRA BRILLANTE, CON
ESPESOR PROMEDIO DE 15 MICRAS COMO MINIMO Y CROMO HEXAVALENTE DE 0.25 MICRAS DE ESPESOR, CON RESISTENCIA
EN CAMARA SALINA DE HASTA 240 HRS. DEBE SER BRILLANTE, UNIFORME, SIN DEPOSITOS ESTRIADOS, MATES, MANCHAS,
QUEMADURAS O SUPERFICIES NO RECUBIERTAS.

= LA PINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230°C, DEBERA GARANTIZAR

RESISTENCIA ALA ADHERENCIA, AL IMPACTO Y ALRAYADO DE LAPIZ 5H COMO MINIMO Y RESISTENCIA EN CAMARA SALINA DE
HASTA216 HRS. SEGUN LOESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO IMSS-JCC-51 MAYO DE 1986.8

FECHA: 2004
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SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO ¥ DESARROLLO DE

PROYECTOS SUSTENTABLES
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

172

TIPO DE UNIDAD: CLAVE IMSS DESCRIPCION
BOTE PARA GASAS

UNIDADES MEDICAS 513.138.0106

CUERPO

PERSPECTIVA
ELEMENTOS COMPONENTES

18

VISTA FRONTAL VISTA SUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES % ac ESCALA GRAFIC FECHA
LAS QUE SE INDICAN APARCS R | AEJES oM SIE MAYO 2011
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2/2

TIPO DE UNIDAD: CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.138.0106 BOTE PARA GASAS

DESCRIPCION TECNICA:

DIMENSIONES:
DIAMETRO: 18 CM

ALTURA:17 CM

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES +/-2%

CUERPO: DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIBRE No.20, DISENO CON VENA DE REFUERZO EN LA
PARTE SUPERIOR (BOCA) DELBOTE,ACABADO PULIDO SANITARIO.

TAPA: DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIBRE No. 22, ACABADO PULIDO SANITARIO Y PULIDO
ESPEJOEN LOS VIVOS.

ASA: DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIBRE No. 22, EN SU INTERIOR DISENADA PARA EVITAR LOS
FILOS CORTANTES ABASE DE DOBLEZ TIPO COSTILLAATODO SU PERIMETRO, UNIONES A LA TAPA CON SOLDADURA
PARA ACEROINOXIDABLE TIPOAISI-304, ACABADO PULIDO SANITARIOY PULIDOESPEJOEN LOS VIVOS.

CONSIDERACIONES GENERALES:
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISERO ESPECIFICO.

ELARTICULO EN SU CONJUNTO DEBE GARANTIZAR UN ACABADO FINAL DE BUENACALIDAD, ESTABILIDAD, SEGURIDAD
Y RESISTENCIA ADECUADOS PARA SU CORRECTO FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD.

LOS ELEMENTOS QUE CONFORMAN EL ARTICULO, DEBEN SER MAQUINADOS PARA SU PERFECTO ENSAMBLE,
UNIONES CON SOLDADURA PARAACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, SISTEMATIG (TUGSTEN INERT GAS) O MIG (METAL
INERT GAS), APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON RESISTENCIA
MECANICA MAYOR QUE EL ELEMENTO BASE. LOS DOBLECES DEBEN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES
SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL DOBLEZ.

EL ACERO INOXIDABLE DEBE SER DEL TIPO AISI-304 Y EL ACABADO PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE TIPO SANITARIO
(P3/V) BASE No. 3 CON LIJAGRANO 120-150 Y PASTA ESTERINA. EN LOS VIVOS DE ALGUNOS ARTICULOS (GRUPO 513
MOBILIARIO MEDICO) DEBE SER PULIDO ESPEJO CON LIJAS GRANO 150-140 Y PASTA PARA BRILLO, EN ZONAS
INTERIORES DE DIFICIL ACCESO EL PULIDO ABASE DE MICROESFERA (SAND-BLAST) O TIPO SANITARIO.

PLACADE IDENTIFICACIO[\I, CON DATOS COMPLETOS DEL FABRICANTE Y LEYENDA "PROPIEDAD DEL IMSS” A BASE DE
GRABADO, REMACHADO O PLACAMETALICA FIRMEMENTE UNIDAALARTICULO, UBICADAEN UN LUGAR VISIBLE Y QUE
NOINTERFIERACON EL FUNCIONAMIENTO DELARTICULO.

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: MAYO 2011
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ESPECIFICACIONES TECNICAS:

DIMENSIONES PRINCIPALES : LONGITUD TOTAL DE CAMA : 220 CM ; ANCHO TOTAL DE CAMA : 100 CM ; LONGITUD DEL
BASTIDOR:200 CM.ANCHO DEL BASTIDOR:92 CM., LONGITUD DE LA PLATAFORMA: 200 CM. ANCHO DE LA PLATAFORMA: 92
CM;ALTURAMINIMADEL PISOALAPLATAFORMA: 40 CM.,ALTURAMAXIMADEL PISOALAPLATAFORMA: 80CM ; ALTURADEL
BARANDAL SOBRE LA PLATAFORMA : 40CM ; ALTURA DE LA CABECERA Y PIESERA SOBRE LA PLATAFORMA : 40CM.
TOLERANCIAEN ESTAS DIMENSIONES +/- 2%

1.-BASTIDOR . FABRICADO EN PERFIL RECTANGULAR DE LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 16, DE 31.75MM (174") DE ANCHO
POR 63.5MM (272") DEALTURA. UNIDO CON SOLDADURADE ARCO ELECTRICO (SISTEMATIG O MIG), DEVASTADAY PULIDA, EN
COLOR GRIS SEGUN MUESTRAIMSS.

2.-ESTRUCTURA BASE. FABRICADAEN PERFIL RECTANGULAR DE LAMINADE ACERO C.R. CALIBRE 16, DE 31.75MM(1%") D
ANCHO POR 63.5MM (2%") DE ALTURA. ENSAMBLADA CON SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA TIG O MIG)
DEVASTADAY PULIDA, EN COLOR GRIS SEGUN MUESTRAIMSS.

3.- PLATAFORMA. COLOCADA SOBRE EL BASTIDOR, . FORMADA POR CUATRO SECCIONES ARTICULADAS PARA APOYO DE
ESPALDA70 CM. DE LONG. X 93 CM. DEANCHO. SE DEBERA INCLUIREN EL LADO DE LACABECERAY PIESERAUN MARCO DE 40
CM. DE LONGITUD POR 5 CM. DE ALTURA SOBRE LA PLATAFORMA, FORMADO POR UNA BARRA REDONDA DE ACERO C.R. DE
12.7 MM (?2") DE DIAMETRO COMO MINIMO PARA TOPE DEL COLCHON EN POSICION TRENDELENBURG Y TRENDELENBURG
INVERTIDO; CADERA: 20 CM. DE LONG. X 893 CM. DE ANCHO, MUSLOS: 30 CM. DE LONG. X 93 CM. DE ANCHO; PIES: 65 CM. DE
LONG. X 93 CM. DE ANCHO, TODAS LAS SECCIONES DE LA PLATAFORMA DEBERAN SER FABRICADAS LAMINA DE ACERO C.R.
CALIBRE 16, DOBLADA Y ESTRUCTURADA EN LA PARTE INTERIOR CON ANGULO ESTRUCTURAL O PERFIL TUBULAR UNIDOS
CON CORDON DE SOLDADURA PARA UNAPOYO SOLIDO Y CONFIABLE APACIENTES DE HASTA 150 KG., CON PERFORACIONES
PARA VENTILACION DE 32 MM. ( 1 1/4”) DE DIAMETRO CON ACABADO EN PINTURA EN COLOR GRIS SEGUN MUESTRA IMSS ,
PARA EVITAR EL CONTACTO DIRECTO METAL-METAL DE LA PLATAFORMA CON EL BASTIDOR, DEBERAN FIJARSE SOBRE EL
BASTIDOR ROLDANAS SEPARADORAS DE MATERIAL DERIVADO DE POLIMERO (NYLON, NITRILO, ETC) DE 8MM (5/16") COMO
MINIMO DE ALTURA X 19MM (3/4”) DE DIAMETRO COMO MINIMO. TOLERANCIA EN DIMENSIONES DE LAS SECCIONES DE
PLATAFORMA: +/- 2%.

4.- MANIVELAS. CUATRO MANIVELAS COLOCADAS AL FRENTE DE LA CAMA . NO DESMONTABLES. FABRICADAS EN BARRA
REDONDA DE ACERO C.R. CON DIAMETRO DE 9.5 MM (3/8”) A 19MM (3/4”) CON ACABADO CROMADO CON MANGO INTEGRADO,
FABRICADO EN PLASTICO O EN METAL, CON GIRO LIBRE SOBRE LA BARRA REDONDA PARA FACILITAR SU OPERACION. LAS
MANIVELAS DEBERAN ALOJARSE DISCRETAMENTE DENTRO O DEBAJO DE LA PIESERA SIN SOBRESALIR AL FRENTE CUANDO
NO ESTEN EN OPERACION, EL GIRO DE LAS MANIVELAS, REALIZADO MANUALMENTE, DEBERA ACTIVAR LOS MECANISMOS
PARA OBTENER LOS MOVIMIENTOS: SUBIR-BAJAR DEL BASTIDOR, TRENDELEMBURG Y TRENDELENBURG INVERTIDO,
FOWLER DEL RESPALDO, FOWLER DE APOYOAMUSLOS Y PIES. SE DEBERA EVITAR EL USO DE MAS DE UNA MANIVELA PARA
CADAMOVIMIENTO DE LOS INDICADOS.

5.-MOVIMIENTOS. CADA MOVIMIENTO SERAACCIONADO POR UNASOLA MANIVELACOMO SE INDICA.- MOVIMIENTO VERTICAL
SUBE-BAJADEL BASTIDORDENTRO DE LOS SIGUIENTES RANGOS, DE LAALTURAMINIMA DE LAPLATAFORMAAL PISO40CM., A
LAALTURA MAXIMA DE LA PLATAFORMAAL PISO: 80 CM., MOVIMIENTO DE TRENDELENBURG Y TRENDELENBURG INVERTIDO

EL BASTIDOR DEBE INCLINARSE HACIA EL FRENTE DE LA CAMA Y HACIAATRAS DE LA CAMA DE 0 A 16 GRADOS MAXIMO CON
UNATOLERANCIADE +/- 1 GRADO, ESTOS MOVIMIENTOS DEBEN REALIZARSE ACUALQUIERALTURADE LAPLATAFORMAEN EL
RANGO DE LOS 40 A 80 CMS DE ALTURA, MOVIMIENTO DE FOWLER DE RESPALDO: DEBERA DE ELEVARSE DE 0 A 85 GRADOS,
CON UNATOLERANCIADE +/- 1 GRADO, MOVIMIENTO DE FOWLER DEL APOYO DE LOS MUSLOS. DEBERA ELEVARSE DE 0 A 35
GRADOS CON UNATOLERANCIADE +/- 1 GRADO. LA SECCION DE PLATAFORMA DE APOYO ALOS MUSLOS DEBERA ELEVARA
SU VEZ A LA SECCION DE APOYO A LOS PIES, LA CUAL DEBERA ESTAR ANCLADA Y APOYADA EN EL BASTIDOR, DEBERA
EVITARSE EMPLEAR EL MECANISMO DE DIENTES DE SIERRA (DEL TIPO MANUAL ) PARA LAELEVACION DE LA SECCION DE LOS
PIES.

6.- MOVIMIENTO DE EMERGENCIA PARA EL RESPALDO PARA REANIMACION CARDIO-PULMONAR (RCP). DEBERA
INTEGRARSE UN MECANISMO QUE PERMITAAL RESPALDO , INDEPENDIENTEMENTE DE LAINCLINACION QUE TENGA, BAJAR
HASTA LA POSICION HORIZONTAL EN UN TIEMPO DE 4 A6 SEGUNDOS CON UN MOVIMIENTO SUAVE DEL RESPALDO. DICHO
MOVIMIENTO NO DEBERA SER PROPORCIONADO CON LA ACCION DE NINGUNA MANIVELA. DEBERA SER ACTIVADO
MANUALMENTE POR MEDIO DE UN PISTON NEUMATICO Y UNA PALANCAINTEGRADAAUNO DE LOS LADOS DEL BASTIDOR. (NO
VISIBLEEN LASFIGURAS).
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7.-MECANISMOS. TODOS LOS MECANISMOS DEBERAN ESTAR FABRICADOS DE ACERO. EN BUJES, ROLDANAS O CENTROS DE
GIRO. DEBERAN UTILIZARSE MATERIALES DERIVADOS DE POLIMEROS, COMO NYLON O TEFLON, CON LA FINALIDAD DE
DISMINUIR FRICCION ENTRE METALES. ELACCIONAMIENTO DE LOS MECANISMOS DEBERA REALIZARSE CON EL GIRODE LAS
MANIVELAS, QUE A SU VEZ DEBERAN HACER GIRAR TORNILLOS, DEL TIPO “SIN-FIN” DE 19 MM (3/4”) A25.4 (1”) DE DIAMETRO,
CON CUERDARECTATIPO “ACME” PARAASEGURAR EL MOVIMIENTO SUAVE, SEGURO Y PRECISO DE LOS COMPONENTES DE
LOS MECANISMOS CON LOS CUALES SE OBTENDRAN MOVIMIENTOS Y POSICIONES REQUERIDOS. LOS TORNILLOS TIPO “SIN-
FIN" DEBERAN ESTAR PROTEGIDOS CONTRA LA CORROSION POR MEDIO DE GALVANIZADO O ZINCADO DE 8 MICRAS DE
ESPESOR COMO MINIMO. LOS TORNILLOS TIPO “SIN-FIN” DEBERAN TENER COMO CUBIERTA UN TUBULAR QUE AYUDE A
EVITAR S8U CORROSION Y LOS PROTEJAN DE SUCIEDADES QUE PUDIERAN OBSTACULIZAR SU GIRO. EN TODOS LOS
MECANISMOS DEBERA CONSIDERARSE LA PRESION AXIAL QUE SOBRE LOS MISMOS EJERCERA LAFUERZA DE GRAVEDAD Y
EL PESODEL PACIENTE EN DIFERENTES POSICIONES.

8.-CABECERA . DEBERA ESTAR FABRICADA CON POLIMERO HIGROSCOPICO ABS MOLDEADO E INYECTADOAALTAPRESION Y
TEMPERATURAEN UN RANGO DE 220 A 245 GRADOS CENTIGRADOS PARAEL POLIMEROY DE43 A 66 GRADOS CENTIGRADO
PARA EL MOLDE PARA GARANTIZAR UNA MiNIMA CANTIDAD DE HUMEDAD EN EL PROCESO, DANDO COMO RESULTADO UN
PRODUCTO DE EXCELENTE ACABADO Y RESISTENCIA MECANICA POR TIEMPO PROLONGADO. LA CABECERADEBERAESTAR
FORMADA POR DOS PARTES ENSAMBLADAS POR MEDIO DE BOTONES INTERIORES, NO VISIBLES EXTERIORMENTE. LOS
BOTONES DEBERAN ESTRUCTURAR TODA LA CABECERA PARA LO CUAL DEBERAN ESTAR DISTRIBUIDOS UNIFORMEMENTE
EN TODA EL AREA INTERIOR DEL ENSAMBLE CON UN BOTON CADA DM2 COMO MINIMO PARA ASEGURAR LA SOLIDEZ
REQUERIDA POR LA CABECERA. LAS PAREDES DE CADA PARTE Y LAS PAREDES DE LOS BOTONES DEBERAN TENER 4MM DE
ESPESOR COMO MINIMO, DESENSAMBLADA DE LA CAMA Y EN POSICION HORIZONTAL , APOYADA EN SUS EXTREMOS
LATERALES, LA CABECERA DEBERA SOPORTAR UNA CARGA MINIMA DE 100KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS EN TODAEL
AREA . EL ACABADO EXTERIOR DE CADA PARTE DEBERA SER COMPLETAMENTE LISO, SIN TEXTURA PARA EVITAR
ACUMULACION DE SUCIEDAD Y BACTERIAS. DEBERA INCLUIR DOS SAQUES HORIZONTALES A CADA LADO EN LA PARTE
SUPERIOR PARAQUE EL OPERARIO PUEDA MOVER LACAMAMANUALMENTE . AMBAS PARTES DEBERAN SEREN COLOR GRIS
SEGUN MUESTRA IMSS (EL COLOR DEBERA SER INTEGRAL EN EL POLIMERO ESPECIFICADO). DIMENSIONES 100 CM. DE
ANCHO, 60 CM. DEALTURA, 5 CM. DE ESPESOR. CON DOS SAQUES PARAASIDERAS AAMBOS LADOS EN LA PARTE SUPERIOR,
DE4.5CM.DEALTURAX 15 CM.DE LONGITUD. TOLERANCIAEN ESTAS DIMENSIONES: +/-2%.

9.- PIESERA . DEBERA ESTAR FABRICADA CON POLIMERO HIGROSCOPICOABS MOLDEADO E INYECTADO AALTA PRESION Y
TEMPERATURA EN UN RANGO DE 220 A 245 GRADOS CENTIGRADOS PARA EL POLIMERO Y DE 43 A 66 GRADOS
CENTIGRADOS PARA EL MOLDE PARA GARANTIZAR UNA MiNIMA CANTIDAD DE HUMEDAD EN EL PROCESO, DANDO COMO
RESULTADO UN PRODUCTO DE EXCELENTE ACABADO Y RESISTENCIA MECANICA POR TIEMPO PROLONGADO. LA PIESERA
DEBERA ESTAR FORMADA POR DOS PARTES, ENSAMBLADAS POR MEDIO DE BOTONES INTERIORES NO VISIBLES
EXTERIORMENTE. LOS BOTONES DEBERAN ESTRUCTURAR TODA LAPIESERAPARALO CUAL DEBERAN ESTAR DISTRIBUIDOS
UNIFORMEMENTE EN TODAEL AREA INTERIOR DEL ENSAMBLE CON UN BOTON CADADM2 COMO MINIMO PARAASEGURAR LA
SOLIDEZ REQUERIDA POR LA PIESERA .LAS PAREDES DE CADA PARTE Y LAS PAREDES DE LOS BOTONES DEBERAN TENER
4MM DE ESPESOR COMO MINIMO DESENSAMBLADA DE LACAMAY EN POSICION HORIZONTAL, APOYADAEN SUS EXTREMOS
LATERALES, LA PIESERA DEBERA SOPORTAR UNA CARGA MINIMA DE 100KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS EN TODA EL
AREA. EL ACABADO EXTERIOR DE CADA PARTE DEBERA SER COMPLETAMENTE LISO, SIN TEXTURA PARA EVITAR
ACUMULACION DE SUCIEDAD Y BACTERIAS. DEBERA INCLUIR DOS SAQUES HORIZONTALES A CADA LADO EN LA PARTE
SUPERIOR PARA QUE EL OPERARIO PUEDA MOVER LACAMAMANUALMENTE. AMBAS PARTES DEBERAN SER EN COLOR GRIS
SEGUN MUESTRAIMSS (EL COLORDEBERASERINTEGRAL EN EL POLIMERO ESPECIFICADO).

10.- BARANDAL. SITUADO UNO A CADA LADO DEL BASTIDOR , DEBERA TENER UNA ALTURA DE 40CM POR ENCIMA DE LA
PLATAFORMA. DEBERA ESTAR COMPUESTO EN LAPARTE SUPERIOR POR UN PERFIL EN POSICION HORIZONTAL, DEALUMINIO
NO RECICLADOALEACION SAE-6063 CON DUREZATS, PROTEGIDO CONTRALA CORROSION CONACABADO EN PINTURAIGUAL
ATODA LA ESTRUCTURA BASE Y AL BASTIDOR. CON FORMA DE “U” INVERTIDA. EN LA PARTE INFERIOR DEBERA TENER UN
PERFIL TUBULAR CUADRADO EN POSICION HORIZONTAL, DE LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 16, PROTEGIDO CONTRA LA
CORROSION CON ACABADO EN PINTURAIGUALA LADE LA ESTRUCTURABASE Y EL BASTIDOR, ANCLADO AL BASTIDOR POR
MEDIO DE CUANDO MENOS CUATRO TORNILLOS DE 8MM (5/16") DIAMETRO MINIMO. A ESTOS DOS ELEMENTOS VERTICALES
DEBERAN ANCLARSE A SU VEZ CINCO ELEMENTOS VERTICALES (BARROTES) DE TUBULAR REDONDO DE ACERO C.R. DE
15.9MM (5/16”) A 19MM (3/4") DIAMETRO CALIBRE 18 COMO MINIMO, PROTEGIDOS CONTRA LA CORROSION CON ACABADO
CROMADO. EL BARANDAL DEBERA CONTAR CON UN DISPOSITIVO QUE LE PERMITA ASEGURAR LA POSICION VERTICAL O
PLEGARSE LENTAMENTE HACIAEL FRENTE DE LA CAMA. AL PLEGARSE, LAS PARTES DEL BARANDAL DEBERAN HACERLO EN
FORMAPAULATINA, EVITANDOAPRISIONAR O LASTIMARAL PACIENTE U OPERARIO. DIMENSIONES DEL BARANDAL: 125 CM. DE
LONGITUD; 48 CM. DE ALTURA; 30 CM. DISTANCIA ENTRE LOS CINCO ELEMENTOS VERTICALES. TOLERANCIA EN ESTAS
DIMENSIONES +/-2%.
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11.- PLACAS DE ENSAMBLE. LA CABECERA Y LA PIESERA DEBERAN ENSAMBLARSE AL BASTIDOR . CON PRECISION, CON UN
AJUSTE QUE NO PERMITA UN DESPLAZAMIENTO MAYOR A 0.5MM ENTRE LAS DOS PARTES ENSAMBLADAS ; DEBERAN
PROPORCIONAR UN ENSAMBLE SOLIDO Y RESISTENTE QUE PERMITA AL OPERARIO MOVER LA CAMA ; DEBERAN ESTAR
FABRICADAS EN PLACADEACERO 1010 DE 3.1MM(1/8”) DE ESPESOR COMO MINIMO, CON ACABADO GALVANIZADO ; DEBERAN
SER DISENADAS Y TROQUELADAS PARA FORMAR UN JUEGO COMPUESTO DE DOS PIEZAS (MACHO-HEMBRA) ; LAFORMA
MACHO-HEMBRA EN CADA JUEGO DEBERA SER DE DOBLE ENTRADA Y UNAVEZ REALIZADO EL ENSAMBLE DEBERA FIJARSE
POR MEDIO DE UN SEGURO INTEGRADO, DEL MISMO MATERIAL, EL CUAL DEBERA SER ACCIONADO POR EL OPERARIO PARA
IMPEDIR LA SEPARACION DEL ENSAMBLE . LA CAMA DEBERA CONTAR CON CUATRO DE ESTOS JUEGOS Y DEBERAN ESTAR
INTEGRADOS UNO EN CADAESQUINADEL BASTIDOR . (NO VISIBLES EN LAS FIGURAS)

12.- PREPARACION PARA PORTAVENOCLISIS (4). DEBERAN INCLUIRSE PREPARACIONES PARA COLOCAR LOS
PORTAVENOCLISIS , LAS CUALES DEBERAN ESTAR COLOCADAS EN LA CARA SUPERIOR DE CADA UNA DE LAS CUATRO
ESQUINAS DEL BASTIDOR . DEBERAN SER DEACERO 1045 Y TENER 14.2MM (9/16) DE DIAMETRO POR 50MM DE PROFUNDIDAD
COMOMINIMO .

13.- TOPE PROTECTOR CONTRA GOLPES COLOR GRIS CLARO . UNO EN CADA ESQUINA DE LA CAMA; DEBERA INCLUIR
UNA RUEDA GIRATORIA DE 100 MM. (4”) DE DIAMETRO X 12.7 MM. (%”) DE ESPESOR MINIMO FABRICADA CON NITRILO
ANTIESTATICO MACIZO, EN POSICION HORIZONTAL. LA UNION DEL TOPE PROTECTOR CON LA CAMA DEBERA
GARANTIZAR NO REMOVERSE CON ELUSO.

14.- RUEDAS INTERCAMBIABLES. COLOCADAS EN LA PARTE INFERIOR DE LA ESTRUCTURA BASE ; DE 125MM DE
DIAMETRO, CON PISO DE 32MM (1 %”) DE ANCHO COMO MINIMO, TIPO BOLEADO, CON EJE DE RODAMIENTO Y
HORQUILLA DE ACERO CON PROTECCION CONTRA LA CORROSION, CON CUBIERTA PROTECTORA CONTRA POLVO Y
SUCIEDAD (AMBOS LADOS) FABRICADA EN POLIMERO MOLDEADO ABS, CON LLANTA DE HULE TERMOPLASTICO
COLOR GRIS (DOS RUEDAS DEBERAN SER ANTIESTATICAS, PROVISTAS DE UN MECANISMO DE FRENO INTERIOR,
INSTALADO EN EL EJE VERTICAL PARA CONECTARSE AL SISTEMA DE FRENO COMUN A LAS CUATRO RUEDAS, PARA
FRENAR DIRECTAMENTE Y AL MISMO TIEMPO A LAS CUATRO LLANTAS; TODAS LAS RUEDAS DEBERAN SER DEL TIPO
INTERCAMBIABLES.

15.-PEDAL DEL FRENO. DEBERAESTAR FABRICADO CON TUBO DE LAMINADEACERO CALIBRE 16, DE 22.2MM ( 7/8”) DE
DIAMETRO, ACABADO PULIDO, DEBERA ESTAR LOCALIZADO AL FRENTE DE LACAMA, EN LA PARTE INFERIOR CENTRAL
DE LAESTRUCTURABASE , REMETIDO 10CM MINIMO AL INTERIOR DE LA MISMA PARA NO INTERFERIR EN LAS TAREAS
REALIZADAS POR EL PERSONAL OPERATIVO. ACABADO CON PINTURA ELECTROSTATICA HORNEADA, COLOR GRIS
FRIO 2U CODIGO PANTONE. PROTEGIDO CON UN TUBULAR DE HULE SINTETICO DE 22.2MM DE DIAMETRO INTERIOR.
COLORNEGROOGRIS.

16.- SISTEMA DE FRENO COMUN . PARA LAS CUATRO RUEDAS. DEBERAACTIVARSE AL MISMO TIEMPO EN TODAS LAS
RUEDAS POR MEDIO DE UNA TRANSMISION FABRICADA TOTALMENTE CON ELEMENTOS METALICOS PROTEGIDOS
CONTRALACORROSION.

17.-SIMBOLO INSTITUCIONAL . IMPRESO EN SERIGRAFIA, DE 20CM X 20CM, COLOR VERDE PANTONE 561, COLOCADO
ENLAPARTE EXTERIOR SUPERIOR MEDIA DE LAPIESERA, TALCOMO SE MUESTRAEN LAS FIGURAS.

NOTAS :

ELARTICULO DEBERA CONTAR CON UN SISTEMAQUE PERMITASER ARMADO Y DESARMADO PARASER EMPAQUETADO
POR EL PROVEEDOR DE MANERA QUE SUS PARTES SE DISTINGAN FACILMENTE PARA SU ARMADO POR LAS AREAS
INSTITUCIONALES CORRESPONDIENTES. ASI MISMO EL PROVEEDOR DEBERA PROPORCIONAR UN INSTRUCTIVO DE
ARMADO Y OPERACION POR CADA CAMA SUMINISTRADAAL IMSS.
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UNIDADES MEDICAS POSICIONES PARA PACIENTE ADULTO

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO.

< LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADAS CON LA MAQUINARIA
NECESARIA PARA, UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG) CON
LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DEVASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO (LAS UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN
GENERAL TODO EL DESARROLLO DE LA CAMA, DEBERAN SER CON SOLDADURA EN TODO EL CONTORNO Y NO SOLO
CON PUNTOS DE SOLDADURA).

< LA PINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA ELECTROSTATICA; LA PINTURA DEBERA SER
MICROPULVERIZADA EPOXICA ELECTROSTATICA HORNEADA EN UN RANGO DE 200 A 230 GRADOS CENTIGRADOS Y
DEBERA GARANTIZAR SOPORTAR EL RAYADO DE UN LAPIZ 4H COMO MINIMO, EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO
PANTONE.

* TODALA TORNILLERIAEMPLEADAEN ELARMADO DEBERA SER DE ACERO ALTA RESISTENCIA CON ACABADO
GALVANIZADO.
* EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR

VISIBLE, QUE NO INTERFIERACON LAS FUNCIONES DELARTICULO, ASi MISMO LA PLACADEBERA INCLUIR LALEYENDA
“PROPIEDAD DEL IMSS”., LAIDENTIFICACION PODRA SER ELABORADACON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS:

a) PLACAMETALICATROQUELADA, REMACHADAALAESTRUCTURADE LACAMA.

b) DATOS GRAVADOSENLAESTRUCTURADE LACAMA.

c) DATOS TROQUELADOS EN LAESTRUCTURADE LACAMA.
- LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LA CAMA, PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O
DISTRIBUCION, DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASEALAS SIGUIENTESALTERNATIVAS:

a) PAPEL KRAFT DE 70 G/M2 MINIMO, CON FLEJES DEACERO O PLASTICO.

b) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM2 MINIMO DE RESISTENCIA

Y JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORN!LLERiA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE LA CAMA (DESARMADA) NO SUFRA NINGUN DETERIOR EN SUS ELEMENTOS
COMPONENTES.

- EL ACERO EMPLEADO DEBERA SER DE PRIMERA CALIDAD, LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED) EN TODO EL
DESARROLLO Y CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-SCFI, EN LOS SIGUIENTES INCISOS: 5.3 PROPIEDADES
MECANICAS.,5.3.1 DOBLADO.,5.3.2 DUREZA_, 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS Y 5.3.4 ACABADO CLASE “E”.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS.

1. MARCO ESTRUCTURAL DEL BARANDAL. FABRICADO DE TUBOS DE LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 18, DE 25.4 mm. (1)
DE DIAMETRO, PULIDOS Y SIN COSTURA, ENSAMBLADOS CON SOLDADURA DE ARCO ELEGTRICO (SISTEMA TIG o MIG)
DEVASTADA Y PULIDA, CON RECUBRIMIENTO DE PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICA HORNEADA, CON COLOR GRIS
7527C CODIGO PANTONE. PROVISTO DE BUJES DE NYLON CON ALTAS PROPIEDADES MECANICAS PARA BRINDAR UN
DESPLAZAMIENTO SILENGCIOSO Y FIRME TIPO GUILLOTINA SOBRE LAS GUIAS DEL BARANDAL.

2. TUBOS VERTICALES DEL BARANDAL. FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 18 DE 15.8 mm. (5/8") DE
DIAMETRO, PULIDOS Y SIN COSTURA, UNIDOS A LOS TUBOS HORIZONTALES (SUPERIOR E INFERIOR) DEL MARCO,
ESTRUCTURADEL BARANDALABASE DE CORDONES COMPLETOS DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO, (SISTEMATIG 0
MIG) DEVASTADA Y PULIDA, FORMANDO UN CHAFLAN A 45 GRADOS ALREDEDOR DE LOS TUBOS VERTICALES CON
PERFECTOACABADO, CON REGUBRIMIENTO DE PINTURAHORNEADA, EN COLORAMARILLO 600C CODIGO PANTONE.

3. GUIA PARAEL DESLIZAMIENTO DE LOS BARANDALES. FABRICADAS EN BARRA MACIZA DE ACERO INOXIDABLE TIPO
AISI-304, DE 15.8 mm (5/8”) DE DIAMETRO, RECTIFICADO YACABADO PULIDO SANITARIO.

4. CABECERA. DEBERA ESTAR FABRICADA CON POLIMERO HIGROSCOPICO ABS, MOLDEADO E INYECTADO A ALTA
PRESION Y TEMPERATURA EN UN RANGO DE 220 A 245 GRADOS CENTIGRADOS. PARA EL POLIMERO, Y DE 43 A 66
GRADOS CENTIGRADOS. PARA EL MOLDE. PARA GARANTIZAR UNA MINIMA CANTIDAD DE HUMEDAD EN EL PROGESO,
DANDO COMO RESULTADO UN PRODUGCTO GON EXCELENTE ACABADO Y RESISTENCIA MECANICA, LA PIEZA DEBERA
ESTAR FORMADA POR DOS MITADES ENSAMBLADAS, POR MEDIO DE BOTONES INTERIORES NO VISIBLES
EXTERIORMENTE. LOS BOTONES DEBERAN ESTRUCTURAR LA PIEZA PARA LO CUAL DEBERAN ESTAR DISTRIBUIDOS
UNIFORMEMENTE EN TODA EL AREA INTERIOR DEL ENSAMBLE, CON 4 BOTONES A GADA 10 cm2. COMO MiNIMO PARA
ASEGURAR LA SOLIDEZ REQUERIDA POR LA CABECERA, EI AGABADO EXTERIOR DEBERA SER COMPLETAMENTE LISO,
SIN TEXTURAS, PARAEVITARACUMULACION DE SUCIEDAD Y BACTERIAS EN COLOR GRIS 7527C CODIGO PANTONE.

5. PIESERA.DEBERA ESTAR FABRICADACON POLIMERO HIGROSCOPICO ABS, MOLDEADO E INYECTADOAALTAPRESION Y
TEMPERATURA EN UN RANGO DE 220 A 245 GRADOS CENTIGRADOS PARA EL POLIMERO, Y DE 43 A 66 GRADOS
CENTIGRADOS. PARA EL MOLDE, PARA GARANTIZAR UNA MINIMA CANTIDAD DE HUMEDAD EN EL PROCESO, DANDO
COMO RESULTADO UN PRODUCTO CON EXCELENTE ACABADO Y RESISTENCIA MECANICA. LA PIESERADEBERA ESTAR
FORMADA POR DOS MITADES ENSAMBLADAS, POR MEDIO DE BOTONES INTERIORES NO VISIBLES EXTERIORMENTE,
LOS BOTONES DEBERAN ESTRUCTURAR LAPIEZAPARA LO CUAL DEBERAN ESTAR DISTRIBUIDOS UNIFORMEMENTE EN
TODA EL AREA INTERIOR DEL ENSAMBLE CON 4 BOTONES A GADA 10 cm2, COMO MINIMO PARA ASEGURAR LA SOLIDEZ
REQUERIDA POR LA PIEZA. EL ACABADO EXTERIOR DEBERA SER COMPLETAMENTE LISO PARA EVITAR ACUMULACION
DE SUCIEDAD Y BAGTERIAS, DEBERA TENER FORMA DE MARCO Y ESTAR PROVISTO DE TUBOS VERTIGALES EN EL
INTERIOR, LOS TUBOS DEBERAN SER INTEGRADOS A LA PIESERA EN EL MOMENTO MISMO DEL ENSAMBLE, DE TAL
FORMAQUE EVITE SU GIRO O DESPLAZAMIENTO Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE AGERO C.R. CALIBRE 18
DE 15.8 mm. {5/8") DE DIAMETRO, PULIDOS Y SIN COSTURA, CON RECUBRIMIENTO DE PINTURA, COLOR GRIS 7527C
CODIGO PANTONE.

6. PLATAFORMA. FABRICADA EN LAMINA MULTIPERFORADA DE ACERO C.R. CALIBRE 16 DOBLADA Y ESTRUGTURADA, LA
LAMINA DEBERA TENER PERFORACIONES DE 31.75 mm. {1 % “) DE DIAMETRO, QUE PERMITAN LA VENTILACION DEL
COLCHON, DEBERA TENER DOS SECCIONES ARTICULADAS, PARA PERMITIR LA POSICION DE FOWLER (PROVISTA DE
TOPES PARA EL COLCHON) Y LA POSICION DE TRENDELENBERG, UNIDA TODA LA PLATAFORMA AL BASTIDOR DE
POSICIONES, CONACABADO EN PINTURACOLOR GRIS 7527C GODIGO PANTONE.

7. RESPALDOY BASTIDOR DE POSICIONES. FABRICADOS CON LARGUEROS Y TRAVESANOS DE ANGULO DEACERO C.R. DE
32X32X3.1mm.{1%"“X 1%"X 1/8*), EL RESPALDO DEBERA SER ANGLADO EN EL LADO DE LA CABEGERAAL BASTIDOR,
POR MEDIO DE PERNOS DEACERO, ALTARESISTENCIA {(NO TORNILLOS) CON ROLDANA Y CANDADO "TRUAC” ENAMBOS
LADOS DEL BASTIDOR, PARA PERMITIR LA POSICION DE “FOWLER”, AS| MISMO EL BASTIDOR DE POSICIONES DEBERA
INCLUIR UN MECANISMO IGUAL AL DEL RESPALDO, (PERNOS EN AMBOS LADOS) PARA PERMITIR LA POSICION DE
“TRENDELENBURG”, TODO CON RECUBRIMIENTO EN PINTURACOLOR GRIS 7527C CODIGO PANTONE.

8. SOPORTE DEL BASTIDOR. DE POSICIONES PARA PROPORCIONAR EL MOVIMIENTO DE POSICION DE TRENDELENBURG,
CONSISTENTE EN UNA BARRA MACIZA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AlSI-304, ACABADO PULIDO SANITARIO DE 12.7 mm:
(1/2“) DE DIAMETRO, DISENADA Y DOBLADA PARA COLOCARSE EN UN SOPORTE DIENTES DE SIERRA, FABRICADO EN
LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIBRE 10, EL QUE SE FIJARAAL BASTIDOR POR MEDIO DE SOLDADURA

ENAMBOS LADOS DEL BASTIDOR).
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9. MANERAL. COLOCADO DEL LADO DE LA PIESERA, DEBERA ESTAR UNIDO AL BASTIDOR DE POSICIONES POR MEDIO DE
SOLDADURAPARAREALIZAR LA ELEVACION DE LAMISMA. FABRICADO EN BARRA MAGIZA DE ACERO G.R. DE 15.8 mm (5/8
“)DE DIAMETRO, CONUNACABADO EN PINTURAAL COLOR DEL BASTIDOR.

10. BASTIDORFIJO. FABRICADO CON LARGUEROS Y TRAVESANOS DE ANGULO DEACERO C.R. DE 32X 32X 3.1 mm, {1%4“X 1
4" X 1/8") CON RECUBRIMIENTO EN PINTURA, COLOR GRIS 7527C CODIGO PANTONE, PROVISTO DE UNOS ELEMENTOS
(4) DE PLACA DE AGERO ACABADO ZINCADO, DISENADOS Y TROQUELADOS PARA SER ENSAMBLADA A PRESION EN LA
ESTRUCTURABASE, SE DEBERA INCLUIR UN SEGURO EN LOS ELEMENTOS DE ENSAMBLE PARAEVITAR LASEPARACION
DE LOS COMPONENTES, UNAVEZ ENSAMBLADOS EN FORMAACCIDENTAL

11. SOPORTE DEL RESPALDO DEL BASTIDOR DE POSICIONES. PARAPROPORCIONAR EL MOVIMIENTO DE LA POSICION DE
“FOWLER”, CONSISTENTE EN UNA BARRAMACIZADE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 ACABADO PULIDO SANITARIO DE
12.7 mm. (1/2") DE DIAMETRO, DISENADA Y DOBLADA PARA COLOCARSE EN UN SOPORTE DIENTES DE SIERRA
FABRICADO EN LAMINADE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIBRE 10 EL QUE SE FIJARAAL BASTIDOR POR MEDIO DE
SOLDADURA(ENAMBOS LADOS DEL BASTIDOR).

12. PEDAL PARA ASEGURAR EL BARANDAL. (UNO PARA CADA BARANDAL), PARA FIJAR EL BARANDAL EN LA POSICION
SUPERIOR, DEBERA ESTAR FABRICADO EN TUBO DE LAMINA DE AGERO CALIBRE 16, DE 22.2 MM (7/8") DE DIAMETRO,
DEBERA ESTAR LOGALIZADO EN LAPARTE INFERIOR GENTRAL DE GADALADO DE LAESTRUCTURABASE, REMETIDO DE
10 cm. AL INTERIOR DE LA MISMA, PARA NO INTERFERIR GON LAS TAREAS REALIZADAS POR EL PERSONAL OPERATIVO.
AGABADO GON PINTURA COLOR GRIS 7527C CODIGO PANTONE, PROTEGIDO CON UN TUBULAR DE HULE SINTETICO DE
22 mm: DE DIAMETRO INTERIOR, ASI MISMO, EL SEGURO DEL BARANDAL DEBERA SER DISENADO PARA QUE EL MISMO
TRABE AL BARANDAL, AL ESTAR EN POSICION SUPERIOR NO CAIGA DE GOLPE AL ACCIONAR EL PEDAL EN FORMA
ACCIDENTAL Y SOLO SE DESTRABE AL ACCIONAR EL PEDAL EN FORMA DESEADA Y QUE EL PERSONAL OPERATIVO
LEVANTE EL BARANDAL EN FORMA MANUAL UN CENTIMETRO COMO MINIMO PARA ASI COLOCAR EL BARANDAL EN
POSICION INFERIOR.

13. MECANISMO PARAACCIONAR EL SEGURO DEL BARANDAL. (UNO PARACADABARANDAL), DEBERA ESTAR FABRICADO
EN ACERO ACABADO ZINCADO, DEBERA ESTAR CONTENIDO AL INTERIOR DE LA ESTRUCTURA BASE, DEBERA
ASEGURAR EN AMBOS LADOS (IZQUIERDO Y DERECHO) LA POSICION SUPERIOR DEL BARANDAL, DEBERA DE
SOPORTAR UN PESO DE 75 kg. MINIMO EN EL BARANDAL, CUANDO EL MISMO ESTE EN LA POSICION SUPERIOR (NO
VISIBLE).

14, RUEDAS. COLOCADAS EN LAPARTE INFERIOR DE LAESTRUGTURABASE DE 125 mm DE DIAMETRO, CON PISO DE 32 mm:
(1% ) DE ANCHO COMO MiNIMO, TIPO BOLEADO, CON EJE DE RODAMIENTO Y HORQUILLA, DE ACERO CON PROTEGCION
CONTRA LA CORROSION, CON CUBIERTA PROTECTORA CONTRA POLVO Y SUCIEDAD (AMBOS LADOS) FABRICADA EN
POLIMERO MOLDEADO ABS, CON LLANTA DE HULE TERMOPLASTICO GOLOR GRIS, (DOS DE LAS RUEDAS DEBERAN SER
ANTIESTATICAS) PROVISTAS DE UN MECANISMO DE FRENO INTERIOR, INSTALADO EN EL EJE VERTICAL PARA
CONECTARSE AL SISTEMA DE FRENO, GOMUN A LAS CUATRO RUEDAS, PARA FRENAR DIRECTAMENTE Y AL MISMO
TIEMPOALAS CUATRO LLANTAS, TODAS LAS RUEDAS DEBERAN SER DEL TIPO INTERGAMBIABLES.

15. SISTEMA DE FRENO COMUN. PARA LAS CUATRO RUEDAS, DEBERA ACTIVARSE AL MISMO TIEMPO EN TODAS LAS
RUEDAS POR MEDIO DE UNA TRANSMISION, FABRICADA TOTALMENTE CON ELEMENTOS METALICOS PROTEGIDOS
CONTRALACORROSION.

16. PEDAL DEL FRENO. DEBERA ESTAR FABRICADO GON TUBO DE LAMINA DE AGERO CALIBRE 16, DE 22.2 mm (7/8 “) DE
DIAMETRO, ACABADO PULIDO, DEBERA ESTAR LOGALIZADO AL FRENTE DE LA CAMA EN LA PARTE INFERIOR CENTRAL
DE LA ESTRUCTURA BASE, REMETIDO 10 cm. MINIMO, AL INTERIOR DE LA MISMA PARA NO INTERFERIR EN LAS TAREAS
REALIZADAS POR EL PERSONAL OPERATIVO, ACABADO CON PINTURA COLOR GRIS 7527C CODIGO PANTONE.
(PROTEGIDO CON UN TUBULAR DE HULE SINTETICO DE 22.2 MM DE DIAMETROINTERIOR)

17. ESTRUCTURA BASE. FABRICADA EN PERFIL TUBULAR DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 16, DE 38.1 X 38.1 (1 ") X 1 %4")
ENSAMBLADA A TOPE CON CORDONES DE SOLDADURA EN TODA LA SECCION CUADRADA, CON RECUBRIMIENTO DE
PINTURA HORNEADA, COLOR GRIS 7527C CODIGO PANTONE, PROVISTADE UNOS ELEMENTOS, (4) DE PLACADE ACERO,
ACABADO ZINCADO, DISENADOS Y TROQUELADOS PARARECIBIRAL BASTIDOR FIJO.
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18. TOPE PROTECTOR CONTRA GOLPES. UNO EN CADA ESQUINA DE LA CAMA, CON ESTRUCTURA DE SOLERA DE
ACERO DE 6 mm. DE ESPESOR MiNIMO, UNIDO A LA ESTRUCTURA BASE POR MEDIO DE CORDONES DE SOLDADURA,
DEBERA INGLUIR UNA DONA GIRATORIA DE 6 cm. (2 3/8 *) DE DIAMETRO Y 12.7 mm { % “) DE ESPESOR MINIMO.
FABRICADA EN NITRILO ANTIESTATICO MAGIZO, EN POSICION HORIZONTAL, ASEGURADAA SU ESTRUGTURA POR
MEDIO DE REMACHE DE ACERO, EL COLOR DEBERA SER EL MISMO DE LAS RUEDAS.

19. ANTENA PORTA VENOCLISIS. CON DISENO EN FORMA DE “T” EN LA PARTE SUPERIOR, LA PARTE VERTICAL DE DICHA
ANTENA DEBERA SER FABRICADA CON BARRA MACIZA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, ACABADO PULIDO SEMI-
ESPEJO 12./ mm (1/2 *) DE DIAMETRO; LA PARTE HORIZONTAL DE DICHA ESTRUCTURA DEBERA SER FABRICADA CON
BARRA MAGIZA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, AGABADO PULIDO SEMI-ESPEJO DE 9.5 mm 83/8") DE DIAMETRO
CON FORMA DE GANGHO, A CADA EXTREMO DEBERA TENER UN SISTEMA DE FIJACION A LA PIESERA, DISENADO EN
FORMAINTEGRAL, SEMIOCULTA, GARANTIZANDO UNAFIJACION PERFECTACON UN MINIMO ESFUERZO POR PARTE DEL
PERSONAL OPERATIVO, SU ASPECTO FORMA DEBERA SER DE PRIMERA CALIDAD PREVIA EVALUACION POR EL
PERSONAL TECNICO DEL IMSS. (DIMENSIONES DE LA ANTENA: ALTURA 110 CM, DIMENSION DE LOS GANCHOS 15 CM.
PARACADALADO).

20. PARNALERA. FABRICADAEN LAMINADEAGERO G.R. CALIBRE 20 CON ENTREPANOS INTERIORES, PUERTAS TIPO TAMBOR
CON JALADERA INTEGRAL (EMBUTIDA), BISAGRAS Y CIERRE DE RESBALON, CON REGUBRIMIENTO EN PINTURA COLOR
GRIS 7527C CODIGO PANTONE.

21. TOPE DE HULE NATURAL O SINTETICO. COLOCADO EN LAS GUIAS PARA DESLIZAMIENTO DE LOS BARANDALES PARA
AMORTIGUAR LACOLOCACION DE LOS MISMOS EN POSIGION INFERIOR.

22, SIMBOLO INSTITUCIONAL. IMPRESO EN SERIGRAFIA, DE 15 X 15 CM. COLOR VERDE PANTONE 561, COLOCADO EN LA
PARTE INTERNADELRESPALDO DE LACAMA TAL COMO SE INDICAEN LAS FIGURAS.

NOTAS: EL ARTICULO DEBERA GONTAR CON UN SISTEMA QUE PERMITA SER ARMADO Y DESARMADO PARA SER
EMPAQUETADO POR EL PROVEEDOR DE MANERA QUE SUS PARTES SE DISTINGAN FACILMENTE PARA SU
ARMADO POR LAS AREAS INSTITUCIONALES CORRESPONDIENTES. ASI MISMO EL PROVEEDOR DEBERA
PROPORCIONAR UN INSTRUCTIVO DEARMADO Y OPERACION POR CADACAMA SUMINISTRADAAL IMSS.

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES +/- 1.0 CM.
CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROL DE CALIDAD EN LAFABRICACION DEL MOBILIARIO.

RS LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADAS CON LA MAQUINARIA NEGESARIA
PARA, UN PERFEGTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) GON LA MISMA
RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DEVASTADOS Y
PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO {(LAS UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL
DESARROLLO DE LOS BARANDALES Y PIECERA DEBERAN SER GON SOLDADURAEN TODO EL CONTORNO UNO POR UNO Y NO
SOLO CON PUNTOS DE SOLDADURA).

< LA TORNILLERIA EMPLEADA EN EL ARMADO DEBERA SER DE ACERO ALTA RESISTENCIA GON ACABADO
GALVANIZADO.
RS EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR

VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASi MISMO LA PLACADEBERA INCLUIR LALEYENDA
“PROPIEDAD DEL IMSS”., LAIDENTIFICACION PODRA SER ELABORADACON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS:

a) PLACAMETALICATROQUELADA, REMACHADAALAESTRUCTURADE LACAMA.

b) DATOS GRAVADOS EN LAESTRUCTURADE LACAMA.

Lo
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c) DATOS TROQUELADOSENLAESTRUCTURADE LACAMA.

<> LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LA CAMA, PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O
DISTRIBUCION, DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE ALAS SIGUIENTESALTERNATIVAS:

a) PAPEL KRAFT DE 70 G/M2 MINIMO, CON FLEJES DEACERO O PLASTICO.
b} CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM2 MINIMO DE RESISTENCIA.

Y JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE

PROPONGA, QUE GARANTICE QUE LA CAMA (DESARMADA) NO SUFRA NINGUN DETERIOR EN SUS ELEMENTOS
COMPONENTES.

< EL ACERO EMPLEADO DEBERA SER DE PRIMERA CALIDAD, LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED) EN TODO EL
DESARROLLO Y CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-SCFI, EN LOS SIGUIENTES iNCISOS: 5.3 PROPIEDADES
MECANICAS., 5.3.1 DOBLADO., 5.3.2 DUREZA., 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS Y 5.3.4 ACABADO CLASE “E".

ESPECIFICAGIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: MARZO 2008
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ESPECIFICACIONES

1.  ALAMBRON DE ACERO DE SECCION CIRCULAR DE 3.1mm (1/8") DE DIAMETRO; ACABADO GALVANIZADO, EJE DE BISAGRA.
2. BARRADEACERODE SECCION CIRCULAR DE 6.3mm. (1/4"}, ACABADO GALVANIZADO, EJE DE SISTEMA DE SUJECION.

3. LAMINADEALUMINIO CALIBRE No. 16;ACABADO ANODIZADO NATURAL, CON CANTOS PULIDOS, ARISTAS MATADAS.

4. PROTECTORES DE HULE DE 12.7 mm. {1/2") DE DIAMETRO Y 17 mm. DE LONGITUD, ADHERIDOS A EJES DE APOYO CON
PEGAMENTO DE CONTACTO.

5. PORTAETIQUETADEALUMINIO; ACABADOANODIZADONATURAL.
6. SISTEMA DE SUJECION ABASE DE PRESION.
NOTA:

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.05 - 04.03 - 05.01.01 - 05.02.01 -05.02.03 -05.02.04 - 06a -06b - 06c - 07.01 -08.

FECHA, 2004
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ESPECIFICACIONES

1. BARANDALES ABATIBLES DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 25.4 mm. (1") DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO
CONSEGURC ENPOSICION VERTICAL.

2. BASTIDOR CON CABECERA ABTIBLE DE 3 POSICIONES CON SISTEMA A BASE DE CREMALLERAS DE SOLERA DE 50.8x 31.1 mm. (2x 1.1/8")
SUJETO A UN SCPORTE ARTICULADO DE SCLERA DE 50.8 x 32 mm. (2" x 1.1/8") CON EQUINAS REDONDEADAS Y BARRA PROTECTORA DE
TUBC DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 25.4 mm (1") DE DIAMETRO; ACABADO PULIDO.

3. COLCHONETA CON NUCLEO DE DOS CARAS DE ESPUMA DE POLIURETANO DE 35 Kg/m3 Y DE 2.5 cm. DE ESPESOR, NUCLEC DE
AGLOMERADO DE ESPUMA DE POLIURETANO DE 60 Kg/m3. Y DE 5 cm. DE ESPESORFORRADO DE VINIL COLOR* LA PARTE SUPERICR LISA
SIN COSTURA SOLAMENTE LA BISAGRA.

4. CUBIERTAPARRILLA FORMANDO CANASTILLA, DE ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE 6.3 mm (1/4") CON SEPARACION DE 1,016 mm (4")
ALOANCHO YDE 152 mm (8") A LO LARGO ACABADO PULIDO.

5. DOSCINTURCNESDE NYLON DE CIERRE CONTACTO DE 50.8mm (2') DEANCHO EN DOS SECCIONES.
6. PATAS DETUBO DE LAMINA DE ACEROC INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 25.4mm (1") DE DIAMETRO, ACABADO PULIDC.

7. SOPORTE DE TUBO DE LAMINA DE ACERC INCXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 25.4 mm (1') DE DIAMETRO, ACABADO PULIDC CON JALADERA
ABATIBLE DE ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE 9.2 mm (3/8") DE DIAMETRO; ACABADO PULIDO.

8. RODAJAS GIRATORIAS CON SISTEMA DE RODAMIENTO EMBALERADO Y LLANTA DE GEL TRANSPARENTE DE 101.1 mm (4") DE
DIAMETRO, CON ORQUILLADEACERO TROQUELADA DE UNASOLAPIEZA, ACABADO CROMADO.

9.- TOPEPROTECTORCONTRAGOLPES. UNO EN CADAESQUINADE LACAMILLA, CON ESTRUCTURADE SOLERADEACERO DE 6 mm.
DE ESPESOR MINIMO, UNIDOA LA ESTRUCTURABASE POR MEDIO DE CORDONES DE SOLDADURA, DEBERA INCLUIR UNA DONA
GIRATORIA DE 6 cm. {2 3/8 “) DE DIAMETRO Y 12.7 mm ( % *) DE ESPESOR MINIMO. FABRICADA EN NITRILOANTIESTATICO MACIZO,
EN POSICION HORIZONTAL, ASEGURADA A SU ESTRUCTURA POR MEDIO DE REMACHE DE ACERO, EL COLOR DEBERA SER EL
MISMO DE LAS RUEDAS.

NOTA:
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 0.5cm.

APLICAR LOS SIGUIENTESINCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYC/86:
03.01.00- 03.02.05 - 03.02.06 - 04.01b - 05.02.01 - 05.02.02 - 05.02.03 - 05.03.18 - 05.03.23 - 05.03.24 - 06a - 06b - 06¢ -07.09 - 08

*COLOR SEGUN MUESTRAIMSS.
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

*  LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE, A BASE DE
SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO CON SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO
(CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARA UN
BUEN ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURA A BASE DE PUNTO ESTA DEBERA SER RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL
APLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURA EN SUPERFICIES PLANAS, LOS PUNTOS DEBERAN ESTAR A 5 cm ENTRE PUNTO Y PUNTO
COMOMAXIMO).

= LOSDOBLECES DEBERAN IR BIENALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL DOBLEZ.

= ELACERO INOXIDABLE DEBERA SER TIPOAISI-304 (SALVO EN CASOS ESPECIALES SE IDENTIFICARA OTROTIPO).

=  ELPULIDO DELACERO INOXIDABLE PARA EL MOBILIARIO EN GENERAL, DEBERA SERTIPO SANITARIO (P3/V) BASE No. 3 CON LIJA
DE GRANO 120-150 Y PASTA ESTERINA. EN LOS VIVOS DE ALGUNOS ARTICULOS (GRUPO 513 MOBILIARIO MEDICO) DEBERA SER

PULIDO ESPEJO, CON LIJAS DE GRANO 150-240 Y PASTAPARABRILLO EN LOS CASOS DE PULIDO EN ZONAS INTERIORES DE DIFiCIL
ACCESO.ELPULIDO PODRA SERABASE DE MICROESFERA(SAND-BLAST)O TIPO SANITARIO YAINDICADO.

FECHA: AGOSTO 2005
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DIMENSIONES GENERALES CHA
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 511.026.0454 ANAQUEL ESQUELETO 7 ENTREPANOS

CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE:81CM.
PROFUNDIDAD: 45CM.
ALTURA:220CM.

CAPACIDAD DE CARGA: 100 KG (COMO MINIMO) POR ENTREPARO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO,
GARANTIZANDO LAESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIOS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

1. ENTREPANOS: FABRICADOS CON LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 20 (COMO MiNIMO) CON
DOBLECES EN LAS ORILLAS A 90° SOLDADAS EN INTERIOR DE LAS ESQUINAS, EL ENTREPANO DEBERA TENER UN
PERALTE MINIMO DE 25.4 MM (17), REFORZADOS EN SU PARTE BAJA A BASE DE CANALETAS FABRICADAS EN LAMINA
DEACERO ROLADAEN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 20, UNIDAS CON SOLDADURA TERMICAPARAUN PERFECTO ENSAMBLE
Y ACABADO, CADA ENTREPANO DEBERA ESTAR PROVISTO DE PERFORACIONES EN FORMA OVAL PARATORNILLOS DE
6.3 MM (1/4”) DE DIAMETRO EN LOS FRENTES Y LOS COSTADOS. LOS ENTREPARNOS DEBERAN TENER UN ACABADO
GENERAL EN PINTURA HORNEADA, MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL
COLOR QUE EL AREAUSUARIADETERMINE PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

2. POSTES “L”: POSTES EN FORMA “L” FABRICADOS CON LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 14
(COMO MINIMO), LOS POSTES DEBERAN ESTAR PROVISTOS DE PERFORACIONES A TODO LO LARGO DE LA
ESTRUCTURA, PARA LA FIJACION DE ENTREPANOS A DIFERENTES ALTURAS; LOS POSTES DEBERAN TENER UN
ACABADO GENERAL A BASE DE PINTURA HORNEADA, MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO
PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREAUSUARIADETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

3.BASE PROTECTORA: LOCALIZADAEN EL EXTREMO INFERIORDEL POSTE, PARAUN MEJOR CONTACTO CON EL PISO,
AUMENTANDO LA SUPERFICIE DE CONTACTO Y EVITANDO DARAR EL ARTICULO O ALGUN OTRO ELEMENTO, LA BASE
DEBERA SER FABRICADA EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.), CALIBRE No. 14 (COMO MINIMO), LACUAL SE
FIJARA A LA ESTRUCTURA MEDIANTE TORNILLOS, SOLDADURA O DOBLEZ DEL EXTREMO DEL POSTE. ACABADO
GENERALEN PINTURADE MISMAS CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES DELARCHIVERO.

4. REFUERZOS: TIPO CARTABON FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE NO. 18 (COMO
MINIMO), PROVISTO CON PERFORACIONES PARA SU ARMADO, PROPORCIONANDO RIGIDEZ A LA UNION DE
ENTREPANOS CON LOS POSTES, DEBERA ESTAR REFORZADO CON CARTABONES UNO DE CADA 2 ENTREPANOS EN
8US CUATRO EXTREMOS, UBICANDOLOS ALTERNADAMENTE. ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS
CARACTERISTICAS QUE EL RESTODELOS COMPONENTES DELARCHIVERO.

5. TORNILLERIA: TORNILLOS DE 6.3 X 12.7 MM ( 1/4” X ") PROVISTOS CON TUERCA, ROLDANA DE PRESION, ROLDANA
PLANA; CON ACABADO GALVANIZADO EN TODO SU DESARROLLO.

NOTAS:

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +/- 2%

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISENO ESPECIFICO.

EL FABRICANTE DEBERA PROPORCIONAR UN INSTRUCTIVO DE ARMADO Y OPERACION.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION DEBERA ESTAR SOPORTADA

POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO MAYO 2010
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ESPECIFICACIONES

1.

BARANDAL DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE AISI-304 CALIBRE Ngo. 18, DE 25.4 mm (1”) DE DIAMETRO,
ACABADO PULIDO CON SISTEMA ABATIBLE O DESLIZABLE (SEGUN PROPUESTA DEL FABRICANTE, PREVIA
EVALUACION POR LAS AREAS NORMATIVAS DEL IMSS) CON DISENO ESPECIAL QUE GARANTICE SU FIJACION EN
POSICION VERTICAL Y QUE NO INTERFIERA EN MOVIMIENTO DE LOS MECANISMOS Y MANIVELAS PARA LAS
POSICIONES REQUERIDAS.

PORTAVENOCLISIS DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 16 DE 15.85 mm (5/8”) DE DIAMETRO,
CON UN GANCHO COLOCADO EN ANGULO DE 90° RESPECTO ALAVERTICAL, EN VARILLA DE ACERO INOXIDABLE DE
7.93 mm (5/16”) DE DIAMETRO, CON SISTEMAINTEGRADO DE ABATIMIENTO (QUE GARANTICE SU FIJACIONALESTAR
EN POSICION VERTICAL). CUANDO EL PORTAVENOCLISIS SE COLOQUE EN POSICION HORIZONTAL (SOBRE LA
PLATAFORMA) DEBERA ESTAR SUJETO POR MEDIO DE UN SEGURO CON DISENO ESPECIAL QUE NO AFECTE A LA
COLCHONETA.

PLATAFORMA (CON RESPALDO SOBREPUESTO) EN LAMINA DE ACERO INOXIDABLE AISI-304 CALIBRE No. 20 CON
REFUERZOS Y BASTIDOR DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE AISI-304 CALIBRE No. 18 ACABADO PULIDO,
CON PROTECCION PERIMETRAL DE MEDIA CANA DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE AlSI-304 CALIBRE No. 18 CON
HULE NATURAL MACIZO COLOR NEGRO CON UN PERFECTO ENSAMBLE QUE GARANTICE SU FIJACION, BUENA
APARIENCIA, RESISTENCIAY CALIDAD. LA PLATAFORMA DEBERA INCLINARSE HACIALA IZQUIERDA O DERECHAEN
UN ANGULO DE 15° A BASE DE UN MECANISMO DE HUSILLO DE ACEROQ 12L14 CON TRATAMIENTO TERMICO
CEMENTADO PARA UNA DUREZA DE 30 A 35 RC DE 19 mm (3/4”) DE DIAMETRO, CON CUERDA TIPO ACME DE 6 HILOS
POR PULGADAY CONTRAHUSILLOS DEL MISMO MATERIAL, CON CUERDA COMPATIBLE CON LA DEL HUSILLO, CON
MANIVELA (POR AMBOS LADOS) DE ACERO INOXIDABLE Y DISENO ABATIBLE, PARAACCIONAR EL MECANISMO. EL
RESPALDO DEBERA INCLUIR UN SISTEMA DE ABATIMIENTO A VARIAS POSICIONES HASTA UN ANGULO DE 60° DE
INCLINACION RESPECTO A LA HORIZONTAL A BASE DE CREMALLERA (DOBLE) Y POSICIONADOR MANUAL DE
VARILLA DE ACERQ INOXIDABLE, LA PLATAFORMA DEBERA INCLUIR UN SISTEMA DE ELEVACION COLOCADO EN LA
ZONA DE LOS PIES A BASE DE UN DISPOSITIVO EN FORMA DE TIJERA (O LO PROPUESTO POR EL FABRICANTE,
PREVIAEVALUACION POR LAS AREAS NORMATIVAS DEL IMSS) PARADAR UN ANGULO DE ELEVACION DE 15° CONUN
MECANISMO DE HUSILLO DE ACERO 12L14 CON TRATAMIENTO TERMICO CEMENTADO PARA UNA DUREZA DE 30A35
RC DE 12.7 mm (1/2”) DE DIAMETRO CON CUERDA TIPO ACME DE 10 HILOS POR PULGADA Y CONTRAHUSILLO DEL
MISMO MATERIAL CON CUERDA COMPATIBLE CON LA DEL HUSILLO Y MANIVELA DE ACERO INOXIDABLE CON
DISENO ABATIBLE, LA PLATAFORMA EN ESTRUCTURA DEBERA INCLUIR LAS PREPARACIONES NECESARIAS
(SOPORTES, TOPES, PERNOS, ETC.) PARA EL MOVIMIENTO DE ELEVACION, QUE GARANTICE SEGURIDAD,
PERFECTO ENSAMBLE, RESISTENCIA, BUENA PRESENTACION Y CALIDAD, ASI COMO TOPE ABATIBLE PARA LA
COLCHONETA EN VARILLA DE ACERO INOXIDABLE CON SISTEMA DE ABATIMIENTO QUE GARANTICE LA FIJACION
CUANDO SE COLOQUE EN POSICION VERTICAL.

COLCHONETA DE ESPUMA DE POLIURETANO DE 35 Kgs/m3 DE DENSIDAD Y 70 mm DE ESPESOR, FABRICADO EN UNA
SOLA PIEZA (NO AGLUTINADO) CON FORRO DE VINILO DE CALIDAD TAL QUE GARANTICE FLEXIBILIDAD,
RESISTENCIAY CALIDAD ENCOLOR NEGRO CON UNIONES TERMOFORMADAS DE60x1.10+70x7 cm. DEESPESOR.

ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 25.4 mm (1”) DE DIAMETRO, ACABADO
PULIDO CON TOPES DE HULE NATURAL MACIZO COLOR NEGRO (PARA AMORTIGUAR EL ABATIMIENTO O
DESLIZAMIENTO DE LOS BARANDALES Y EL MOVIMIENTO DE LAPLATAFORMA.

FALDON PERIMETRAL EN LAMINA DE ACERO INOXIDABLE AISI-304 CALIBRE No. 20, ACABADO PULIDO CON GANCHO
SOPORTE LATERAL DEL MISMO MATERIAL PARA SOPORTAR UNACARGAMINIMADE 5Kg.

HOMBRERAS DE ACERO INOXIDABLE (EN EL INTERIOR), ACOJINADAS CON ESPUMA DE POLIURETANO INYECTADO
CON FORRO DE VINILO DE CALIDAD TAL QUE GARANTICE FLEXIBILIDAD, RESISTENCIAY CALIDAD EN COLORNEGRO
CON COSTURAS SIN VIVOS, CON DISENO PARA SER DESMONTABLES Y AJUSTABLES EN SENTIDO TRANSVERSAL, A
BASE DE SEGUROS PARA SU FIJACION A UNA GUIA CONSTRUIDA CON SOLERA DE ACERO INOXIDABLE, LA CUAL
DEBERA ESTAR SUJETAALAPLATAFORMAY ESTRUCTURAPOR MEDIO DE PRISIONEROS DEACERO INOXIDABLE DE
BUENAAPARIENCIAY CALIDAD (LAGUIATAMBIEN DEBERA SER DESMONTABLE).

FECHA: NOVIEMBRE 2005
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.191.0159 CARRO CAMILLA PARA RECUPERACION

8. RUEDAS GIRATORIAS DE 200 mm (8”) DE DIAMETRO Y 32 mm (1.1/4”) DE ANCHO DE PISO CON UNA CAPACIDAD DE
CARGA DE 100 Kg (MINIMO), DOS LIBRES Y DOS CON SISTEMA DE FRENO COLOCADAS EN FORMA ALTERNA (EN
DIAGONAL) MARCA TENTE DE FABRICACION ALEMANA O MARCA JARVIS CASTER GROUP DE FABRICACION USA U
OTRA EQUIVALENTE CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS DE FABRICACION DE LAS QUE SE INDICAN, TALES COMO
COJINETES Y CONOS DE PRECISION DE ACERO TEMPLADO ALTA RESISTENCIA, LLANTA DE HULE ANTIESTATICO;
DEBERA INCLUIR VASTAGO DE ACEROALTARESISTENCIADE 127 mm (5”) DE LONGITUD Y 22.2 mm (7/8”) DE DIAMETRO
Y CON LAS NORMAS DE CALIDAD DE CADAUNO DE LOS FABRICANTES QUE SE MENCIONAN.

NOTAS:
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm.

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAY(/86:
03.01.01 - 03.02.05 - 03.02.06 - 03.02.07 - 03.02.08 - 04.01a - 04.01d - 04.02 - 05.01.01 - 05.01.03 -05.02.01 - 05.02.02 -
05.02.03 - 05.02.04 - 05.03.23 - 05.03.23 - 05.03.24 - 06.a - 07.02 - 07.09 - 08.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DE MOBILIARIO:

= LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE, A
BASE DE SOLDADURA CON LAMISMARESISTENCIA MECANICADEL MATERIAL BASE COMO MINIMO CON SOLDADURA
DE ARCO ELECTRICO (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS PARA UN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURAA BASE DE PUNTO ESTA DEBERA
SER RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURA EN SUPERFICIES PLANAS, LOS
PUNTOS DEBERANESTARAS5 cm ENTRE PUNTOY PUNTO COMO MAXIMO).

= LOSDOBLECESDEBERAN IR BIENALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUNLOS RADIOS O ANGULO DELDOBLEZ.

= ELACERO INOXIDABLE DEBERA SER TIPO AISI-304 (SALVO EN CASOS ESPECIALES SE IDENTIFICARA OTRO TIPO).

= ELPULIDO DELACERO INOXIDABLE PARA EL MOBILIARIO EN GENERAL, DEBERA SER TIPO SANITARIO (P3/V) BASE
No. 3 CON LIJA DE GRANO 120-150 Y PASTA ESTERINA. EN LOS VIVOS DE ALGUNOS ARTICULOS (GRUPO 513
MOBILIARIO MEDICO) DEBERA SER PULIDO ESPEJO, CON LIJAS DE GRANO 150-240 Y PASTA PARA BRILLO EN LOS

CASOS DE PULIDO EN ZONAS INTERIORES DE DIFICIL ACCESO. EL PULIDO PODRA SER A BASE DE MICROESFERA
{SAND-BLAST) O TIPO SANITARIO YAINDICADO.

FECHA: NOVIEMBRE 2005
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VISTA LATERAL

DETALLE FIJACION DE

TAPAS EN BARANDAL
VISTA SUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES CHA
140 x 80 x 85 AGQOSTO 2005
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ESPECIFICACIONES

1. BARANDAL DE TUBO DE LAMINA DE ACEROC INCXIDABLE AISI-304 CALIBRE No. 18 DE 25.4 mm (1") DE DIAMETRO ACABADC PULIDO CON
SISTEMA ABATIBLE O DESLIZABLE (SEGUN PROPUESTA DEL FABRICANTE PREVIA EVALUACION POR LAS AREAS NORMATIVAS DEL IMSS)
CON DISENO ESPECIAL QUE GARANTICE SU FIJACION EN POSICION VERTICAL, CON TAPAS HACIA EL PACIENTE DE LAMINA DE ACERO
INOXIDABLE AISI-304, CALIBRE No. 20, CONREMATES LATERALES DOBLADOS EN FORMA DE APLASTON; SIN FILOS CORTANTES.

2. PORTAVENOCLISIS DE TUBC DE LAMINA DE ACEROC INCXIDABLE CALIBRE No. 16 DE 15.85 mm (5/8") DE DIAMETRO CON UN GANCHO
COLOCADC ENANGULO DE 90 GRADCS RESPECTO A LA VERTICAL, EN VARILLA DE ACERC INOXIDABLE DE 7.93 mm (5/16") DE DIAMETRO CON
SISTEMA INTEGRADO DE ABATIMIENTO (QUE GARANTICE SU FIJACION AL ESTAR EN POSICION VERTICAL). CUANDC EL PORTAVENCCLISIS SE
COLOQUE EN POSICION HORIZONTAL (SOBRE LA PLATAFORMA) DBERA ESTAR SUJETO POR MEDIO DE UN SEGURO CON DISENO ESPECIAL
QUENOAFECTE ALACOLCHONETA.

3. PLATAFORMA DESMONTABLE A BASE DE BASTIDOR Y REFUERZOS DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INCXIDABLE AISI-304 CALIBRE No. 18,
ACABADO PULIDC Y CUBIERTA DE LAMINA DE ACERC INOXIDABLE AISI-304 CALIBRE No. 20. EL BASTIDOR DEBERA INCLUIR SOPORTES (4)
COLOCADCS EN FORMA VERTICAL PARA ENSAMBLAR CON LA ESTRUCTURA CUANDO SE COLOQUE SOBRE ESTA PARA EVITAR QUE
ACCIDENTALMENTE SE SALGA LA PLATAFORMA DE LA ESTRUCTURA, DEBERA INCLUIR PROTECCION PERIMETRAL DE MEDIA CANA DE LAMINA
DE ACERO INOXIDABLE AISI-304 CALIBRE No. 18 CON HULE NATURAL MACIZO COLOR NEGRO CON UN PERFECTO ENSAMBLE QUE
GARANTICE SU FIJACION, BUENA APARIENCIA, RESISTENCIA Y CALIDAD Y TOPES EN LOS EXTREMOS PARA LA COLCHONETA CONSTRUIDOS
EN VARILLA DE ACERC INOXIDABLE, CON SISTEMA DE ABATIMIENTO QUE GARANTICE LA FIJACION CUANDO SE COLOQUE EN POSICION
VERTICAL.

4. COLCHONETA DE ESPUMA DE POLIURETANO DE 35 Kg/m3. DE DENSIDAD Y 70 mm DE ESPESOR FABRICADC DE UNA SOLA PIEZA (NO
AGLUTINADC) CON FORRC DE VINILO QUE GARANTICE FLEXIBILIDAD, RESISTENCIA Y CALIDAD EN COLOR NEGRO CON UNIONES
TERMOFORMADAS, DE 120x60x7 cm DEESPESOR.

5. ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERC INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 25.4 mm. (1') DE DIAMETRC, ACABADO PULIDO CON TOPES DE
HULE NATURAL MACIZO COLOR NEGRO (PARA AMORTIGUAR EL ABATIMIENTO O DESLIZAMIENTO DE LOS BARANDALES Y EL MOVIMIENTO DE
LAPLATAFORMA.

6. RUEDAS GIRATORIAS DE 200 mm (8") DE DIAMETRO Y 32 mm (1.1/4") DE ANCHO DE PISO CON UNA CAPACIDAD DE CARGA DE 100 Kg.(MINIMO),
DOS LIBRES Y DOS CON SISTEMA DE FRENO COLOCADAS EN FORMA ALTERNA (EN DIAGONAL) MARCA TENTE DE FABRICACION ALEMANA O
MARCA JARVIS CASTER GROUP DE FABRICACION USA U OTRA EQUIVALENTE CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS DE FABRICACION DE LAS
QUE SE INDICAN, TALES COMO COJINETES Y CONOS DE PRECISION DE ACERO TEMPLADO ALTA RESISTENCIA, LLANTA DE HULE
ANTIESTATICO; DEBERA INCLUIR BASTAGC DE ACERO ALTA RESISTENCIA DE 127 mm (5") DE LONGITUD Y 22.2 mm (7/8") DE DIAMETRO Y CON
LAS NORMAS DE CALIDAD DE CADA UNO DE LOS FABRICANTES QUE SE MENCIONAN..

NOTAS:
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS"NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYQ/86:
03.01.02a- 03.02.05 - 03.02.06 - 06a,b,c. - 07.06 - 08.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DE MOBILIARIO:
LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE Y CON SOLDADURA CON
LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DESBASTADCS Y PULIDOS
EN EL CASO DE SOLDADURA DE PUNTO, ESTA DEBERA SER RESISTENTE, PULIDA Y APLICADA EN SUPERFICIES PLANAS, LOS PUNTOS
DEBERAN ESTARA5cmENTREPUNTO Y PUNTC.
LOSDOBLECES DEBERAN SER SIN DEFORMACIONESY BIEN ALINEADOS SEGUN EL RADIO O ANGULO DEL DOBLEZ.

EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER UNIFORME, DE BUENACALIDAD CON LASESPECIFICACIONES QUE SE
INDICAN EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO.

FECHA: AGOSTO 2005

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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VISTA LATERAL

DIMENSIONES GENERALES FECHA
190 x 65 x 85 cm. AGOSTO 2005
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ESPECIFICACIONES

1. BARANDAL DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE AISI-304 CALIBRE No. 18 DE 25.4 mm. (1") DE DIAMETRO
ACABADO PULIDO CON SISTEMA ABATIBLE O DESLIZABLE (SEGUN PROPUESTADEL FABRICANTE PREVIA
EVALUACION POR LAS AREAS NORMATIVAS DEL IMSS) CON DISENO ESPECIAL QUE GARANTICE UNA FACIL
OPERACION ABATIBLE O DESLIZABLE 8U PERFECTAY RESISTENTE FIJACION EN POSICION VERTICAL, CON TAPAS
HACIA EL PACIENTE DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE AlSI-304, CALIBRE No. 20, CON REMATES LATERALES
DOBLADOS EN FORMA DE APLASTON; SIN FILOS CORTANTES.

s

PORTAVENOCLISIS (DOS) DE TUBO DE LAMI[\IA DE ACEROQ INOXIDABLE CALIBRE No. 16 DE 15.8 mm. (5/8") DE
DIAMETRO CON UN GANCHO COLOCADO EN ANGULO DE 90 GRADOS RESPECTO A LA VERTICAL, EN VARILLA DE
ACERO INOXIDABLE DE 7.93 mm. (5/16") DE DIAMETRO CON SISTEMA INTEGRADO DE ABATIMIENTO (QUE
GARANTICE SU FIJACION AL ESTAR EN POSICION VERTICAL). CUANDO EL PORTAVENOCLISIS SE COLOQUE EN
POSICION HORIZONTAL (SOBRE LA PLATAFORMA) DEBERA ESTAR SUJETO POR MEDIO DE UN SEGURO CON
DISENO ESPECIAL QUE NO AFECTE A LA COLCHONETA.

PLATAFORMA DESMONTABLE A BASE DE BASTIDOR Y REFUERZOS DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE
AlISI-304 CALIBRE No. 18, ACABADC PULIDO Y CUBIERTA DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE AIS1-304 CALIBRE No. 20.
EL BASTIDOR DEBERA INCLUIR SOPORTES (4) COLOCADOS EN FORMA VERTICAL PARA ENSAMBLAR CON LA
ESTRUCTURA CUANDC S8E COLOQUE SOBRE ESTA PARA EVITAR QUE ACCIDENTALMENTE SE SALGA LA
PLATAFORMA DE LA ESTRUCTURA, DEBERA INCLUIR PROTECCION PERIMETRAL DE MEDIA CANA DE LAMINA DE
ACERO INOXIDABLE AISI-304 CALIBRE No. 18 CON HULE NATURAL O SINTETICO MACIZO COLOR NEGRO CON UN
PERFECTO ENSAMBLE QUE GARANTICE 8U FIJACION, BUENA APARIENCIA, RESISTENCIA Y CALIDAD Y TOPES EN
LO8 EXTREMOS (PARA LA COLCHONETA) CONSTRUIDOS EN VARILLA DE ACERO INOXIDABLE, CON SISTEMA DE
ABATIMIENTO QUE GARANTICE UNA PERFECTA FIJACION CUANDO SE COLOQUE EN POSICION VERTICAL.

w

El

COLCHONETA DE ESPUMA DE POLIURETANO DE 35 Kg/M3. DE DENSIDAD FABRICADO DE UNA SOLA PIEZA (NO
AGLUTINADO) CON FORRO DE VINILO DE CALIDAD TAL QUE GARANTICE FLEXIBILIDAD, RESISTENCIA Y CALIDAD EN
COLORNEGRO CON COSTURAS SIN VIVOSDE 60 X 170 X7 cm. DE ESPESOR.

ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 25.4 mm. (1") DE DIAMETRO, ACABADO
PULIDO PROVISTA DE TOPES DE HULE NATURAL O SINTETICO MACIZO COLOR NEGRO (PARA AMORTIGUAR EL
ABATIMIENTO O DESLIZAMIENTO DE LOS BARANDALES Y EL ENSAMBLE DE LA PLATAFORMA).

o

3

RUEDAS GIRATORIAS (GIRO TANGENCIAL) DE 200 mm. (8") DE DIAMETRO Y 32 mm. (1.1/4") DE ANCHO DE PISO CON
UNA CAPACIDAD DE CARGA DE 100 Kg. (MINIMO), POR CADA RUEDA, DOS LIBRES Y DOS CON SISTEMA DE FRENO
COLOCADAS EN FORMA ALTERNA (EN DIAGONAL) MARCA TENTE DE FABRICACION ALEMANA O MARCA JARVIS
CASTER GROUP DE FABRICACION U.S.A. U OTRA EQUIVALENTE CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS DE
FABRICACION DE LAS QUE SE INDICAN, TALES COMO COJINETES Y CONOS DE PRECISION DE ACERO TEMPLADO
ALTA RESISTENCIA, LLANTA DE HULE ANTIESTATICO RHIN Y HORQUILLA DE ACERO ACABADO CROMADO O ACERO
INOXIDABLE; DEBERA INCLUIR BASTAGO DE ACERO ALTA RESISTENCIA DE 127 mm. (5") DE LONGITUD Y 22.2 mm.
(7/8") DE DIAMETRO, CON LAS NORMAS DE CALIDAD DE CADA UNO DE LOS FABRICANTES QUE SE MENCIONAN.

NOTA:
TOLERANCIAS ENLAS DIMENSIONES GENERALES £ 1.0cm

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO" IM88 JCC-51 MAYO 1986.
03.01.02a-03.02.05-03.02.06-064,b,c-07.06-08.

FECHA: AGOSTO 2005

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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UNIDADES MEDICAS 513.191.0233 CARRO CAMILLA PARA ADULTOS

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEB'ERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE,
Y CON SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES
COMPLETOS, UNIFORMES DESBASTADOS Y PULIDOS EN EL CASO DE SOLDADURA A BASE DE PUNTO DEBE SER
RESISTENTE Y PULIDA Y APLICADA EN SUPERFICIES PLANAS LOS PUNTOS DEBERAN ESTAR A5 cmENTRE PUNTOY
PUNTO COMO MAXIMO

LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SiN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL DOBLEZ.

EL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER TIPO AISI-304 {SALVO ENCASOSESPECIALESSE {DENTIFICARA OTRO TIPO).

EL PULIDO DEL ACERQ INOXIDABLE PARA EL MOBILIARIO EN GENERAL, DEBERA SER TIPO SANITARIO (P3/V) BASE
No.3 CON LA DE GRANO 120-150 Y PASTA ESTERINA. EN LOS VIVOS DE ALGUNOS ARTICULOS (GRUPO 513
MOBILIARIO MEDICO) DEBERA SER PULIDO ESPEJO, CON LIJAS DE GRANO 150-140 Y PASA PARA BRILLO EN LOS
CASOS DE PULIDO EN ZONAS INTERIORES DE DIFICIL ACCESO. EL PULIDO PODRA SER A BASE DE MICROESFERA
(SAND-BLAST) O TIPO SANITARIO YAINDICADO.

FECHA: AGOSTO 2005

ESPECFICACIONES TEGNIGAS DE MGBILIARIG o
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.191.0308 CARRO PARA CURACIONES

PERSPECTIVA.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO NOVIEMBRE 2010
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 511.026.0454 ANAQUEL ESQUELETO 7 ENTREPANOS

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL 1S0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION, ASi COMO SOPORTE
DOCUMENTALY TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LAFABRICACION DELARTICULO.

TODOS LOS ELEMENTOS C’OMPONENTES,’DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI
COMO EVITAR LAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DECOMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LAFABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADAS Y MAQUINADAS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG) GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y
PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO (LAS UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL
DESARROLLO).

LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN PROCESO DE
FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y DEBERA SER PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS
(COMO MINIMO)HORNEADAEN UN RANGO DE 200°C A230°C, EN COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL QUE EL
AREA USUARIA DETERMINE NECESARIA PARA SU FUNCIONAMIENTO, DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE UN LAPIZ 4H
COMO MINIMO ASi MISMO DEBERA GARANTIZAR BUENA ADHERENCIA BAJO LA PRUEBA POR CORTE Y/O POR
TRACCION.

TODA LA TORNILLERIA EMPLEADA EN EL ARMADO, DEBERA SER A BASE DE ACERO DE ALTA RESISTENCIA, CON
ACABADO GALVANIZADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERA SER DE LA
ALEACION Y EL CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS GENERALES:

A) ACERO AL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED) DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-
SCFI,EN LOS SIGUIENTES INCISOS:

5.3 PROPIEDADES MECANICAS:

5.3.1 DOBLADO.

5.3.2DUREZA.

5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS.

5.3.4ACABADO CLASE"E".

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLAGA CON SU IDENTIFICAGION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO
INTERFIERA CON LAS FUNGIONES DEL ARTICULO, ASi MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR LA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL
DEL IMSS”. LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA
TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA. C) DATOS TROQUELADOS EN
LAESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION, DEBERAN SER
PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M2 MiNIMO, CON FLEJES DEACERO
O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM2 MiNIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A
BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO
(DESARMADO O ARMADO) NOSUFRANINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO MAYO 2010
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.191.0308 CARRO PARA CURACIONES

CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
80CMDELARGO
50CMDEANCHO
105CMDEALTURA.

CAPACIDAD DE CARGA: MAYOR A 75 KG SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIOS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA: DISERO TIPO CHAROLA, FABRICADA EN LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI- 304 CALIBRE No. 18
{MINIMO),ACABADO PULIDO SANITARIO.

ESTRUCTURA: TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI- 304 CALIBRE No. 18 (MiINIMO), DE 25.4 mm (1”) DE
DIAMETRO,ACABADO PULIDO SANITARIO.

TRAVESANOS PARA ENTREPARO: TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI- 304 CALIBRE No. 18 (MiNIMO), DE
19mm (32") DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO SANITARIO.

EN'TREPANO: DISERO TIPO CHAROLA, FABRICADA EN LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI- 304 CALIBRE No. 18
{MINIMO),ACABADO PULIDO SANITARIO.

ARILLO PORTA-CUBETA Y PORTA-BANDEJA: CON SISTEMA GIRATORIO, FABRICADO EN SOLERA DE ACERO
INOXIDABLETIPOAISI- 304 DE 2.5mm (3/32")DE ESPESOR Y 25.4 mm (1") DEANCHO,ACABADO PULIDO SANITARIO.

CUBETA: CAPACIDAD DE 12 LITROS, DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI- 304 CALIBRE No. 20 (MINIMO),
ACABADO PULIDO SANITARIO. ASA DE ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE 6.35 mm (%%")'DE DIAMETRO, ACABADO
PULIDO SANITARIO.

BANDEJA: CAPACIDAD DE 2.1LITROS, DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI- 304 CALIBRE No. 20 (MINIMO),
ACABADO PULIDO SANITARIO.

RODAJAS GIRATORIAS: CON SISTEMA DE RODAMIENTO EMBALERADO Y LLANTAS DE GEL TRANSPARENTE DE 101.1
mm (4”) DE DIAMETRO CON HORQUILLADEACERO TROQUELADA DEUNA SOLAPIEZA, ACABADO CROMADO.

NOTAS:
TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +-2%

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISERO ESPECIFICO.
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO

EL ARTICULO DEBERA GARANTIZAR UN ACABADO FINAL DE BUENA CALIDAD, ESTABILIDAD, SEGURIDAD
RESISTENCIA, FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD.

TODOS LOS ELEMENTOS QUE CONFORMAN ELARTICULO DEBERAN SER MAQUINADOS PARAOBTENER UN ENSAMBLE
PERFECTO CON LOS DOBLECES EN RADIOS O ANGULOS BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES, UNIONES A BASE
DE CORDONES DE SOLDADURA DE RESISTENCIA MECANICA MAYOR QUE LAS DEL METAL BASE. LOS CORDONES DE
SOLDADURA DEBERAN SER: COMPLETOS, UNIFORMES, LIMPIOS LIBRES DE IMPUREZAS Y ESCORIAS, DESBASTADOS
YPULIDOS.

LA SOLDADURA A EMPLEAR PARA UNIR LOS COMPONENTES DEL ARTICULO SERAN LOS SISTEMAS TIG Y MIG,
ESPECIAL EN ESPESORES DELGADOS Y MEDIOSA PARTIR DE 0.5 MM. PARA CASOS DE APLICACIONES DE SOLDADURA

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: NOVIEMBRE 2010
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.191.0308 CARRO PARA CURACIONES

A BASE DE PUNTOS EN SUPERFICIES PLANAS, LOS PUNTOS DEBERAN ESTAR A 5 CM ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO
MAXIMO. LOS METODOS DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO TIG Y MIG (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICRO-
ALAMBRE), PRESENTAN LAS MEJORES VENTAJAS DE OPERACION EN PRECISION, EFICIENCIA Y PRODUCTIVIDAD.

EL ACERO INOXIDABLE EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERA
CUMPLIRCON LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES GENERALES:

EL ACEROQ INOXIDABLE, DEBERA CUMPLIR CON LANORMANMX-B-028 1998 SCFI BAJOLOS SIGUIENTES INCISOS:

53 PROPIEDADES MECANICAS

5.3.1 DOBLADO

5.3.2 DUREZA

5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS

5.3.4 ACABADOCLASE"E”

EL PULIDO DELACERO INOXIDABLE PARAEL MOBILIARIO EN GENERAL, DEBERA SER TIPO SANITARIO (P3/V) BASE No. 3
CON LIJA DE GRANO 120 - 150 Y PASTA ESTERINA. EN LOS VIVOS DE ALGUNOS ARTICULOS (GRUPO 513 MOBILIARIO
MEDICO) DEBERA SER PULIDO ESPEJO, CON LIJADE GRANO 150 - 240 Y PASTA PARA BRILLO EN LOS CASOS DE PULIDO
EN ZONAS INTERIORES DE DIFiCIL ACCESO. EL PULIDO PODRA SER A BASE DE MICRO ESFERA (SAND - BLAST) O TIPO
SANITARIO YAINDICADO.

ELFABRICANTE DEBERA COLOCAR EN EL ARTICULO UNA PLACA DE IDENTIFICACION EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO
INTERFIERA CON LAS FUNCIONES PROPIAS DEL ARTICULO, ESTA DEBERA INCLUIR DATOS COMPLETOS DEL
FABRICANTE Y LALEYENDA ‘PROPIEDAD DEL IMSS”, LAIDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES
ALTERNATIVAS:

A) PLACAMETALICATROQUELADA, REMACHADOALAESTRUCTURA.

B) DATOS GRABADOSEN LAESTRUCTURA.

C) DATOSTROQUELADOS EN LAESTRUCTURA

EL ARTICULO Y SUS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y DISTRIBUCION,
DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS:

A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M>MINIMO DE RESISTENCIA.

B) JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA
QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO (DESARMADO O ARMADO) NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS
COMPONENTES.

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: NOVIEMBRE 2010
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DESCRIPCION

CLAVE IMSS
CARRC PORTAEXPEDENTES

TIPO DE UNIDAD
513.191.0407

UNIDADES MEDICAS

VISTA LATERAL

DIMENSIONES GENERALES
104 x 106 x56 cm.
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.191.0407 CARRO PORTAEXPEDIENTES

ESPECIFICACIONES
1. CUBIERTADE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 22 CONACABADO EN LAMINADO PLASTICO COLOR GRIS*.
2. CUERPOEN GENERAL EN LAMINA DEACERO CALIBRE No. 22 ACABADO EN PINTURACOLOR GRIS*.

3. ENTREPANOS EN GENERAL EN LAMINADE ACERO CALIBRE No. 22 CON DOBLECES EN FORMA DE MACHUCON EN LOS FILOS
CON ACABADOEN PINTURACOLOR GRIS*.

4. MANERAL DE TUBO DE LAMINA DEACERO INOXIDABLE DE 25.4 MM. (1") DE DIAMETRO CON SOPORTES ALOS EXTREMOS, EN
FORMA DE ESCUADRAEN SOLERADEL MISMO MATERIALDE 25.4 MM. (1")x 3.1 MM. {1/8") DE ESPESOR, ACABADO PULIDO UNIDO
AL CUERPO DEL CARROA BASE DE TORNILLOS TIPOALLEN CON ACABADO CROMADO.

5. PORTAETIQUETAS EN CADAESPACIO PARALOS EXPEDIENTES.

6. PRO'I:ECCION PERIMETRAL PROVISTO DE UNA CANALETA PERIMETRAL DE LAMINADE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 20 CON
DISENO ESPECIAL (CEJAS) PARACOLOCAR UNA MOLDURA DE HULE SINTETICO MACIZO DE 25.4 x 25.4 MM. (1x1"} EN COLOR
NEGRO, LAUNION DEBERA GARANTIZAR UNAPERFECTAFIJACION PARAEVITAR SU DESPRENDIMIENTO.

7  RUEDASLIBRES DE HULE SINTETICO, ANTIESTATICO MACIZO DE 127.5 MM. (5") DE DIAMETRO CON SISTEMA DE RODAMIENTO A
BASE DE BALEROS SELLADOS ENBALINADOS TIPO USO RUDO,EL HULE DEBERA SER DE BUENACALIDAD QUE GARANTICE NO
MANCHAREL PISO(COLOR GRIS™}

NOTA:

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.01-04.01-04.02.-05.01.01-05.02.01 -05.02.02-05.02.03 - 05.02.04 -05.02.18 - 05.03.18 - 06a - 06b -06¢ - 07.01-07.09 - 08

*COLOR SEGUNMUESTRAIMSS.

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROLDE CALIDAD EN LAFABRICACION DE MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAUN PERFECTO ENSAMBLE Y ABASE DE
SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES COMPLETGS,
UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS FARA UNA BUENAPRESENTACION, EN EL CASO DE SOLDADURADE PUNTO, ESTA
DEBERA SER RESISTENTE, PULIDA, APLICADAEN SUPERFICIES PLANAS, DEBERAESTAR A5 cm. ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO
MAXIMO.

LOS DOBLECES DEBERAN IR SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS SEGUN EL RADIO OANGULO DEL DOBLEZ.

EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER UNIFORME, DE BUENA CALIDAD (TIPO SANITARIO) CON LAS
ESPECIFICACIONES QUE SE INDICAN EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO.

LA PINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230°C, DEBERA GARANTIZAR

RESISTENCIA ALA ADHERENCIAAL IMPACTO Y ALRAYADO DE LAPIZ 5H SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD
PARAMOBILIARIO.

FECHA: 2004

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DBESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.191.0803 CARRQ CAMILLA TIPO TRANSFER (LATERAL)

DIMENSIONES GENERALES ESCALA GRAFIC.
160 x 62 x 85 cm. 930 30

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.191.0803 CARRO CAMILLA TIPO TRANSFER (LATERAL)

ESPECIFICACIONES
1. CINTURONDENYLON DECIERRE DE CONTACTODE50.8 mm (2") DEANCHO EN DOS SECCIONES.

2. COLCHON DE ESPUMA DE POLIURETANO DE 35 Kg/m3 DE DENSIDAD x 7cm DE ESPESOR MINIMO Y FORRADO DE
VINIL COLORNEGRO CON COSTURAS SIN VIVOS.

3. CUBIERTADE LAMINA DEACERO INOXIDABLE CALIBRE N° 20 ACABADO PULIDO

4. ESTRUCTURADEACERO INOXIDABLE CALIBREN® 18 DE 25.4 mm (1”) DE DIAMETROACABADO PULIDO.

5. PLANCHA TRANSFER DE BASTIDOR PERIMETRAL DE 57 x 179.5 cm DETUBO DE LAMINA DE ACERO CALIBREN® 18 DE
25.4 mm (1) DE DIAMETRO. ACABADO ESMALTADO COLOR* CON CUBIERTA DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE
CALIBREN®20

6. PROTECTORDEHULE NATURALO SINTETICO DE 10 mm (3/4”)

7. RUEDAS EMBALERADAS DE HULE NATURAL O SINTETICO COLOR GRIS ANTIESTATICO DOS MOVIBLES Y DOS CON
FRENO INTEGRADO COLOCADAS EN DIAGONAL, LAS RUEDAS TENDRAN 203 mm (8”") DE DIAMETRO.

8. SISTEMA DE DESLIZAMIENTO DE PLANCHA CON OCHO BALEROS POR CARA DE 38 x 10 mm (1 %2"’x 3/4”) ALMADE
ACERO Y EXTERIORDE NAYLANMID.

9. MECANISMO PARASUJETAR LAPLANCHA TRANSFER.

NOTAS:
UNJUEGO CONSTADE DOS CARROS CAMILLAY UNAPLANCHA TRANSFER.
APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:

03.01.01 - 03.01.02a - 03.01.02b - 04.01b - 04.02 - 05.01.01 - 05.01.02 -05.01.05 - 05.02.01 - 05.02.02 - 05.02.03 -
05.02.04 - 05.03.18 - 05.03.23 - 05.03.24 - 06a - 06b - 06¢c - 07.01 - 07.04 - 07.06 - 07.09.

*COLOR SEGUN MUESTRAIMSS.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: 2004
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PERSPECTIVA

DIMENSIONES GENERALES

106.7x 68346 1336
163.5 x 45.7 cm

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APAROS AEJES oMs. o 10 20 80 100
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 513.191.0832 CARRQ PARA ROPA SUCIA

VISTAFRONTAL VISTA LATERAL
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 513.191.0832 CARRO PARA ROPA SUCIA

DESCRIPCION TECNICA
CARACTERISTICAS GENERALES:

CAPACIDAD DE CARGA: .
100 KG. COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO.

DIMENSIONES GENERALES:

ARO INFERIOR (BASE): 71 CM. DE DIAMETRO.
ARO SUPERIOR: 52 CM. DE DIAMETRO.
ALTURA: 76 CM. DE DIAMETRO.

ESTRUCTURA: ELABORADA A BASE DE PERFIL TUBULAR REDONDO U OVAL, DE 25.4MM. (1”) DE DIAMETRO,
FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AlISI-304, CALIBRE 16 COMO MINIMO, ACABADO PULIDO
SANITARIO EN TODO SU DESARROLLO. ASi MISMO DEBERA GARANTIZAR DURABILIDAD, ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA PROPIOS PARA EL USO CONSTANTE EN LAS UNIDADES DEL INSTITUTO.

LAESTRUCTURA DEBERA ESTAR PROVISTA CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA RECIBIR LA BOLSA DE
LONA DEL NUMERO 4, A BASE DE BROCHES DE MEDIA VUELTA OVALADOS O LO QUE EL PROVEEDOR PROPONGA,
PREVIA EVALUACION POR EL IMSS.

RODAJAS GIRATORIAS (4): UBICADAS UNA EN CADAAPOYO DEL CARRO, DE 101.1 MM. (4”) DE DIAMETRO, CON UNA
CAPACIDAD DE CARGA DE 100 KG COMO MINIMO (CADA UNA DE LAS RUEDAS). A BASE DE LLANTAS DE HULE
ANTIESTATICO CON RHIN Y HORQUILLA DE ACERO INOXIDABLE, COJINETES Y CONOS DE PRECISION, DE ACERO
TEMPLADO DE ALTA RESISTENCIA, DEBERA INCLUIR UN VASTAGO DE ACERO DE ALTA RESISTENCIA.

CONTENEDOR (BOLSA): BOLSA DE LONA DEL NUMERO 4, COLOR GRIS, LA BOLSA DEBERA CONTENER LAS
PREPARACIONES NECESARIA PARA SU AJUSTE A LA ESTRUCTURA DEL CARRO, A BASE DE QJILLOS METALICOS
REMACHADOS, UBICADOS EN LA PARTE SUPERIOR DE LA BOLSA, GARANTIZANDO RESISTENCIAY EVITANDO EL
DANO POR EL USO CONSTANTE EN LAS UNIDADES DEL INSTITUTO.

NOTAS:
LAS IMAGENES NOREPRESENTAN DISERO ESPECIFICO.
TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +/-2%.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES E?ELARTiCULO, DEBERAN TENER TRATAMIENTO RETARDANTE AL FUEGO, ASI
COMO EVITAR LAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

ELARTICULO DEBERA CONTAR CON UN SISTEMAQUE PERMITASER ARMADO Y DESARMADO PARA SER EMPAQUETADO
POR EL PROVEEDOR DE MANERA QUE SUS PARTES SE DISTINGAN FACILMENTE PARA SU ARMADO POR LAS AREAS
INSTITUCIONALES CORRESPONDIENTES. ASi MISMO EL PROVEEDOR DEBERA PROPORCIONAR UN INSTRUCTIVO DE
ARMADO Y OPERACION POR CADAARTICULO SUMINISTRADOAL IMSS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL 1S0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION, ASi COMO SOPORTE
DOCUMENTALY TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LAFABRICACION DELARTICULO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTE EN LOS PROCESOS DE ADJUDICACION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 513.191.0832 CARRO PARA ROPA SUCIA

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LAFABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADAS Y MAQUINADAS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y
PULIDOS, CON UN PERFECTOACABADO (LAS UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL
DESARROLLO DEL ARTICULO, DEBERAN SER CON SOLDADURA EN TODO EL CONTORNO EVITANDO LOS PUNTOS DE
SOLDADURA).

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE
NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASi MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR LA LEYENDA “PROPIEDAD
DEL IMSS”. LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA
TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA DEL ARTICULO. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA DEL
ARTICULO. C)DATOS TROQUELADOS EN LAESTRUCTURADELARTICULO.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES DELARTICULO, PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION,
DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M2 MINIMO, CON
FLEJES DEACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM2MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA
CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL
ARTICULO (DESARMADO O ARMADO)NO SUFRANINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERA SERDE LA
ALEACION Y EL CALIBRE QUE SE INDICAEN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
GENERALES, ACERO INOXIDABLE DEBERA SER DE TIPO AlSI-304, CON ACABADO PULIDO SANITARIO O EL QUE SE
INDIQUE.
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.209.0050 CEPILLERA PARA USO QUIRURGICO

ESPECIFICACIONES

1.  CUERPOY SISTEMA DE OPERACION DE LAMINADE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 22; ACABADO PULIDO SANITARIO.

2. RESORTEDEALAMBRE DEACEROACABADO GALVANIZADO.

3. PERNODEACERO INOXIDABLE ACABADO PULIDO SANITARIO.

NOTA:

EL ACERO INOXIDABLE DEBERASER TIPO AISI-304

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +0.5cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:

03.01.02a-04.03-05.01.01-05.01.02-05.01.05 - 05.02.01 -05.02.03 - 06b -06¢ - 07.01-08

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROLDE CALIDAD EN LAFABRICACION DE MOBILIARIO:
LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAUN PERFECTO ENSAMBLE Y ABASE DE
SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES COMPLETGS,
UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS PARA UNA BUENAPRESENTACION, EN EL CASO DE SOLDADURADE PUNTO, ESTA
DEBERA SER PULIDAY DE BUENA CALIDAD QUE GARANTICE UNAUNION PERFECTA
LOS DOBLECES DEBERAN IR SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS SEGUN LOS RADIOS OANGULO DEL DOBLEZ.

EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER UNIFORME, DE BUENA CALIDAD (TIPO SANITARIO) CON LAS
ESPECIFICACIONES QUE SE INDICAN EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO.

FECHA: 2004
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CLAVE IMSS DESCRIPCION

TIPO DE UNIDAD
UNIDADES MEDICAS 513.245.0056 COMODO PARA ADULTOS
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PERSPECTIVA,

FECHA: 2004
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

UNIDADES MEDICAS 513.245.0056 COMODO PARA ADULTOS
513.245.0106 COMODO PARA MENORES

VISTA LATERAL

VISTA SUPERIOR VISTA SUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES SCALA GRAFIC,

34 x28x 10 cm. 10
31 x24x 10 cm.
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.245.0056 COMODO PARAADULTOS
513.245.0108 COMODO PARAMENORES

ESPECIFICACIONES
1. CUERPODE LAMINA DE ACEROINOXIDABLE CALIBRE No. 22 MINIMO;ACABADO PULIDO.

NOTAS:

EL ACERO INOXIDABLE DEBE SER TIPOAISI-304.

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:

03.01.02a - 05.01.01 - 05.01.02 - 05.01.02 - 05.01.05 -06b - 06c 07.01- 08.

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROLDE CALIDAD EN LAFABRICACION DE MOBILIARIO:
LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAUN PERFECTO ENSAMBLE Y ABASE DE
SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES COMPLETOS,
UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS PARA UNA BUENAPRESENTACION, EN EL CASO DE SOLDADURADE PUNTO, ESTADEBERA
SERPULIDAY DE BUENACALIDAD QUE GARANTICE UNAUNION PERFECTA
LOS DOBLECES DEBERAN IR SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS SEGUN EL RADIO OANGULO DEL DOBLEZ.

EL PULIDO DELACERO INOXIDABLE EN SU EXTERIOR DEBERA SER TIPO SANITARIO Y EN SU [INTERIOR ABASE DE MICROESFERAO
PULIDO SANITARIO

FECHA: 2004
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DIMENSIONES GENERALES

106.7x 68346 1336
163.5 x 45.7 cm
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VISTA FRONTAL PORTACUBETA VISTA FRONTAL  cuBeTa

VISTA SUPERIOR  PORTACUBETA VISTA SUPERIOR custta

(2

O

DETALLE DE COLOCACION DE LA
BANDA PROTECTORA DE HULE

DIMENSIONES GENERALES
35x35x 29 c
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 513.254.0054 CUBETADE 12 LITROS DE ACERO INOXIDABLE
513.731.0305 PORTACUBETA RODABLE (ALTERNATIVA "A")

ESPECIFICACIONES
PORTACUBETA

1. ARILLO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, CALIBRE No. 12 DE 38mm. (1.1/2*) DE ANCHO; ACABADO
PULIDO.

2. BANDA PARA PROTECCION PERIMETRAL DE HULE SINTETICO ANTIESTATICO MACIZO COLOR GRIS CON
COLOCACION QUE GARANTICE UNA PERFECTAFIJACION Y BUEN ACABADO (VERDETALLE DE COLOCACION).

3. RODAJA DE HULE SINTETICO ANTIESTATICO MACIZO COLOR GRIS DE 51 mm (2°) DE DIAMETRO CON ORQUILLADE
ACEROACABADOCROMADO.

4. SOPORTEDEACERO INOXIDABLE TIPOAISI-304, CALIBRE No. 12 DE 38 mm (1.1/2") DE ANCHO, ACABADO PULIDO.
5. TOPEDEHULE COLOR GRIS COLOCADO EN ORIFICIO APRESION PARAGARANTIZAR UNA PERFECTA FIJACION.
CUBETA:

1. ASADE ALAMBRON DEACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 DE 6.3 mm (1/4") DE DIAMETROACABADO PULIDO.

2. CUERPO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIBRE No. 20, ACABADO PULIDO, CON SOPORTE (OREJAS) DEL
MISMO MATERIAL EN CALIBRE No. 18 TROQUELADAS CON UN PERFECTO ACABADO.

NOTAS:
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.02a -05.01.01 - 05.01.02 - 05.01.05 -06a -06b-06¢c - 07.01-08.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LAFABRICACION DEL MOBILIARIO:

= LASUNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAUN PERFECTO ENSAMBLE, A
BASE DE SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO CON
SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN CORDONES COMPLETOS,
UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARAUN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURAA BASE DE PUNTO
ESTADEBERA SER RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURAEN SUPERFICIES
PLANAS, LOS PUNTOS DEBERAN ESTARA 5 ¢cm ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO).

= LOS DOBLECESDEBERAN IRBIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DELDOBLEZ.

= EL ACEROINOXIDABLE DEBERA SER TIPOAISI-304 (SALVO EN CASOS ESPECIALES SE IDENTIFICARA OTRO TIPO).

= EL PULIDO DELACERO INOXIDABLE PARAEL MOBILIARIO EN GENERAL, DEBERA SER TIPO SANITARIO (P3/V) BASE
No. 3 CON LIJA DE GRANO 120-150 Y PASTA ESTERINA. EN LOS VIVOS DE ALGUNOS ARTICULOS (GRUPO 513
MOBILIARIO MEDICO) DEBERA SER PULIDO ESPEJO, CON LIJAS DE GRANO 150-240 Y PASTA PARA BRILLO EN LOS

CASOS DE PULIDO EN ZONAS INTERIORES DE DIFICIL ACCESO. EL PULIDO PODRA SER A BASE DE MICROESFERA
{SAND-BLAST)O TIPO SANITARIO YA INDICADO.

FECHA: 2004
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.352.0105 ESCALERILLA DE DOS PELDANOS

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

Hﬁ

VISTA SUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES
40 x 50 x 33
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.352.0105 ESCALERILLA DE DOS PELDANOS

ESPECIFICACIONES

1.

CUBIERTA DE HULE NATURAL DE 4 mm DE ESPESORACABADO ESTRIADO EN COLOR NEGRO, ADHERIDO CON PEGAMENTO
ESPECIALY EL PERIMETRO SUJETA CON LAMOLDURADE LAVISTAPERIMETRAL.

ESTRUCTURA TUBULAR DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 20 DE 25.4 x 25.4 mm (1" x 1"} ACABADO CROMADO EN TODO SU
DESARROLLO.

PLATAFORMAS DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 20 VISTA PERIMETRAL: ACABADO CROMADO, VISTAINTERIOR Y REFUERZO;
ACABADOENPINTURACOLORGRIS*.

REGATON FIJO DE POLIPROPILENO DEALTO IMPACTO COLOCADO APRESION, COLORNEGRO.

NOTAS:

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD DE MOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO 1986:
03.01.01-04.02-05.01.01-05.02.04 - 06a-07.09-08.

*COLOR SEGUNMUESTRAIMSS.

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROLDE CALIDAD EN LAFABRICACION DE MOBILIARIO:

EL RECUBRIMIENTO DE CROMO DEBERA LLEVAR DOBLE CAPA DE NIQUEL, UNA SEMIBRILLANTE Y OTRA BRILLANTE CON
ESPESOR PROMEDIO DE 15 MICRAS COMO MINIMO Y COMO CROMO HEXAVELENTE DE 0.25 MICRAS DE ESPESOR, CON
RESISTENCIA, EN CAMARA SALINA DE HASTA 240 HRS. DEBE SER BRILLANTE, UNIFORME, SIN DEPOSITOS ESTRIADOS MATES,
MANCHAS, QUEMADURAS O SUPERFICES NO RECUBIERTAS.

LAS UNIONES SERAN A BASE DE SOLDADURA DE MICROALAMBRE EN CORDONES CORRIDOS UNIFORMES DESBASTADOS Y

PULIDOS EL ENSAMBLE DE LA ESTRUCTURASERA PERFECTAMENTE ESCUADRADA YALINEADA Y ALINEADA. EL CROMO SERA
EN BASE ALACALIDAD QUE SE INDICA EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO INCISO 04.02

FECHA: 2004
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

UNIDADES MEDICAS 513.360.0022 ESTANTE GUARDA ESTERIL DE 90 CM
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PERSPECTIVA

————————————————
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24

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

UNIDADES MEDICAS 513.360.0022 ESTANTE GUARDA ESTERIL DE 90 CM
513.360.0055 ESTANTE GUARDA ESTERIL DE 120 CM

45 , 45

VISTA FRONTAL. VISTA LATERAL.

aa

VISTA SUPERIOR.

DIMENSIONES GENERALES ESCALA GRAFIC, FECHA
LAS QUE SE INDIC, SIE SEPTIEMBRE 2010
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.360.0022 ESTANTE GUARDA ESTERIL DE 90 CM
513.360.0055 ESTANTE GUARDA ESTERIL DE 120 CM

CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES

FRENTE: 806120 CM

FONDO: 45CM

ALTURA: 205CM

CAPACIDAD DE CARGA COMO MINIMO 125 KG POR ENTREPANO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO,
GARANTIZANDO LAESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIOS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

ESTRUCTURA BASE: FABRICADO DE PERFIL CUADRADO DE LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE No. 18 {COMO MINIMO) DE
32X32MM (1.%4" X 1.%4"). UNIDA PARAUN PERFECTO ENSAMBLE ABASE DE SOLDADURADEARCO ELECTRICO (SISTEMA
MIG O TIG), APLICADAEN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADAY PULIDA,

GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIAEN TODA LAESTRUCTURA.ACABADO GENERAL EN PINTURAHORNEADA
MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARASU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

CUERPO, LATERALES, RESPALDO Y 5 ENTREPANOS: FABRICADO DE LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R)
CALIBRE No. 20 (COMO MINIMO), UNIDOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURADE ARCO ELECTRICO
(SISTEMA MIG O TIG), TODAS LAS PARTES DEL CUERPO EN GENERAL DEBERAN SER CON UNIONES A BASE DE
SOLDADURA DE PUNTO CON ACABADO PULIDO; GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y RESISTENCIA EN TODA LA
ESTRUCTURA. ACABADO GENERAL EN PINTURA HORNEADA MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U
(CODIGOPANTONE) O EL COLOR QUE EL AREAUSUARIADETERMINE PARASU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

PUERTAS: FABRICADAS DE PERFIL DE LAMINA DEACEROROLADAEN FRIO (C.R.), CALIBRE No. 20 (COMO MiNIMO), CON
VIDRIO DE 5MM DE ESPESOR Y EMPAQUE DE VINIL FIJO CON BAQUETA DESMONTABLE, LA PUERTA DEBERA ESTAR
PROVISTA CON CERRADURA DE PESTILLO RIiGIDO EN PUERTAS, PASADORES Y MANIJA (PICAPORTE), ASI MISMO
DEBERA INCLUIR UN MECANISMO DE ABATIMIENTO POR MEDIO DE UNA VARILLA-PERNO DE ACERO MACIZO DE 6.3 MM
(%) DEDIAMETRO ATODALALONGITUD DE LAPUERTA, LACUAL SE DEBERA FIJAR EN LAPARTE SUPERIOR E INFERIOR
DE LAESTRUCTURA DEL ESTANTE, EN LA PARTE MEDIA DE LA LONGITUD DEBERA INCLUIR UN SOPORTE QUE EVITE
QUE LA VARILLA SE FLEXIONE. ACABADO GENERAL EN PINTURA HORNEADA MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR
GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

TANTO LA PUERTA COMO LA ESTRUCTURA, DEBERAN CONTAR CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA EL
ADECUADO FUNCIONAMIENTO Y RESISTENCIA DEL SISTEMA DE ABATIMIENTO, EVITANDO DANOS Y/O
DEFORMACIONESALOS ELEMENTOS COMPONENTES.

REGATON: FABRICADO EN DURALUMINIO O NYLAMID, DE ALTURA AJUSTABLE DE 25.4 MM (1) DE DIAMETRO, POR 25.4
MM (1”) DE ALTURA, CON ACABADO ANTIDERRAPANTE (MOLETEADO), CON TORNILLO DE ACERO DE CUERDA
ESTANDAR DE 12.7 MM (%”) DE DIAMETRO POR 50.8 MM (2”) DE LONGITUD, CON DUREZA GRADO 5, INTEGRADO AL
CUERPO DEL REGATON A BASE DE UN PERNO DE ACERO DEL TIPO TUBULAR PARA GARANTIZAR UNA FIJACION
ESTABLE Y RESISTENTE, QUE NO SE REMUEVA CON EL USO, TANTO LA ESTRUCTURA COMO EL REGATON, DEBERAN
CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA SU FIJACION, GARANTIZANDO LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD
NECESARIAS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

CREMALLERAS Y SOPORTES: FABRICADOS DE LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 16 (COMO
MINIMO), CON DISERO ESPECIAL, QUE PERMITA GRADUAR LOS ENTREPANOS A DIFERENTES ALTURAS. ACABADO
GENERAL EN PINTURA HORNEADA MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL
COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARASU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. LAS CREMALLERAS Y SOPORTES,
DEBERAN ESTAR FIJAS A LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, EVITANDO FIJAR DICHOS ELEMENTOS A LAS TAPAS DEL
ARTICULO, ASi MISMO CADA ENTREPANO DEBERA CONTAR CON 4 PUNTOS DE SUSTENTACION COMO MINIMO,
GARANTIZANDO LAESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIAS PARASU FUNCIONAMIENTO.

Lo
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

UNIDADES MEDICAS 513.360.0022 ESTANTE GUARDA ESTERIL DE 90 CM
513.360.0055 ESTANTE GUARDA ESTERIL DE 120 CM

NOTAS:
TOLERANCIAEN LASDIMENSIONES GENERALESDE+/-2% .
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISENO ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. ASi COMO GARANTIZAR
RESISTENCIAY ESTABILIDAD NECESARIAS PARASU ADECUADO FUNCIONAMIENTO (CAPACIDAD DE CARGA).

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL 1S0-9001-2000, © SU VERSION 2008 COMO MIiNIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR LA DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION, ASi COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LAFABRICACION DEL ARTICULO

TODOS LOS ELEMENTOS C’OMPONENTES,’DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI
COMOEVITAR LAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN
PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR
RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES
Y/O PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADOS ENTRE SI 5 CM COMO MAXIMO. DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN
PERFECTO ACABADO (UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL DESARROLLO).

LOS DOBLECES DEBERAN IRBIENALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULOS DEL DOBLEZ

TODA LA TORNILLERIA EMPLEADA EN EL ARMADO DEBERA SER A BASE DE ACERO DE ALTA RESISTENCIA, CON
ACABADO GALVANIZADO.

A PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN PROCESO DE
FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y DEBERA SER PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS
{COMO MINIMO) HORNEADAEN UN RANGO DE 200°C A 230 °C, EN COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE)O EL COLOR
QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE UN
LAPIZ4I—[ COMO MINIMO. ASi MISMO DEBERA GARANTIZAR BUENA ADHERENCIA BAJO LAPRUEBAPOR CORTE Y/O POR
TRACCION.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERA SER DE LA
ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
GENERALES: ACERO AL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD- ROLLED) DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-
028 1998-SCFI, EN LOS SIGUIENTES INCIS0S:5.3 PROPIEDADES MECANICAS, 5.3.1 DOBLADO, 53.2 DUREZA5.3.3
DEFORMACIONES MODERADAS, 5.3.4 ACABADO CLASE‘E".

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACACON SU IDENTIFICACION EN UN LUGAR VISIBLE QUE NO
INTERFIERA CON LAS FUNCIONES PROPIAS DEL ARTICULO, ASi MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR LA LEYENDA
“PROPIEDAD DEL IMSS”. LAIDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LAESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA. C) DATOS
TROQUELADOSEN LAESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION, DEBERAN SER
PROTEGIDOS EN BASEALAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPELKRAFT DE 70 G/M*MINIMO, CON FLEJES DEACERO
O PLASTICO; B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM? MINIMO DE RESISTENCIA; C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A
BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO
{DESARMADO OARMADO)NO SUFRANINGUN DETERIOROEN SUSELEMENTOS COMPONENTES.

Lo
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.461.0053 ANAQUEL GUARDA COMODOS
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.461.0053 ANAQUEL GUARDA COMODOS

ESPECIFICACIONES

1. ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE 6 mm. (1/4") DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO*.
2. ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE 9 mm. (3/4) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO*.
3. ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE 13 mm. (1/2"), DE DIAMETRO ACABADO PULIDO*.
4. CHAROLADE LAMINA DEACEROINOXIDABLE CALIBRE No. 18, ACABADO PULIDO™.

5. PERFILTUBULAR DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 25 X 25mm. (1" X 1")ACABADO PULIDO*.

NOTAS:
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.02a - 05.01.01 - 05.01.02 - 05.01.05 - 06a,b,c - 07.06 - 08.

*ACEROINOXIDABLE TIPOAISI-304.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DE MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAUN PERFECTO ENSAMBLE Y ABASE DE
SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO, EN CORDONES COMPLETOS,
UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS PARA UNA BUENA PRESENTACION, EN EL CASO DE SOLDADURA DE PUNTO, ESTA
DEBERA SER PULIDAY DE BUENACALIDAD Y RESISTENCIA, QUE GARANTICE UNAUNION PERFECTA. (NO RETOCAR SOLDADURA
CON PINTURA)

LOS DOBLECES DEBERAN IR SIN DEFORMACIONES Y PERFECTAMENTEALINEADOS, SEGUN EL RADIO O ANGULO DELDOBLEZ.

EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER UNIFORME; DE BUENA CALIDAD Y DE GRADO SANITARIO, QUE CUMPLA CON
LAS ESPECIFICACIONES QUE SE INDICAN EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO IMSS-JCC.

FECHA: 2004

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.546.0052 JABONERA DE PEDAL

ESPECIFICACIONES
1.  ACTUADORES DE FLUJO DE BARRA REDONDA DEACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, ACABADO PULIDO.

2. CABEZA TAPAROSCADA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, ACABADO PULIDO, PARA ACOPLAMIENTO CON LOS DEMAS
ELEMENTOS DEL SISTEMA.

3. COLUMNADE TUBO DE LAMINADE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 44.4 mm (1 3/4") DE DIAMETRO ACABADO PULIDO
4. CUBIERTA(BASE)DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPOAISI-304 CALIBRE No. 20 ACABADO PULIDO.

5. FRASCO DE VIDRIO TRANSPARENTE CON CAPACIDAD DE 1000 cm® CON ROSCADO EXTERIOR EN LA BOCA, PARA
ACOPLAMIENTO CON LACABEZADE ACERO INOXIDABLE.

6. PEDALESDEALEACION DE ALUMINIO SEA-308 EN FUNDICIONA PRESION, ACABADO NATURAL.
7. REMATE DE LAMINADE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18, ACABADO PULIDO.
8. REGATONES FIJOS DE HULE NATURAL COLORNEGRO.

9. TUBO DE SALIDA DE ACEROINOXIDABLE TIPOAISI-304, CALIBRE No. 22, ACABADO PULIDO, DE 6.3 mm(1/4") DE DIAMETRO.

NOTAS:
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/1986:
03.01.01-03.01.02a-03.01.03 -04.02-05.01.01 -05.02.04 - 062 - 07.09- 08.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROLDE CALIDAD EN LAFABRICACION DE MOBILIARIO.
LOS DOBLECES DEBERAN SER SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS SEGUN EL RADIO OANGULO DEL DOBLEZ.

EL PULIDO DE ACERO INOXIDABLE DEBERASER UNIFORME; DE BUENA CALIDAD CON LAS ESPECIFICACIONES QUE SE INDICAN
EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO.

FECHA: 2004

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.580.0109 LAVABO DOBLE PARACIRUJANO

ESPECIFICACIONES
1. CESPOLREGISTRABLE DE BRONCE; ACABADO CROMADO OACERO INOXIDABLE.
2. CONTRADE CANASTA DE ACEROINOXIDABLE DE 100 mm. {(4") DE DIAMETROACABADO CROMADO O ACERO INOXIDABLE.

3. CUERPO, RESPALDO Y TINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI 304 CALIBRE No. 18; ACABADO PULIDO CON PREPARACION PARA
RECIBIR CUELLO DE GANSO; (PERFORACION DE 25.4mm. (1")Y CONTRA DE CANASTA.

4.  CUELLO DE GANSO LARGO, CON DIMENSION DE CUELLO DE 20 A 21cm. DEABERTURA COMO MINIMO, CONACABADO EN CROMO
BRILLANTE.

5. MEZCLADORA (PARA EMPOTRAR EN EL RESPALDO DEL LAVABO)} CON SENSOR DE PRESENCIA ACCIONADAPOR BATERIAS O
CONECTADAA LARED ELECTRICA DE LA UNIDAD MEDICA(SEGUN PROYECTO), MCA. LLAVETRONIC, HELVEX U OTRA SIMILAR EN
CARACTERISTICAS TECNICAS ALAS QUE SE INDICAN, QUE CUENTEN CON LA CERTIFICACION CORRESPONDIENTE.

NOTAS:

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 cm.

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.02a -04.02 - 05.01.01 -05.01.02 - 05.01.05 -05.02.04 - 06a,b,c, - 07.06.

LAMEZCLADORA SE SUMINISTRAPOR SEPARADO.

EL LAVABO DEBERAINCLUIR LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARAFIJARSE ALMURO.

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROLDE CALIDAD EN LAFABRICACION DE MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAPERFECTO ENSAMBLE Y CON SOLDADURA DE
ARCO ELECTRICO CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO, EN CORDONES COMPLETOS,
UNIFORMES, DEBASTADOS Y PULIDOS.

LOS DOBLECES DEBERAN SER BIEN ALINEADOS, SIN DEFORMACIONES SEGUN EL RADIO OANGULO DEL DOBLEZ.

EL PULIDO DELACERO INOXIDABLE DEBERA SER GRADO SANITARIO (P3/V) BASE N° 3 CON LIJA DE GRANO 120-150 Y PASTAESTERINA,
EN LAS ZONAS INTERIORES (DE DIFICIL ACCESO), EL PULIDO PODRA SER A BASE DE MICROESFERA (SAND-BLAST) O GRADO
SANITARIO YAINDICADO, EN ALGUNOSARTICULOS DEL MOBILIARIO MEDICO. EL PULIDO DEBERASER PULIDO ESPEJO EN LOS VIVOS A
SOLICITUD DEL IMSS.

EL RESPALDO DEBERASER DISENADO CON LAFORMA, ESPESOR YALTURANECESARIOS PARACONTENER, LOS ADITAMENTOS DE LA
MEZCLADORAQUE SE INSTALE.

FECHA: 2004
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TODO TIPO ARCHIVERO 2, 4 Y 5 GAVETAS CON
AREAS ADMINISTRATIVAS VERNOTA PUERTAS ABATIBLES Y DESLIZABLES

ESPECIFICACIONES TECNICAS:
1 TAPACON REFUERZO LONGITUDINAL EN FORMADE CANALETAFABRICADAEN LAMINADEACERO CALIBRE 20

2 RESPALDO Y LATERALES FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20 CON REFUERZOS EN FORMA LONGITUDINAL Y
TRANSVERSAL.

3 ENTREPANO CON REFUERZOS LONGITUDINALES UNIDO A LA ESTRUCTURA DEL ARCHIVERO, A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO, CON PREPARACIONES PARA CONTENER EL ARCHIVO (DOCUMENTACION), FABRICADO EN LAMINA DE ACERO
CALIBRE 20.(SOLOEN ELARCHIVERO DE CINCO GAVETAS)

4 ESQUINAS REFORZADAS CON CARTABONES DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 16 UNIDA A LA ESTRUCTURA POR MEDIO DE
SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO U OTRO TIPO DE REFURZO UNIDO DE LA MISMA FORMA QUE GARANTICE RESISTENCIA'Y
ESTABILIDAD PREVIAEVALUACION POREL IMSS.

5 REFUERZO FRONTAL LONGITUDINAL (EN CADA GAVETA) EN PERFILES UNIDOS A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO,
FABRICADO EN LAMINADE ACERO CALIBRE 20. (SEGUN DISENO DEL FABRICANTE)

6 BASE FABRICADAEN LAMINA DE ACERO CALIBRE 18 REFORZADA CON CANALETAS EN FORMA DE “U" CUADRADA, EN LAMINA DE
ACERO CALIBRE 18, LABASE DEBERAESTAR PROVISTADE REGATONES (NIVELADORES) METALICOS DE ALTURAAJUSTABLE CON
PLATO DE 42 MM DE DIAMETRO MINIMO, DE NYLON 100%.

7 CERRADURA METALICA DE SEGURIDAD CON MECANISMO DE CIERRE GENERAL, CON ACABADO CROMADO MCA. TIMBERLINE O
EQUIVALENTE.

8 PUERTASUPERIOR (SOLO EN ELARCHIVERO DE 5 GAVETAS) ABATIBLE Y DESLIZABLE, QUE DEBERAINTRODUCIRSE TOTALMENTE
EN LA PARTE SUPERIOR DELARCHIVERO PARA FACILITAR LA VISUALIZACION DEL ULTIMO NIVEL, FABRICADA EN DOBLE LAMINA
DEACERO CALIBRE 22, EN FORMADE TAMBOR, CON JALADERAEMBUTIDAATODALALONGITUD DE LAPUERTA.

9 JALADERA EMBUTIDA A TODO LO LARGO DE LA GAVETA PARA PERMITIR EL FACIL MANEJO Y EVITAR QUE SE INTRODUZCA LA
GAVETADE FORMA NOALINEADA.

10 PORTAETIQUETAS QUE PERMITAN LA COLOCACION DE ETIQUETAS DE IDENTIFICACION Y/O CLASIFICACION. FABRICADAS (EN
FORMATROQUELADA) EN LAMINADE ACERO CALIBRE 22 ACABADO EN CROMO BRILLANTE.

11 GAVETAS CON CAPACIDAD PARA ARCHIVAR DOCUMENTOS TAMANO OFICIO, CARTA Y FORMATOS METRICOS (EUROPEOS).
FABRICADAS CON FRENTE DE DOBLE LAMINA (TIPO TAMBOR) Y CUERPO DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 22 FORMANDO LA
GAVETA SOLIDA DE FORMA PERIMETRAL, CON LA MISMA ALTURA DE LATERALES Y PARTE POSTERIOR (FONDO), PROVISTAS DE
LOS ACCESORIOS NECESARIOS PARACOLOCARARCHIVO SUSPENDIDO.

12 MECANISMO DE SEGURIDAD PARA EVITAR QUE SE ABRA MAS DE UNA GAVETA A LA VEZ, CON SISTEMA DE BARRA VERTICAL Y
CERRADURA DE GANCHO EN AMBOS LADOS QUE GARANTICE QUE LAS GAVETAS SOLO SE ABRAN UTILIZANDO LA LLAVE DE LA
CERRADURA.

13 CONTRAPESOS PARA FACILITAR LA OPERACION DE LAS GAVETAS, QUE CUMPLAN CON LAS NORMAS PARA MOBILIARIO. (NO
VISIBLES).

14 CORREDERAS METALICAS, DE EXTENSION TOTAL, CON SISTEMA DE DESLIZAMIENTO EMBALINADO (BALINES FABRICADOS EN
ACERO ENDURECIDO GRADO 200) CON AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, CON
TOPES DE SEGURIDAD Y SISTEMA AUTOMATICO DE LIBERACION, ASI COMO DISPOSITIVO DE CAPTURAPARA EVITAR REBOTE, DE
OPERACION SILENCIOSA, CON CARRERA ULTRA SUAVE, CON UNA CAPACIDAD DE CARGA DE 45 Kg. (100 Lbs) POR PAR DE
CORREDERAS, “MARCAACURRIDE" O EQUIVALENTE

O O O e T e S R IO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: 2005
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.621.0118 MESA CON FREGADERO, DEPOSITO

DE HIELO Y BANO MARIA

ESPECIFICACIONES

1. BANO MARIA DE 20 x 50 x 19 cm CON CHAROLA PERFORADA DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CAL. No.18 TIPO AISI-304,
INTEGRADA ACUBIERTA, CON RESISTENCIAELECTRICA DE 500w, CON CABLE DE USORUDO, CLAVIJAPOLARIZADA, INTERRUPTOR
DE ENCENDIDO, TERMOSTATO CON FOCOPILOTOY DESAGUE;ACABADO PULIDO, AISLANTE TERMICO DE FIBRA DE VIDRIO.

2. CESPOLREGISTRABLE DE ACERO DE 38 mm(11/2") DE DIAMETRO,ACABADO CROMADO.

3. CONTRADE CANASTA DE ACEROINOXIDABLE DE 100 mm(4") DE DIAMETRO.

4. CUBIERTAY BORDE PERIMETRAL DE LAMINADE ACERO INOXIDABLE, CAL. No. 16 TIPO AlSI-304, CON FREGADERO DE 40 x45x 19 cm;
ACABADO PULIDO CON RECUBRIMIENTO (TIPO APCOSEAL O SIMILAR) EN SU PARTE INFERIOR.

5. CUERPO, ENTREPANOS Y PUERTAS CON JALADERAINTEGRADA, DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 20;ACABADO EN PINTURACOLOR
GRIS™.

6. DEPOSITO DE HIELO DE 35 x50 x 30 cm CON TAPA SUPERIOR CON JALADERAINTEGRADA Y DESAGUE DEACERO INOXIDABLE. CAL.
No. 16 TIPO AISI-304 INTEGRADA A CUBIERTA, ACABADO PULIDO Y AISLAMIENTO TERMICO CON ESPUMA DE POLIESTIRENO Y
CONTRATINADE LAMINA GALVANIZADACAL. No. 20.

7. ESTRUCTURADE PERFIL TUBULAR DE LAMINADE ACERO CAL. No. 18 DE 32 x32mm (11/4 x 11/4"YACABADO EN COLOR GRIS*.

8.  MEZCLADORA DE BRONCE VERTICAL DE CUELLO DE GANSO LARGO YLLAVES DEALETACORTAACABADO CROMADO.

9. REGATON DEALUMINIO DE 2mm (1"} DE DIAMETRO, CON ALTURAAJUSTABLE.

NOTAS:

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 cm.

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:

03.01.01 - 03.01.02a - 03.01.02b- 03.01.05 - 04.01a - 04.01b - 04.05 - 05.01.01 - 05.01.02 - 05.01.05 - 05.02.01 - 05.02.02 - 05.02.03 -
05.02.04 - 05.03.18 - 05.03.12 - 05.03.20 - 05.03.21 - 06a - 07.01 - 07.05 - 07.09.

*COLOR SEGUNMUESTRAIMSS.

FECHA: 2004
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CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES

LARGOTOTAL:120 CM.

ANCHOTOTAL :60CM.

ALTURAPLATAFORMA: 70 CM.

ALTURATOTAL: 102 CM.

CAPACIDAD DE CARGACOMOMINIMO 100 KG, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DELARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIOS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

ESTRUCTURA: CUATRO APOYOS Y REFUERZOS (VER IMAGEN REPRESENTATIVA) ABASE DE PERFIL CUADRADO DE 32
MM. POR 32 MM. (1 1/4” X 1 1/4”), FABRICADO EN LAMINADE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R.) CALIBRE N° 18, ACABADO EN
PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

CUBIERTA: A BASE DE LAMINA DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R.) CALIBRE 18, PROVISTO DE REFUERZOS EN SU PARTE
POSTERIORTANTO EN SENTIDO TRANSVERSAL COMO LONGITUDINAL UNIDOSA LAESTRUCTURAPRINCIPAL. ACABADO
GENERAL A BASE DE PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR
QUE EL AREAUSUARIADETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON PERIMETRAL: 14 CM. DE ALTURA, FABRICADO ABASE DE LAMINA DEACERO ROLADO EN FRiQ (C.R.) CALIBRE
18, CON ACABADO GENERAL A BASE DE PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO
PANTONE)O EL COLORQUE ELAREAUSUARIADETERMINE PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

PORTASOLUCIONES: CONFORMADO POR 2 SECCIONES: 1)POSTE CON SISTEMADEAJUSTE DEALTURA, FABRICADO A
BASE DE BARRA MACIZA DE 15.87 MM (5/8”) DE DIAMETRO, A BASE DE ACERO INOXIDABLE TIPO AlSI-304, ACABADO
PULIDO SANITARIO; 2) TRAVESANO CON 2 GANCHOS DE 15 CM. DE LONGITUD CADAUNO Y 7.93 MM. (5/16”) DE DIAMETRO,
ABASE DEACEROINOXIDABLE TIPOAISI-304, ACABADO PULIDO SANITARIO.

BARANDAL FIJO (LATERALES Y POSTERIOR): FORMADO POR 2 SECCIONES 1) GUIAS SUPERIOR E INFERIOR, ABASE DE
PERFIL TUBULAR CUADRADO DE 32 MM. POR 32 MM. (1 1/4” X 1 1/4”), FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO ROLADO
EN FRIO (C.R.) CALIBRE 18; 2) BARRAS VERTICALES, ABASE DE VARILLADEACERO ROLADOEN FRIO (C.R.)DE6 MM. (1/4”)
DE DIAMETRO; ELACABADO GENERAL DEL BARANDAL SERAABASE DE PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR
GRIS FRIO O EL COLOR QUE EL AREAUSUARIADETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO

BARANDAL DESLIZABLE (ANTERIOR): DISENADO Y PROVISTO POR UN SISTEMA DE DESLIZAMIENTO QUE PERMITA
FIJAR SU POSICION TANTO SUPERIOR COMO INFERIOR, FORMADO POR 2 SECCIONES 1) GUIAS SUPERIOR E INFERIOR,
ABASE DE PERFIL TUBULAR CUADRADO DE 32 MM. POR 32 MM. (1 1/4” X 1 1/4”), FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO
ROLADO EN FRIO (C.R.) CALIBRE 18; 2) BARRAS VERTICALES, ABASE DE VARILLADE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R.)DE6
MM. (1/4") DE DIAMETRO; EL ACABADO GENERAL DEL BARANDAL SERA A BASE DE PINTURA MICROPULVERIZADA
EPOXICA, COLOR GRIS FRIO O EL COLOR QUE EL AREAUSUARIADETERMINE PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

REGATON: DEALTURA AJUSTABLE FABRICADO EN DURALUMINIO DE 25.4 MM (17) DE DIAM. POR 25.4 MM (1”) DEALTURA,
ACABADO ANTIDERRAPANTE MOLETEADO CON TORNILLO DE ACERO DE CUERDA STD DE 12.7 MM (%")DE DIAM. X 50.8
MM (2”) DE LONGITUD, DUREZA GRADO 5, INTEGRADO AL CUERPO DEL REGATON A BASE DE UN PERNO DEACERO TIPO
TUBULAR PARAGARANTIZAR FIJACION ESTABLE Y RESISTENTE, QUE NO SE REMUEVACON EL USO.

COLCHONETA: COMPUESTADE 1) CUERPODE ESPUMADE ESPUMADE POLIURETANO FLEXIBLE DEUNAPIEZADE

5A 7 CM DE ESPESOR DENSIDAD DE 27 KG/M* (COMO MINIMO). 2) FORRO DE TELA AHULADA FABRICADA A BASE DE
MATERIAL DE RECUBRIMIENTO CLORURO DE POLIVINILO PVC CON ALMA DE MALLAEN MATERIAL DE FIBRA SINTETICA.
LA COLCHONETA DEBERA ESTAR PROVISTA CON DOS VENTILAS EN CADA COSTADO; FORRO EN COLOR NEGRO O EL
COLOR QUE EL AREAUSUARIADETERMINE PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

Lo
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NOTAS:

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +/- 2 %

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISERO ESPECIFICO.

EL FABRICANTE DEBERA PROPORCIONAR UN INSTRUCTIVO DE ARMADO Y OPERACION

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. ASI COMO GARANTIZAR
RESISTENCIAY ESTABILIDAD NECESARIAS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO (CAPACIDAD DE CARGA).

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL I1S0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR LA DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION, ASi COMO SOPORTE
DOCUMENTALY TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LAFABRICACION DEL ARTICULO

TODOS LOS ELEMENTOS C’OMPONENTES,’DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI
COMO EVITAR LAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

LA ESPUMA DE POLIURETANO EMPLEADA EN LA FABRICACION DE LA COLCHONETA DEBERA SER FLEXIBLE DE UNA
PIEZA, DE5A7 CMDEESPESOR, DENSIDAD DE 27 KG/M*CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES:

-RESISTENCIA A LATENSION: 1.5KG/CM?

-ELONGACION: 170 % (COMOMINIMO)

-RESISTENCIA ALRASGADO: 0.230 KG/CM (COMOMINIMO)
-RESILENCIA: 40% (COMOMINIMO)

EL FORRO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LA COLCHONETA DEBERA SER MATERIAL DE RECUBRIMIENTO EN
CLORURO DE POLIVINILO PVC Y ALMA DE MALLA EN MATERIAL SINTETICO, COLOR NEGRO O EL COLOR QUE EL AREA
USUARIADETERMINE, CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES:

- SUPERFICIE UNIFORME, IMPERMEABLE Y COLOR HOMOGENEQ
-ACABADO GRABADOEN PUNTOFINO

- LIBRE DE BURBUJAS, GRIETAS O CUARTEADURAS.

- ESPECIFICACION ANTIFLAMA (DEBE SER AUTOEXTINGUIBLE).

- HIPOALERGENICO, PROTEGIDO CONTRALAFORMACION DE HONGOS.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE ABASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES Y/O PUNTOS DE
SOLDADURA SEPARADOS ENTRE Sl 5 CM COMO MAXIMO. DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO
{UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL DESARROLLO).

LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN PROCESO DE
FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y DEBERA SER PINTURA MICRO- PULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS DE
ESPESOR (COMO MINIMO), COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL QUE EL AREA USUARIA DETERMINE
NECESARIA PARA SU FUNCIONAMIENTO, DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE UN LAPIZ 4H COMO MINIMO. ASi MISMO
DEBERA GARANTIZAR BUENA ADHERENCIABAJO LAPRUEBAPOR CORTE Y/O POR TRACCION.

Lo
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EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO DEBERA SER DE
ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
GENERALES:

A)ACEROAL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED), DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998 SCFI
ENLOS SIGUIENTESINCISOS:

53 PROPIEDADES MECANICAS:

5.3.1 DOBLADO.

5.3.2 DUREZA.

5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS.

5.3.4 ACABADOCLASEE".

E)ACERO INOXIDABLE DEBERA SER DETIPO AlSI-304, CON ACABADO PULIDO SANITARIO O EL QUE SE INDIQUE.

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNAPLACACON SU IDENTIFICACION EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO

INTERFIERACON LAS FUNCIONES PROPIAS DELARTICULO, ASi MISMO LAPLACADEBERA INCLUIRLALEYENDA
“PROPIEDAD DELIMSS”. LAIDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS:

A)PLACAMETALICATROQUELADA, REMACHADA A LAESTRUCTURA.

B) DATOS GRABADOSEN LAESTRUCTURA.

C)DATOS TROQUELADOSEN LAESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION, DEBERAN SER
PROTEGIDOS EN BASEALAS SIGUIENTESALTERNATIVAS:

A)PAPEL KRAFT DE 70 G/M*MINIMO, CON FLEJES DEACERO O PLASTICO.

B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM? MINIMO DE RESISTENCIA.

C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE
GARANTICE QUE EL ARTICULO (DESARMADO O ARMADO) NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS
COMPONENTES.

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: DICIEMBRE 2010
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[ DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD

COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

@ DIVISHON DE PROYECTOS
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

IMSS

143

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TCODAS LAS UNIDADES £13.621.0407 MESA ALTA(DE 180 6 230 cm.) CON DOBLE FREGADERO
513.621.2015 CENTRAL ¥ CAJONES (VER NOTA)

PERSPECTIVA
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[ DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

IMSS

DIVISEON DE PROYECTOS
AREA DE iINVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

213

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 513.621.0407 MESA ALTA(DE 180 ¢ 230 cm.) GON DOBLE FREGADERQ
513.621.2015 CENTRAL Y CAJONES (VER NOTA)

VAR(180 o 230)

VAR, 365 3

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

VAR.(180 o 230) 70

3R 85070000 12, 1919408, 18 19 10 vaR (450700 38

N 3

g

CORTE AA

DIMENSIONES GENERALES ESCALA GRAFIC,
180 6230 x 70 x 100 cm. -
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[ DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD

COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

@ DIVISION DE PROYECTOS
AREA DE INVESTIGACION ¥ ESPECIFICACIONES TECNICAS

RTA

ARk,

T —————————————————————————————————————————————
TIPO DE UNIDAD: CLAVE IMSS DESCRIPCION
MESA ALTADE { 150 ¢ 180 6 210 6 230 am) CON

UNIDADES MEDICAS VERNOTA FAECADERO CONTRAL Y CAIDNES

L LB0R B P Eal)
Yap. 483 0
tgo‘fﬂl 3
¥

NISTA | SUPERIOR

DT GRES. | SENERAKS

VR SUE ST E RS LI A VY A enBow
¥$0 s

PERSPECTIVA ESPECIFICACIONES

GAJON DE LAMINA DE ACERO CALIBRE N° 20 CON JALADERAINTEGRADA; ACABADO EN
PINTURA COLOR GRIS*
GESPOL REGISTRABLE DE AGERO DE 38mm { 1 %) DE DIAMETRO; ACABADO CROMADO,
GONTRADE GANASTADE 100mm (4} 0F DIMETRO O AGERO INGXIOABLE: AGABADO
CUBIERTA DE LAMINADE ACERQ INOXIDABLE CALIBRE N° 18, TIPO AISE304 GON
RESPALDIO ¥ FREGADERO DE 40x46x19om Y BORDE PERIMETRAL ACABADIO PLLIDO.
ESTRUCTURA DE TUBO DE ACERO CALIBRE N’ 18 DE 3232mm (1 14" x 1 14').ACABADO
EN PINTURA COLOR GRIS".
LAMINA DE ACERQ GALIBRE N° 20, ACABADO EN PRITURA COLOR GRIS’.
MEZCLADORA DE BRONCE VERTICAL GON CUELLO DE GANSG LARGO Y LLAVES DE
ALETA LARGRACABADO CROMADO.
RECUBRIMIENTO TIPO APCOSEAL O SIME AR EN LAPARTE INFERIOR DE LA CUBIERR Y
RESPALDO.
REFUERZO DE LAMINA GALVANIZADA EN FORMA DE CANAL,

10, REGATON DE ALUMINIC DE 25mm (17} DE DIRMETRO CONALTURAARISTABLE.

pronnen

HOTA:

PARA 1 AS DIMENSIONES DE 210 ¥ 230 om LLEVARA ESTRUCTURA INTERMEDIA CON LAS.
ESPECIFICACIONES DEL PUNTO N 5 QUE EN EL DIBLUIO SE INDICA CON LINEA

|
——J ANTERMITENTE.
SEE1" "GOLOR SEGUN MUESTRA WSS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS
AREA DE INVESTIGACION Y £SPECIFICACIONES TECNICAS

1/3

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
N M TA MESA ALTADE 150 6 180 6 210 6 230 em. CON
UNIDADES MEDICAS VERNO FREGADERO DERECHO-1ZQUIERDO

PERSPECTIVA

FECHA: 2004
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[ Y DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD

COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS

AREA DEINVESTIGACION Y ESPECIHCACIONES TECNICAS

IMSS

SERRDAC YO0 ST C 5/5

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO ARCHIVERO 2, 4 Y 5 GAVETAS CON
AREAS ADMINISTRATIVAS VERNOTA PUERTAS ABATIBLES Y DESLIZABLES

NOTAS:

a) TODALALAMINAUTILIZADA DEBERASER DEACERO ROLADO EN FRIO DE PRIMERA CALIDAD (COLL.ROLLED).

b)  LAPINTURADEBERASER MICROPULVERIZADA EPOXICA HORNEADA DE 200 A230°C

c) COLORGRIS SEGUNMUESTRAIMSS.

NOTA:
CLAVE IMSS DESCRIPCION
511.076.0864 ARCHIVEROQ DE 2 GAVETAS CON PUERTAS ABATIBLES Y DESLIZABLES
511.076.0872 ARCHIVERO DE 4 GAVETAS CON PUERTAS ABATIBLES Y DESLIZABLES
511.076.0880 ARCHIVERO DE 5 GAVETAS CON PUERTAS ABATIBLES Y DESLIZABLES

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES £ 1.0CM.

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO IMSS JCC-51 MAYO 1986

03.01.01 - 04.01a - 05.01.01 - 05.02.01 - 05.02.03 - 05.03.11 - 05.03.12 - 05.03.13 - 05.03 - 14 - 05.03.15 - 053.03.16 - 05.03.17
06a - 06b - 06c - 07b - 07c.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE CON UNIONES A BASE DE
SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO CON RESISTENCIA MECANICA IGUAL AL MATERIAL BASE COMO MINIMO, EN CORDONES
COMPLETOS DEVASTADOS Y PULIDOS, EN EL CASO DE SOLDADURA DE PUNTO, ESTA DEBERA SER APLICADA COMO MINIMO A
CADAS5CM.ENTRE PUNTOY PUNTO CON ACABADO PULIDO.

LOS DOBLECES DEBERAN SER SIN DEFORMACIONES YALINEADOS SEGUN EL RADIOO ANGULO DELDOBLEZ.
LA PINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA CON UNA RESISTENCIA AL RAYADO DE UN LAPIZ 3H COMO MINIMO Y

RESISTENCIA EN CAMARA SALINA DE 216 HORAS COMO MINIMO SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA
MOBILIARIO IMSS JCC-51 MAYO 1986.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: 2005
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DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA
DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

2i3

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
N MEDICA: A MESA ALTADE 150 6 180 6 210 6 230 cm. CON
UNIDADES MEDICAS VERNO FREGADERC DERECHO-1ZQUIERDO

VAR.{(150 0180 & 210 o 230) . 70 N
+—F

3 VAR{71a101c1310151) 3 70 . 3 62 32
. H——H

3

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

YAR(150 0180 a 210 o 230)

VAR (82011201420162)

VISTA SUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES _ 5 ACH ESCALA GRAFIC.
150 6 180 6 210 6 230 x A PANOS AEJES e 010 20 40

M
70 x 80 em.

CORTE AA
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[ N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

3/3
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS VER NOTA MESA ALTADE 150 6 180 6 210 6 230 cm. CON

FREGADERO DERECHO-IZQUIERDO

ESPECIFICACIONES

1. CESPOLREGISTRABLE DE ACERO DE 38 mm. (1 1/2") DE DIAMETROACABADO CROMADO

2. CONTRADE CANASTA DE ACEROINOXIDABLE DE 100 mm. {(4") DE DIAMETRO

3. CUBIERTAY BORDE PERIMETRAL EN LAMINADE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 16 TIPO AISI-304 SIN RESPALDO Y CON FREGADERO
DERECHO-IZQUIERDO DE 50 x 50 x 35 cm. , ACABADO PULIDO CON RECUBRIMIENTO TIPO (APCOSEAL 6 SIMILAR) EN LA PARTE
INFERIOR DE LACUBIERTA.

NOTAS:

ELACEROINOXIDABLE TIPOAISI-304

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0CM

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD DE MOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO 1986:
03.0.02 - 058.01.02 -05.01.05 - 05.03.18 - 06a - 06b - 06¢c - 07.06 - 07.09 - 08.

PARALAS DIMENSIONES DE 180 Y 230 cm LLEVARAESTRUCTURA INTERMEDIA CON LAS ESPECIFICACIONES DEL PUNTO No. 4 QUE EN
EL DIBUJO SE INDICACON LINEAPUNTEADA.

NOTA:

CLAVE IMSS DESCRIPCION

513.621.0753 MESA ALTADE 150 cm CON FREG DERECHO
513.621.1959 MESA ALTADE 180 cm CON FREG DERECHO
513.621.2304 MESA ALTADE 210 cm CON FREG DERECHO
513.621.0506 MESA ALTADE 230 cm CON FREG DERECHO
513.621.0761 MESA ALTADE 150 cm CON FREG IZQUIERDO
513.621.2023 MESA ALTADE 180 cm CON FREG IZQUIERDO
513.621.2312 MESA ALTADE 210 cm CON FREG IZQUIERDO
513.621.2007 MESA ALTADE 230 cm CON FREG DERECHO

FECHA: 2004
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[ DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

IMSS

DIVISHON DE PROYECTOS
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

143

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

UNIDADES MEDICAS VER NOTA MESA ALTADE 120 ¢ 160 6 180 cm.
CON RESPALDO Y FREGADERGC DERECHO/IZQUIRDO

PERSPECTIVA

FECHA: 2004
ESRECHEACIONSS TECRER DL RORLIRE  Pagna3de 85 Ciave: 1130:006-002
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- DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

@ DIVISION DE PROYECTOS
AREA DE INVESTIGACION Y £SPECIFICACIONES TECNICAS

IMSS

273

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS VER NOTA MESA ALTADE 120 6 150 6 180 cm.
CON RESPALDO Y FREGADERG BERECHO/IZQUIRDO

; 120 o 150 o 180 \ iy 120 o 150 o 180 y
K * 7 N *

VAR, 67 o 97 o 127, VAR, 67 o 97 o 127
£ ) , /53y y

N/~ 83 N
A /

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL VISTA FRONTAL (A)

, 120 0 150 o 180 \
69 0 99 o 129 ’
1010105 3

I

DIMENSIONES GENERALES
120 6 150 6 180 x 70 x 90 cm.
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[ N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

3/3
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS VER NOTA MESA ALTADE 120 6 150 6 180 cm.

CON RESPALDO Y FREGADERO DERECHOQ/IZQUIRDO

ESPECIFICACIONES

1. CANAL PERIMETRAL Y REFUERZOS TRANSVERSALES DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE DE 40 x 40 mm CALIBRH
No.16 EN LA PARTE SUPERIOR DE LA ESTRUCTURAPARAMONTAJE DE LACUBIERTA(NO VISIBLE)

P. CESPOL REGISTRABLE DE ACEROOLATON DE 38 mm (1 1/2”) DE DIAMETRO; ACABADO CROMADO.
3. CONTRACANASTADE ACEROINOXIDABLE, DE 100 mm (4”) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO

¥. CUBIERTARESPALDO, FALDONES Y FREGADERO DERECHO O IZQUIERDO DE 50 x 50 x 35 cm DE LAMINA DEACERQ
INOXIDABLE, CALIBRE No.16 ACABADO PULIDO.

5. ENTREPANOS DE LAMINADE ACERO INOXIDABLE, CALIBRE No. 18 ACABADO PULIDO.

6. ESTRUCTURA DE PERFIL TUBULAR DE LAMINADE ACERO INOXIDABLE, CALIBRE No.16 DE 38 x 38 mm (1 %2x 1 %"
ACABADO PULIDO.

7. MEZCLADORAVERTICAL DE BRONCE CUELLO DE GANSO LARGO CONLLAVES DE CRUCETAACABADO CROMADO.
8. RECUBRIMIENTO(TIPO APCOSEAL OSIMILAR) EN LA PARTE INFERIORDE LA CUBIERTA{NO VISIBLE)

©. REFUERZOS DE PERFIL TUBULAR DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE, CALIBRE No. 16 DE 32 x 32 mm (1 1/4” 1 1/4”
ACABADO PULIDO.

10. REGATON DE ALUMINIO ACABADO PULIDO DE 32 mm (1 1/4”) DE DIAMETRO CON ALTURAAJUSTABLE A BASE DE UN
TORNILLO INTEGRADO, DEACERODE50.8 mm (2") DELONGITUD.

NOTA:
ITOLERANCIAENLAS DIMENSIONES GENERALES + 1.00cm.

IAPLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO” IMSS JCC-51 MAYO/86
03.01.02a-05.01.02-05.01.05-05.303.18 - 06a- 06b - 06¢-07.06 - 07.09- 08

PARALAS DIMENSIONES DE 180 Y 230 cm. LLEVARAESTRUCTURA INTERMEDIA CON LAS ESPECIFICACIONES DELPUNTO
6 QUEENEL DIBUJO DE INDICA CON LINEAPUNTEADA.

EL AREA SOLICITANTE DEBE INDICAR CUANDO SE REQUIERA CON PREPARACION PARAINSTALAR TRITURADOR.

CLAVEIMSS DESCRIPCION

513.621.0803 MESA DE 120 cm CON FREGADERO DERECHO
513.621.1967 MESADE 150 cm CON FREGADERO DERECHO
513.621.1975 MESADE 180 cm CON FREGADERO DERECHO
513.621.0811 MESA DE 120 cm CON FREGADERO IZQUIERDO
513.621.1983 MESADE 150 cm CON FREGADERO IZQUIERDO
513.621.1991 MESADE 180 cm CON FREGADERO IZQUIERDO

FECHA: 2004
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DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES

COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
D#VISION DE PROYECTOS

SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

1/2

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.621.13556 MESA RINON

COLUMNA
FLA

RODAIAS

PERSPECTIVA
ELEMENTOS COMPONENTES

147 3,
N 143

10

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

DIMENSIONES GENERALES FECHA
LAS QUE SE INDICAN OCTUBRE 2010
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A DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

2/2
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.621.1355 MESA RINON

DESCRIPCIONTECNICA
DIMENSIONES: 147 CM. FRENTE; 65 CM. DEFONDO; 100 CM. DEALTURA; TOLERANCIA: +/-2%
CAPACIDAD DE CARGA: MAYORA 100 KG SIN CONSIDERAR EL PESO DELARTICULO.

ESTRUCTURA: TUBO DE ACERO INOXIDABLE TIPOAISI 304, CAL. 18, ACABADO PULIDO SANITARIO. TUBO CUADRADO 2.54 CM X 2.54
CM. (1" X1"). (VERIMAGEN REPRESENTATIVA).

CUBIERTA: LAMINADEACERQ INOXIDABLE TIPOAIS| 304, CALIBRE 20, ACABADO PULIDO SANITARIO, CON ESTRUCTURAPERIMETRAL
Y REFUERZOS INTERMEDIOS BAJO CUBIERTA, CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS TECNICAS QUE LAESTRUCTURA.

BARANDAL: ALAMBRON DEACERO INOXIDABLE TIPOAIS| 304, 9.5MM. (3/8”) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO SANITARIO.

RODAJAS GIRATORIAS: DE 75mm (3") DE DIAMETRO CON BASTAGO Y EJE DE RODAMIENTO DE ACERO DE ALTA RESISTENCIA,
RODAMIENTO EMBALERADO, LLANTA DE GEL TRANSPARENTE Y CONCHA PROTECTORA DEACERO.

CONSIDERACIONES GENERALES:

LAS CONSIDERACIONES Y CARACTERISTICAS CONTENIDAS EN LA PRESENTE CEDULA, SON LOS REQUISITOS MINIMOS
INDISPENSABLES QUE DEBERA CUBRIR ELARTICULO.

EL ARTICULO EN SU CONJUNTO DEBE GARANTIZAR LA CALIDAD, ESTABILIDAD, SEGURIDAD Y RESISTENCIAADECUADAS PARA SU
CORRECTOFUNCIONAMIENTOY DURABILIDAD.

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISENO ESPECIFICO.

LOS ELEMENTOS QUE CONFORMAN EL ARTICULO, SERAN MAQUINADOS PARA SU PERFECTO ENSAMBLE, UNIONES CON
SOLDADURA PARAACERO INOXIDABLE TIPOAISI-304, SISTEMATIG (TUGSTEN INERT GAS) O MIG (MIG-METAL INERT GAS; MAG-METAL
ACTIVE GAS), APLICADA EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON RESISTENCIA MECANICA'Y
ANTICORROSIVAMAYOR QUE EL ELEMENTOBASE.

DOBLECES BIENALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES.

PLACA DE IDENTIFICACION, CON DATOS COMPLETOS DEL FABRICANTE Y LEYENDA “PROPIEDAD DEL IMSS”, A BASE DE GRABADO,

REMACHADO O PLACA METALICA FIRMEMENTE UNIDAAL ARTICULO, UBICADAEN UN LUGAR VISIBLE Y QUE NO INTERFIERACON EL
FUNCIONAMIENTO DELARTICULO.

OCTUBRE 2010
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[ DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA

@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y

DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

112

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.621.1405 MESA MAYO

COLUMNA
DESLIZABLE

PERILLA
OPRESORA

BOPORTE /
CHAROLA : COLUMNA

FMA

PATAF A

RODAIAS

PERSPECTIVA
ELEMENTOS COMPONENTES

VISTA FRONTAL VISTALATERAL VISTA SUPERICR

DIMENSIONES GENERALES N N ACOT. | ESCALA GRAFICA: FECHA
APARNOS + AEJES —497
LAS QUE SE INDICAN / CMS, SIN ESCALA QCTUBRE 2010
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A DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

2/2
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.621.1405 MESA MAYO

DESCRIPCIONTECNICA
DIMENSIONES: 35 CM. FRENTE; 60 CM. DEFONDO; 90A 150 CM. DEALTURA { RANGOAJUSTABLE); TOLERANCIA: +/-2%
CAPACIDAD DE CARGA: MAYORA 75 KG SIN CONSIDERAR EL PESO DELARTICULO.

BASE: TUBO DEACERO INOXIDABLE TIPOAISI 304, CAL. 18, ACABADO PULIDO SANITARIO. TUBO CUADRADO 5.1 CMX 5.1 CM. (2" X2").
CON LASTRE PARAEVITAR VOLTEOQ.

PATAS FIJAS: 2 PATAS FIJAS (PARTE TRASERA) DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI 304, (MISMAS CONSIDERACIONES QUE LABASE)
CON REGATONES DE POLIPROPILENOALTO IMPACTO.

RODAJAS GIRATORIAS: 2 RODAJAS (FRENTE) DE 75mm (3”) DE DIAMETRO CON BASTAGO Y EJE DE RODAMIENTO DEACERO DEALTA
RESISTENCIA, RODAMIENTO EMBALERADO, LLANTA DE GEL TRANSPARENTE Y CONCHAPROTECTORADEACERO.

COLUMNA FIJA: TUBO DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI 304, CAL. 18, ACABADO PULIDO SANITARIO. A) TUBO CUADRADO 3.175 CM
X3.175 CM. (1 1/4"X 1 1/4"}, By TUBO CIRCULAR 3.175CM. (1 1/4"). DE DIAMETRO.

COLUMNADESLIZABLE: TUBO DEACERO INOXIDABLE TIPOAIS| 304, CAL. 18, ACABADO PULIDO SANITARIO. A) TUBO CUADRADO 2.54
CMX2.54CM. (1" X1"); BYTUBO CIRCULAR 2.54 CM. (1") DE DIAMETRO.

SISTEMAOPRESOR (AJUSTE ALTURA): PERILLADE ACERO INOXIDABLE TIPOAISI 304, ERGONOMICA, RESISTENTE YFUNCIONAL.

SOPORTE DE CHAROLA: LAMINADE ACERQ INOXIDABLE TIPOAISI 304, CAL. 12, ACABADO PULIDO SANITARIO. PERALTE 2.54 CM. {17).
CON DISENO PARASOPORTAR LACHAROLAMAYO (513.227.0074, SE SUMINISTRAPOR SEPARADO).

MOVIMIENTOS Y/O SISTEMAS:

AJUSTE DE ALTURA: MEDIANTE COLUMNA TELESCOPICA; RANGO DE ALTURA GARANTIZADA; DE 90 CM. (POSICION MAS BAJA}A 150
CM. (POSICION MASALTA), CON SEGURO DE FIJACIONACUALQUIERALTURADENTRO DE ESTE RANGO.

CONSIDERACIONES GENERALES:

LAS CONSIDERACIONES Y CARACTERISTICAS CONTENIDAS EN LA PRESENTE CEDULA, SON LOS REQUISITOS MINIMOS
INDISPENSABLES QUE DEBERA CUBRIR ELARTICULO.

EL ARTICULO EN SU CONJUNTO DEBE GARANTIZAR LA CALIDAD, ESTABILIDAD, SEGURIDAD Y RESISTENCIAADECUADAS PARA SU
CORRECTOFUNCIONAMIENTOY DURABILIDAD.

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISENO ESPECIFICO.

LOS ELEMENTOS QUE CONFORMAN EL ARTICULO, SERAN MAQUINADOS PARA SU PERFECTO ENSAMBLE, UNIONES CON
SOLDADURA PARAACERO INOXIDABLE TIPOAISI-304, SISTEMATIG (TUGSTENINERT GAS) O MIG (MIG-METAL INERT GAS; MAG-METAL
ACTIVE GAS), APLICADA EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON RESISTENCIA MECANICA'Y
ANTICORROSIVAMAYOR QUE EL ELEMENTOBASE.

DOBLECES BIENALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES.
PLACA DE IDENTIFICACION, CON DATOS COMPLETOS DEL FABRICANTE Y LEYENDA “PROPIEDAD DEL IMSS”, A BASE DE GRABADO,

REMACHADO O PLACA METALICA FIRMEMENTE UNIDAAL ARTICULO, UBICADA EN UN LUGAR VISIBLE Y QUE NO INTERFIERACON EL
FUNCIONAMIENTO DELARTICULO.

OCTUBRE 2010
TSR
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1/2

TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.232.0170 CESTO PARA PAPELES TIPO CIRCULAR

BOCA PERIMETRAL

ASIDERA
- _CUERPO
I —
& PROTECTOR
PLASTICO
BASE
PERSPECTIVA
ELEMENTOS COMPONENTES
430 5

T

i i

! |

! |

! |

: | 30

! |

! |

T

| 1

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL VISTASUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN

FECHA
MAYO 2011

N Ve ACOT. | ESCALA GRAFICA:
A PANOS N A EJES CMS. SIE
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TIPQ DE UNIDAD CLAVE IMSS BESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.621.1603 MESA PASTEUR

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

60

VISTA SUPERIOR DETALLE 1.

DIMENSIONES GENERALES 7 ACO FECHA
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ESPEGIFICACIONES TECNICAS DE MOBILARIC

Pagina 75 de 95 Clave: 1130-008-002





image217.tiff
[ N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

3/3
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.621.1603 MESA PASTEUR

ESPECIFICACIONES

1. BARANDAL DEALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE 9.5 mm (3/8") DE DIAMETRO,ACABADO PULIDO SOLDADOACUBIERTA.
2. CUBIERTADEACEROINOXIDABLE, CALIBRE No. 20, ACABADO PULIDO.

3. ENTREPANODEACERO INOXIDABLE, CALIBRE No. 20. UNIDOALAESTRUCTURA,ACABADO PULIDO..

4. ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE ACABADO PULIDO, CALIBRE No. 18 25.4mm (1) DE DIAMETRO, Y TUBO
DEL MISMO MATERIAL EN TRAVESANOS HORIZONTALES DE 12.7 mm (1/2") DE DIAMETRO, ACABADO PULDO.

5. RODAJAS GIRATORIAS CON SISTEMA DE RODAMIENTO EMBALERADO Y LLANTA DE GEL TRANSPARENTE DE 101.1 mm (4") DE
DIAMETRO, CON ORQUILLADEACERO TROQUELADADE UNASOLAPIEZA,ACABADO CROMADO.

NOTA:
ELACEROINOXIDABLE DEBER SER TIPOAISI-304.
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm.

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.01-03.01.02a-04.02-05.01.01 - 05.01.02-05.01.05 -05.02.04 -05.03.03-05.03.18 - 05.03.23 - 06a,b,c -07.06 - 07.09 -08.

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROL DE CALIDAD EN LAFABRICACION DEL MOBILIARIO.
LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SERABASE DE SOLDADURACON LAMISMARESISTENCIAMECANICA
DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES COMPLETOS, UNIFOMES, DESBASTADOS Y PULIDOS PARA UNA BUENA
PRESENTACION.
LOS DOBLECES DEBERAN IR SIN DEFORMACIONES Y BIENALINEADOS.

EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER UNIFORME; DE BUENA CALIDAD CON LAS ESPECIFICACIONES QUE SE INDICAN
ENLAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO.

FECHA: AGOSTO 2005
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TIPO DE UNIDAD: CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.621.1702 MESA RIGIDA DE MADERA

ACOJINAMIENTO

APQOYQA
ESPALDA

_ CUBIERTA

ESTRUCTURA

FALDON FLIO
> _REGATON

MECANISMO
CREMALLERA -~

CAJON

PERSPECTIVA
ELEMENTOS COMPONENTES

VISTA SUPERIOR

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

DIMENSIONES GENERALES ACO ESCALA GRAFICA: FECHA
LAS QUE SE INDICAN APAROS AEBJES CMS. s JUNIO 2011
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2/2
TIPO DE UNIDAD: CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.621.1702 MESA RIGIDA DE MADERA

DESCRIPCION TECNICA:

DIMENSIONES:
195CMDE LARGO ; 60 CMDEANCHO ;75 CMDEALTURATOTAL
TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES +/-2%

CAPACIDAD DE CARGA: 85KG (COMO MINIMO), SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DELARTICULO.

CREMALLERA: MECANISMO COMPUESTO DE BARRA Y CREMALLERA PARA AJUSTE DE LA SECCION DE APOYO A
ESPALDA, FABRICADOS DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, ACABADO PULIDO SANITARIO; CALCULADOS PARA
GARANTIZAR LACAPACIDAD DE CARGA SOLICITADAGARANTIZANDO ESTABILIDAD, SEGURIDAD Y RESISTENCIA.

CAJON: MADERA DE PINO DE PRIMERA CALIDAD DE12.5 mm (%”) DE ESPESOR CON JALADERA INTEGRADA, ACABADO
ENBARNIZNATURAL.

CUBIERTAY APOYO A ESPALDA: MADERA DE PINO DE PRIMERA CALIDAD DE 25 mm (1”) DE ESPESOR; PROVISTAS DE
UNACOJINAMIENTO ABASE DE ESPUMA DE POLIURETANO DE UNASOLAPIEZA DE DENSIDAD DE 35 Kg/em®Y 60mm DE
ESPESOR, FORRADA EN POLIURETANO A BASE DE POLIESTER IGNIFUGO COLOR NEGRO, GARANTIZANDO
IMPERMEABILIDAD 100% EN SUS CARAS SUPERIOR E INFERIOR, EL ACOJINAMIENTO DEBE TENER LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR LAPERMEABILIDAD DEL AIRE, SIN PERMITIRLA PENETRACION DE LOS
LIQUIDOS.

ESTRUCTURA Y PATAS: MADERA DE PINO DE PRIMERA CALIDAD DE 50.8 X 50.8 mm (2" X 2”), ACABADO EN BARNIZ
NATURAL.

FALDON F1JO: MADERA DE PINO DE PRIMERACALIDAD DE 25 mm (1”) DE ESPESOR, ACABADO EN BARNIZ NATURAL.
REGATON: DEALTURAAJUSTABLE DE 25mm (1”)DE DI’AMETRO DEALTO IMPACTO COLORNEGRO COLOCADAS EN CADA
UNA DE LAS PATAS, FABRICADO EN DURALUMINIO O NYLAMID, GARANTIZANDO RESISTENCIA, FUNCIONAMIENTO Y
DURABILIDAD.

CONSIDERACIONES GENERALES:

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISENO ESPECIFICO.

EL ARTICULO DEBERA GARANTIZAR UN ACABADO FINAL DE BUENA CALIDAD, ESTABILIDAD, SEGURIDAD Y
RESISTENCIAADECUADOS PARASU CORRECTO FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES ’DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI
COMO EVITAR LAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

LAS PROPIEDADES DE LA ESPUMA DE POLIURETANO DEBEN CUMPLIR CON LA NORMA ASTM-D-3574, Y FMVSS302 -
FLAMABILIDAD (TRATAMIENTO RETARDANTEALAFLAMA)

PLACADE IDENTIFICACIO[\I, CON DATOS COMPLETOS DEL FABRICANTE Y LEYENDA "PROPIEDAD DEL IMSS” A BASE DE
GRABADO, REMACHADO O PLACAMETALICA FIRMEMENTE UNIDAALARTICULO, UBICADAEN UN LUGAR VISIBLE Y QUE
NOINTERFIERACON EL FUNCIONAMIENTO DELARTICULO.

Lo
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B Y 171

—————————————
TIPG DE UNIDAD: CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.621.1876 MESA PARA INSTRUMENTAL QUIRURGICO

VIETA. FRONTAL VISTA LATERAL

BIMEMRIBNES AENEAALEE
5 x 46

PERSPECTIVA ESPECIFICACIONES

1. BARANDAL DE ALAMBRON DE ACERO INOXIDABLE DE SECCION CIRCULAR CON 8 5mm (34') DE
DIAMETRO, ACABADO PUIDO 50LDADO A CUBIERTA.

2 CUBIERTA DEACERO INOXIDABLE. CALIBRE N* 20
ENTREPARO DE ACERO INOXIDABLE, CALIBRE N” 20, UNIDAA LA ESTRUCTURA.
ESTRUCTURA DE TUBD DE LAMINA DE ACERD. GALIBRE N° 18 CON POSTES VERTICALES DE
25men (1) DE DIMMETRO Y TUBO DEL MISMO MATERIALEN TRAVESARIOS HORIZONTALES BE
12 Zmem (4) DE DIAMETRO, ACABADG PULIDO.

RODAIAS GIRATORIAS COMERCIALES THIPO SEMISESADO, RUEDA DE HULE NATURAL COLOR
NEGRO DE 101mm (4') DE DIAMETRO, ACABADO CROMABIO,

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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111

A v EI

TIPO DE UNIDAD: CLAVE iMSS DESCRIPCION
§13.621.2048 MESA ALTA DE 180 Y 230 com CON FREGADERC

UNIDADES MEDICAS 513.621.2058 CENTRAL Y TRAMPA PARA YESO {INTEGRADA}

CORTE A4

LA BN B T3k LA ESTRACTORS SITSMMCEI SON LAYEROMEANES
U BT N, 4 BN B OGRS SR ACGA GON AR, IR THEA THRYE,

Py
4t s

GRS BRI ! ! [ rey
WOEENS ¢ Yo a ce g

ESPECIFICACIONES
CUBIERTA YREBORDE DE L AMINA DE ACERO INOXIDABLE GALIBRE N 15 COM RESPALDOY
FREGADERO CENTRAL DE 45X 43 18 cm ¥ TRAMPAPARA YESO INTEGRADADE 40 40 % 30
‘o CON CANASTRLA DESMONTABLE Y NIPLE fRA DESCARGA (DESEABLE) DE 5.3 cm (7}
DE DIAMETRO x 5.8 om (2') DE LARGO DE ACERQ INOXIDABLE SOLDADO.
CUERPO, ENTREPAROS Y FUER'TAS DE LAMINA DE ACERG CALIBRE W 20 ACABADO EN.
PINTURA COLOR GRIS".
ESTRUCTURA DE ACERO CALIBRE M° 13 D 32 x S mm (1 444" x 1 14"), ACABADD EN

PINTURA COLOR GRIS"
MEZCLADGRA DE BRONGE VERTICAL DE CUELLO DE GANSO. LARGO, LLAVES DE ALETA

CORTA ¥ CHIFLON: ACABADG CROMADO.
RECUBRIMENTO (TP APCOSEAL O SINILAR) ¥ REFLERZOS EN LAPARTE INFERIOR DF LA

CUBIERTA ¥ RESPALDO.

REGATON AAISTASLE DE ALUMINGY
REALLA CON PERFORACICNES DE 9 v {¥S') DE DAMETRO DESMONTABLE DE LAMINADE

ACERD NOXIDABLE CALIBRE N 18 ACARADO PURIDO.
NOTA

£1 ACERO INOXIDABLE DEBE SER TIPO AISHI16.

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 o
APLICAR LOS SIGIHENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO' M55 J0C-

61 MAYD 1085,
03.51.01 - 03.01.020 - 03.01.025 - 04.010 - 05.01.01 - 05.01.02 - 05.01.08 - 06.02.61 - 05.02.02 - 05.02.03

06,0318 - 06.03.21 - 064 - 085 - 0BG - O7.01 - 07.06 - 67.08.
"COLOR SEGUN MUESTRA IMSS.

ESPECIFICACIONES TECNICAS: DE MOBILIARIO
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.635.0054 ORINAL PARAVARONES

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL
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3/3
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.635.0054 ORINAL PARAVARONES

ESPECIFICACIONES

1. ASADE LAMINADEACEROINOXIDABLE CAL. No. 22; ACABADO PULIDO.

2. CUERPODE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 22; ACABADO PULIDO CON ESTAMPADO (EN BAJO RELIEVE DONDE LO HACE
SEMIHORIZONTAL ASI COMO EN LA BASE QUE LO HACE VERTICAL) TROQUELADOA BASE DE DOBLECES COMO SE INDICAEN LA
CEDULA(VER FIGURAS VISTAFRONTAL E INFERIOR}).

3. BOCADEL ORINALREBORDEADAEVITANDO FILOS CORTANTES.

NOTAS:

EL ACERO INOXIDABLE DEBE SER TIPOAISI-304.

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +0.5cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:

03.02.01a-05.01.01-05.01.02-05.01.05-06b - 06¢-07.05-08

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROLDE CALIDAD EN LAFABRICACION DELMOBILIARIO:
LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAUN PERFECTO ENSAMBLE Y ABASE DE
SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES COMPLETOS,
UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS PARA UNA BUENAPRESENTACION, EN EL CASO DE SOLDADURADE PUNTO, ESTADEBERA
SERPULIDAY DE BUENACALIDAD QUE GARANTICE UNAUNION PERFECTA
LOS DOBLECES DEBERAN IR SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS SEGUN EL RADIO OANGULO DEL DOBLEZ.

EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE EN SU EXTERIOR DEBERA SER TIPO SANITARIO BRILLANTE Y EN SU INTERIOR ABASE DE
MICROESFERA (SAND-BLAST) O PULIDO SANITARIO (PULIDO FINO)

EN LA UNION DELASA CON EL CUERPO SE DEBERAN EVITAR LOS FILOS CORTANTES Y LOS PUNTOS DE UNION (SOLDADURA DE
PUNTO)DEBERAN COLOCARSE EN FORMA UNIFORME Y CON BUENACABADO PARACASI NO SER VISIBLES.

EN EL PROCESO DE FABRICACION SOLO DEBERA SER PERMITIDA LA UNION EN LAPARTE CENTRAL (CINTURA) CONSIDERANDO
QUE ESTE ARTICULO ES FABRICADO EN DOS PIEZAS, Y LA SOLDADURAPARAESTAUNION DEBERA SER DEVASTADAY PULIDA EN
EL EXTERIORY ENEL INTERIOR HASTA DAR ELASPECTO FORMAL DE SER UNA SOLAPIEZA (SIN DEFORMACIONES)

SE DEBERAEVITAR CUALQUIER OTRO TIPO DE UNIONES Y ACABADOS DIFERENTESA LOS ESTABLECIDOS ENESTACEDULA.

LA INCLINACION DE LA BASE DEBERASER COMO SE INDICA EN LAS FIGURAS PARA EVITAR EL VOLTEO CUANDO EL ORINAL SE
COLOQUEENPOSICION VERTICAL.

FECHA: 2004

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO Pagina 81 de 95 Clave: 1130-008-002




image225.tiff
DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
COORDINACIHON DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA
DIVISION DE PROVECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

113

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS VER NOTA REPISA DE 120 6 150 6 180 6 230 cm. CONTRA MURO

PERSPECTIVA

FECH,
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2/2
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.232.0170 CESTO PARA PAPELES TIPO CIRCULAR

DESCRIPCION TECNICA:

DIMENSIONES:

DIAMETRO DEL CESTO: 30CM
ALTURATOTAL:30CM

TOLERANCIAEN DIMENSIONES GENERALES +/- 2%

CESTO PARA PAPELES TIPO CIRCULAR: CUERPO DISENADO Y FABRICADO DE ALUMINIO DURANODIK SOLIDO, MACIZO
DE 3 mm DE ESPESOR (MINIMO). ELALUMINIO NO DEBE SER RECICLADO DE INYECCION O DE FUNDICION, ALEACION L-
2560, O L-2630 O AG.3 CON DUREZA WEBSTER 8012. SIN BURBUJAS, PARTES ASPERAS O FISURAS EN TODO EL
DESARROLLO DEL ARTICULO. LAS UNIONES DEL ENSAMBLE Y DOBLECES DEBEN IR BIEN ALINEADOS, SIN
DEFORMACIONES EN LOS RADIOS O ANGULOS DEL DOBLEZ; ASi MISMO EL CESTO DEBE PRESENTAR UN DISERO QUE
EVITE LOS FILOS CORTANTES ABASE DE DOBLEZ TIPO COSTILLAA TODO EL PERIMETRO DE LABOCA DEL CESTO, Y EN
EL INTERIOR DE LAS ASIDERAS Y BASE. LA BASE DEL CESTO DEBE LLEVAR PROTECTORES PLASTICOS PARA EVITAR
DAROS AL CONTACTO CON EL PISO. ACABADO MATE NATURAL O EN PINTURA EPOXICA MICRO-PULVERIZADA, COLOR
GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE).

CONSIDERACIONES GENERALES:
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISERO ESPECIFICO.

ELARTICULO EN SU CONJUNTO DEBE GARANTIZAR UNACABADO FINAL DE BUENACALIDAD, ESTABILIDAD, SEGURIDAD
Y RESISTENCIAADECUADOS PARASU CORRECTO FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBEN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA
8U PERFECTO ENSAMBLE Y ACABADO (UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL
DESARROLLO). PARACASOS DEALEACIONES DEALUMINIO, SE EMPLEAN LOS PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURADE
ARCOELECTRICO MIG O TIG (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICRO-ALAMBRE).

EL ALUMINIO EMPLEADO EN LA FABRICACION DEL ARTICULO, DEBE CUMPLIR CON LA NORMA NMX-W-138-SCFI-2004
(METALES NO FERROSOS - ALUMINIO Y SUS ALEACIONES - ANODIZACION - RECUBRIMIENTOS DE OXIDO ANODICO EN
ALUMINIO - ESPECIFICACIONES GENERALES). EN LOS SIGUIENTES INCISOS:

6.1 APARIENCIA

6.2 TEXTURASUPERFICIAL

6.3 PROPIEDADES CARACTERISTICAS

6.4 ESPESORES

LAPINTURADEBE SER MICRO PULVERIZADA EPOXICADE 4 MICRAS DE ESPESOR(MINIMO)ACABADO LISO, HORNEADA
EN UN RANGO DE 200°C A 230°C. COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE), O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE NECESARIO PARA SU FUNCIONAMIENTO. PARA CASOS EXTRAORDINARIOS PREVIA AUTORIZACION POR
EL AREA NORMATIVA. LA PINTURA DEBE GARANTIZAR BUENA ADHERENCIA BAJO LA PRUEBA POR CORTE O POR
TRACCION.

PLACADE IDENTIFICACIO[\I, CON DATOS COMPLETOS DEL FABRICANTE Y LEYENDA “PROPIEDAD DEL IMSS” ABASE DE
GRABADO, REMACHADO O PLACAMETALICA FIRMEMENTE UNIDAAL ARTICULO, UBICADAEN UN LUGAR VISIBLE Y QUE
NOINTERFIERACON EL FUNCIONAMIENTO DELARTICULO.

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: MAYO 2011
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS VER NOTA REPISA DE 120 6 150 6 180 6 230 crn. CONTRA MURO

/ VAR.(120 ¢ 130 o 180 o 230) 3\
2

3

\ VAR, (114 0 144 O 174 O 224) ;

0

VISTA FRONTA VISTA LATERAL

; VAR.(120 o 1850 o 180 o 23 \

VISTA SUPERIOR CORTE A-A

DIMENSIONES GENERALES N ACOT. | ESCALA GRAFIC
1206 150 6 180 6 230 APAROS | AEJES cms. | o 10
x 30 x 25 cm. 4N -
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3/3
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS VER NOTA REPISA DE 120 ¢ 150 ¢ 180 6 230 cm. CONTRA MURO

ESPECIFICACIONES

1. CUERPO DE LAMINADE ACERO INOXIDABLE TIPOAISI-304, CALIBRE No. 18; ACABADO PULIDO.
2. PREPARACION PARAFIJAR AMURO CON TAQUETE YTORNILLO.

NOTA:

PARAREPISAS DE 150, 180 Y 230 cm. LLEVARAMENSULA INTERMEDIA DEACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, CALIBRE No. 18, ACABADO
PULIDO.

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.02a - 05.01.01 - 05.01.02 - 05.01.05 - 05a - 06b,c - 07.07 - 08.

CALVE IMSS DESCRIPCION

513.771.0256 REPISA DE 120 cm CONTRA MURO
513.771.0405 REPISA DE 150 cm CONTRA MURO
513.771.0413 REPISA DE 180 cm CONTRA MURO
513.771.0421 REPISA DE 230 cm. CONTRA MURO

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROLDE CALIDAD EN LAFABRICACION DE MOBILIARIO.
LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE Y CON
SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES COMPLETOS,
UNIFORMES DESBASTADOS Y PULIDO EN ELCASO DE SOLDADURA DE PUNTO, ESTADEBERA SER PULIDAY DE BUENA CALIDAD.

AL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER UNIFORME, DE BUENA CALIDAD CON LAS ESPECIFICACIONES QUE SE
INDICAN EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO IMSS JCC-51 MAYO 1986

LOS DOBLECES DEBERAN SER SIN DEFORMACIONES Y PERFECTAMENTE ALINEADOS SEGUN LOS RADIOS O ANGULOS DEL
DOBLEZ

FECHA: 2004
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS £13.783.0054 RIEL PORTAVENQGCLISIS

FECHA: 2004
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215

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS

DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.783.0054

RIEL PCRTAVENQOCLISIS

120
46.15 13856 , 13,85 , 46,15

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

1.75.
3.5
175

VISTA SUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES N \{ ACOT. | ESCALA GRAFIC,
12035 %63 om. APANOS TR | ARJES cm P LT

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

Pagina 87 de 95 Clave: 1130-008-002





image230.tiff
[ N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

@ DIVISION DE PROYECTOS
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

IMSS

SEAURDAE Y0 EAT0 (0O

3/5
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.783.0054 RIEL PORTAVENOCLISIS
DETALLE DE CARRETILLA CON SISTEMA DE FRENO
DETALLE DE MECANISMO DE FIJACION
FECHA: 2004
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415
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.783.0054 RIEL PORTAVENOCLISIS
v 35 y
N v

DETALLE DE RIEL CON CARRETILLA
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5/5

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

UNIDADES MEDICAS 513.783.0054 RIEL PORTAVENOCLISIS

ESPECIFICACIONES

1RIEL DE ALUMINO NO RECICLADO, ALEACION 6063 TEMPLE 6* DE 254 mm (1') POR 34.9 mm (1.3/8") CON
ESPESORDE 1.5mm (1/16") MINIMO™*.

2.CARRETILLA DE ALUMINIO NO RECICLADO ALEACION 6063 TEMPLE 5* CON SISTEMADE FRENADO INTEGRADO A
BASE DE UN RESORTE CALIBRE 22 CON TEMPLE REVENIDO ALACEITE, CON SISTEMA DE RODAMIENTO A BASE
DE RUEDAS (4) DE PLASTICO ABS, O POLIETILENO B.D. CON EJES DE ACERO DE 3.17 mm (1/8") DE DIAMETRO,
ACABADO CROMADO.

3.GANCHO DE LA CARRETILLA DE BARRA DEACERO CR. DE 6.3 mm (1/4") DE DIAMETRO, ACABADO CROMADO CON
RECUBRIMIENTO DE CLORURO DE POLIVINILO (PVC).

4 GANCHO DEL SOPORTE DE BARRA DE ACERO CR. DE 9.5 mm (3/8") DE DIAMETRO, ACABADO CROMADO (CON
PUNTAS BOLEADAS)

5.80PORTE PRINCIPAL DE BARRA DE ACERO CR. DE 9.5 mm (3/8") DE DIAMETRO, ACABADO CROMADO CON
MUESCAS A 3DIFERENTES POSICIONES PARA FIJACION DEL MECANISMO.

6.MECANISMO DE FIJACION DE ALTURAS EN PLASTICO ABS EN COLOR BLANCO O GRIS DE 38.1 mm (1.1/2") DE
DIAMETRO, CONFORMADO Y DISENADO,SEGUN PLANO ADJUNTO, DEBERA INCLUIR SISTEMA OPRESOR TIPO
TRINQUETE PARASU FIJACION EN EL SOPORTE. (VER DETALLE DE MECANISMO).

7.GANCHO LATERAL DE BARRA DE ACERO DE 7.9 mm (5/16") DE DIAMETRO CONFORMADO EN FORMA DE RIZO,
ACABADO CROMADO CONPUNTAS BOLEADAS.

8.GANCHO INFERIOR DEL SOPORTE DE BARRA DE ACERO DE 6.3 mm (1/4")DE DIAMETRO CONFORMADO EN FORMA
DERIZO ACABADO CROMADO CONPUNTAS BOLEADAS.

9.TAPAS LATERALES (REMATES) DE PLASTICO ABS COLOR BLANCO O GRIS*, UNIDAS AL RIEL POR MEDIO DE
REMACHES DE ALUMINIO TIPO POP.

10. PERFORACIONES AVELLANADAS EN EL RIEL PARA SU FIJACION, APLAFON (3) PARA OCULTAR EL TORNILLO
CABEZADECRUZ.

NOTAS:

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:

03.01.01 - 03.01.05 - 03.02.03 - 04.06 - 05.01.01 - 05.01.03 - 05.02.04 - 06a,b,c - 07.01- 07.02.

* ALUMINIO CON RECUBRIMIENTO ANODIZADO NATURAL

EL ACERO DEBERA SERROLADO EN FRIO.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:
LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE.
LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS, SEGUN LOS RADIOS O ANGULOS DEL DOBLEZ.
EL DISENO DEL RIELDEBE INCLUIR UN REBORDE EN SENTIDO LONGITUDINAL (ESTRIADO) EN SU INTERIOR PARA
EL FRENADO DE LACARRETILLA(VERDETALLE DELRIEL CON CARRETILLA).

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: 2004
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174

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.810.0051 SILLA DE RUEDAS PLEGABLE CON DESCANSAPIES

513.810.0150 SILLA DE RUEDAS PLEGABLE CON ELEVAPIERNAS

PERSPECTIVA SILLA CON DESCANSAPIES
Y ELEVAPIERNAS.

PERSPECTIVA SILLA CON DESCANSARIES,
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2/4

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.810.0051 SILLA DE RUEDAS PLEGABLE CON DESCANSAPIES
513.810.0150 SILLA DE RUEDAS PLEGABLE CON ELEVAPIERNAS

VISTA LATERAL

DETALLE DE DESCANSAPIES Y
VISTA SUPERIOR DETALLE DE ELEVAPIERNAS

5
120 x 64 x 92 cm, —

DIMENSIONES GENERALES ESCALA GRAFICA:
10 s

ESPECIFICACIONES TEGNICAS DE MOBILIARIO
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.810.0051 SILLA DE RUEDAS PLEGABLE CON DESCANSAPIES
513.810.0150 SILLA DE RUEDAS PLEGABLE CON ELEVAPIERNAS

ESPECIFICACIONES

-

e

@

&

@ o

h

®

MOLDURA PARA DESCANSABRAZOS DE ACRILONNITRILO BUTADIENO ESTIRENO (ABS) DE ALTO IMPACTO COLOR
GRIS.

DESCANSAPIES DE TUBO DE LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE No. 18, DE22.2 mm (7/8") Y 19.0 mm (3/4") DE DIAMETRO
ENSAMBLADOS EN FORMA TELESCOPICA, ACABADO CROMADO CON ESTRIBO DE ALUMINIO NO RECICLADO
ALEACION 6063 DUREZA T-5 ACABADO PULIDO, CON ESTRIADO ANTIDERRAPANTE Y HUELLA DE 19.6 x 15.0 cm
ABATIBLE Y DESMONTABLE A BASE DE UN SEGURO TIPO LEVA (CON RESORTE PARA ACCIONARLO) LA SUJECION
DEL ESTRIBO CON EL SOPORTE (ENSAMBLE TELESCOPICO) DEBE SER POR MEDIO DE UN SISTEMA ESPECIAL QUE
PERMITALAEXTENSION Y FIJACION ADIFERENTES ALTURAS Y FIE AL MISMO TIEMPO EL GIRO DEL ESTRIBO.

ELEVAPIERNAS DE TUBO DE LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE No. 18 DE 22.2 mm (7/8") Y 19.0 mm (3/4") DE DIAMETRO
ENSAMBLADOS EN FORMA TELESCOPICA, CON MECANISMO DE ELEVACION A DIFERENTES POSICIONES POR
MEDIO DE UNA VARILLA REDONDA DE ACERO CON SISTEMA ESPECIAL INTEGRADO (TIPO TRINQUETE) QUE
GARANTICE SU FIJACION, CON ESTRIBO DE ALUMINO NO RECICLADO ALEACION 6063 DUREZA T-5 ACABADO
PULIDO CON ESTRIADO ANTIDERRAPANTE Y HUELLA DE 19.6 x 15.0 cm, LA SUJECION DEL ESTRIBO CON EL
SOPORTE (ENSAMBLE TELESCOPICO)DEBE SER POR MEDIO DE UN SISTEMA ESPECIAL QUE PERMITA LA
EXTENSION Y FIJACION A DIFERENTES LONGITUDES Y FWE AL MISMO TIEMPO EL GIRO DEL ESTRIBO, ASI MISMO
ESTARA PROVISTO DE UN SOPORTE (FIJADO AL TUBO ELEVAPIERNAS) PARA LA PIERNA Y PANTORRILLA,
AJUSTABLE A 3 POSICIONES DE INCLINACION, FABRICADO DE ACRILONNITRILO BUTADIENO (ABS) DE ALTO
IMPACTO COLOR GRIS; TODO EL CONJUNTO DE ELEVAPIERNAS DEBERA SER DESMONTABLE Y ABATIBLE A BASE
DE UN SEGUROTIPO LEVA (CON RESORTE PARA ACCIONARLO) ACABADO EN CROMO BRILLANTE.

ESTRUCTURA (MARCO) DE TUBO DE LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE No. 18 DE 22.2 mm (7/8") DE DIAMETRO CON
BUJE PORTA EJE Y BUJE PORTA HORQUILLA REFORZADOS. EL ELEMENTO PORTA HORQUILLA DEBERA SER EN
TUBO DE LAMINA DE ACERO C.R. DE 31.7mm (1.1/4") DE DIAMETRO Y 1.5 mm (1/16") DE ESPESOR, LA FIJACION DELOS
BUJES CON LA ESTRUCTURA DEBERA SER A BASE DE SOLDADURA DE BRONCE, UNIFORME, DESBASTADA Y
PULIDA, DEBERA INCLUIR SISTEMA DE FRENO AJUSTABLE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 10 DE 15.8 mm (5/8")
DE ANCHO CON TOPE Y MECANISMO EXCENTRICO CON PALANCA Y MANERAL DE HULE NATURAL MACIZO COLOR
GRIS, RN. LA PARTE INFERIOR TRASERA DEL MARCO DEBERA INCLUIR UN TOPE DE HULE NATURAL MACIZO COLOR
GRIS, ELACABADO DETODA LAESTRUCTURA DEBERA SER EN CROMO BRILLANTE.

MANERAL DE CLORURO DE POLIVINILO (PVC FLEXIBLE) EN COLOR GRIS COLOCADO A PRESION.

RESPALDO Y ASIENTO DE VINIL IMITACION PIEL EN COLOR AZUL O MIEL, RETARDANTE AL FUEGO Y ANTIFLAMA CON
ACOJINAMIENTO DE FIBRA 100% POLIESTER MEZCLADO CON RESINA DE CLORURO DE POLIVINILO (PVC), CON
REFUERZO INTERIOR DE SHELTERITE POLIESTER, DEBERA INCLUIR REFUERZOS LATERALES DE LAMINA DE
ACERO INOXIDABLE CALIBRE No.16 PARA LASUJECION A LA ESTRUCTURA POR MEDIO DE PIJAS DE 4.7 mm (3/16") DE
DIAMETRO Y 19.0 mm (3/4") DE LONGITUD CON ROLDANAS ESPECIALES DE ACERO INOXIDABLE SIN FILOS
CORTANTES, EL RESPALDO Y EL ASIENTO LLEVARAN UN ESTAMPADO, TODO EL CONJUNTO DEBERA SER SELLADO
ABASE DE FUSION TERMICA.

RUEDA GIRATORIA DELANTERA CON RIN DE ACRILONNITRILO BUTADIERO ESTERENO (ABS) DE ALTO IMPACTO DE
203.2mm (8") DE DIAMETRO, CON LLANTA DE HULE NATURAL MACIZO COLOR GRIS DE 26.9 mm (1.1/16") DE ESPESOR
Y 12.7 mm (1/2") DE HUELLA, ESTRUCTURA EN FORMA DE HORQUILLA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE No.12
THOQUELADA DE UNA SOLA PIEZA REFORZADA CON PLACA INTERIOR DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 11 Y 19.0

m (3/4") DE ANCHO CON RECUBRIMIENTO DE CROMO, ENSAMBLADA A LA ESTRUCTURA A BASE DE UN EJE DE
CEHO 4140* DE 12.7 mm (1/2") DE DIAMETRO CON CUERDA ESPECIAL Y TUERNA HEXAGONAL PROVISTO DE DOBLE
BALERO DE ACERO ALTA RESISTENCIAY POLVERAMETALICA, LA RUEDA DEBERA LLEVAR UN EJE DE RODAMIENTO
DE ACERO 4140* DE 7.0 mm (5/16") DE DIAMETRO CON CUERDA ESPECIAL Y TUERCA HEXAGONAL DE PRESION (POR
AMBOS LADOS), CON BALEROS DOBLES DE ACERO ALTA RESISTENCIA CON POLVERAS DE POLIPROPILENO DE
ALTO IMPACTO, O DE LAMINA DE ACERO ACABADO CROMADO.

RUEDA FIJA TRASERA DE 609.6 mm (24") DE DIAMETRO FORMADA POR: RIN DE NYLON ZYTEL REFORZADO CON
FIBRA DE VIDRIO, ARO MOTRIZ DE TUBO DE LAMINA DE ACERO DE 15.8 mm (5/8") DE DIAMETRO CON
RECUBRIMIENTO EN CROMO Y SUJETO AL RIN POR MEDIO DE TORNILLOS DE CABEZA TRUSS PHILLIPSS CON
SEPARADORES DE POLIPROPILENO EN COLOR GRIS, DOS BALEROS ACERO ALTA RESISTENCIA Y EJE DE
RODAMIENTO DE ACERO 4140 T* DE 11.1 mm (7/16") DE DIAMETRO CON CUERDA ESPECIAL Y TUERCAS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: 2004
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IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

o 115
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.268.0250 CREDENZA DE 150 cm CON BASES METALICAS
N
PERSPECTIVA

SEPTIEMBRE 2010
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474

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.810.0051 SILLA DE RUEDAS PLEGABLE CON DESCANSAPIES
513.810.0150 SILLA DE RUEDAS PLEGABLE CON ELEVAPIERNAS

HEXAGONALES DE PRESION, POR AMBOS LADOS, POLVERAS DE POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO COLOR GRIS
O LAMINA DE ACERO CON RECUBRIMIENTO DE CROMO (PARA PROTECCION DE LOS BALEROS Y LLANTA DE HULE
NATURAL MACIZO COLOR GRIS, MOLDEADA DE UNA SOLA PIEZA DE 18.2 mm (23/32") DE ESPESOR, COLOCADA A
PRESION.

©

MECANISMO PLEGABLE FORMADO DE TUBO DE LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE No.16 DE 25.4 mm (1) Y 22.2 mm
(7/8") DE DIAMETRO CALIBRE No. 18 CON SISTEMA DE TWERA CON BULE CENTRAL (EN AMBOS TUBOS)
CONFORMADO TERMICAMENTE DEL MISMO TUBO CON RECUBRIMIENTO DE CROMO, CON EJE CENTRAL DE
TORNILLO ESPECIAL DE ACERO CON DUREZA GRADO 5 CON CABEZA Y TUERCA HEXAGONAL (TUERCA DE
PRESION), EL SISTEMA DEBERA INCLUIR CORREDERAS DE PLASTICO DEL RIN 500 NATURAL PARA DESLIZAMIENTO
EN LA ESTRUCTURA (MARCOS).

10 PROTECCIONES LATERALES DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AlISI-304 CALIBRE No. 26 DE 152.4 mm (6") DE
ANCHO CON DOBLECES EN LOS CANTOS (PARA ESTRUCTURAR) CON ACABADO PULIDO, SUJETAS A LA
ESTRUCTURA A BASE DE PIJAS AUTORROSCANTES CON ROLDANA PLANA.

*TRATAMIENTO TERMICO CEMENTADO CON DUREZA 30 A35RC.

NOTAS:

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO 1986:
03.01.01 - 03.01.02 - 03.01.05 - 03.02.03 - 03.02.05 - 03.02.08 - 03.02.09 - 06a,b.c - 07¢ - 07.08.

INCLUIR INSTRUCTIVO DE ARMADO Y LLAVE PARA AJUSTES MENORES CON 5 ENTRADAS HEXAGONALES: 9.5 mm (3/8"),
11.1

mm (7/16"),

12.7mm (1/2"),14.2 mm (9/16"), Y 19.0 mm (3/4").

LA SILLA DEBERA SER EMPACADA EN BOLSA DE POLIETILENO Y CAJA DE CARTON DOBLE CORRUGADO CON
RESISTENCIA )

DE 14Kg/cm2 COMO MINIMO.

*COLOR SEGUN MUESTRA IMSS

EL ACERO DEBERA SER ROLADO EN FRIO (CR.)

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE,
A BASE DE SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO CON
SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN CORDONES COMPLETOS,
UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARA UN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURA A BASE DE PUNTO
ESTA DEBERA SER RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURA EN SUPERFICIES
PLANAS, LOS PUNTOS DEBERAN ESTAR A5 cm ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO).

LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL DOBLEZ.

EL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER TIPO AISI-304 (SALVO EN CASOS ESPECIALES SE IDENTIFICARA OTRO TIPO).

EL RECUBRIMIENTO DE CROMO DEBERA LLEVAR DOBLE CAPA DE NIQUEL, UNA SEMIBRILLANTE Y OTRA
BRILLANTE, CON ESPESOR PROMEDIO DE 15 MICRAS COMO MINIMO Y CROMO HEXAVALENTE DE 0.25 MICRAS DE
ESPESOR, CON RESISTENCIA EN CAMARA SALINA DE HASTA 240 HRS. DEBE SER BRILLANTE, UNIFORME, SIN
DEPOSITOS ESTRIADOS, MATES, MANCHAS, QUEMADURAS O SUPERFICIES NO RECUBIERTAS.

EN LAS UNIONES CON SOLDADURA Y ACABADO CROMADO SE DEBERA EVITAR HACER RETOQUES CON PINTURA
DE ALUMINIO (ESTAS UNIONES SE DEBEN PROCESAR ANTES DE APLICAR ELRECUBRIMIENTO DE CROMO).

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: 2004
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[ DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACIKON DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

143

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS £13.907.0055 PORTAVENOCLISIS RODABLE

PERSPECTIVA

FECHA: 2004

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA
DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

SEGLADAD 430 154040 S0
2/3

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.907.0055 PORTAVENOCLISIS RODABLE

/50 MINIMO

Y1242 1242 7

Y13y y13y /B0 MINIMO
A Y / A N

S S ¥ J S R
15 15
HASTA HASTA
100 45 @ 100 45 @
HASTA HASTA
130 130
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VISTA FRONTAL VISTA LATERAL
;50 MINIMO

J

VISTA SUPERIOR

N/ ACOT. | ESCALA GRAFICA:
A PANOS A EJES oMS 0 10 20 40 60 80
/ .

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

DIMENSIONES GENERALES FECHA

50 MINIMO x 125 HASTA 210 CM.
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DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA
DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

3/3
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.907.0055 PORTAVENOCLISIS RODABLE

ESPECIFICACIONES

1. ANTENA TELESCOPICA DE BARRA REDONDA DE ACERO INOXIDABLE DE 12.7 MM. (1/2"} DE DIAM. CON CRUCETA DE 2
GANCHOS DEL MISMO MATERIAL, DE 9.5 MM. (3/8"), ACABADO PULIDO.

2. BASE DE CINCO APOYOS EN PERFIL TUBULAR DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 16 DE 254 x 50.7 MM. (1 x 2"}, ACABADO
CROMADO (LASTRADA) 6 FUNDICION DE ACERO GRIS ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS, EL DISENO DE LA BASE DEBE
SOPORTAR UNANGULO DE INCLINACION DE 30°ANTES DE VOLTEARSE.

3. TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 CON DIMENSIONES QUE PERMITAN EL ENSAMBLE TELESCOPICO DE
LA ANTENA PORTAVENOCLISIS CON UN ELEMENTO ESPECIAL DE ACERO 6 NYLON 100 % PARA AJUSTE DE LA ANTENA'Y
PREPARACION EN EL EXTREMO INFERIOR PARAUN PERFECTO ENSAMBLE QUE GARANTICE LAUNION CON LABASE.

4. PERILLA OPRESORA PARA AJUSTE DE ALTURAS DE LA ANTENA,, DE ACERO ACABADO CROMADO 6 ACERO INOXIDABLE CON
SISTEMA TIPO TRINQUETE, TIPO MICROFONO U OTRO QUE GARANTICE UNA PERFECTA FIJACION, PREVIA EVALUACION POR
LAS AREAS NORMATIVAS DEL IMSS.

5. RUEDAS GIRATORIAS DE DOBLE HUELLA TIPO YOYO DE NYLON 100 % REFORZADO CON NERVADURAS RADIALES (POR EL
LADO INTERIOR) DE 50.8 MM. (2"} DE DIAM. EN COLOR NEGRO CON VASTAGO (EJE VERTICAL) PARA FIJACION A PRESION o CON
CUERDAY EJE DE RODAMIENTO DEACEROALTARESISTENCIA.

NOTA:
TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES +0.5cm.
APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO 1986
03.01.01-03.01.03-04.012-04.02-05.01.01-05.02.01-05.02.02-05.02.04 - 05.03.23 - 05.04.21 - 05.04.22 - 05.04.23 - 06a - 06b - 06¢ - 07.09 -
08

CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROLDE CALIDAD EN LAFABRICACION DE MOBILIARIO:
EL ACERO INOXIDABLE DEBERASER TIPO AISI-304.
LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE Y ABASE DE
SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES COMPLETGS,
UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS PARA UNA BUENAPRESENTACION, EN EL CASO DE SOLDADURADE PUNTO, ESTADEBERA
SERRESISTENTE, PULIDA, APLICADA EN SUPERFICIES PLANAS DEBERAESTARA 5 cm. ENTRE PUNTOY PUNTO COMO MAXIMO.
LOS DOBLECES DEBERAN IR SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS SEGUN EL RADIO OANGULO DEL DOBLEZ.

EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER UNIFORME, DE BUENA CALIDAD (TIPO SANITARIO) CON LAS ESPECIFICACIONES
QUE SE INDICAN EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO.

LA PINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230°C, DEBERA GARANTIZAR

RESISTENCIA ALA ADHERENCIAAL IMPACTO Y AL RAYADO DE LAPIZ 5H SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD
PARAMOBILIARIO.

FECHA: 2004

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD

COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA
DiVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION SPECIFIC CNICAS

113

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

UNIDADES MEDICAS 513.950.0028 VASO DE 30 om3. PARA MEDICAMENTOS
5£13.950.0036 VASQ DE 140 cm3. PARA MEDICAMENTOS
513.950.0044 VASO DE 240 cm3. PARA MEDICAMENTOS

PERSPECTIVA,

FECHA: 2004
Pagina 95 de 95 130-008-002

ESPEGIFIGACIONES TEGNIGAS DE MOBILIARIO





image241.tiff
[ -3 DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTHOGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

2:3
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.950.0028 VASO DE 30 cm3. PARA MEDICAMENTOS
513.950.0036 VASQ DE 140 cm3. PARA MEDICAMENTOS
513.950.0044 VASQ DE 240 cm3. PARA MEDICAMENTOS

e

S

VISTA FRONTAL. VISTA LATER.

CORTE A —

DIMENSIONES GENERALES
30 6 140 6 240 cm3.

ESPEGIFIGAGIONES TEGNIGAS DE MOBILIARIO
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[ N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

3/3

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.950.0028 VASO DE 30 cm3. PARA MEDICAMENTOS
513.950.0036 VASO DE 140 cm3. PARA MEDICAMENTOS

513.950.0044 VASO DE 240 cm3. PARA MEDICAMENTOS

ESPECIFICACIONES
1. CUERPODE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 20;ACABADO PULIDO SANITARIO CON VIVOSACABADO PULIDOESPEJO.

NOTA:
ACEROINOXIDABLE TIPO AISI-304.
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.02a - 05.01.01 - 05.01.02 - 05.01.05 - 06b - 06¢c - 07.01 - 08.

CLAVE IMSS DESCRIPCION A B C
cm cm cm
513.950.0028 VASO DE 30 cm3 PARA MEDICAMENTOS 4.2 29 4.3
513.950.0036 VASO DE 140 cm3 PARA MEDICAMENTOS 6 4 77
513.950.0044 VASO DE 240 cm3. PARA MEDICAMENTOS 7 5 9.2

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROLDE CALIDAD EN LA FABRICACION DELMOBILIARIO:

LOS DOBLECES DEBERAN IR SIN DEFORMACIONES Y PERFECTAMENTE ALINEADOS SEGUN LOS RADIOS O ANGULOS DEL
DOBLEZ.

EL PULIDO DELACERO INOXIDABLE DEBERA SER UNIFORME; DE BUENA CALIDAD QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES QUE
SE INDICAN EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO IMSS-JCC.

FECHA: 2004
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[ N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

@ DIVISION DE PROYECTOS
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

IMSS

SEAURDAE Y0 EAT0 (0O

1/3
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 515.957.0109 VITRINA DE 75 0 90 0 120 cm. CONTRA MURO
515.957.0232
515.957.0240
PERSPECTIVA
FECHA: 2004
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- DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y £SPECIFICACIONES TECNICAS

273

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

UNIDADES MEDICAS 515.857.0109 VITRINA DE 75 0 80 o 120 cm. CONTRA MURQ
515.957.0232
515.957.0240

VAR, (750900120cm.)

L —

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

VAR. (750800120crm.)

da
VISTA SUPERIOR CORTE A-A
DIMENSIONES GENERALES i N ACOT. | ESCALA GRAFICA:
VAR.(75 090 0 120px20x60cm.| A PANOS K| aEsEs + cMs.
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[ N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

3/3
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 515.957.0109 VITRINA DE 75 0 90 0 120 cm. CONTRA MURO

515.957.0232
515.957.0240

ESPECIFICACIONES
1. CANALETAS DEALUMINIO EXTRUIDO, NO RECICLADO ALEACION 6063, DUREZAT-5 PARA PUERTAS DE VIDRIO.

2. CREMALLERADE LAMINA DEACERO INOXIDABLE TIPO AlISI-304 CALIBRE No. 18ACABADO PULIDO CON MENSULAS
PARAGRADUARALTURA.

3. ENTREPARNO DE VIDRIO DE 6 mm. DE ESPESOR, CON CANTOS PULIDOS.

4. LAMINA DEACERO CR. CALIBRE No.20 ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS*.

5. PUERTAS CORREDIZAS DE VIDRIO DE 6 mm. (1/4") DE ESPESOR Y CON CANTOS PULIDOS Y JALADERAS
INTEGRADAS, CON SISTEMA DE CORREDERAS EMBALINADAS PARA DESLIZARSE SOBRE LAS CANALETAS DE
ALUMINIO.

NOTAS:

ALAVITRINADE 120 cm. SE LE COLOCARA UNA CREMALLERACENTRAL EN EL RESPALDO.

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.01 - 03.01.05 - 03.01.01 - 03.01.05 - 03.04 - 04.01b - 05.01.01 - 05.02.01 - 05.02.02 - 05.02.03 - 06a - 07.04 - 08

*COLOR SEGUN MUESTRAIMSS.

EL ACERO DEBERA SERROLADO EN FRIO (CR.)

CLAVE DESCRIPCION
515.857.0109 VITRINADE 75 cm. CONTRAMURO
515.957.0232 VITRINADE 90 cm. CONTRAMURO
515.957.0240 VITRINADE 120 cm. CONTRAMURO

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LAFABRICACION DEL MOBILIARIO:

= LASUNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAUN PERFECTO ENSAMBLE, A
BASE DE SOLDADURA CON LAMISMA RESISTENCIAMECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO CON SOLDADURA
DE ARCO ELECTRICO (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES,
DEVASTADOS Y PULIDOS PARAUN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURAA BASE DE PUNTO ESTADEBERA
SER RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURA EN SUPERFICIES PLANAS, LOS
PUNTOS DEBERAN ESTARA 5 ¢cm ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO).

= LA PINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230°C, DEBERA
GARANTIZAR RESISTENCIA ALA ADHERENCIA, AL IMPACTO Y ALRAYADO DE LAPIZ 5H COMO MINIMO Y RESISTENCIA
EN CAMARA SALINA DE HASTA 216 HRS. SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO
IM8S-JCC-51 MAYO DE 1986.8

FECHA: 2004
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A DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

N 215
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.268.0250 CREDENZA DE 150 cm CON BASES METALICAS
O 65 35 59 47
| ! \ 44
4 — b | o=
75 75
N = &= b
VISTA FRONTAL VISTA LATERAL
| 150 |
I \
T T TN
Pl i | .
[ [ ———— [, b T
17 R Lo b i b
e i 1 el
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poh i 1 ot
s ’t:::::j:::::::::::b::::ZI\,’
VISTA SUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES FECHA

LAS QUE SE INDICAN

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

SEPTIEMBRE 2010

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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[ N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

@ DIVISION DE PROYECTOS
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

IMSS

SEAURDAE Y0 EAT0 (0O

1/3
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 517.013.0065 ALACENA ALTA DE 60 cm.
517.013.0057 ALACENA ALTA DE 90 cm.
PERSPECTIVA
FECHA: 2004
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- DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y £SPECIFICACIONES TECNICAS

273

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 517.013.0065 ALACENA ALTADE 60 c.
517.013.0057 ALACENA ALTA DE 90 cm.

ot

2

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

, 30 \
AR. (60 0 90 em.) w2,

e

Al

2

pa

2
VISTA SUPERIOR

{

VAR, (30 o 48) VAR, (30 o 45) |
S e 2
6
A s

3

DIMENSIONES GENERALES N A ACO ESSAI;A G)RDAFI
60690 X 30 % 60 om. APANOS TONT| ABsES S, | e — e —
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[ N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

3/3

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 517.013.0065 ALACENA ALTA DE 60 cm.
517.013.0057 ALACENA ALTA DE 90 cm.

ESPECIFICACIONES

1. BISAGRAOCULTADE RESORTE CON MUELLE PARALAS PUERTAS, FIJADAAL CUERPO DE LAALACENA POR MEDIO DE
TORNILLOS DE CABEZAHEXAGONALY TUERCA.

2. CUERPO DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 20 (CON PERFORACIONES EN ELRESPALDO PARA SU FIJACION AMURO)
ACABADO EN PINTURA COLORGRIS™.

3. ENTREPARNO DE LAMINADE ACERO CALIBRE No.20,ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS*.

4. PUERTA DE TAMBOR ABATIBLE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 20, CON CIERRE DE RESBALON, ACABADO EN
PINTURA COLOR GRIS*. CON JALADERA INTEGRADA (PARTE INFERIOR) Y MOLDURA CORRIDA EN ACERO
INOXIDABLE CALIBRE No. 20 ACABADO PULIDO TIPOAISI-304.

5. REFUERZO PARASU FIJACION DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 16, ACABADO ENPINTURA COLOR GRIS*.

NOTAS:
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.01 - 04.01a - 05.01.01 - 05.02.01 - 05.02.02 - 05.02.03 - 06a,b,c - 07.04

*COLOR SEGUN MUESTRAIMSS.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LAFABRICACION DE MOBILIARIO:

= LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARAUN PERFECTO ENSAMBLE, A
BASE DE SOLDADURA CON LAMISMA RESISTENCIAMECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO CON SOLDADURA
DE ARCO ELECTRICO (CON ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS PARA UN BUEN ACABADO. EN ELCASO DE SOLDADURA ABASE DE PUNTO ESTADEBERA
SER RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURAEN SUPERFICIES PLANAS, LOS
PUNTOS DEBERAN ESTARA 5 ¢cm ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO).

= LA PINTURA DEBERA SER MICROPULVERIZADA EPOXICA HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230°C, DEBERA
GARANTIZAR RESISTENCIA ALA ADHERENCIA,AL IMPACTO Y ALRAYADO DE LAPIZ 5H COMO MINIMO Y RESISTENCIA
EN CAMARA SALINA DE HASTA 216 HRS. SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO
IM8S-JCC-51 MAYO DE 1986.8

FECHA: 2004
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DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
DIVISION DE PROYECTOS

SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTC Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

14

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 519.104.0251 BANCA VESTIDOR PARA BAROS

PERSPECTIVA

S ——————
ESPECIFICAGIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: MAYO 2010
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DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
DiVISION DE PROYECTOS

SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

244
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

UNIDADES MEDICAS 519.104.0251 BANCA VESTIDOR PARA BAROS
A |

B

335345339

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

30 y

VISTA SUPERIOR
CORTE A-A

DIMENSIONES GENERALES ESCALA GRAFIC, CHA
0 x 30 x 45 om. S/E MAYQO 2010

ESPECIFICAGIONES TEGNICAS DE MOBILIARIO
. Clave: 1130-008-002
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SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

pram—

3/4

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

UNIDADES MEDICAS 519.104.0251 BANCA VESTIDOR PARA BANOS
BANOS Y VESTIDORES

CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES
LONGITUD:120CM
ANCHO:30CM
ALTURA:45CM

CAPACIDAD DE CARGA 250 KG. (COMO MINIMO), SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIOS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA

1.CUBIERTA: FABRICADAEN TIRAS O TABLONES DE MADERA DE PINO DE PRIMERATIPO MARIMBA DE 120 x 5 x 3 CM DE
ESPESOR CON ACABADO EN BARNIZ MARINO NATURAL (3 CAPAS). LOS TABLONES DEBERAN SER UNIDOS A LA
ESTRUCTURA POR MEDIO DE TORNILLERIA AUTOROSCANTE DEALTA RESISTENCIACON ACABADO GALVANIZADO; LOS
TORNILLOS DEBERAN SER INSTALADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LOS TABLONES, GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y
RESISTENCIADE TODO EL ENSAMBLE.

2. ESTRUCTURA: FABRICADA DE PERFIL TUBULAR DE LAMINADE ACERO COLD ROLL CALIBRE No. 18 (COMO MiNIMO), DE
32 x 32 mm (1.%" x 1.%) . UNIDA A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) APLICADA EN
CORDONES COMPLETOS UNIFORMES. LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA, GARANTIZANDO
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA EN TODA LA ESTRUCTURA. ACABADO GENERAL EN PINTURA HORNEADA
MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

3. REGATON : FABRICADO EN MATERIAL DURALUMINIO O NYLAMID. REGATON DE ALTURAAJUSTABLE DE 32 MM (1.%7)
DE DIAMETRO POR 25.4 MM (1”) DE ALTURA, CON ACABADO ANTI-DERRAPANTE (MOLETEADO), CON TORNILLO DE
ACERO DE CUERDA ESTANDAR DE 12.7 MM (%”) DE DIAMETRO POR 38 MM (1.%”) DE LONGITUD, CON DUREZAGRADO 5
INTEGRADO AL CUERPO DEL REGATON, A BASE DE UN PERNO DE ACERO DEL TIPO TUBULAR PARA GARANTIZAR UNA
FIJACION ESTABLE Y RESISTENTE, QUE NOSE REMUEVACON EL USO.

NOTAS:
TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +/-2%
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISERO ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS (CAPACIDAD DE CARGA).
ASICOMO GARANTIZAR RESISTENCIAY ESTABILIDAD NECESARIAS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL 180-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR LA DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION, ASi COMO SOPORTE
DOCUMENTALY TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LAFABRICACION DEL ARTICULO

TODOS LOS ELEMENTOS C’OMPONENTES,’DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI
COMO EVITAR LAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION

TODALATORNILLERIA EMPLEADAEN ELARMADO DEBERA SERABASE DEACERO DE ALTARESISTENCIA, CON ACABADO
GALVANIZADO.
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

UNIDADES MEDICAS 519.104.0251 BANCA VESTIDOR PARA BANOS
BANOS Y VESTIDORES

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LAFABRICACION DE MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES Y/O PUNTOS DE
SOLDADURA SEPARADOS ENTRE Sl 5 CM COMO MAXIMO, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO
{UNIONES DELOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO ELDESARROLLO).

LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN PROCESO DE
FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y DEBERA SER PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS DE
ESPESOR (COMO MINIMO) HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230 °C, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL
COLOR QUE EL AREA USUARIADETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE
UN LAPIZ 4H COMO MINIMO. ASi MISMO DEBERA GARANTIZAR BUENA ADHERENCIA BAJO LA PRUEBA POR CORTE Y/O
PORTRACCION.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO DEBERA SER DE
ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
GENERALES:

A)ACEROAL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED), DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998 SCFI
ENLOS SIGUIENTES INCISOS:

53 PROPIEDADES MECANICAS:

5.3.1 DOBLADO.

5.3.2 DUREZA.

5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS.

5.3.4 ACABADO CLASE"E”

-B)ACERO INOXIDABLE DEBERA SER DE TIPO AISI-304, CON ACABADO PULIDO SANITARIO O EL QUE SE INDIQUE.

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCARUNAPLACACON SU IDENTIEICACION ENUN LUGAR VISIBLE, QUENO
INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DELARTICULO, ASI MISMO LAPLACADEBERA INCLUIR LALEYENDA " PROPIEDAD DEL
IMSS”. LAIDENTIFICACION PODRA SER ELABORADACON LAS SIGUIENTESALTERNATIVAS:

A)PLACAMETALICATROQUELADA, REMACHADA A LAESTRUCTURADEL ARTICULO
B)DATOS GRABADOSEN LAESTRUCTURADELARTICULO.
C)DATOSTROQUELADOS EN LAESTRUCTURADELARTICULO. .

LOS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION, DEBERAN SER
PROTEGIDOS EN BASEALAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS:

A)PAPEL KRAFT DE 70 G/M*MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO.

B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM*MINIMO DE RESISTENCIA.

C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE
GARANTICE QUE EL ARTICULO (DESARMADO O ARMADO) NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS
COMPONENTES.

B B
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: MAYO 2010
Pagina 2 de 64 Clave: 1130-008-002




image253.tiff
DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO ¥

DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

147

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 519.104.0517  BANCA EN TANDEM PARA 3 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO)

516.104.0524  BANCA EN TANDEM PARA 4 LUGARES (DE ALUMINIO Y AGERO)

PERSPECTIVA.

LA FIGURA ES ILUSTRATIVA
{SE ILUSTRA LA DE 3 LUGARES)

ESPECIFICACIONES TEGNICAS DE MOBILIARIO DCTUBRE 2009
Pagina 11A de 64 Clave: 1130-008-002





image254.tiff
DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS )

SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y

DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

2i7

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS " GARES DE%CRH;CID(;J)
516.104.0517  BANCA EN TANDEM PARA 3 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACER
TODAS LAS UNIDADES 519.104.0524  BANCA EN TANDEM PARA 4 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO)

45 A 50

ENSAMBLE

VISTA LATERAL

LAFIGURAES ILUSTRATIVA

DIMENSIONES GENERALES i U ACOT. | ESCALA GRAFIC, FECHA
LAS QUE SE INDICAN APANOS —7KT | ABJES cMs SiE QCTUBRE 2008

ESPECIFIGACIONES TEGNICAS DE MOBILIARIO

Pagina 11A de 64 Clave: 1130-008-002





image255.tiff
a DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

417

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
519.104.0517  BANCA EN TANDEM PARA 3 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO)
TODAS LAS UNIDADES 519.104.0524  BANCA EN TANDEM PARA 4 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO)

DESCRIPCION TECNICA:
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:

PROFUNDIDAD TOTAL:60A65CM.

ALTURATOTAL:77A85CM.

LARGOTOTAL:180A193 CM. PARALABANCADE 3PLAZAS.
240A250 CM. PARALABANCADE4 LUGARES.

LARGOTOTALPORLUGAR (PLAZA): 556A58 CM.

PROFUNDIDAD TOTAL DEASIENTO:45A50CM.

CAPACIDAD DECARGA: .
150KG. POR LUGAR (LACARGA SERAVIVA, SIN CONSIDERAR EL PESOPROPIO DELARTICULO)

PARTES COMPONENTES:

1.-ASIENTO YRESPALDO DE LAMINAACERO..

2.-PORTABRAZOS DEALUMINIO.

3.-BASES (PATAS) DEALUMINIO.

4.-REGATONESNIVELADORES..

5.-SOPORTEHORIZONTAL DETUBO O PERFILDE LAMINADEACERO.
6.-REFUERZO DELASIENTO Y RESPALDO.

ASIENTOY RESPALDO:

EL ASIENTO Y RESPALDO SERAN FABRICADOS EN UNA SOLA PIEZA, A BASE DEN LAMINA DE ACERO ROLADAEN FRIO
(C.R) CALIBRE 12 COMO MINIMO. CON DISENO ERGONOMICO, ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN LA PARTE
SUPERIOR DEL RESPALDO (ZONA DE ESPALDA ALTA) E INFERIOR DEL ASIENTO (ZONA DE PIERNAS) UN DISENO
BOLEADO. ASi MISMO. DEBERAN ESTAR PROVISTOS CON REFUERZO INFERIOR, ALOJADO DISCRETAMENTE POR
DEBAJO DEL ASIENTO Y EN LA PARTE POSTERIOR DEL RESPALDO, EL CUAL DEBERA GARANTIZAR ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA, ASi COMO EVITAR LA DEFORMACION O RUPTURA DEL ARTICULO O ALGUNA DE SUS PARTES
COMPONENTES.

ELACABADO DEB[ERA SER EN PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE ENTRE 80 Y 100 MICRAS DE ESPESOR, CON
PARTICULAS METALICASY RECUBRIMIENTO POLIESTER COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE.

TANTO EL ASIENTO COMO EL RESPALDO DEBERAN ESTAR PROVISTAS CON PERFORACIONES DE 5 A 7 MM. DE
DIAMETRO CON CANTOS SIN FILOS CORTANTES, NI ELEMENTOS DE PUNTA, ASi MISMO, DEBERAN ESTAR
REFORZADOS EN SU PERIMETRO, MEDIANTE UN CANTO FABRICADO EN ALUMINIO MACIZO DE FUNDICION O DE
INYECCION ALEACION L-2560 O L-2630 O ALUMINIO NO RECICLADO ALEACION 6063 CON DUREZA T-5. EL ALUMINIO
UTILIZADO DEBERA SER CON ACABADO PULIDO AL ALTO BRILLO CON ACABADO EN POLVO POLIESTER O ANODIZADO
NATURAL.

SOPORTE HORIZONTAL:

FABRICADO EN PERFILRECTANGULAR DE LAMINADEACERO ROLADAEN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 (COMO MiNIMO), DE 90
X 45 MM (COMO MINIMO). CON TRATAMIENTO FOSFATIZADO (PARA LIMPIEZA DE ACERO), CON ACABADO EN PINTURA
MICROPULVERIZADAEPOXICADE ENTRE 80Y 100 MICRAS DE ESPESOR, COLOR GRIS FRIO 2U CODIGOPANTONE.

EL SOPORTE DEBERA ESTAR CALCULADOQ PARA SOPORTAR AL ASIENTO Y RESPALDO Y SIRVA ESTRUCTURALMENTE
PARA LA COLOCACION Y FACIL REPOSICION DE TODOS LOS ELEMENTOS QUE COMPONEN LAS BANCADAS MEDIANTE
TORNILLERIAOCULTA O SEMIOCULTA. LOS EXTREMOS DEL SOPORTE HORIZONTAL (VIGA) DEBERAN ESTAR SELLADOS
CON EL MISMO MATERIAL, DANDO COMO APARIENCIADE SER UNAPIEZAMACIZA.

Lo
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s v 3/5
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.268.0250 CREDENZA DE 150 cm CON BASES METALICAS

CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 150CM
ANCHO:47CM
ALTURA:75CM

CAPACIDAD DE CARGA 400 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIOS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:
BASES Y/O SOPORTES VERTICALES: ELEMENTOS COMPONENTES:

SOPORTE DE LAMINADEACERO CALIBRE 14 MiNIMO, DE 37 X 7.2 CMS. PARARECIBIR CUBIERTA.
COLUMNADE LAMINADE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13X 3.3 X66.3 CMS.
TAPADESMONTABLE OABATIBLE DEALUMINIO EXTRUIDODE 17.7 X4.5 X66 CMS.

BASE DELAMINA DEACERO CALIBRE 14 MiNIMO, DE UNASOLAPIEZA: DE 44 X7.5X5.0 CMS.

LA CREDENZAESTARA SUSTENTADA POR 2 ELEMENTOS VERTICALES (SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR
DE LA CUBIERTA, A LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISENO TIPO “T” INVERTIDA.
DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADAEN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISERO
TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA
ESTAR DISENADO PARASOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO.

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL
PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS
DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL SOPORTE, POR LO QUE DEBERA CONTENER UNA TAPADESMONTABLE O ABATIBLE
EN EL EXTREMO EXTERIOR PARAFUNCIONAR COMOREGISTRO DEINSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIAS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

REGATONES LAS BASES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON
PLATO DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, CON DISERO TIPO CONICO, DIAMETRO DE 82 MM Y TORNILLO
INTEGRADO DE ACERO DE 50 MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. ESTOS NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR
MEDIO DE INSERTOS METALICOS.

CUBIERTA DE TRABAJO, SUPERFICIES HORIZONTALES Y VERTICALES, FABRICADAS A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERADE DENSIDAD MEDIAMDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE2.8 CM.A3.1 CM.
DEESPESOR.

ASi MISMO, DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU
ADECUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA,
CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GATANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LA SUPERFICIE DE LA CUBIERTA DEBERA SER ERGONOMICO EN LA PARTE FRONTAL, YA SEA TIPO
CASCADA O BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN LAMINADO PLASTICO CAL. 14
COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO, ABASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO EN PRENSAMEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DEALTA
PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE
RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA
ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE MADERAMACIZA.

Lo
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5/7
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 519.104.0517 BANCA EN TANDEM PARA 3 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO)

519.104.0524 BANCA EN TANDEM PARA 4 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO)

SOPORTES VERTICALES;

SERAN 2 SOPORTES, UBICADOS EN LOS EXTREMOS DE LABANCA, CADA UNO DE ELLOS DEBERA ESTAR DISENADO EN
2PIEZAS (1.-BASES Y 2.- REFUERZODEASIENTO Y RESPALDO CON PORTABRAZOS), PARA SER ENSAMBLADAS ENTRE
81'Y CON EL SOPORTE HORIZONTAL (VIGA), MEDIANTE TORNILLERIADEACERO INOXIDABLE OCULTAO SEMIOCULTA.

LOS SOPORTES VERTICALES EN SU TOTALIDAD, DEBERAN SER FABRICADOS EN ALUMINIO MACIZO DE FUNDICION O
DE INYECCION ALEACION L-2560 O L-2630 O ALUMINIO NO RECICLADO ALEACION 6063 CON DUREZAT-5. EL ALUMINIO
UTILIZADO DEBERA SER CON ACABADO PULIDO AL ALTO BRILLO, ACABADO EN POLVO POLIESTER O ANODIZADO
NATURAL. LAS BASES (PATAS) DEBERAN INCLUIR PREPARACION PARA COLOCAR REGATONES NIVELADORES DE
ALTURAVARIABLE.

REGATONES NIVELADORES:

D[EBERAN SER FABRICADAS EN POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD, CON PLATO DE 50.8MM (2") DE DIAMETRO COMO
MINIMO, INTEGRADO AL TORNILLO PARAAJUSTE DE ALTURA. CADA REGATON, DEBERA GARANTIZAR, SOPORTAR UN
PESODE200KG. COMO MINIMO, SIN SUFRIRDEFORMACIONES O RUPTURADEALGUNO DE SUSELEMENTOS.

CRITERIOS QUE DEBERAN SER APLICADOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD:

+ EL DISERO DEL PERFORADO DEBERA PERMITIR LAEVACUACION DE RESIDUOS SOLIDOS PEQUEROS ASi COMO DE
LIQUIDOS.

+ EL PERFORADO DE LA LAMINA DE ACERO DEBERA SER DE CALIDAD PARA EVITAR POSIBLES ACCIDENTES A LOS
USUARIOS REALIZADO MEDIANTE ESTAMPACION O CORTE LASER.

+  NODEBERANEXISTIR CANTOS AGRESIVOS.

+ SE DEBERAN CONSIDERAR COMODISERNO PORTABRAZOS UNICAMENTE EN LOS EXTREMOS.

+ LACONSTRUCCION DE LAS BANCAS DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NACIONALES E INSTITUCIONALES QUE
APLIQUEN COMO PRODUCTO TERMINADO.

+  GARANTIADE 3AN0OS MINIMO EN PIEZAS CUYO DEFECTO SE DEBA ALAFABRICACION.

+ EL ACEROEMPLEADO DEBERA SER DE PRIMERA CALIDAD LAMINADO EN FRIO.

+  EL ALUMINIOEMPLEADO DEBERA SER DE PRIMERA CALIDAD (NO RECICLADO).

+ EL ENSAMBLE DE LAS PARTES COMPONENTES DE LA BANCA DEBERA SER A BASE DE TORNILLERIA DE ACERO
INOXIDABLE OCULTA O SEMIOCULTA, ASIMISMO DEBERA SER COLOCADA CON APLICACION DE
FIJADOR/SELLADOR “LOCTITE” GRADO REMOVIBLE QUE EVITE QUE LAMISMASEAFLOJE CON ELUSO.

EL PORTABRAZOS DEBERA SER CON DISERO ANATOMICO ACORDE AL DE LAS BASES (PATAS) DE 35A42 MM DE ANCHO
Y DEUNASOLAPIEZA,ACABADO PULIDOALALTOBRILLO.

+ LOS REFUERZOS LATERALES DEL ASIENTO Y RESPALDO DEBERAN SER CON DISENO ACORDE AL DE LAS BASES
{PATAS), Y PORTABRAZOS, DE27A37MM.DEANCHO Y DE UNASOLAPIEZA ACABADO PULIDOALALTOBRILLO.

«  ELALUMINIO DE FUNDICION O INYECCION NO DEBERA PRESENTAR DEFECTOS TALES COMO BURBUJAS, PARTES
ASPERAS Y OTROS, NISERALUMINIO RECICLADO.

+ LAS BASES (PATAS) Y PORTABRAZOS DEBERAN SER ESTRUCTURALMENTE DISENADOS Y FABRICADOS EN DOS
PIEZAS PARA SER ENSAMBLADAS Y FIJADAS AL SOPORTE HORIZONTAL MEDIANTE TORNILLERIA DE ACERO
INOXIDABLE OCULTA O SEMIOCULTA, EL DISERO Y FABRICACION DEBERA SER SOLIDA, MACIZA, SIN CAVIDADES,
HUECOS O FORMAS EN BAJORELIEVE.

« PARAGARANTIZAR LA CALIDAD Y FUNCIONALIDAD DE LAS BANCAS COMO PRODUCTO TERMINADO TOMAR COMO
REFERENCIALANORMADEASIENTOSANSI-BIFMAX5.4 1997 EN LOS CONCEPTOS QUE SE RELACIONAN.

a) RESISTENCIAHORIZONTALDEL RESPALDO.
b) RESISTENCIAVERTICAL DELRESPALDO.

¢) FATIGAHORIZONTAL DELRESPALDO.

d) FATIGAVERTICAL DEL RESPALDO.

e) RESISTENCIAHORIZONTAL

Lo
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 519.104.0517 BANCA EN TANDEM PARA 3 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO)

519.104.0524 BANCA EN TANDEM PARA 4 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO)

f) RESISTENCIAVERTICAL DE LOS PORTABRAZOS.

g) FATIGAHORIZONTAL DELOS PORTABRAZOS.

h) FATIGAVERTICAL DE LOS PORTABRAZOS.

i) IMPACTOS CICLICOS SOBRE ELASIENTO.

j) RESISTENCIAALAFLEXION O DEFORMIDADES EN TODALAESTRUCTURA.
k) RESISTENCIAFRONTAL Y LATERAL DE LAS BASES ( PATAS ).

|) ESTABILIDAD EN GENERAL.

NOTAS:
LAS IMAGENES NO REPRESENTAN DISENO ESPECIFICO.
TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +-2%.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LA BANCA DEBERAN TENER TRATAMIENTO RETARDANTE AL FUEGO, ASi
COMO EVITAR LAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

EL ARTICULO DEBERA CONTAR CON UN SISTEMA QUE PERMITA SER ARMADO Y DESARMADO PARA SER
EMPAQUETADO POR EL PROVEEDOR DE MANERA QUE SUS PARTES SE DISTINGAN FACILMENTE PARA SU ARMADO
POR LAS AREAS INSTITUCIONALES CORRESPONDIENTES. ASi MISMO EL PROVEEDOR DEBERA PROPORCIONAR UN
INSTRUCTIVO DE ARMADO Y OPERACION POR CADA CAMA SUMINISTRADAAL IMSS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL 1S0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION, ASi COMO SOPORTE
DOCUMENTALY TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LAFABRICACION DELARTICULO.

LA PROPUE,STATECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADJUDICACION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADAS Y MAQUINADAS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG) GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y
PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO (LAS UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL TODO EL
DESARROLLO DE LA CAMA, DEBERAN SER CON SOLDADURA EN TODO EL CONTORNO EVITANDO LOS PUNTOS DE
SOLDADURA).

TODALA TORNILLERIA EMPLEADAEN EL ARMADO DE LACAMA, DEBERA SER ABASE DEACERO DE ALTARESISTENCIA,
CONACABADO GALVANIZADO.

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE
NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DELARTICULO, ASi MISMO LAPLACADEBERA INCLUIR LALEYENDA “PROPIEDAD
DEL IMSS”. LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA
TROQUELADA, REMACHADAALAESTRUCTURADE LACAMA. B) DATOS GRABADOS EN LAESTRUCTURADELACAMA. C)
DATOSTROQUELADOS EN LAESTRUCTURADE LACAMA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LA BANCA PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION,
DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M2 MINIMO, CON
FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM2 MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE
MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE
QUE LACAMA (DESARMADA O ARMADA)NO SUFRANINGUN DETERIOROEN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO OCTUBRE 2009
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DIVISION DE PROYECTOS

SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y

DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

T
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

519.104.0517  BANCA EN TANDEM PARA 3 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO)
TODAS LAS UNIDADES 519.104.0524  BANCA EN TANDEM PARA 4 LUGARES (DE ALUMINIO Y ACERO)

ELACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DE LABANCA, DEBERA SER ACERO
INOXIDABLE TiPOAISI-304, CON ACABADO PULIDO SANITARIO O EL QUE SE INDIQUE.

ESPECIFIGACIONES TEGNICAS DE MOBILIARIO
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TIPG DE UNIDAD: CLAVE IMSS DESCRIPCION
BOTE DE CAMPANA

TODAS LAS UNIDADES 519.132.0059

PERSPECTIVA

FECHA: 2004

ESPECIFIGAGIONES TEGNIGAS DE MOBILIARIO
Pagina 14 de 64 Clave: 1130-008-002





image260.tiff
[N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

@ DIVISHON DE PROYECTOS
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

2/3

TIPG DE UNIDAD: CLAVE IMSS DESCRIPCION
BOTE DE CAMPANA

TODAS LAS UNIDADES 519.132.0059

VISTA SUPERIOR

ESCALA GRAFICA:

DIMENSIONES GENERALES
0 e

20x41x64cm
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DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
EHRIIE Y90 LA O 3/3

TIPO DE UNIDAD: CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 519.132.0059 BOTE DE CAMPANA

ESPECIFICACIONES

1. MARCO PERIMETRAL DE PERFIL TUBULAR DE LAMINADE ACERO CALIBRE N° 18 DE 32 x 32 mm (1 1/4”x 1 1/4") DE
SECCION, ACABADO ENPINTURACOLORGRIS*.

2. BISAGRA TIPO PIANO DE 254 mm (1”) (EN EXTENSION) FIJADA CON REMACHES TIPO POP, O A BASE DE
SOLDADURADEPUNTO.

3. TAPATIPO CAMPANA DE LAMINA DEACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, CALIBRE N° 20ACABADO PULIDO CON EJE
INTERMEDIO DE VARILLADE ACERO INOXIDABLE DE 6.3 mm (1/4”) DE DIAMETRO.

4. CUERPO DE LAMINA DEACERO CALIBRE N° 20 ACABADO EN PINTURACOLOR GRIS* CON PERFORACIONES EN LA
BASE Y AN LAPARTE SUPERIOR SE COLOCARAN TOPES DE HULE NATURAL MACIZO COLOCADOS A PRESION
PARASOPORTARELGOLPEDELMARCOY LATAPA.

5. ZOCLO DE LAMINADE ACERO INOXIDABLETIPO AISI-304 CALIBRE N° 18, ACABADO PULIDO.

6. DEPOSITO DE LAMINA GALVANIZADA CALIBRE N° 20 ENGARGOLADA Y PUNTEADA CON ASIDERAS DE ACERO
INOXIDABLE TIPO AISI-304 SUJETAS CON SOLDADURA DE PUNTO, CON CANTOS PERIMETRALES EN FORMADE
APLASTON.

7. TOPE PARA SOPORTE DE LA TAPA ABATIDA FABRICADO EN LAMINA DE ACERO, ACABADO EN PINTURA COLOR
GRIS* CONTOPE DEHULE NATURAL MACIZO COLOCADO APRESION.

NOTAS:

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO” IMSS JCC-51 MAYO/86:
03.01.01-04.02-05.01.01-05.02.04 - 06.03.07 - 06.03.08-06a -07.09-08.

*COLOR SEGUN MUESTRAIMSS.
CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROLDE CALIDAD EN LAFABRICACION DE MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE Y CON SOLDADURA CON LAMISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN
CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES DESBASTADOS YPULIDOS EN EL CASO DE SOLDADURA DE PUNTO, ESTA
DEBERA SERRESISTENTE Y PULIDAY ALAPLICARLAEN SUPERFICIES PLANAS LOS PUNTOS DEBERAN ESTARAS
cm ENTREPUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO.

LOS DOBLECES DEBERAN SER SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, SEGUN EL RADIO O ANGULO DEL
DOBLEZ.

EL PULIDO DELACERO INOXIDABLE DEBERA SER UNIFORME, DE BUENA CALIDAD CON LAS ESPECIFICACIONES
QUE SE INDICAN EN LAS “NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO”, PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DE MOBILIARIO.

FECHA: 2004
SRR R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R E R KR R R B RR R R R ERRERRRERERRERE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACHONES TECNICAS

113

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES £19.160.0104 CARRO DE ASEQ FORMATIJERA

PERSPECTIVA

FECHA: 2004
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 519.160.0104 CARRO DE ASEQ FORMATIJERA
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 519.160.0104 CARRO DE ASEO FORMATIJERA

ESPECIFICACIONES

BOLSA DE LONA PLASTIFICADAREFORZADA COLOR VERDE .*

2. ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINADE ACERO CALIBRE No. 16 DE 25.4 mm (1"} DE DIAMETRO ACABADO CROMADO CON SISTEMA
DE UNION DE PIVOTE CON PERNOS DE 6.3 mm (1/4") DE DIAMETRO CROMADOS Y CONTRA-TUERCA OCTAGONAL, PARA USO
RUDO.

3. PARRILLA PLEGABLE DE VARILLA DE ACERO 3.1 mm (1/8") DE DIAMETRO ELECTROSOLDADAY SUJETAA LAESTRUCTURA CON
TUBO DE LAMINA DE ACERO DE 6.3 mm(1/4") DE DIAMETROACABADO GALVANIZADO, PARAUSO RUDO.

4. RODAJAS PLANAS GIRATORIAS DE HULE SINTETICO DE 76.2 mm (3") DE DIAMETRO Y 19 mm (3/4") DE HUELLA COLOR GRIS*, PARA
USORUDO.

5. SOPORTES DE LAMINA DEACERO CALIBRE 18 SOLDADOS AESTRUCTURAACABADO CROMADO.

NOTA:

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO 1986:
03.01.01 - 04.02 - 04.03 - 05.01.01 - 05.02.04 -05.03.23 - 06 - 07.

*SEGUN MUESTRAIMSS

FECHA: 2004
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS 519.196.0052 CASILLERO DOBLE

PERSPECTIVA
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COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA

@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES

IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

s v 4/5
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.268.0250 CREDENZA DE 150 cm CON BASES METALICAS

LATRASCARA O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA O BACKER
FENOLICO. EL INTERIOR DEL GABINETE TANTO EN ZONA DE GAVETAS COMO DE PUERTAS DELIZABLES DEBERA LLEVAR
EL MISMO ACABADO QUE LA CUBIERTA PRINCIPAL, AL COLOR DE LA CUBIERTA Y DE TODA LA ESTRUCTURA DE
SUSTENTACION .

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS
REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS
CON DISERO TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DEACERO DE 50 MM DE LARGO Y
UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASi MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARALAADECUADAFIJACION DE LOS REGATONES NIVELADORES.

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, ASi COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN
CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS QUE GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN
FUNCIONAMIENTO. ASi MISMO LAS PROPIEDADES TECNICAS DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DARO A
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y ALAS SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARAEL MUEBLE.

CUERPO ENVOLVENTE, GAVETAS Y PUERTAS: EL CUERPO DE LA CREDENZA, DEBERA ESTAR DISTRIBUIDO EN 3
SECCIONES LONGITUDINALMENTE:

SECCION “A” Y “C*, UBICADAS EN LOS EXTREMOS, CADA SECCION CON UNA LONGITUD DE 35 CM. (VER IMAGEN
REPRESENTATIVA), LACUAL CONTIENE UN AREADE GUARDAABASE DE UN CAJON PAPELERO EN LAPARTE SUPERIOR Y
UNAGAVETA ARCHIVADORAEN LAPARTE INFERIOR (VER IMAGEN REPRESENTATIVA).

SECCION “B”, UBICADA AL CENTRO, CON UNA LONGITUD DE 65 CM. (VER IMAGEN REPRESENTATIVA), LA CUAL
CONTIENE UN AREA DE GUARDAA LA CUAL SE TENDRA ACCESO MEDIANTE 2 PUERTAS DESLIZABLES. EL INTERIOR SE
UBICARAUN ENTREPANC INTERMEDIO DEMONTABLE.

TODO EL CUERPO ENVOLVENTE DE LACREDENZA, DEBERA ESTA FABRICADO A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES
DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR,
DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA
FIJACION, A BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER
SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO, CON ACABADO EN TODAS SUS CARAS, DEBERA SER A BASE DE LAMINADO PLASTICO CAL. 14
COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO (EL CUAL DEBERA SER EL MISMO QUE EL RESTO DEL ARTICULO) A BASE DE SISTEMA
TERMOFUSIONADO EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA
TENER PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETAY RESISTENCIAAPRUEBADE RAYONES Y MANCHAS, PARAEL CASO DEL
LAMINADO PLASTICO DEALTAPRESION, DEBERA ESTAR PROVISTO DE CANTOS EN CABECEADO DE MADERAMACIZA.

LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS EN TODOS LOS CASOS DEBERAN SER METALICAS TIPO ACURRIDE O SIMILAR CON
UN SISTEMA A BASE DE BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO, FABRICADO CON ACERO
ENDURECIDO (GRADO 200) CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES DE CARRERA DE
POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE LIBRACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA
EVITAR REBOTE Y OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO DE CARGA MINIMO DE 45 KGS.
(100 LBS) POR PAR DE CORREDERAS, TODAS LAS GAVETAS DEBERAN INCLUIR CERRADURAS DE SEGURIDAD
TIMBERLINE O SIMILAR, LAS JALADERAS DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DEL TIPO DE MEDIA LUNA O
INTEGRADA AL FRENTE DE LAS PUERTAS O GAVETAS, EVITANDO LA OBSTRUCCION Y/O EL DANO A LOS USUARIOS O
ALGUN ELEMENTO COMPONENTE DELARTICULO.

LAS PUERTAS DEBERAN SER DESLIZABLES ABASE DE RIELES METALICOS, LAS MISMAS DEBERAN INCLUIR UN SISTEMA
DE RODAMIENTO EMBALINADO, QUE GARANTICE UN DESLIZAMIENTO SUAVE, SILENCIOSO Y FACIL DE OPERAR, ASI
MISMO LAS JALADERAS DEBERAN SER DEL TIPO EMBUTIDO CON MOLDURA METALICA CON ACABADO ZINCADO,
PROVISTAS DE CERRADURA DE SEGURIDAD ESPECIAL PARA COLOCARSE EN PUERTAS DESLIZABLES, CON GARANTIA
DENODETERIORAR LAS MISMAS CON EL USO Y OPERACION.

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO SEPTIEMBRE 2010
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FIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS 519.186.0052 CASHLERO DOBLE

_—— VARILLA-PERNO DE GIRO

VENTILA
. LARGUERO

—PUERTA

ESTRUCTURA -

DETALLE DE LARGUERO Y VARILLA-PERNO DE GIRO EN PUERTAS
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS 519.196.0052 CASILLERO DOELE

ESPECIFICACIONES TECNICAS:

1. PUERTAFABRICADAEN LAMINADE ACERO C.R. CALIBRE NUMERO 22 CON VENTILAS TROQUELADAS, COLOCADAS
EN LA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DE CADA PUERTA, LA PUERTA DEBERA ESTAR PROVISTA DE UN
PORTACANDADO (OREJA), CERRADURA DE SEGURIDAD Y PORTA ETIQUETAS TROQUELADA, ASi MISMO DEBERA
INCLUIR UN MECANISMO DEABATIMIENTO POR MEDIO DE UNA VARILLA-PERNO DE ACERO MACIZO DE 6.3 MM (1/4”)
DE DIAMETROA TODALALONGITUD DE LAPUERTA, LA CUAL SE DEBERA FIJAR EN LA PARTE SUPERIOR E INFERIOR
DELAESTRUCTURADEL CASILLERO, LAS PUERTAS TAMBIEN DEBERA INCLUIR EN LAPARTE SUPERIOR E INFERIOR
UNASECCION DE DOBLE LAMINA PARAEVITAR EL ABOCARDAMIENTO DE LAMISMA CON EL USO (GIRO DE PUERTA),
ASI MISMO LAS PUERTAS DEBERAN SER FABRICADA CON LOS DOBLECES NECESARIOS E INCLUIR UN LARGUERO
DE REFUERZOATODALALONGITUD DE LAS PUERTAS PARAFORMAR UNAESTRUCTURARIGIDA, DICHO LARGUERO
DEBERA SE DE LAMINADE ACERO C.R., CALIBRE NUMERO 22, DOBLADAEN FORMA DE “U” GUARDADA, DE 21MM. DE
FRENTE POR 21MM. DE PERALTE, CON CEJAEN AMBOS LADOS PARA FIJARSE A LAPUERTAABASE DE SOLDADURA
DEPUNTO CONACABADO PULIDO.

2. CUERPO DEL CASILLERO FABRICADO (LATERALES Y PARTE SUPERIOR) DE UNA SOLA PIEZA, EN LAMINA DE ACERO
C.R. CALIBRE NUMERO 22 Y DEBERA INCLUIR EN LA PARTE FRONTAL UN MARCO EN LAMINA DE ACERO CALIBRE
NUMERO 18 ELABORADO A BASE DE DOBLECES PARA FORMAR UNA ESTRUCTURA DE ALTA RESISTENCIA, EN LA
PARTE SUPERIOR E INFERIOR DEL CUERPO DEL CASILLERO, DEBERA INCLUIR UNATAPA (PARTE SUPERIOR) Y UNA
BASE (PARTE INFERIOR) DEL MISMO MATERIAL QUE EL CUERPO, TODAS LAS PARTES DEL CUERPO EN GENERAL
DEBERAN SER CON UNIONES ABASE DE SOLDADURADE PUNTO.

3. ENTREPARO FABRICADO EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE NUMERO 22 ELABORADO A BASE DE LOS DOBLECES
NECESARIOS PARAFORMAR ESTRUCTURA, CON LAS DIMENSIONES DEANCHO, FONDO YALTURA, QUE SE INDICAN
EN LAFIGURA(VISTALATERAL).

4. GLEIRO(GANCHO)PARA COLGAR ROPA, FABRICADO EN LAMINA DE ACERO C.R. CON DISENO ESPECIAL Y CALIBRE
DE LA LAMINA, QUE GARANTICE SOPORTAR UN PESO DE 12 KG. COMO MINIMO, SIN SUFRIR DETERIORO
(DEFORMARSE), EL GLEIRO DEBERA FIJARSE A LAS PAREDES (AMBOS LADOS DEL CUERPO) A BASE DE
SOLDADURADE PUNTO CON GARANTIA DE NO DESPRENDERSE CON EL USO.

5. ZOCLO PERIMETRAL, CON EL DISENO Y DIMENSIONES QUE SE INDICAN EN LAS FIGURAS (PERSPECTIVA, VISTA
FRONTAL Y VISTA LATERAL), FABRICADO EN LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE NUMERO 16 TIPO AlSI-304
CONACABADO PULIDO SEMI-ESPEJO (SANITARIO).

NOTA: TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES +/- 1.0 CM.
CRITERIOS NORMATIVOS PARAELCONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS CON MAQUINARIA NECESARIA
PARA UN PERFECTO ENSAMBLE, A BASE DE SOLDADURA CON SISTEMA MIG O TIG CON LA MISMA RESISTENCIA
MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO, EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS
PARA UN BUEN ACABADO, EN EL CASO DE UNIONES CON SOLDADURA A BASE DE PUNTO, ESTA DEBERA SER BIEN
APLICADA, RESISTENTE Y PULIDA, PARA SER POCO VISIBLE, ALAPLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURA EN SUPERFICIES
PLANAS, LOS PUNTOS DEBERAN ESTARAS CM. ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO.

LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS Y ANGULOS DEL
DOBLEZ.

LAPINTURADEBERA SER COLOR GRIS FRIO 2U(CODIGO PANTONE), MICROPULVERIZADA, EPOXICA HORNEADA EN
UN RANGO DE 200 A 230 GRADOS CENTIGRADOS, DEBERA GARANTIZAR RESISTENCIAALAADHERENCIA, AL IMPACTO Y
AL RAYADO DE UN LAPIZ 3H COMO MIiNIMO. ASi COMO RESISTENCIAA LA CORROSION, CON UN ACABADO EN GENERAL
SPARKLE (CASCARADE NARANJA)EN TODO EL DESARROLLO.

Lo
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DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

6/6
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS

DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS 519.196.0052

CASILLERO DOBLE

EL ACEROC INOXIDABLE DEBERA SER DEL CALIBRE QUE SE INDICA, TIPO AISI-304 CON ACABADO PULIDO SEMI-
ESPEJO(SANITARIO) EN TODO EL DESARROLLO DEL ZOCLO.

AMINA DEBERA SE DE PRIMERA CALIDAD, LAMINADA EN FRIO (COLD-ROLLED) Y CUMPLIR CON LA NORMA NMX-
B-028-SCFI, EN LOS INCISOS:

53 PROPIEDADES MECANICAS.
53.1 DOBLADO.

53.2 DUREZA.

53.3 DEFORMACIONES MODERADAS.
534 ACABADO CLASE"E".

0ttt TSR ey o
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A

TIPO DE UNIDAD: CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO DE AREAS DE VERNOTA PIZARRON MAGNETICO DE PARED

ENSERANZA Y AUDITORIOS DE 1206 1504 180 6 240 com

¥
VISTA FRONTAL

VISTA SUPERIOR

SIMIPONRE  EaRLRS
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PERSPECTIVA ESPECIFICACIONES

't LAMINA D ACERO PORCEL ANIZADO COLOR VERDE OPTICO UNIDG ABASE DE AGLOMERADG
‘DE MADERA (MDF) DE 84 DE ESPESOR CON REFUERZOS METALICOS O DE MADERA, CON
SISTEMA Y ACCESORIOS FARA FUACION A MURD.

2 MARGODE ALUMNG ANODIZADO NATURAL MATE.
3. PORTAGIS DE ALUMINOANODIZADO NATURAL MATE.

HETR:

TOLERANGIAS B LA DRENSONES CERERALES, S &5

BPLYCAR LOS ABUIENTES INCISDE DE LAS NCRNAS UF CALIOAD PakA
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113

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DBESCRIPCION
ENSENANZA E INFORMES 519.865.0004 TABLERO DE CORCHO DE 120 em.
519.865.0078 TABLERO DE CORCHO DE 150 om.

PERSPECTIVA
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
NSERAN. INF 519.865.0004 TABLERO DE GORGHO DE 120 cm.
ENSERANZA E INFORMES 519.865.0078 TABLERO DE CORCHO DE 150 cm.

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL

120 o 150}

e

3

VISTA SUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES

120 6150 x 2% 90 cm APAROS
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
ENSENANZA E INFORMES 519.865.0004 TABLERO DE GORCHO DE 120 om.
519.865.0078 TABLERQ DE CORCHO DE 150 cm.

ESPECIFICACIONES
CUERPO DE MADERA DE MACHIMBRADA (TRIPLAY) 12 mm. DE ESPESOR, CONACABADO ALFRENTE CON LAMINA DE CORCHO DE &
mm. DE ESPESOR.

2. MARCO DE ALUMINIO ANODIZADO NATURAL MATE, CON PREPARACION Y HERRAJES PARASU FIJACION AMURO.

1.

NOTA:
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0cm.

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86:
30.01.05-03.02.02-04.06 - 05.02.04 - 08a - 06b - G6¢ - 07.03

FECHA: 2004
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IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

s v 5/5
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.268.0250 CREDENZA DE 150 cm CON BASES METALICAS

SUJECION DEL CUERPO ENVOLVENTE, EL CUERPO TOTAL DE LACREDENZADEBERA ESTAR SOPORTADOEN LAPARTE
SUPERIOR POR LA CUBIERTA PRINCIPAL A BASE DE LOS HERRAJES NECESARIOS (INCERTOS METALICOS Y OTROS).Y
LATORNILLERIA COMPATIBLE CON LOS HERRAJES (NO VISIBLE) Y EN LAPARTE INFERIOR POR UN PERFIL DE LAMINA DE
ACERO CALIBRE 14 (PTR U OTRO), UNIDOALAS COLUMNAS LATERALES PARASOPORTAR EL CUERPO DE LACREDENZA
Y FORME ESTRUCTURA CON LAS COLUMNAS Y BASES. LA SUJECION Y CARACTERISTICAS DE LA ESTRUCTURA,
DEBERAN GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO Y
REQUERIMIENTOS DECARGA.

N O T AS, LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE VISTAS Y NO VISTAS ASi COMO TODOS LOS
ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO DE LIMPIEZA Y
PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN
RANGO DE 210°A240° C PARAGARANTIZAR UNA DUREZADE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ3H,
COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARASUADEUCADO FUNCIONAMIENTO.

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES +2%.
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISERO ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL 1S0-9001-2000, © SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION. ASi COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LAFABRICACION DELARTICULO.

TODOS LOS ELEMENTOS C'OMPONENTES,'DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI
COMO EVITAR LAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DECOMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARAUN PERFECTO
ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y
PULIDOS, CON UN PERFECTOACABADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LAFABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS
NMX-B-028 1998-SCFl Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS,
CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1 DOBLADO;
5.3.2DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4ACABADO CLASE"E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE
NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR UNA LEYENDA ©
PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS
TROQUELADOS EN LAESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER
PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/CM* MINIMO, CON FLEJES DEACERO
O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM? MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A
BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO
SUFRANINGUN DETERIORO EN SUSELEMENTOS COMPONENTES.

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO SEPTIEMBRE 2010
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TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS

DESCRIPCION
511.339.1014  ESCRITORIO MODULAR DE 150 cm CON LATERAL DERECHO
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.339.1022 ESCRITORIO MODULAR DE 150 cm CON LATERAL IZQUIERDO

PERSPECTIVA
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IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

St v LA S 2/5

TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
511.339.1014  ESCRITORIO MODULAR DE 150 cm CON LATERAL DERECHO
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.339.1022 ESCRITORIO MODULAR DE 150 cm CON LATERAL IZQUIERDO
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TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
511.339.1014  ESCRITORIO MODULAR DE 150 cm CON LATERAL DERECHO
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.339.1022 ESCRITORIO MODULAR DE 150 cm CON LATERAL IZQUIERDO

CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 150 CM

ANCHOTOTAL:150CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60CM.

ALTURA:75CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIOS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD
MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS,
DISERNADO Y PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMA
MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA
GARANTIZAR LARESISTENCIAY ESTABILIDAD NECESARIAS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL
PERIMETRO DE CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA
FABRICANTE, CON ACABADO EN LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR
QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO
EN PRENSAMEMBRANAO EN LAMINADO PLASTICO DE ALTAPRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION
DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO
PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABECEADO
DE MADERAMACIZA, LATRASCARA O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA
MADERAQO BACKERFENOLICO.

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS
REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS
CON DISENO TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DEACERO DE 50 MM DE LARGO Y
UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASi MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARALAADECUADAFIJACION DE LOS REGATONES NIVELADORES.

EL DISERNO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, ASi COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN
CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS QUE GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN
FUNCIONAMIENTO. ASi MISMO LAS PROPIEDADES TECNICAS DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y ALAS SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARAEL MUEBLE.

BASES, SOPORTEVERTICALY TRABEHORIZONTAL:

SOPORTE DE LAMINADEACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2 CMS. PARARECIBIR CUBIERTA.
COLUMNADE LAMINADE ACERO CALIBRE 14 MiINIMO, DE 13X 3.3 X66.3 CMS.
TAPADESMONTABLE OABATIBLE DEALUMINIO EXTRUIDODE 17.7 X4.5 X66 CMS.

BASE DE LAMINADEACERO CALIBRE 14 MiNIMO, DE UNASOLAPIEZA: DE 44 X7.5X5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES (SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA
CUBIERTA, A LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISERO TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN
ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISERO TIPO
EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR
DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO. CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y
PROVISTO CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y
CABLEADO ELECTIRCO, LOS CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL SOPORTE Y
CONTENER UNA TAPADESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO EXTERIOR PARAFUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES.

R e T et
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TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
511.339.1014  ESCRITORIO MODULAR DE 150 cm CON LATERAL DERECHO
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.339.1022 ESCRITORIO MODULAR DE 150 cm CON LATERAL IZQUIERDO

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIAS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA.

FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO ( PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE
18 DISENADO CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO,
EVITANDO LAOBSTRUCCION ALOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD ALOS USUARIOS), DE 34 A35 CMS.
DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETOALOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS ESPECIALES PARAMETAL, LAFIJACION DEL FALDON
DE CORTESIA CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS
PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

PORTATECLADO.

FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14 LAMINADO EN FRIO CON SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU
DESLIZAMIENTO Y RIEL METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA SUJETAR EL TECLADO
CON BRAZO TELESCOPICO RETRACTIL CON CHAROLA DE GARGANTA VARIABLE Y CONTROL DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS CLARO, LAFIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO
DEL ESCRITORIO, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

PEDESTALFIJOBAJOLACUBIERTA.

CONFORMADO POR DOS GAVETAS PAPELERAS (EXTREMO SUPERIOR) Y UNA GAVETA ARCHIVADORA (EXTREMO
INFERIOR) FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO ROLADAEN FRIO CALIBRE 20 EN TODOS SUS COMPONENTES CON LAS
SIGUIENTES DIMENSIONES: FRENTE 40 CM, FONDO 60 CM Y ALTURA 65 CM. CON CUBIERTA SUPERIOR DE UNA SOLA
PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20, EMBUTIDO PROFUNDO DE 60 CM. DE FONDO X
40CM.DEFRENTE X2 CM DEALTURA CON CUATRO ESQUINAREDONDEADAS CON UNRADIO DE 25.4 MM (1) POR LADO,
CUERPO ENVOLVENTE DE UNA SOLA PIEZA FABRICADO EN LAMINA DE ACERO LAMINADO EN FRIO CALIBRE 20 CON
DIMENSIONES DE 60 CM DEFONDO X 40 CMDE FRENTE X 65 CMDEALTURA CON CUATRO ESQUINAS CON UN RADIO DE
25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20 EMBUTIDO
PROFUNDO DIMENSIONES DE 60 CM. DE FONDO X 40 CM DE FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON UN DIAMETRO DE 25.4 MM. Y UNA PROFUNDIDAD DE 6 MM CON
CUATRO PERFORACIONES DE 14 MM DE DIAMETRO PARA COLOCAR REGATONES, CON LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS. INSERTO METALICO DE 22.2 MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 11.85 MM, REGATON CON
DIAMETRO EN PLATO DE 48.70 MM. DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD COPOLIMERO CON CAPUCHON, TORNILLO
ROSCABLE DE 50.8 MM. DELARGO Y 9.5 MM. DE DIAMETRO.

LOS FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 CON
JALADERAS INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X 30.5 MM DEALTURA O FRENTES DE CAJONES EN MDF DE 18MM DE
ESPESOR CON SOBRECUBIERTA DE PVC LAMINADO TERMOFORMADO EN PRENSA MEMBRANA CON LAS
PROPIEDADES DEL PIE. ADHESIVO, PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y SCRATCH RESIST PARAPROTEGER LAS
SUPERFICIES DE POSIBLES RAYONES CON CANTOS BOLEADOS O EN LAMINADO PLASTICO POSTFORMADO CON
JALADERAS TIPO MEDIA LUNA, DIMENSIONES DE 150.5MM DE LARGO X 22.2MM DE RADIO X 8MM DE DIAMETRO CON
UNATOLERANCIADE +1CM.ASOLICITUD DEL IMSS

GAVETASY CAJONES:

DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO ROLADAEN FRIO (C.R.) CALIBRE 20 COMO MINIMO, DEBERAN ESTAR
DISENADOS ACORDE AL RESTO DEL ARTICULO, EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y CAJONES DEBERA PRESENTAR LA
MISMA ALTURA DE LOS LATERALES CON EL RESPALDO O FONDO, ASi MISMO, LA GAVETA ARCHIVADORA DEBERA
CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARAARCHIVO SUSPENDIDO. LAS CORREDERAS DE
LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS CASOS DEBERAN SER METALICAS CON UN SISTEMAABASE DE BALEROS DE
PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO, FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO 200) CON CORREDERAS
DE EXTENSION TOTAL (TIMBERLINE O SIMILAR), CON AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS
LOS CANALES, SISTEMAAUTOMATICO DE LIBRACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARAEVITAR REBOTE Y OPERACION
SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO DE CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR PAR DE
CORREDERAS, LAS JALADERAS DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DE SEGURIDAD ( INTEGRADO EMBUTIDO).
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TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
511.339.1014  ESCRITORIO MODULAR DE 150 cm CON LATERAL DERECHO
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.339.1022 ESCRITORIO MODULAR DE 150 cm CON LATERAL IZQUIERDO

NOTAS: LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE VISTAS Y NO VISTAS ASi COMO TODOS LOS
ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO DE LIMPIEZA Y
PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN
RANGO DE 210° A240° C PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ3
H, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARASU ADEUCADO FUNCIONAMIENTO.

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES * 2%.
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISERO ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL IS0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION. ASi COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LAFABRICACION DELARTICULO.

TODOS LOS ELEMENTOS C’OMPONENTES,’DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASi
COMOEVITARLAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARAUN PERFECTO

ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y
PULIDOS, CON UN PERFECTOACABADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LAFABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS
NMX-B-028 1998-SCFI Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS,
CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1 DOBLADO;
5.3.2DUREZA;5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4ACABADO CLASE"E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE
NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR UNA LEYENDA *
PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS
TROQUELADOS EN LAESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER
PROTEGIDOS EN BASEALAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/CM*MINIMO, CON FLEJES DEACERO
O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM*MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A
BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO
SUFRANINGUN DETERIOROEN SUSELEMENTOS COMPONENTES.
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TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
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CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE:120CM

ANCHO DECUBIERTA: 60CM.

ALTURA:75CM

CAPACIDAD DE CARGA 400 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIOS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD
MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS,
DISENADO Y PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMA
MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA
GARANTIZAR LARESISTENCIAY ESTABILIDAD NECESARIAS PARASU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL
PERIMETRO DE CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O BOLEADOS SEGUN EL DISERO DE CADA
FABRICANTE, CON ACABADO EN LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR
QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO
EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER
PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL
LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN
CABECEADO DE MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON
ESMALTE PARAMADERA O BACKER FENOLICO.

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS
REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS
CON DISERO TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50 MM DE LARGO
Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASi MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARALAADECUADAFIJACION DE LOS REGATONES NIVELADORES.

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, ASi COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN
CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS QUE GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN
FUNCIONAMIENTO.ASI MISMO LAS PROPIEDADES

DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS SUPERFICIES
SOBRE LAS CUALES SE UBICARAEL MUEBLE.

BASES, SOPORTEVERTICALY TRABEHORIZONTAL:

SOPORTE DE LAMINADEACERO CALIBRE 14 MiNIMO, DE 37 X 7.2 CMS. PARARECIBIR CUBIERTA.
COLUMNADE LAMINADE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13X 3.3 X66.3 CMS.
TAPADESMONTABLE OABATIBLE DEALUMINIO EXTRUIDODE 17.7 X4.5 X66 CMS.

BASE DELAMINA DEACERO CALIBRE 14 MiNIMO, DE UNASOLAPIEZA: DE 44 X7.5X5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES (SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA
CUBIERTA, A LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISERO TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN
ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISENO TIPO
EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR
DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MiNIMO.

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL
]
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PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS
DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO
EXTERIORPARAFUNCIONAR COMOREGISTRO DEINSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIANECESARIAS PARASU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA.

FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO ( PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE
18 DISENADO CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS CASOS SE DEBERA SER
ERGONOMICO, EVITANDO LAOBSTRUCCION ALOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD ALOS USUARIOS),
DE 34 A35 CMS. DEALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5A6 CMS
DE DIAMETRO), SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS ESPECIALES PARA METAL, LA
FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

PORTATECLADO, )
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14 LAMINADO EN FRIO CON SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU
DESLIZAMIENTO Y RIEL METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA SUJETAR EL TECLADO
CON BRAZO

RETRACTIL CON CHAROLADE GARGANTAVARIABLE Y CONTROL DE ELEVACION Y POSICIONES ACABADO EN PINTURA
COLOR NEGRO O GRIS CLARO, LA FIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL ESCRITORIO, DEBERA
GARANTIZAR LARESISTENCIAY ESTABILIDAD REQUERIDAS PARASU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

NOTAS: EL ESCRITORIO, DEBERA ESTAR DISENADO Y CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARAPROPORCIONAR
LA CONFIGURACION DEL ARTICULO TANTO DERECHO COMO IZQUIERDO, ES DECIR, EL FALDON Y PORTATECLADO,
PODRAN SER UBICADOS DE TAL MANERA QUE PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFINIR Y/O CONFIGURAR EL
ESCRITORIO TIPOBALADERECHO O IZQUIERDO (VER DETALLE “A”)

LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE VISTAS Y NO VISTAS ASi COMO TODOS LOS
ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO DE LIMPIEZA Y
PREPARACION AFIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN
RANGO DE 210°A240° C PARAGARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ3
H, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARASUADEUCADO FUNCIONAMIENTO.

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES +2%.
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISERO ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL IS0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION. ASi COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LAFABRICACION DELARTICULO.

TODOS LOS ELEMENTOS C’OMPONENTES,'DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI
COMO EVITAR LAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DECOMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO.
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LAS UNIONES DELOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARAUN PERFECTO
ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMAMIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y
PULIDOS, CON UN PERFECTOACABADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LAFABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS
NMX-B-028 1998-SCFI Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS,
CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1 DOBLADO;
5.3.2DUREZA;5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3. 4 ACABADO CLASE 'E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE
NO INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR UNA LEYENDA “
PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS
TROQUELADOS EN LAESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER
PROTEGIDOS EN BASEALAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/CM? MINIMO, CON FLEJES DEACERO
O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM* MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A
BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO
SUFRANINGUN DETERIOROEN SUSELEMENTOS COMPONENTES.
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DESCRIPCION TECNICA:

DIMENSIONES:
92CMDEFRENTE, 50 CMDE FONDO, 182 CMDEALTURA, TOLERANCIA EN DIMENSIONES GENERALE +/-2%
CAPACIDAD DE CARGA: 50 KG (COMOMINIMO) POR ENTREPANO SIN CONSIDERAREL PESO PROPIODELARTICULO.

LATERALES, RESPALDO Y TAPA SUPERIOR: LAMINA DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R) CALIBRE No. 20 (MiNIMO),
PROVISTOEN PARTE INTERIOR DE PERFIL O MARCO VERTICAL CON MUESCAS TROQUELADAS EN LA CARADEL PERFIL
PARAAJUSTE DE ALTURADE LOS ENTREPARNOS; ACABADO LISO, EN PINTURA MICRO PULVERIZADA EPOXICA, COLOR
GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE).

BASE ESTRUCTURAL: LAMINA DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R) CALIBRE No.18 TROQUELADA Y DOBLADA CON
DISENO Y DIMENSIONES NECESARIAS PARA EL ENSAMBLE CON LATERALES Y RESPALDO. ACABADOLISO, EN PINTURA
MICRO PULVERIZADAEPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE).

ENTREPARNOS: GABINETE CON 5 ENTREPANOS FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 22, CON DOBLEZ
PERIMETRAL Y REFUERZO EN LAPARTE INFERIOR ABASE DE CANAL DEL MISMO MATERIAL Y CALIBRE, DISENADO CON
ELEMENTOS NECESARIOS PARA INSERTARSE EN LAS MUESCA DEL PERFIL VERTICAL O MARCO INTERIOR,
GARANTIZANDO, ESTABILIDAD Y RESISTENCIAATODA LAESTRUCTURA, SIN SUFRIR DEFORMACIONES.ACABADO LISO
EN PINTURAMICRO PULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE).

PUERTA: LAMINA DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R) CALIBRE No. 20 CON SISTEMA DE CIERRE EN DOS PUNTOS
SUPERIOR E INFERIOR, UNIDAALAESTRUCTURAMEDIANTE SISTEMA DE VARILLAATODO LOALTO DE LAPUERTA, POR
LO QUE LAPUERTAY ESTRUCTURA DEL GABINETE DEBEN CONTAR CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD. LA PUERTA DEBE CONTAR CON UNA CERRADURA DE SEGURIDAD EN
ACABADO ANTICORROSIVO Y JALADERA DE ALUMINIO. DISENO EN INTERIOR DE PUERTA CON ELEMENTOS
NECESARIOS PARA OCULTAR LOS ACCESORIOS DEL MECANISMO DEL SISTEMA DE CIERRE. ACABADO LISO EN
PINTURAMICRO PULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE).

CONSIDERACIONES GENERALES:
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISERO ESPECIFICO.

TODOS LOS ELEMENTOS QUE CONFORMAN EL ARTICULO DEBEN SER MAQUINADOS PARA UN ENSAMBLE
PERFECTO CON DOBLECES EN RADIOS Y ANGULOS BIEN ALINEADOS SIN DEFORMACIONES, UNIONES A BASE
DE CORDONES DE SOLDADURA COMPLETOS, UNIFORMES, LIBRES DE IMPUREZAS Y ESCORIAS, DESBASTADOS Y
PULIDOS; SOLDADURA DE RESISTENCIA MECANICA MAYOR QUE LAS DEL METAL BASE. LA SOLDADURA A EMPLEAR
PARA UNIR LOS COMPONENTES DEL ARTICULO DEBE SER DE ARCO ELECTRICO TIG O MIG (CON ELECTRODO DE
VARILLA O MICROALAMBRE), ESPECIAL EN ESPESORES DELGADOS Y MEDIOS A PARTIR DE 0.5 MM, Y PARA CASOS DE
APLICACION DE SOLDADURA A BASE DE PUNTOS EN SUPERFICIES PLANAS LOS PUNTOS DEBEN ESTARA5 CM ENTRE
PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO.

EL ACERO AL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED) DEBE CUMPLIR CON LANORMA NMX-B-028 1998 SCFI, EN
LOS SIGUIENTES INCISOS: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS, 5.3.1 DOBLADO, 5.3.2 DUREZA, 5.3.3 DEFORMACIONES
MODERADAS, 5.3.4 ACABADO CLASE"E".

LA PINTURA DEBE SER MICRO PULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS DE ESPESOR (COMO MINIMO) ACABADO LISO,
HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230°C, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA
USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO PARA CASOS EXTRAORDINARIOS PREVIA
AUTORIZACIQN POR EL AREA NORMATIVA, GARANTIZANDO BUENA ADHERENCIA BAJO LA PRUEBA POR CORTE Y/O
PORTRACCION.

PLACA DE IDENTIFICACION, CON DATOS COMPLETOS DEL FABRICANTE Y LEYENDA “PROPIEDAD DEL IMSS” A BASE DE
GRABADO, REMACHADO O PLACAMETALICA FIRMEMENTE UNIDAAL ARTICULO, UBICADAEN UN LUGAR VISIBLE Y QUE
NO INTERFIERACON EL FUNCIONAMIENTO DELARTICULO.

Lo
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ESPECIFICACIONES GENERALES:

1. FIBRADE MADERADE MEDIADENSIDAD (MDF)

2. CHAPA DE MADERA RECONSTITUIDA TiPO 4410
MAHOGANY ALP3 POLYURETANE C EQUIVALENTE
COLORSEGUNMUESTRAIMSS EN CARAS Y VISTAS

3. TRASCARA
4. REFUERZOS HORIZONTALES (BAJO CUBIERTA)
5. REGATONES DEALTURAAJUSTABLE
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

MESA MODULAR RECTANGULAR DE 140 X 76 X 76 cm. CON CUBIERTA DE FIBRA DE MADERAAGLOMERADADE MEDIA
DENSIDAD (MDF) DE 28 A31 mm. DE ESPESOR CON ACABADO EN CHAPA DE MADERARECONSTITUIDALAMINADA DE
ALTA PRESION IMPREGNADA DE RESINA FENOLICA, GRADO POST FORMABLE TIPO 4410 MAHOGANY ALP-3 O
EQUIVALENTE, LA PARTE POSTERIOR DEBE IR SELLADA CON PAPEL TIPO LUSTRINA LACA U OTRO MATERIAL QUE
GARANTICE EL SELLADO, LA CUBIERTA DEBERA COLOCARSE SOBRE FALDONES LATERALES EN FORMAVERTICAL,
CONREFUERZOS HORIZONTALES (2) DEL MISMO MATERIAL QUE LA CUBIERTACONACABADO GENERAL EN BARNIZ
COLORROJOCEREZO SEGUNMUESTRAIMSS APLICADO ENCAPAS CON EL SIGUIENTE PROCEDIMIENTO.

PRE-TINTA

LAVADO DE PRE-TINTA

TINTAMANCHADEAPLICACION DE LUCES

FONDO DE POLIURETANO ULTRAVIOLETA

LACADE POLIURETANO

SOMBRAS

DOS CAPAS FINALES DE LACADE POLIURETANOAPLICADAS ABASE DE UN SISTEMADE “CORTINA”

ESTE PROCESO DEBERA GARANTIZAR UNA RESISTENCIA DE LAS SUPERFICIES DE MADERA DE 200 CICLOS COMO
MINIMO

EL CANTO DE LA CUBIERTA DEBERA SER EN FORMA PIRAMIDAL PERIMETRAL (VER DETALLE EN LAS CEDULAS
NORMATIVASADJUNTAS)

LA MESA DEBERA INCLUIR REGATONES NIVELADORES CON TORNILLO DE ACERO Y PLATO INTEGRADO DE NYLON
100% COLOCADOS EN INSERTOS METALICOS.

T T T T I TEE T
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PERSPECTIVA

ESPECIFICACIONES GENERALES:

1. FIBRADE MADERADE MEDIADENSIDAD (MDF}

2. CHAPA DE MADERA RECONSTITUIDA TIPO 4410 MAHOGANY ALP3, POLYURETANE O
LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION COLOR GRIS, AMBOS CASCOS SEGUN MUESTRA
IMSS.

4 REFUERZC DE MADERA(M.D.F.) FORRADC DEA.I. CALIBRE No. 22ACABADO PULIDO MATE.

5. RODAJAGEMELA(DOBLE HUELLA).

7.  TRASCARA

DIMENSIONES GENERALES ESCALA GRAFICA:

0 10 20 40

FECHA

45 % 45 x 68 om = 2604
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DIVISION DE PROYECTOS
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO
AREAS ADMINISTRATIVAS

DESCRIPCION
MESA DE APOYO PARATELEFONOS
FABRICADA EN MDF.

CLAVE IMSS
511.619.1106

1

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CUBIERTAS Y MESAS DE TRABAJO, (RECTAS, CURVAS, RADIALES, Y PENINSULARES)

ESTAS DEBERAN ESTAR FABRICADAS CON TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD
MEDIA (M.D.F. “MEDIUM DENSITY FIBERBOARD"), DE 1.9cm A 3.1cm. DE ESPESOR CON LAS SIGUIENTES
PROPIEDADES.

DENSIDAD 737 KG/m3
ADHESION INTERNA 6.7 Kg/m3
MODULO DE RUPTURA 330 Kg/m3
MODULO DE ELASTICIDAD 33,100 Kg/m3

DUREZA 453 Kg. JANKAMODIFICADO
RETENCIONALTORNILLO PORCARA 136 Kg.
RETENCIONALTORNILLO PORCANTO 102 Kg.

ABSORCION DEAGUA 6% PRUEBADE 24 Hs PROMEDIO
HINCHAMIENTO 4% PRUEBADE 24 Hs PROMEDIO
CONTENIDO DEHUMEDAD 6.5% SOBREBASEANHIDRA
EXPANSION LINEAL 021% 50%ALS0% PORHORA

TOLERANCIAEN ESPESOR +2.00 mm.

ENCUALQUIERA DE LAS OPCIONES EL CANTO DE LAS SUPERFICIES DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO TIPO
CASCADA EN LAS ZONAS DE TRABAJO O SEMIBOLEADO. ASI MISMO LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LAS
SUPERFICIES DE TRABAJO DEBERAESTAR SELLADACON ESMALTE PARAMADERA, O CON BACKER FENOLICO.

ACABADO EN SUPERFICIES HORIZONTALES Y VERTICALES.

EL RECUBRIMIENTO EN SUPERFICIES HORIZONTALES Y VERTICALES, DEBERAN SER DE CHAPA DE MADERA
RECONSTITUIDA. LAMINADA EN ALTA PRESION CON RESPALDO DE PAPEL KRAFT IMPREGNADO DE RESINA
FENOLICA, GRADO POSTFORABLE TIPO 4410 MAHOGANY ALP 3 O EQUIVALENTE SEGUN MUESTRAIMSS EN CARAS
VISTAS, EL CUAL DEBERA TENER LAS SIGUIENTES PROPIEDADES (O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION) A
SOLICITUD DELIMSS.

PRUEBAS LD3

ESPESOR NOMINAL

0.07 mm0.001Tmm.

TAMARO HOJA 1.25x2.50m
ACABADO SEMI-MATE
RESISTENCIAALFUEGO CLASEIN(C)
FORMADOENFRIO 10cmRADIO
POST-FORMADOA 142°C

PARALELOALGRANO 3.14 9.5mm

PERPENDICULARALGRANO 22mm
RESISTENCIAAL CALOR RADIAL 3.10 80min.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION

MESA DE APOYO PARA TELEFONOS
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.619.1106 FABRIGADA EN MDF

RECOMENDACIONES PARA LA COLOCACION DE LA CHAPA DE MADERARECONSTITUIDAY LAMINADO PLASTICO DE
ALTAPRESION:

PREACONDICIONAR CHAPAY SUSTRATO A LA MISMA CONDICION DE TEMPERATURAY HUMEDAD 48 HORAS ANTES
DEADHERIRLO.

UTILIZARADHESIVOS DE CONTACTO O PVAc CONCOBERTURADE 100%

LOS PANELES ENAPLICACION VERTICALNO DEBEN EXCEDER 61cm DEANCHO. EN CASO DE QUE EXCEDA, UTILIZAR
PRENSACALIENTE O FRIACON PEGAMENTO PVAc.

LOS PANELES DEBERAN BALANCEARSE CON MATERIAL EQUIVALENTE: CHAPA DE MADERA, CONTRACHAPA O
LAMINADO DEALTAPRESION.

ASI TAMBIEN EL ACABADO DE LOS ELEMENTOS QUE INTEGRAN CUALQUIER MODULO ENCHAPADO O CANTEADO
PODRA SER EN CHAPA DE MADERA NATURAL LA CUAL SE LLEVA A TRAVES DE UN PROCESO DE APLICACION DE
BARNIZ EN SIETE CAPAS CON EL OBJETO DE IR DEPOSITANDO LOS DIFERENTES MATERIALES DE ACABADO, PASOA
PASO, Y DE ESTAMANERALOGRAR QUE LAVETADEL SUSTRATO O CHAPADE MADERANATURAL QUEDE RESALTADA
Y NO SEPIERDALAVETADE LAMISMAO QUEDE OCULTA.

LA CARECTERISTICA DE LA CHAPA DE MADERA NATURAL A UTILIZAR DEBERA SER DE MADERA ESTUFADA Y
SELECCIONADA DE 0.7mm DE ESPESOR. LAS ETAPAS DE APLICACION DEL BARNIZ DEBERAN SER CON LOS
SIGUIENTES PROCEDIMIENTOS.

PRE-TINTA

LAVADO DE PRE-TINTA

TINTAMANCHADEAPLICACION DE LUCES

FONDODE POLIURETANO ULTRAVIOLETA

LACADE POLIURETANO

SOMBRAS

DOS CAPAS FINALES DE LACADE POLIURETANO APLICADAS ABASE DE UN SISTEMADE “CORTINA”

CON EL PROCESO ANTERIOR SE DEBERA GARANTIZAR UNA RESISTENCIA DE LAS SUPERFICIES DE MADERA
EQUIVALENTEALOS 200 CICLOS.

LAS MESAS RADIALES, PENINSULARES U ORGANICAS EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION (AUN POST-
FORMABLE); O CHAPA DE MADERA RECONSTITUIDA O CHAPA DE MADERA NATURAL NO PERMITE MAQUINAR ESTAS
FORMAS EN SUS CANTOS, POR LO QUE DEBERA SER A BASE DE CABECEADO CON MADERA MACIZA DEL MISMO
TIPO Y CON LA MISMA ESPECIFICACION TECNICA REQUERIDA PARA GARANTIZAR 200 CICLOS EN MUEBLES
ENCHAPADOS CON MADERA O LAS PROPUESTAS QUE LOS PROVEEDORES SUGIERAN QUE GARANTICEN EL BUEN
FUNCIONAMIENTO PREVIAEVALUACIONPOREL IMSS.

4  REFUERZODEMADERAM.D.F. FORRADO DEA.I. CALIBRE No. 22 ACABADO PULIDO MATE.
5 RODAJAGEMELA(DOBLEHUELLA)

7  TRASCARA O CARA INFERIOR DE LAS SUPERFICIES DE TRABAJO ESTARAN SELLADAS CON ESMALTE PARA
MADERA, O CONBACKERFENOLICO.

T O O T e T T I
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: 2004
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TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.619.1108 MESA DE APOYO PARATELEFONOS

FABRICADA EN MDF.

NOTA:  ACABADO DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONADE VISTAS Y NO VISTAS:
TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS, ZOCLOS, Y OTROS, DEBERAN SER SOMETIDOS AL
PROCESO DE LIMPIEZA Y PREPARACION, A FIN DE RECIBIR EL ACABADO BASE DE PINTURA EPOXICA
MICROPULVERIZADA HORNEADA ENTRE LOS 210 Y LOS 240 GRADOS CENTIGRADOS PARA GARANTIZAR
UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 5H, O EN EL CASO DEL ALUMINIO

TAMBIEN PODRA LLEVAR UN ACABADO EN ANODIZADO DURANODICK NEGRO U OTRO SEGUN MUESTRA
IMSS.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: 2004
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VERNOTA MESA CIRCULAR PARA JUNTAS
AREAS ADMINISTRATIVAS DE 4, 8Y 10 LUGARES FABRICADA EN MDF
PERSPECTIVA
SE ILUSTRA LADE 4 LUGARES
MARZO 2007
Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
Clave: 1130-008-002

Péagina 37 de 58




image1.tiff
[ N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

@ DIVISION DE PROYECTOS
ARFA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
JE———— 1/8
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
ANAQUEL FIJO DE 45 cm
TODAS LAS UNIDADES 511.026.0444 UNAVISTA

PERSPECTIVA

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. 0 10 20 40 80 100

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

DIMENSIONES GENERALES

220x 165 A 170 x45 cm
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ERDAC Y90 AT 4CON, 6/8
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

ANAQUEL FIJO DE 45 cm
TODAS LAS UNIDADES 511.026.0444 UNAVISTA

ESPECIFICACIONES

1 MARCO VERTICAL FABRICADO EN PERFIL TUBULAR ABIERTO (LAMINA TROQUELADA) DE 31.7 X 46 A48 mm (1 %" X

1 13/16” A 1 7/8”) EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 14 CON MUESCAS ESPECIALES TIPO CREMALLERA. LAS
MUESCAS DEBERAN SER TROQUELADAS EN AMBAS CARAS DEL PERFIL (CON DISENO Y DIMENSIONES DE CADA
FABRICANTE) PARA INSERTAR LOS ENTREPANOS, CON REFUERZOS TRANSVERSALES PARA FORMAR EL MARCO
ENPERFILTUBULAR DE 31.7 X38.1mm (1 %4" X 1%2") EN LAMINADEACERO C.R. UNIDOS ALOS VERTICALES ABASE DE
SOLDADURADEARCOELECTRICO.
EN LA PARTE INFERIOR ESTARA PROVISTO DE UN SISTEMA DE SUJECION PARA COLOCAR REGATONES
NIVELADORES. PLACA DE ACERO CALIBRE 12, SOLDADAAL PERFIL CON INSERTO ROSCADO DE ACERO O TUERCA
INSERTADAA BASE DE DOBLECES EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 SUJETAAL PERFILA BASE DEL MISMO SISTEMA
DE DOBLECES.ACABADO EN PINTURACOLOR?* SEGUN MUESTRAIMSS.

2 ENTREPARNOS FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 20 CON DOBLEZ PERIMETRAL Y CON PERALTE DE
25.4mm (1”) CON REFUERZOS EN LA PARTE INFERIOR Y EN LOS CUATRO COSTADOS, A BASE DE CANALETAS Y
PERFILES DEL MISMO MATERIAL Y CALIBRE, EN EL ENTREPANO DEBERA SER DISENADO CON LOS ELEMENTOS
NECESARIOS PARA INSERTARSE EN LOS MARCOS VERTICALES DE TAL FORMA QUE EL ENSAMBLE DE LOS
ENTREPANOS CON LOS MARCOS VERTICALES SEA BUENA APARIENCIA, ACABADO Y GARANTICE ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA A TODA LA ESTRUCTURA. UNA VEZ COLOCADOS TODOS LOS ENTREPANOS DEBEN SOPORTAR UN
PESO DE 100kg UNIFORMEMENTE REPARTIDOS EN CADA UNO, PARA HACER UN TOTAL DE 1000kg. SIN SUFRIR
DEFORMACION EN NINGUNA DE SUS PARTES COMPONENTES O PERDIDA DE ESTABILIDAD EN SU VERTICAL.
ACABADO EN PINTURACOLOR®* SEGUN MUESTRAIMSS.

3  REGATON NIVELADOR DE ALTURAAJUSTABLE, CON PLATO DE 53mm (2 1/16”) DE DIAMETRO, FABRICADO DE ACERO
ACABADO EN PINTURA EPOXICA COLOR NEGRO, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO ACABADO ZINCADO O
GALVANIZADO DE 9.3mm (3/8") DE DIAMETRO POR 70mm (2 %") DE LONGITUD, PROVISTO DE TUERCA (LA TUERCA
DEBERAFIJARALREGATON PARAQUE NO SE MUEVA, UNAVEZ NIVELADO ELANAQUEL).

4 TAPA SUPERIOR FABRICADA EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 20 CON DISENO Y DIMENSIONES ESPECIALES
PARA ENSAMBLARSE A LOS MARCOS VERTICALES, CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS DE CONSTRUCCION DE
LOS ENTREPANOS (REFUERZOS INFERIORES)ACABADO EN PINTURA®* COLOR SEGUN MUESTRAIMSS.

5 BASE FABRICADA EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 20 CON DISENO Y DIMENSIONES ESPECIALES PARA
ENSAMBLARSE A LOS MARCOS VERTICALES, ASI COMO ZOCLO INTEGRADO, CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS
DE CONSTRUCCION DE LOS ENTREPANOS (REFUERZOS INFERIORES). ACABADO EN PINTURA®* COLOR SEGUN
MUESTRAIMSS.

6  ZOCLO INTEGRADO CON DISENO PARA INSERTARSE A LOS MARCOS VERTICALES, POR EL FRENTE Y EN LA PARTE
TRASERA, DE LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 16 Y EN LOS EXTREMOS CARTABONES DE LAMINA DE ACERO C.R.
CALIBRE 14 TROQUELADOS CON SOPORTES (PARA INSERTARSE AL PERFIL DEL MARCO VERTICAL) UNIDOS AL
PERFIL, ABASE DE SOLDADURADE ARCO ELECTRICO.ACABADO EN PINTURA COLOR* SEGUN MUESTRAIMSS.

7  TAPAS LATERALES Y CENTRALES EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 20 CON DISENO POR SER COLOCADAS AL
ARMAR ELANAQUEL A BASE DE PRESION U OTRO SISTEMA QUE EL FABRICANTE PROPONGA (PREVIA EVALUACION
PORELIMSS) CONACABADO GENERAL EN PINTURAHORNEADA EPOXICA COLOR* SEGUN MUESTRAIMSS.

8 PORTAETIQUETAS COLOCADO EN UN FRENTE DEL ANAQUEL FABRICADO EN LAMINA DE ACERO C.R. CALIBRE 22
CON DISENO EN FORMA DE CANALETA PARA COLOCARSE EN TODO EL FRENTE DE LABASE Y EN LOS ENTREPANOS.
ACABADO EN CROMO BRILLANTE.
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

ANAQUEL FIJO DE 45 cm
TODAS LAS UNIDADES 511.026.0444 UNAVISTA
NOTAS

*PARA SU CUANTIFICACION SE DEBERACONSIDERAR QUE ESTE MUEBLE LO CONFORMAN DOS MODULOS FORMADO POR TRAMO
INICIALY TRAMOADICIONAL. VER FIGURAILUSTRATIVAEN ESTAS CEDULAS NORMATIVAS.

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO 1986
03.01.01.,04.01b.,05.01.01.,05.02.01.,05.02.02.,05.02.03., 05.03.14., 06a., 06b., 07.10.,08

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES £ 1.0cm.

ELANAQUEL ES UN MUEBLE ARMABLE Y DESARMABLE CON SISTEMA DE UNIONES A PRESION (SIN TORNILLERIA) POR LO QUE EL
FABRICANTE DEBERAINCLUIRINSTRUCTIVO DEARMADO.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO

#< LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE
SOLDADURADEARCOELECTRICO ENCORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARA UN BUENACABADO,
EN EL CASO DE SOLDADURA EN SUPERFICIES PLANAS, SOLDADURA DE PUNTO, (LOS PUNTOS DEBERAN ESTAR A 5cm ENTRE
PUNTOY PUNTO COMO MAXIMO).

%< LOS DOBLECES DEBERAN ESTAR BIENALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS OANGULOS DEL DOBLEZ.

¥ LAPINTURA DEBERA SER HORNEADAEN UN RANGO DE 200°C A 230°C, DEBERA GARANTIZAR RESISTENCIAA LAADHERENCIA, AL
IMPACTO Y AL RAYADO DE UN LAPIZ 5H COMO MINIMO Y RESISTENCIA EN CAMARA SALINA DE HASTA 216hrs. SEGUN LO
ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO IMSS-JCC-51 MAYO DE 1986. LAS PARTES METALICAS (ACERO)
DEBERAN LLEVAR UN PROCESO DE LIMPIEZA PARAREMOVER LAS IMPUREZASY GARANTIZAR LO ESTABLECIDO.

¥ ELACERO DEBERASERROLADOEN FRIO(C.R.)ENTODOEL DESARROLLO DELANAQUEL.

%< EN LAS UNIONES ENSAMBLADAS (SIN TORNILLERIA) ESTAS SE DEBERAN ELABORAR A BASE DE TROQUELES CON DISENO Y
DIMENSIONES DE PRECISION PARA TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, CON TOLERANCIAS MINIMAS, QUE AL EFECTUAR
LA UNION, ESTA GARANTICE FIJACION, RIGIDEZ, RESISTENCIAY BUEN ACABADO EVITANDO FILOS CORTANTES Y REBABAS, AS|
COMO UNIONES DESALINEADAS.

¥ COLOR*SEGUN MUESTRAIMSS
PRUEBAS A REALIZAR

%< RESISTENCIAA LA CORROSION DE LA PINTURA: SE SOMETARA UN TROZO DE LAMINA DE CUALQUIER PARTE COMPONENTE, A
CAMARA SALINAY LAPINTURA DEBERA RESISTIR HASTA 216hrs. SIN PRESENTAR CORROSION. SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS
NORMAS DE CALIDAD PARAMOBILIARIO IMSS-JCC-51 MAYO DE 1986.

¥ RESISTENCIA A LAADHERENCIA DE LA PINTURA: LA PINTURA DEBERA RESISTIR EL RAYADO DE UN LAPIZ 5H SIN PRESENTAR
NINGUN CAMBIO EN SU TEXTURA (RAYADURAS). SE HARA UN RAYADO DE CUADRICULA DE UN CENTIMETRO CUADRADO
{CUADRICULADADE UN MILIMETRO) Y SE COLOCARAUNA CINTAADHESIVA QUE SE DEBE DESPRENDER EN FORMAVIOLENTA. LA
PINTURANO DEBERADESPRENDERSE DEL SUSTRATO.

¥ RESISTENCIA EN EL ARMADO: UNA VEZ ARMADO EL ANAQUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO
ADICIONAL) SE COLOCARA EN FORMA VERTICAL CON UN PESO DE 200kg. UNIFORMEMENTE REPARTIDOS EN CADA ENTREPANO
POR UN PERIODO DE 24hrs., ELANAQUEL NO DEBERA PRESENTAR DEFORMACION EN TODA LA ESTRUCTURA NI ENALGUNO DE
SUS COMPONENTES, EL ANAQUEL ARMADO (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO ADICIONAL) SE
COLOCARA VACIO EN FORMA HORIZONTAL SOBRE EL PISO, LAS UNIONES (ENSAMBLES) NO DEBERAN PRESENTAR
DESPRENDIMIENTOEN SUS COMPONENTES, CONSERVANDO SUARMADO, RIGIDEZ Y ESTABILIDAD.

¥ EL ANAQUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO ADICIONAL) SE COLOCARA CON UN ANGULO DE 45° DE
INCLINACION Y UN PESO DE 50kg. UNIFORMEMENTE REPARTIDOS EN CADA ENTREPANO. LAS UNIONES (ENSAMBLES) NO
DEBERAN PRESENTAR DEFORMACIONES NI DESPRENDIMIENTO, CONSERVANDO SURIGIDEZ Y ESTABILIDAD.
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EMPAQUE

CADA UNO DE LOS COMPONENTES Y PARTES DEL ANAQUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO
ADICIONAL) DEBERAN PROTEGERSE CON CARTON CORRUGADO, POLIETILENO DE BURBUJAS Y POLIESTRECH O CAJAS DE
CARTONFLEJADAS, EN EL EMPAQUE SE DEBERAANEXAR UN INSTRUCTIVO DE PARTES COMPONENTES Y FORMADEARMAR.

MARCADO

EL ANAQUEL (MODULO DOBLE FORMADO POR TRAMO INICIAL Y TRAMO ADICIONAL) DEBE TENER LA IDENTIFICACION DEL
FABRICANTE CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS:

A) PLACAMETALICAREMACHADA
B) GRABADO
C) TROQUELADO

LA IDENTIFICACION DEBE COLOCARSE EN UN LUGAR QUE NO INTERFIERA CON LA FUNCION DEL ANAQUEL Y ASI MISMO DEBE
INCLUIR UNACALCOMANIAPLASTICAADHERIDACON PEGAMENTO DE CONTACTO CON LALEYENDA: “PROPIEDAD DELIMSS”

e e T T S S T S S S S S S S Ens
FECHA: 2004
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DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
RN YO0 AT O 2/4

TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
VERNOTA MESA CIRCULAR PARA JUNTAS
AREAS ADMINISTRATIVAS DE 4, 8 Y 10 LUGARES FABRICADA EN MDF

3 25,25, 35

5 5
75 <:> 75 O
3 3
; S
VISTA FRONTAL VISTA FRONTAL
MESA CIRCULAR PARA JUNTAS DE 4, 8Y 10 LUGARES
L 120 L (DIMENSIONES)
F \ DIAMETRO DE | DIAMETRO DE
L 3 | 50 | 3 LUGARES | LACUBIERTA LA BASE
‘ ‘ ‘ ! 4 120 cm. 50 om.
8 160 cm. 75 cm.
10 170 cm. 85 cm.

ESPECIFICACIONES GENERALES:

1. FIBRA DEMADERADE MEDIADENSIDAD (MDF)

2. CHAPA DE MADERA RECONSTITUIDA TIPO 4410
MAHOGANYALP3, POLYURETANE (COLOR CEREZO).

BASE CILINDRICA.

X REGATONES.
5. TRASCARA

VISTASUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES ACOT. ESCALA GRAFICA: FECHA
1206 1606170 APANOS % AEJES 4%97 o 10 20 40 80 100
diam. x 75 om CMS. e ™ e ™ e MARZO 2007
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ey 374

TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
VERNOTA MESA CIRCULAR PARA JUNTAS

AREAS ADMINISTRATIVAS DE 4, 8 Y 10 LUGARES FABRICADA EN MDF

ESPECIFICACIONES TECNICAS

1 CUBIERTA. DEBERA ESTAR FABRICADA CON TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD
MEDIA(M.D.F."MEDIUM DENSITY FIBERBOARD”), DE2.8 A3.1CM.DE ESPESOR CON LAS SIGUIENTES PROPIEDADES.

DENSIDAD 737 KG/m3

ADHESION INTERNA 6.7 Kg/m3
MODULODERUPTURA 330 Kg/m3

MODULO DEELASTICIDAD 33,100 Kg/m3

DUREZA 453 Kg.JANKAMODIFICADO
RETENCIONALTORNILLOPORCARA 136 Kg.
RETENCIONALTORNILLOPORCANTO 102 Kg.

ABSORCION DEAGUA 6% PRUEBADE 24 Hs PROMEDIO
HINCHAMIENTO 4% PRUEBADE 24 Hs PROMEDIO
CONTENIDO DEHUMEDAD 6.5%  SOBREBASEANHIDRA
EXPANSION LINEAL 021% 50%AL90% PORHORA
TOLERANCIAEN ESPESOR +2.00mm.

EL CANTO DE LA SUPERFICIE DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO TIPO CASCADA, LA TRASCARA O CARA
INFERIOR DE LA SUPERFICIE DE TRABAJO DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA, BACKER
FENOLICO U OTRO MATERIAL QUE GARANTICE EVITARLAPENETRACION DEHUMEDAD.

2  ACABADO EN SUPERFICIES HORIZONTALES Y VERTICALES.
EL RECUBRIMIENTO EN SUPERFICIES HORIZONTALES Y VERTICALES, DEBERA SER EN CHAPA DE MADERA
RECONSTITUIDA. LAMINADA EN ALTA PRESION CON RESPALDO DE PAPEL KRAFT IMPREGNADO DE RESINA
FENOLICA, GRADO POSTFORABLE TIPO 4410 MAHOGANYALP 3 (COLOR CEREZO) SEGUN MUESTRAIMSS EN CARAS
VISTAS, EL CUAL DEBERATENER LAS SIGUIENTES PROPIEDADES:

ESPESOR NOMINAL 0.07mm=0.001mm.
TAMARO HOJA 1.25x2.50m
ACABADO SEMI-MATE
RESISTENCIAAL FUEGO CLASEII(C)
FORMADO ENFRIO 10cm RADIO
POST-FORMADOA142°C

PARALELOAL GRANO 3.14 9.5mm
PERPENDICULARAL GRANO 22mm
RESISTENCIAAL CALOR RADIAL 3.10 80min.

SE RECOMIENDAPARALACOLOCACION DELACHAPADE MADERARECONSTITUIDA:

PREACONDICIONAR CHAPAY SUSTRATO A LAMISMA CONDICION DE TEMPERATURAY HUMEDAD 48 HORAS ANTES
DEADHERIRLO.
UTILIZARADHESIVOS DE CONTACTO O PVAc CON COBERTURADE 100%

ASI TAMBIEN EL ACABADO DE LA CUBIERTA PODRA SER EN CHAPA DE MADERA NATURAL LA CUAL SE LLEVA A
TRAVES DE UN PROCESO DE APLICACION DE BARNIZ EN SIETE CAPAS CON EL OBJETO DE IR DEPOSITANDO LOS
DIFERENTES MATERIALES DE ACABADO, PASO APASO, Y DE ESTA MANERALOGRAR QUE LAVETA DELSUSTRATO
O CHAPA DE MADERANATURAL QUEDE RESALTADAY NOSE PIERDALAVETADE LAMISMAO QUEDE OCULTA.

Lo e
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SERURIDAC YO0 ILATDAD SOOI 4 / 4
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
VERNOTA MESA CIRCULAR PARA JUNTAS

AREAS ADMINISTRATIVAS DE 4, 8 Y 10 LUGARES FABRICADA EN MDF

LA CARACTERISTICA DE LA CHAPA DE MADERA NATURAL A UTILIZAR DEBERA SER DE MADERA ESTUFADA Y
SELECCIONADA DE 0.7mm DE ESPESOR. LAS ETAPAS DE APLICACION DEL BARNIZ DEBERAN SER CON LOS
SIGUIENTES PROCEDIMIENTOS.

PRE-TINTA

LAVADO DE PRE-TINTA

TINTAMANCHADEAPLICACION DELUCES

FONDO DEPOLIURETANO ULTRAVIOLETA

LACADEPOLIURETANO

SOMBRAS

DOS CAPAS FINALES DELACA DEPOLIURETANO APLICADAS ABASEDE UN SISTEMADE “CORTINA”

CON EL PROCESO ANTERIOR SE DEBERA GARANTIZAR UNA RESISTENCIA DE LAS SUPERFICIES DE MADERA
EQUIVALENTEALOS 200 CICLOS.

3  BASECILINDRICA.
BASE FABRICADA EN FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS DE
FABRICACION DEL MDF DE LA CUBIERTA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA PREVIAEVALUACION POR EL IMSS,
EL ACABADO FINAL DE LABASE DEBERASER CON EL MISMOMATERIALY COLORDE LACUBIERTA.

4  REGATONES NIVELADORES.
REGATONES NIVELADORES FABRICADOS DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD CON DISENO TIPO CONICO MACIZO
CON DIAMETRO EN EL PLATO DEACUERDOAL DIAMETRO DE LABASE CILINDRICA, CON TORNILLO DEACERO DE 51
MM (2")DE LONGITUD Y DE 8A9.5 MM (5/16” A 3/8”) DE DIAMETRO, INTEGRADO (TERMOFORMADO)AL PLATO CON LAS
SIGUIENTES CARACTERISTICAS TECNICAS DELPOLIETILENO:

DENSIDAD G/CM3 0.9615

INDICE DE FLUIDEZ G/10 MIN. 12.0
RESISTENCIAMAXIMAALATENSION KGF/CM2 270
ALARGAMIENTO MAXIMO % 850
DUREZASHORETIPO “D” 70
TEMP. DEREBLANDECIMIENTO (VICAT)°C 124
TEMP.DEFRAGILIDAD °C -20

5 TRASCARA(CARAINFERIORDELACUBIERTA)
LATRASCARA DEBERALLEVAR UN ACABADO (SELLADO) CON ESMALTE ESPECIAL PARA MADERA,AL COLOR DE LA
CUBIERTA O BACKER FENOLICO U OTRO MATERIAL QUE GARANTICE EVITAR LA PENETRACION DE LIQUIDOS O
HUMEDAD AL SUSTRATO.

NOTA: ACABADODELOSELEMENTOS METALICOS EN ZONADE VISTAS Y NO VISTAS:
TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS, DEBERAN SER SOMETIDOSAL PROCESO
DE LIMPIEZAY PREPARACION, AFIN DE RECIBIR EL ACABADO DE PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA
HORNEADA ENTRE LOS 210 Y LOS 230 GRADOS CENTIGRADOS PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE
SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DEUN LAPIZ 4H.

NOTA:
CLAVE IMSS DESCRIPCION
511.619.1114 MESA CIRCULAR PARA JUNTAS DE 4 LUGARES FABRICADA EN MDF
511.619.1122 MESA CIRCULAR PARA JUNTAS DE 8 LUGARES FABRICADA EN MDF
511.619.1130 MESA CIRCULAR PARA JUNTAS DE 10 LUGARES FABRICADA EN MDF

Lo e
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@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

St v LA S 1/9
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0134 MODULO DE ATENCION

AL DERECHOHABIENTE TIPO B

PERSPECTIVA

FEBRERO 2011
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DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

o 2/9
TIPC DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0134 MODULO DE ATENCION
AL DERECHOHABIENTE TIPO B
MOBILIARIO 1
P
D
C
B
MOBILIARIO MODULAR TIPO CON ACABADO
EN LAMINADO PLASTICO.
(- SUPERFICIE DE DESPLANTE CON

CIRCULACION INTERIOR: 1.74 METROS POR 2.70
METROS=4.70 METROS CUADRADOS.

COMPOSICION DE MODULO .
INCLUYE CORREDERAS PARA CAJON,
VISTAEN PLANTA JALADERATIPO BOTON, CHAPA, BISAGRAS PARA
PUERTAS.

LAMINADO PLASTICO, MARCA, MODELO Y
COLORADEFINIR, SEGUN MUESTRAAPROBADA.

*VERPLANOSA, B, C, DY E PARAUBICACION DE
MOBILIARIO.

Buzan

12

COMPOSICION DE MODULO
VISTAEN ALZADO

NOTA: EL MOBILIARIO ES FIJADO ENTRE SI
PARA SEGURIDAD Y RESGUARDO

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN
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Pagina 38-K de 58 Clave: 1130-008-002




image51.tiff
A DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

St v LA S 3/9
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0134 MODULO DE ATENCION

AL DERECHOHABIENTE TIPO B

ESTRUCTURA 2

SUPERFICIE DE DESPLANTE CON CIRCULACION
INTERIOR: 2.80 METROS POR 200 METROS=5.60

METROS CUADRADOS.

VT-03

e 1: ESTRUCTURA SUPERIOR A BASE DE BASTIDOR,

EEEa—r CANAL DE AMARRE Y POSTE DE 4.10 CENTIMETROS DE
T D

-~ LAMINA GALVANIZADA, FORRADA CON ALUCOBOND
h COLOR SEGUN MUESTRA APROBADA O SIMILAR EN
ESPECIFICACION.

<
o

0>

2: SOPORTE A BASE DE BASTIDOR, CANAL DE
AMARRE Y POSTE DE 4.10 CENTIMETROS DE LAMINA
GALVANIZADA, FORRADA CON ALUCOBOND, COLOR
SEGUN MUESTRA APROBADA O SIMILAR EN
ESPECIFICACION.

3: POSTE DE ALUMINIO DE @3 PARA RECIBIR
CRISTAL DE 12 MILIMETROS SUJETOA PISO MEDIANTE
PLACA.

VT-02|} E

4: POSTE DE ALUMINIO DE 8, FORRADO CON
VISTAEN PLANTA ALUCOBOND, COLOR SEGUN MUESTRA APROBADA O
SIMILAR EN ESPECIFICACION.

5: CRISTAL CLARO TEMPLADO DE 12 MILIMETROS
DE ESPESOR, CON PELICULA ESMERILADA SEGUN
DISENO.

6: CRISTAL CURVO CLARO TEMPLADO DE 12
MILIMETROS DE ESPESOR, CON PELICULA
ESMERILADASEGUN DISENO.

7: PUERTA BAJA A BASE DE CRISTAL CLARO
» TEMPLADO DE 12 MILIMETROS DE ESPESOR. INCLUYE
& ® o HERRAJES PARA VIDRIO TIPO BISAGRA, CHAPA Y
L o CONTRA, LLAVES Y PELICULA ESMERILADA SEGUN
N DISENO.

......... 8: PLAFON MODULAR DE LAMINA PERFORADA DE
24" POR 24", INCLUYE SUSPENSION SEGUN MUESTRA
APROBADA.

9: LETRERO Y LOGOSIMBOLO INSTITUCIONAL A
BASE DE LAMINA DE ALUMINIO CAL. 20 EN HOJA DE
ALEACION 1200, TEMPLE H-14, SEMIDURO, SUJETO A
VT-01 ESTRUCTURA, O SIMILAREN ESPECIFICACION.

10: LUMINARIA TIPO SPOT DIRIGIBLE DE 13W A 35W
SEGUN MUESTRAAPROBADA.

“VERPLANO 2'PARAUBICACION DE VISTAS.

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN

FEBRERO 2011
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A DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

St v LA S 4/9
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0134 MODULO DE ATENCION

AL DERECHOHABIENTE TIPO B

ESTRUCTURA 2’

SUPERFICIE DE DESPLANTE CON CIRCULACION
INTERIOR: 2.80 METROS POR 200 METROS=5.60
Il P m METROS CUADRADOS.

o2

1: ESTRUCTURA SUPERIOR A BASE DE BASTIDOR,
CANAL DE AMARRE Y POSTE DE 4.10 CENTIMETROS DE
© LAMINA GALVANIZADA, FORRADA CON ALUCOBOND,
COLOR SEGUN MUESTRA APROBADA O SIMILAR EN
NI VT-02 ESPECIFICACION.

o 2: SOPORTE A BASE DE BASTIDOR, CANAL DE
] : AMARRE Y POSTE DE 4.10 CENTIMETROS DE LAMINA
GALVANIZADAM FORRADA CON ALUCOBOND, COLOR
T SEGUN MUESTRA APROBADA O SIMILAR ES
ESPECIFICACION.

3: POSTE DE ALUMINIO DE @3 PARA RECIBIR
CRISTAL DE 12 MILIMETROS SUJETOA PISO MEDIANTE
H PLACA.

3

il © I

4: POSTE DE ALUMINIO DE 8", FORRADO CON
il ALUCOBOND, COLOR SEGUN MUESTRA APROBADA O
® SIMILAR EN ESPECIFICACION.

VT-03 5: CRISTAL CLARO TEMPLADO DE 12 MILIMETROS
DE ESPESOR CON PELICULA ESMERILADA SEGUN
& & DISENO.

& 6: CRISTAL CURVO CLARO TEMPLADO DE 12
T MILIMETROS DE ESPESOR CON PELICULA
ESMERILADASEGUN DISENO.

7: PUERTA BAJA A BASE DE CRISTAL CLARO
TEMPLADO DE 12 MILIMETROS DE ESPESOR. INCLUYE
HERRAJES PARA VIDRIO TIPO BISAGRA, CHAPA Y
CONTRA, LLAVES Y PELICULA ESMERILADA SEGUN
DISENO.

® ‘ . 8: PLAFON MODULAR DE LAMINA PERFORADA DE
LI 24" POR 24” . INCLUYE SUSPENSION SEGUN MUESTRA
® VT-04 APROBADA.

& & 9: LETRERO Y LOGOSIMBOLO INSTITUCIONAL A
7 s BASE DE LAMINA DE ALUMINIO CAL. 20 EN HOJA DE

K ALEACION 1200 TEMPLE H-14 SEMIDURO, SUJETO A
T ESTRUCTURAQALGO SIMILAR EN ESPECIFICACION.

10: LUMINARIATIPO SPOT DIRIGIBLE DE 13WA35 W
SEGUN MUESTRAAPROBADA.

“VERPLANO 2 PARA UBICACION DE VISTAS.

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN

FEBRERO 2011
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A DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

St v LA S 5/9
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0134 MODULO DE ATENCION

AL DERECHOHABIENTE TIPO B

ESTACION DE TRABAJO Y RECEPCION A

MOBILIARIC

SUPERFICIE DE DESPLANTE CON CIRCULACION
INTERIOR: 0.90 METROS POR 1.37 METROS= 1.23

o VISTA EN PLANTA METROS CUADRADOS.
1: CUBIERTA A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS

FORRADA EN TODAS SUS PARTES CON LAMINADO
PLASTICO.

2: COSTADO A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS,
FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
PLASTICO.

3: CANTOS A BASE DE MDF DE 19 MILIMETROS,
FORRADOS EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
PLASTICO.

CORTE 4: FONDO A BASE DE MDF DE 6 MILIMETROS,
ESQUEMATICO FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
® PLASTICO.

®
®
)

5: CAJON CON FRENTE A BASE DE MDF DE 19
MILIMETROS, FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR
s [ M LAMINADO PLASTICO.

6: FRENTE A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS,
FORRADO EN TODAS SUS PARTES CON LAMINADO
PLASTICO, ENTRECALLES DE 5 CENTIMETROS EN
DIFERENTE COLOR.

7: GUARDA PARA MONITOR A BASE DE MDF DE 36
MILIMETROS, RECUBIERTO EN SUS PARTES VISIBLES
VISTAEN ALZADO POR LAMINADO PLASTICO.
@zl] POSTERIOR
SlE 8: BARRA DE APOYO ABASE DE CRISTAL TEMPLADO,
SUJETO CONPOSTES DEALUMINIO DE 5 CENTIMETROS.

095

0.42

= L) S 9: SILLA TIPO PERIQUERA, RESPALDO BAJO EN
TELA, BASE5PUNTOS CON RODAJAS.

10: ZOCLO A BASE DE BASTIDOR DE MADERA
FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES CON LAMINADO
PLASTICO DE 10 CENTIMETROS DE ESPESOR,
REMETIDO 5 CENTIMETROS EN SUS LADOS.

02

CARACTERISTICAS DE ESPACIO:

[ - MOBILIARIO MODULAR TIPO CON ACABADO EN
° ® [ VISTAEN ALZADO LAMINADO PLASTICO .

- INCLUYE CORREDERAS PARA CAJON, JALADERA
TIPOBOTON, CHAPAY BISAGRAS PARAPUERTAS.

- LAMINADO PLASTICO, MARCA, MODELO Y COLOR A
DEFINIR SEGUN MUESTRAAPROBADA.

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

052
0

if]
a
m

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN
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A DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

St v LA S 6/9
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0134 MODULO DE ATENCION

AL DERECHOHABIENTE TIPO B

ARCHIVEROALTO B

D SUPERFICIE DE DESPLANTE CON CIRCULACION
INTERIOR: 1.27 METROS POR 0.40
METROS=0.51METROS CUADRADOS.

VISTA EN PLANTA 1: CUBIERTA A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS
FORRADA EN TODAS SUS PARTES CON LAMINADO
PLASTICO.

2: COSTADO A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS,
© o} FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
PLASTICO.

o) 3: CANTOS A BASE DE MEF DE 19 MILIMETROS,
FORRADOS EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
PLASTICO.

VISTA LATERAL 4: FONDO A BASE DE MDF DE 6 MILIMETROS,
) FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
PLASTICO.

@ 5: CAJON CON FRENTE A BASE DE MDF DE 19
MILIMETROS, FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR
LAMINADO PLASTICO.

6: FRENTE A BASE DE MDF DE 19 MILIMETROS,
FORRADO EN TODAS SUS PARTES CON LAMINADO
PLASTICO, ENTRECALLES DE 5 CENTIMETROS EN
DIFERENTE COLOR.

7: GUARDA A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS,
VISTAEN ALZADO RECUBIERTO EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINAO

POSTERIOR PLASTICO.

1

58

8: ZOCLO A BASE DE BSATIDOR DE MADERA
FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES CON LAMINADO
PLASTICO DE 10 CENTIMETROS DE ESPESOR,
REMETIDO 5 CENTIMETROS EN SUS LADOS.

@
2

@ CARACTERISTICAS DE ESPACIO:

- MOBILIARIO MODULAR TIPO CON ACABADO EN
LAMINADO PLASTICO. ]
- INCLUYE CORREDERAS PARA CAJON, JALADERA
TIPOBOTON, CHAPAY BISAGRAS PARAPUERTAS.
N - LAMINADO PLASTICO, MARCA, MODELO Y COLORA
4 ® C ) ,
L) @ VISTAEN ALZADO [yeep iR SEGUN MUESTRAAPROBADA.

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

FEBRERO 2011
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A DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

St v LA S 7/9
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0134 MODULO DE ATENCION

AL DERECHOHABIENTE TIPO B

CUBIERTA DE APOYO, EN ESQUINAC

SUPERFICIE DE DESPLANTE CON CIRCULACION
INTERIOR: 125 METROS POR 125 METROS=1.56
METROS CUADRADOS.

MOBILIARIO:

1: CUBIERTA A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS
FORRADA EN TODAS SUS PARTES CON LAMINADO
PLASTICO.

2: COSTADO A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS,
FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
PLASTICO.

3: ZOCLO A BASE DE BSATIDOR DE MADERA
FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES CON LAMINADO
PLASTICO DE 10 CENTIMETROS DE ESPESOR,
REMETIDO 5 CENTIMETROS EN SUS LADOS.

CARACTERISTICAS DE ESPACIO:

- MOBILIARIO MODULAR TIPO CON ACABADO EN
LAMINADO PLASTICO.

- LAMINADO PLASTICO, MARCA, MODELO Y COLORA
DEFINIR SEGUN MUESTRAAPROBADA.

VISTAEN PLANTA

07
06

VISTA EN ALZADO

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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[ N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DEINVESTIGACION Y ESPECIHCACIONES TECNICAS

ERDAC Y90 AT 4CON, 2/8
TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

ANAQUEL FIJO DE 45 cm
TODAS LAS UNIDADES 511.026.0444 UNAVISTA

a N
3
N
,\l 'Q
SIS N
\ U \
N
3 N
b
- e ~ N
N Ao Nq Ll
b1
N N
N p
NI \Q
"y
NN
EL
A
&
N
N% DESPIECE
b

DIMENSIONES GENERALES

ACOT. ESCALA GRAFICA:
220 165 A 170 x 45 cm APANOS % AEJES %% oMs 0 102 4 a0 400

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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A DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

St v LA S 8/19
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0134 MODULO DE ATENCION

AL DERECHOHABIENTE TIPO B

046 ARCHIVERO BAJO D

® SUPERFICIE DE DESPLANTE CON CIRCULACION
INTERIOR: 1.27 METROS POR 0.40
METROS=0.51METROS CUADRADOS.

® ® VISTA EN PLANTA

1: CUBIERTA A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS
FORRADA EN TODAS SUS PARTES CON LAMINADO
PLASTICO.

S]
0.75

2: COSTADO A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS,
FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
PLASTICO.

3: CANTOS A BASE DE MDF DE 19 MILIMETROS,
I —— FORRADOS EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
(0] VISTA LATERAL pLASTICO.

0,05
=)
=
2

4: FONDO A BASE DE MDF DE 6 MILIMETROS,
® FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
© D PLASTICO.

0,75
0,6

® 3 5: CAJON CON FRENTE A BASE DE MDF DE 19
® MILIMETROS, FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR
9 LAMINADO PLASTICO.

0.1
&
=

6: FRENTE A BASE DE MDF DE 19 MILIMETROS,
FORRADO EN TODAS SUS PARTES CON LAMINADO
046 PLASTICO.

z 7: ZOCLO A BASE DE BSATIDOR DE MADERA
FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES CON LAMINADO
PLASTICO DE 10 CENTIMETROS DE ESPESOR
3 @ ’

VISTAEN ALZADO REMETIDO 5CENTIMETROS EN SUSLADOS.
POSTERIOR

CARACTERISTICAS DE ESPACIO:

- MOBILIARIO MODULAR TIPO CON ACABADO EN
N 046 - LAMINADO PLASTICO.

® - INCLUYE CORREDERAS PARA CAJON, JALADERA
TIPOBOTON, CHAPAY BISAGRAS PARAPUERTAS.

- LAMINADO PLASTICO, MARCA, MODELO Y COLORA
DEFINIR SEGUN MUESTRAAPROBADA.

0,85

® VISTAEN ALZADO

0,1
Q

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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A DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

St v LA S 9/9
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0134 MODULO DE ATENCION

AL DERECHOHABIENTE TIPO B

FOLLETERO Y BUZON DE QUEJAS Y SUGERENCIAS E

MOBILIARIO

FIJADO A MUEBLE 1: FRENTE A BASE DE ACRILICO TRANSPARENTE
DE 9 MILIMETROS DE ESPESOR, DOBLADO PARA DAR
FORMA'Y UNIDO CON PEGAMENTO ESPECIAL EN SUS
LADOS.

2: COSTADOABASE DEACRILICO TRANSPARENTE
DE 9 MILIMETROS DE ESPESOR, UNIDO CON
PEGAMENTO ESPECIAL EN SUS LADOS.

3: PUERTA CON BISAGRAS, CHAPA Y CONTRA, A

BASE DE ACRILICO TRANSPARENTE DE 9 MILIMETROS
VISTAFRONTAL D ESPESOR.

4: POSTE DE PTR, @2° COMO SOPORTE DE
FOLLETERO, ENALUMINIO NATURAL.

5: FOLLETERO BASE ACRILICO TRANSPARENTE DE
n folleto 140 m 9 MILIMETROS DE ESPESOR, UNIDO CON PEGAMENTO
ESPECIAL EN SUS LADOS SEGUN DISENO.

Follstero sscalonado, —| i
con la forma del poste

CARACTERISTICAS DE ESPACIO:

028

- BUZON FIJADO MEDIANTE TORNILLOS A LA
CUBIERTA, DE FRENTE AL MUEBLE DONDE SE
REQUIERA, SEGUN UBICACION DEL MISMO.

- CON PUERTA LATERAL PARA RETIRO DEL

0,29
08

1 ) PRODUCTOAL FINAL DEL DiA.
.| 5 COLOCACIONDE - POSTE DE FOLLETERO FIJADO A PISO MEDIANTE
Fijado a mueble < 3 FOLLETERO PLACA DE ALUMINIO DE 3’ POR 3", AUN COSTADO DEL
MUEBLE DONDE SE REQUIERA, SEGUN UBICACION
=l p DEL MISMO.

025

. ® - COLOCACION DE
& [ suzon BUZON EN MUEBLE
@ = | g
5 QUEJAS Y o
o ISUJERENCIAS|
@

VISTAFRONTAL VISTALATERAL

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN

FEBRERO 2011
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A DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

St v LA S 117
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0146 MODULO DE ATENCION

AL DERECHOHABIENTE TIPO A

PERSPECTIVA

FEBRERO 2011

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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A DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

v 217
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0146 MODULO DE ATENCION

AL DERECHOHABIENTE TIPO A
MOBILIARIO 1
1,47
B
g b a MOBILIARIO MODULAR TIPO CON ACABADO
I EN LAMINADO PLASTICO.
T
L SUPERFICIE DE DESPLANTE CON
- CIRCULACION INTERIOR: 1.74 METROS POR
L1 — 147 METROS=2.55 METROS CUADRADOS.
COMPOSICION DE MODULO INCLUYE CORREDERAS PARA CAJON,
VISTAEN PLANTA ALADERA TIPO BOTON, CHAPA, BISAGRAS
PARAPUERTAS.
LAMINADO PLASTICO, MARCA, MODELO Y
COLOR A DEFINIR, SEGUN MUESTRA
L7 APROBADA.

EL MOBILIARIO ES FIJADO ENTRE Sl PARA
SEGURIDAD Y RESGUARDO.

A

* VER PLANOS A, B, C, D Y E PARA UBICACION
ooty DE MOBILIARIO.

LcerENG

b a

0,05

0,75

COMPOSICION DE MODULO
VISTAEN ALZADO

DIMENSIONES GENERALES

LAS QUE SE INDICAN FEBRERO 2011

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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DIVISION DE PROYECTOS )
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
sosvazaa-sivn 37

TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO
TODO TIPO

DESCRIPCION

MODULO DE ATENCION
AL DERECHOHABIENTE TIPO A

CLAVE IMSS
511.622.0146

ESTRUCTURA 2

SUPERFICIE DE DESPLANTE CON
CIRCULACION INTERIOR: 160 METROS POR 2.00
METROS=3.20 METROS CUADRADOS.

1: ESTRUCTURA SUPERIOR A BASE DE BASTIDOR,
CANALDEAMARREY POSTE DE4.10 CENTIMETROS DE
LAMINA GALVANIZADA, FORRADA CON ALUCOBOND
COLOR SEGUN MUESTRA APROBADA O SIMILAR EN
ESPECIFICACION.

VT-03 2: SOPORTE A BASE DE BASTIDOR, CANAL DE

- —— — g

158
. 061 077 0,08

1

/
S
@

A=

|
|
|
|
VT02 $ D

ESTRUCTURA?2

6,08

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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AMARRE Y POSTE DE 4.10 CENTIMETROS DE LAMINA
GALVANIZADA, FORRADA CON ALUCOBOND, COLOR
SEGUN MUESTRA APROBADA O SIMILAR EN
ESPECIFICACION.

3: POSTE DE ALUMINIO DE @3 PARA RECIBIR
CRISTAL DE 12 MILIMETROS SUJETOA PISO MEDIANTE
PLACA.

4: POSTE DE ALUMINIO DE 8", FORRADO CON
ALUCOBOND, COLOR SEGUN MUESTRA APROBADA O
SIMILAR EN ESPECIFICACION.

5: CRISTAL CLARO TEMPLADO DE 12 MILIMETROS
DE ESPESOR, CON PELICULA ESMERILADA SEGUN
DISENO.

6: CRISTAL CURVO CLARO TEMPLADO DE 12
MILIMETROS DE ESPESOR, CON PELICULA
ESMERILADASEGUN DISENO.

7: PUERTA BAJA A BASE DE CRISTAL CLARO
TEMPLADO DE 12 MILIMETROS DE ESPESOR. INCLUYE
HERRAJES PARA VIDRIO TIPO BISAGRA, CHAPA Y
CONTRA, LLAVES Y PELICULA ESMERILADA SEGUN
DISENO.

8: PLAFON MODULAR DE LAMINA PERFORADA DE
24" POR 24", INCLUYE SUSPENSION SEGUN MUESTRA
APROBADA.

9: LETRERO Y LOGOSIMBOLO INSTITUCIONAL A
BASE DE LAMINA DE ALUMINIO CAL. 20 EN HOJA DE
ALEACION 1200, TEMPLE H-14, SEMIDURO, SUJETO A
ESTRUCTURA, O SIMILAREN ESPECIFICACION.

10: LUMINARIA TIPO SPOT DIRIGIBLE DE 13W A 35W
SEGUN MUESTRAAPROBADA.

“VERPLANO 2'PARAUBICACION DE VISTAS.

FEBRERO 2011
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IMSS DESARROLLO DE PROYECTOS SUSTENTABLES

pram— o

477

TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0146 MODULO DE ATENCION

colocado esquinado y certrado

AL DERECHOHABIENTE TIPO A

[P ——— - ESTRUCTURA 3

Sobre estructura superior

MODULO DE_ATENCH
AL DERECHOHABIE!

VT-01

er

A @ y | Logosimbolo
i I I nsttucinal

VT-02

. L vros

It VT-04

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

SUPERFICIE DE DESPLANTE CON CIRCULACION
INTERIOR: 1.60 METROS POR 200 METROS=3.20
METROS CUADRADOS.

1: ESTRUCTURA SUPERIOR A BASE DE BASTIDOR,
CANALDEAMARREY POSTE DE4.10 CENTIMETROS DE
LAMINA GALVANIZADA, FORRADA CON ALUCOBOND,
COLOR SEGUN MUESTRA APROBADA O SIMILAR EN
ESPECIFICACION.

2: SOPORTE A BASE DE BASTIDOR, CANAL DE
AMARRE Y POSTE DE 4.10 CENTIMETROS DE LAMINA
GALVANIZADAM FORRADA CON ALUCOBOND, COLOR
SEGUN MUESTRA APROBADA O SIMILAR ES
ESPECIFICACION.

3: POSTE DE ALUMINIO DE @3 PARA RECIBIR
CRISTAL DE 12 MILIMETROS SUJETOA PISO MEDIANTE
PLACA.

4: POSTE DE ALUMINIO DE 8", FORRADO CON
ALUCOBOND, COLOR SEGUN MUESTRA APROBADA O
SIMILAR EN ESPECIFICACION.

5: CRISTAL CLARO TEMPLADO DE 12 MILIMETROS
DE ESPESOR CON PELICULA ESMERILADA SEGUN
DISENO.

6: CRISTAL CURVO CLARO TEMPLADO DE 12
MILIMETROS DE ESPESOR CON PELICULA
ESMERILADASEGUN DISENO.

7: PUERTA BAJA A BASE DE CRISTAL CLARO
TEMPLADO DE 12 MILIMETROS DE ESPESOR. INCLUYE
HERRAJES PARA VIDRIO TIPO BISAGRA, CHAPA Y
CONTRA, LLAVES Y PELICULA ESMERILADA SEGUN
DISENO.

8: PLAFON MODULAR DE LAMINA PERFORADA DE
24" POR 24" | INCLUYE SUSPENSION SEGUN MUESTRA
APROBADA.

9: LETRERO Y LOGOSIMBOLO INSTITUCIONAL A
BASE DE LAMINA DE ALUMINIO CAL. 20 EN HOJA DE
ALEACION 1200 TEMPLE H-14 SEMIDURO, SUJETO A
ESTRUCTURAQALGO SIMILAR EN ESPECIFICACION.

10: LUMINARIATIPO SPOT DIRIGIBLE DE 13WA35 W
SEGUN MUESTRAAPROBADA.

“VERPLANO 2 PARA UBICACION DE VISTAS.

FEBRERO 2011
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@ DIVISION DE PROYECTOS
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St v LA S 517
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0146 MODULO DE ATENCION

AL DERECHOHABIENTE TIPO A

ESTACION DE TRABAJO Y RECEPCION A

MOBILIARIO

1: SUPERFICIE DE DESPLANTE CON CIRCULACION
g VISTAENPLANTA |\rERIOR: 090 METROS POR 1.37 METROS= 1.23
METROS CUADRADOS.

2: COSTADO A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS,
FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
PLASTICO.

3: CANTOS A BASE DE MDF DE 19 MILIMETRO,
FORRADOS EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
PLASTICO.

4: FONDO A BASE DE MDF DE 6 MILIMETROS,
FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO

CORTE PLASTICO.
® ESQUEMATICO
o |.[® > ® 5. CAJON CON FRENTE A BASE DE MDF DE 19
Sl > MILIMETROS, FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR
LAMINADO PLASTICO.
s T T 6: FRENTE A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS,

FORRADO EN TODAS SUS PARTES CON LAMINADO
PLASTICO, ENTRECALLES DE 5 CENTIMETROS EN
DIFERENTE COLOR.

7: GUARDA PARA CPU A BASE DE MDF DE 36
MILIMETROS, RECUBIERTO EN SUS PARTES VISIBLES
PORLAMINADO PLASTICO.

VISTAENALZADO 5. BaARRA DE APOYO A BASE DE CRISTAL
@sfe| POSTERIOR TEMPLADO, SUJETO CON POSTES DE ALUMINIO DE 5

< CENTIMETROS.

095

0.42

) 9: SILLA TIPO OPERATIVO, RESPALDO BAJO EN
- TELA, BASE5PUNTOS CON RODAJAS.

10: ZOCLO A BASE DE BASTIDOR DE MADERA
FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES CON LAMINADO
PLASTICO DE 10 CENTIMETROS DE ESPESOR,
REMETIDO 5 CENTIMETROS EN SUS LADOS.

02

® CARACTERISTICAS DE ESPACIO:

- MOBILIARIO MODULAR TIPO CON ACABADO EN
I ® . .|  VISTAEN ALZADO LAMINADO PLASTICO .

E - INCLUYE CORREDERAS PARA CAJON, JALADERA
TIPOBOTON, CHAPAY BISAGRAS PARAPUERTAS.
- LAMINADO PLASTICO, MARCA, MODELO Y COLORA
DEFINIR SEGUN MUESTRAAPROBADA.

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

0
0

if]
a
m

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN

FEBRERO 2011
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@ DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO Y
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IMSS AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

St v LA S 6/7
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0146 MODULO DE ATENCION

AL DERECHOHABIENTE TIPO A

046 ARCHIVERO BAJO B

® SUPERFICIE DE DESPLANTE CON CIRCULACION
INTERIOR: 1.27 METROS POR 0.40
METROS=0.51METROS CUADRADOS.

® ® VISTA EN PLANTA

1: CUBIERTA A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS
FORRADA EN TODAS SUS PARTES CON LAMINADO
PLASTICO.

S]
0.75

2: COSTADO A BASE DE MDF DE 36 MILIMETROS,
FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
PLASTICO.

3: CANTOS A BASE DE MEF DE 19 MILIMETROS,
I —— FORRADOS EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
(0] VISTA LATERAL pLASTICO.

0,05
=)
=
2

4: FONDO A BASE DE MDF DE 6 MILIMETROS,
® FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR LAMINADO
© D PLASTICO.

0,75
0,6

® 3 5: CAJON CON FRENTE A BASE DE MDF DE 19
® MILIMETROS, FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES POR
9 LAMINADO PLASTICO.

0.1
&
=

6: FRENTE A BASE DE MDF DE 19 MILIMETROS,
FORRADO EN TODAS SUS PARTES CON LAMINADO
046 PLASTICO.

z 7: ZOCLO A BASE DE BSATIDOR DE MADERA
FORRADO EN SUS PARTES VISIBLES CON LAMINADO
PLASTICO DE 10 CENTIMETROS DE ESPESOR
3 @ ’

VISTAEN ALZADO REMETIDO 5CENTIMETROS EN SUSLADOS.
POSTERIOR

7) /é CARACTERISTICAS DE ESPACIO:

- MOBILIARIO MODULAR TIPO CON ACABADO EN
[} LAMINADO PLASTICO.

- INCLUYE CORREDERAS PARA CAJON, JALADERA
N 046 - TIPOBOTON, CHAPAY BISAGRAS PARAPUERTAS.

® - LAMINADO PLASTICO, MARCA, MODELO Y COLORA
DEFINIR SEGUN MUESTRAAPROBADA.

0,85

® VISTAEN ALZADO

0,1
Q

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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@ DIVISION DE PROYECTOS
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St v LA S 717
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODO TIPO 511.622.0146 MODULO DE ATENCION

AL DERECHOHABIENTE TIPO A

FOLLETERO Y BUZON DE QUEJAS Y SUGERENCIAS C

MOBILIARIO

FIJADO A MUEBLE 1: FRENTE A BASE DE ACRILICO TRANSPARENTE
DE 9 MILIMETROS DE ESPESOR, DOBLADO PARA DAR
FORMA'Y UNIDO CON PEGAMENTO ESPECIAL EN SUS
LADOS.

2: COSTADO ABASE DEACRILICO TRANSPARENTE
DE 9 MILIMETROS DE ESPESOR, UNIDO CON
PEGAMENTO ESPECIAL EN SUS LADOS.

3: PUERTA CON BISAGRAS, CHAPA Y CONTRA, A

BASE DE ACRILICO TRANSPARENTE DE 9 MILIMETROS
VISTAFRONTAL D ESPESOR.

4: POSTE DE PTR, @2° COMO SOPORTE DE
FOLLETERO, ENALUMINIO NATURAL.

FOLLETERO BASE ACRILICO TRANSPARENTE DE 9
n folleto 140 m MILIMETROS DE ESPESOR, U[\IIDO CON PEGAMENTO

Folletors soalonad | ESPECIAL EN SUS LADOS SEGUN DISENO.

con fa forma del poste.

CARACTERISTICAS DE ESPACIO:

028

- BUZON FIJADO MEDIANTE TORNILLOS A LA
CUBIERTA, DE FRENTE AL MUEBLE DONDE SE
REUIERA, SEGUN UBICACION DEL MISMO.

- CON PUERTA LATERAL PARA RETIRO DEL

0,29
08

] 1 i PRODUCTOAL FINAL DEL DIA.
e COLOCACIONDE - POSTE DE FOLLETERO FIJADO A PISO MEDIANTE
Fijado a muebls <3 FOLLETERO PLACA DE ALUMINIO DE 3" POR 3", AUN COSTADO DEL
MUEBLE DONDE SE REQUIERA, SEGUN UBICACION
— iz DEL MISMO.
02 01
) ©  COLOCACION DE

& BUZON

o) 015
QUEJAS Y
SUJERENCIAS|

@

BUZON EN MUEBLE

VISTAFRONTAL VISTALATERAL

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. SE

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

DIMENSIONES GENERALES
LAS QUE SE INDICAN

FEBRERO 2011
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[ 3 INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

15
TIPG DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPGION
SILLA FLIAAPILABLE
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.814.0101 CON ESTRUGTURA DE TRINEO

DIMENSIONES GENERALES

FECHA
50.6 x 54.7 x 82.0 cm

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. 0 10 20 40 80 100

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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[ N DIRECCION DE ADMINISTRACION Y CALIDAD
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DEINVESTIGACION Y ESPECIHCACIONES TECNICAS

ERDAC Y90 AT 4CON, 3/8

TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

ANAQUEL FIJO DE 45 cm

TODAS LAS UNIDADES 511.026.0444 UNAVISTA
16BA1T0 om 5]

- =

! —
SDASB3 om > BOAS5 om

- -‘J’—
2 —+—@®
«s ®
! [ re
T T T ®
2
[ o T
T T
2
[ o T
T T
5
! [ o T
& T ) S O)

- L s Ef—@

VISTAFRONTAL

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. 0 10 20 40 80 100

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

DIMENSIONES GENERALES

220x 165 A 170 x45 cm
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COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

@ DIVISION DE PROYECTOS
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
T 2/5
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
SILLA FIJAAPILABLE
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.814.0101 CON ESTRUCTURA DE TRINEO

82.0 T g2z |
45.0 145,
6.2 @ 26
¥ v 4w
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
| 54.7 |

1

50.6 50.6

DETALLE 3

VISTA SUPERIOR

DIMENSIONES GENERALES

50.6 x 54.7 x 82.0 cm

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. 0 10 20 40 80 100

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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[ 3 INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

@ DIVISION DE PROYECTOS
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
T 3/5
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
SILLA FIJAAPILABLE
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.814.0101 CON ESTRUCTURA DE TRINEO

DETALLE 1
(Fijacion del respaldo con . D.ETALLE:?
la estructura) (Fijacion del asiento
con la estructura)
%L-O—J\

295

DETALLE 2
(CORTEA-A)

DIMENSIONES GENERALES

50.6 x 54.7 x 82.0 cm

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. 0 10 20 40 80 100

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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[ 3 INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
EHRIIE Y90 LA O 415

TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION

SILLA FIJAAPILABLE
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.814.0101 CON ESTRUCTURA DE TRINEO

ESPECIFICACIONES TECNICAS

1. ASIENTO Y RESPALDO. EN DOS PIEZAS SEPARADAS. DE 50.6 X 54.7 X 82.0 CM. CON DISENO ANATOMICO,
FABRICADOS EN POLIPROPILENO INYECTADO DE ALTO IMPACTO, CON TRATAMIENTO ANTIESTATICO Y ACABADO
TEXTURIZADO RUGOSO EN LA CARA FRONTAL; DE 4 MM DE ESPESOR DE PARED COMO MINIMO, EL RESPALDO
DEBERA SER INSERTADO EN LA PARTE SUPERIOR DE LAESTRUCTURAY FIJARLO DE TAL FORMA QUE GARANTICE
QUENO SEDESPRENDACONELUSO RUDOY ESTAR PROVISTO DE UN SAQUE PARASUJETARSE CON LAMANO (VER
DETALLE 1), EL ASIENTO DEBERA SER DISENADO CON UNA CANAL A LOS EXTREMOS (PARTE INFERIOR) PARA
MONTARSE A LA ESTRUCTURA A BASE DE PIVOTES SEMITUBULARES (3 FRONTALES Y DOS POSTERIORES)
INTEGRADOS FORMADO UNA SOLA PIEZA CON EL ASIENTO, PARA LA FIJACION A LA ESTRUCTURA, EN LA PARTE
FRONTAL DEBERA INCLUIR UNA CAIDATIPO CASCADAASIENTO Y RESPALDO DEBERAN INCLUIR COMO DISENO UNA
COSTILLA PERIMETRAL EN FORMA DE ENGARGOLADO PARA FORMAR ESTRUCTURA Y DARLES MAYOR
RESISTENCIA.

2.ESTRUCTURADE TRINEO.- FABRICADA DE BARRAMACIZADE ACERO COLD ROLLED (CR) PROCESADAEN FRIO DE
12.7 MM (%%") DE DIAMETRO CONFORMADA EN FORMADE ASNILLAS (MARCOS) LATERALES, IZQUIERDAY DERECHA,
EN LA PARTE FRONTAL (PARTE BAJA) DEBERA INCLUIR UN REFUERZO DEL MISMO MATERIAL DE LAESTRUCTURAY
EN LA PARTE SUPERIOR DE LA MISMA DEBERA INCLUIR UNAASNILLA-REFUERZO EN AMBOS LADOS, DONDE SERA
COLOCADO ELRESPALDO, CON ACABADO GENERAL EN PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA, COLOR NEGRO O
ACABADO CROMADOASOLICITUD ESPECIFICADEL IMSS.

3.FIJACION DEL ASIENTO EN LAPARTE FRONTAL (BAJO ELASIENTO) DEBERA INCLUIR UN REFUERZO QUE SERVIRA
COMO REFUERZO ALA ESTRUCTURAY COMO SOPORTE PARA FIJACION DEL ASIENTO; FABRICADO EN LAMINA DE
ACERO COLD ROLLED (CR) CALIBRE 16 DE 31.7 MM ( 1 1/4”) DE ANCHO TROQUELADO EN FORMAS DE CANALES
LONGITUDINALES EN AMBOS LADOS DEL SOPORTE PARA FORMAR ESTRUCTURA Y DARLE RESISTENCIA A LA
FLEXION, DEBERA TENER BARRENOS EN FORMA OJIVAL 3 PUNTOS DE FIJACION COMO MINIMO (PARA FIUAR EL
ASIENTO), EN LAPARTE POSTERIOR DELASIENTO DEBERA FIJARSE A BASE DE PLACAS DE ACERO CALIBRE 14 (EN
AMBOS LADOS) CON BARRENOS DE IGUAL FORMA A LAS DEL SOPORTE FRONTAL, LA UNION DE TODOS LOS
ELEMENTOS (ESTRUCTURA EN GENERAL) DEBERA SER A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO CON UNA
RESISTENCIA MECANICA IGUAL O MAYOR AL MATERIAL BASE; EL ENSAMBLE DEL ASIENTO CON LA ESTRUCTURA
DEBERASERABASE DE TORNILLOS DEACERO CABEZAFIJADORA Y ARANDELAS PLANAS Y DE PRESION DEL MISMO
MATERIAL QUE LOS TORNILLOS.

4. REGATON FIJO.- FABRICADO EN POLIPROPILENO INYECTADO DE ALTO IMPACTO CON TEXTURA
ANTIDERRAPANTE UNIDO A LA ESTRUCTURA DE TAL FORMA QUE SE GARANTICE NO DESPRENDERSE NI
REMOVERSE CON EL USO. RUDO (PONER PARTICULAR ATENCION, DISENANDO UNA PREPARACION ESPECIAL,
QUE NO PERMITA QUE EL REGATON GIRE SOBRE LA ESTRUCTURA O SE SEPARE DE LA MISMA, YA QUE ESTO
OCASIONAQUE LASILLANO TENGAUN CONTACTO FIRME, ESTABLE Y NIVELADO CON EL PISO).

NOTAS:
TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES 1.0 CM.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO IMSS JCC-51
MAYO 1986.

03.01.01-03.02.01ayb-03.02.08-03.03.01b-04.01a

05.02.01-06-07 -07.01-07.08-08

FECHA: 2005

ey e S S T S S S S S S ans
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

Pagina 43 de 58 Clave: 1130-008-002




image69.tiff
[ 3 INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
‘ COORDINACION DE CONSTRUCCION Y PLANEACION INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
SEARDIE VI EST0 OO, 5/5

TIPG DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPGION
SILLA FLIAAPILABLE
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.814.0101 CON ESTRUGTURA DE TRINEO

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE LA CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO

- LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LA ESTRUCTURA DEBERAN SER MAQUINADOS
PARA UN PERFECTO ENSAMBLE.A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO EN CORDONES
COMPLETOS UNIFORMES DEVASTADOS Y PULIDOS PARADAR UN BUENACABADO.

- LOS DOBLECES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER SIN DEFORMACIONES, BIEN
ALINEADOS SEGUN LOS RADIOS O ANGULOS DEL DOBLEZ, UTILIZANDO EN EL PROCESO LAS PLANTILLAS
NECESARIAS PARAUN PERFECTO CONTROLDE CALIDAD ENELENSAMBLE DE LAESTRUCTURA.

- ELACABADO DE LA ESTRUCTURA DEBERA SER EN PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA HORNEADA
EN UN RANGO DE 200 A 230 GRADOS CENTIGRADOS ACABADO GOFRADO DEACUERDOALANORMAASTM
B-117 O EN CROMO BRILLANTE, EL CUAL DEBERALLEVAR DOBLE CAPA DE NIQUEL UNA SEMIBRILLANTE Y
OTRABRILLANTE CON ESPESOR PROMEDIO DE 15 MICRAS COMO MINIMO Y CROMO HEXAVALENTE DE 0.25
MICRAS DE ESPESOR CON RESISTENCIA EN CAMARA SALINAHASTADE 240 HORAS, DEBE SER BRILLANTE,
UNIFORME SIN DEPOSITOS ESTRIADOS, MATES, MANCHAS, QUEMADURAS O SUPERFICIES NO
RECUBIERTAS PINTURA Y CROMO, SEGUN LO ESTABLECIDO EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA
MOBILIARIO IMSS-JCC-51 MAYO 1986.

LA ESTRUCTURA DEBERA SER DISENADA Y FABRICADA EN TODO SU DESARROLLO PARA GARANTIZAR
LOS SIGUIENTES PUNTOS CRITICOS:

-BUENAESTABILIDAD

-RESISTENCIAA LA DEFORMACION Y ROTURAS EN TODAS LAS ZONAS CRITICAS COMO SON: DOBLECES,
UNIONES SOLDADAS, UNIONES ATORNILLADAS Y OTRAS.

-NO PRESENTARVOLTEO HACIAATRAS, HACIAEL FRENTE O HACIALOS LADOS.

-LOSELEMENTOS METALICOS EMPLEADOS EN LAFABRICACION DEBERAN SER DEACERO COLLD ROLLED
DE PRIMERACALIDAD, QUE NO PRESENTEN NINGUN TIPO DE IMPUREZAS O DEFECTOS.

FECHA: 2005
ey e S S T S S S S S S ans
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
1.ASIENTO.

A) DEBERA SER ANATOMICO, CON ESTRUCTURA FABRICADA A BASE DE CAPAS DE MADERA LAMINADA,
CONTRACHAPADA Y MOLDEADA A BASE DE TEMPERATURA Y ALTA PRESION DE 12mm. DE ESPESOR COMO MINIMO, LA
CUAL DEBERA PRESENTARAL FRENTE DELASIENTO UN MOLDEADO EN FORMADE CASCADA.

B) EL ACOJINAMIENTO DEBERA SER A BASE DE ESPUMA DE POLIURETANO INYECTADO Y MOLDEADO, DE ALTA
RESILENCIA, PERMEABLE AL PASO DELAIRE (2.0 ft3/min), CON UNADENSIDAD DE 55 kg/m3, Y UN ESPESOR EN EL CENTRO
DE40mm.Y 50mm.EN LOS BORDES LATERALES CON DISENO DE MEDIAS LUNAS, CON RETARDANTEALAFLAMA.

C) TAPIZADO EN TELA 100% POLIURETANO CREPE COLOR VERDE, INERTE AL ATAQUE MICROBIOLOGICO Y
AUTOEXTINGUIBLE, EN COLOR Y TEXTURA SEGUN MUESTRA IMSS, CON CUBIERTA PROTECTORA EN LA PARTE
INFERIOR FABRICADA EN POLIURETANO RIGIDO DE ALTO IMPACTO COLOR NEGRO, CON DISENO ACORDE AL TIPO Y
DISENO DELASILLA.

2.RESPALDO

A) DEBERA SER CON DISENO ANATOMICO, CON ESTRUCTURA INTERNA (SUSTRATO) FABRICADO EN
POLIESTIRENO 100%, MOLDEADO CON ESPESOR EN PARED DE 6mm., REFORZADO CON NERVADURAS VERTICALES Y
DIAGONALES PARARIGIDIZAR EL RESPALDO, DEBERA INCLUIR LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA INSERTAR LA
CUBIERTAPROTECTORA(TAPA).

B) LA CUBIERTA PROTECTORA DEBERA SER DISENADA CON BOTONES INTEGRALES PARA EL ENSAMBLE CON EL
RESPALDO. DEBERA SER FABRICADA EN POLIURETANO DE ALTO IMPACTO CON PARED DE 3mm. DE ESPESOR COMO
MINIMO, CON DISENO ACORDEAL TIPQ Y DISENO DE LASILLA.

C) EL ACOJINAMIENTO DEBERA SER DE ESPUMA DE POLIURETANO, INYECTADO Y MOLDEADO, DE ALTA
RESILENCIA PERMEABLE AL PASO DELAIRE DE 2.0 ft3/min COMO MiNIMO CON UNA DENSIDAD DE 55 kg/m3 Y UN ESPESOR
EN LAPARTE SUPERIOR DELRESPALDO DE45mm. Y 60mm. EN LAZONALUMBAR,

D) EL RESPALDO DEBERA INCLUIR LAPREPARACION NECESARIA PARA RECIBIR LAPLACAPUENTE, FABRICADAEN
ACERO DE 3mm. DE ESPESOR COMO MINIMO PARA ACOPLAR EL SOPORTE VERTICAL, QUE FIJA EL RESPALDO CON EL
ASIENTO.

E) EL TAPIZADO DEBERA SER EN TELADE POLIURETANO 100% TIPO CREPE, COLOR VERDE SEGUN MUESTRAIMSS
(CON LAS CARACTERISTICAS DE FABRICACION QUE SE INDICAN), LA COLOCACION DEL MISMO DEBERA SER
PROCESADO CON COSTURAS (SEGUN SEA EL CASO), UNIONES Y OTROS, CON UN ACABADO UNIFORME,
PERFECTAMENTEALINEADO Y DE CALIDAD.

3.BASE.

DEBERA SER PENTAGONAL (5 APOYOS), DE 25" A26" DE DIAMETRO CON INYECCION RETICULAR ABASE DE UNAMEZCLA
DEFIBRADE POLIURETANO DEALTO IMPACTO Y NYLON,EN COLORNEGRO, CON REFUERZOS Y UNLIMITE DE CARGADE
175 kg COMO MINIMO. CADA APOY O DEBERA ESTAR DOTADO DE UN CASQUILLO METALICO PARALA SUJECION DE LAS
RODAJAS, LAS CUALES DEBERAN SER INTERCAMBIABLES, ASi MISMO DEBERA CONTAR CON UN ALOJAMIENTO
EXCENTRICO ENACERO, EN DONDE EL PISTON DEBERA ENSAMBLARSE APRESION.

4.SISTEMADE ELEVACION

PISTON NEUMATICO DE 26 cm. DE LONGITUD, CON ELEVACION A37 cm. DE ALTURA (11 cm. EFECTIVOS) PARAAJUSTE DE
ALTURA DE GAS NITROGENO CON DOS CAMARAS DE COMPRESION (COMPRESION/EXPANSION), DE ORIGEN ALEMAN
MCA. SUSPA, STABILUS O SIMILAR, CON SISTEMA DE BLOQUEO EN DIFERENTES ALTURAS. INSERTADO A PRESION
SOBRE LA BASE DE 5 APOYOS, ASi MISMO ACOPLADO AL MECANISMO DE GIRO DEL ASIENTO, PROTEGIDO POR UNA
CUBIERTACILINDRICA, TELESCOPICARETRACTIL CON DISENO TIPO INVERTIDO DE POLIPROPILENO COLOR NEGRO.

5. PLACA

LA UNION DEL ASIENTO CON EL PISTON NEUMATICO DEBERA SER A BASE DE UNA PLACA DE ACERO, LACUAL DEBERA
SER ENSAMBLADA AL MECANISMO DE GIRO DEL SILLON, CON GIRO DE 360 GRADOS, ACOPLADO AL ASIENTO EN
CUATRO PUNTOS DE APOYO CON INSERTOS ROSCADOS METALICOS, COLOCADOS EN CONTRASENTIDO Y TORNILLOS
DEACEROTIPOAUTOMOTRIZ.
Lo
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6. SOPORTE DEL RESPALDO

EL SOPORTE DEL RESPALDO DEBERA SER FIJO AL MISMO Y AJUSTABLE, A BASE DE UN MECANISMO DE PERILLA PARA
PROPORCIONAR ALTURA AL RESPALDO, FABRICADO EN PERFIL TUBULAR DE FORMA OVAL U OTRO, ACABADO EN
PINTURA DE ESMALTE ALQUIDALICO HORNEADO Y PROTEGIDO CON FUNDA RETRACTIL EN FORMA DE ACORDEON DE
POLIPROPILENO COLOR NEGRO, EL RESPALDO DEBERA INCLUIR UN MOVIMIENTO DE INCLINACION A DIFERENTES
POSICIONES A BASE DE UN MECANISMO ESPECIAL (MUELLES U OTROS) QUE SERA ACCIONADO POR PALANCA DE
ACERO, LA FIJACION CON EL RESPALDO DEBERA SER OCULTA POR MEDIO DE LA CUBIERTA PROTECTORA DEL
RESPALDO.

7.RODAJA

RODAJA GEMELA DE DOBLE HUELLA DE 51mm. (2") DE DIAMETRO CON NUCLEO FABRICADO EN POLIAMIDA CON FIBRA
DE VIDRIO EN COLOR NEGRO, CON BANDA PERIMETRAL DE GOMA COLOR GRIS PARA PISO DURO (DOS COLORES
CLARAMENTE VISIBLES), TRAMPA ANTIPELUSA Y CAMARA DE AUTOLUBRICACION DEL EJE DE GIRO. DEBERA INCLUIR
UN EJE DE GIRO RADIAL Y UNO TANGENCIAL PARA 360 GRADOS, FABRICADO EN ACERO, CON PREPARACION PARA
HACERLO INTERCAMBIABLE. LARODAJA EN DEBERA SER FABRICADA CON CALIDAD DE EXPORTACION O IMPORTADA.

NOTAS:

A) LABASE Y LAS RODAJAS DEBEN CUMPLIR CON LAS CARACTERISTICAS DE FABRICACION, COMO
DURABILIDAD, RESISTENCIA, FUNCIONALIDAD,ASPECTO FORMALY OTROS

B) EL PISTON NEUMATICO DEBE CONTAR CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS.
-DE GAS NITROGENO PROBADOA UNAPRESION DE 400nw.
-DEBERA CONTAR CON DOS CAMARAS DE COMPRESION (COMPRESION/EXPANSION)
-CON RESISTENCIA PROBADA DE FABRICACION DE 50,000 CICLOS DE USO CONTINUO (MINIMO).
-DE FABRICACION ALEMANA MARCA“SUSPA STABILUS” O SIMILAR, CON LAS MISMAS CARACTERISTICAS DE
FABRICACION.

C) ACOJINAMIENTO CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:
TANTO EL ASIENTO COMO EL RESPALDO DEBERAN ESTAR ACOJINADOS A BASE DE ESPUMA DE
POLIURETANO INYECTADO Y MOLDEADO, DE ALTA RESILENCIA, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0
f3/min. COMO MINIMO) ANTIALERGICA, CON APLICACION DE RETARDANTE A LA FLAMA CON UNA DENSIDAD
DE 55 kg/m3 ELACOJINAMIENTO DEBERA SER COMO SE INDICA:

ASIENTO DE 40mm. DE ESPESOR EN EL CENTRO Y 50mm. DE ESPESOR EN LOS BORDES, EN FORMA
DEMEDIALUNA
RESPALDO DE45mm.DE ESPESOR EN LAPARTE SUPERIOR Y EN ZONALUMBAR60 mm. DEESPESOR

* TELA DECORATIVA NACIONAL O IMPORTADA PARA EL TAPIZ DEL ASIENTO Y RESPALDO FABRICADA A BASE DE
POLIURETANO, CON TRATAMIENTO ANTIMANCHAS, Y RETARDANTE AL FUEGO, CON LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS TECNICAS.

COMPOSICION: 100% POLIURETANO
PESO: 320 gr./ml.
LUCHAS: 32ENURDIDO

28EN TRAMA
BACKING: RESINAACRILICA
RESISTENCIAALADECOLORACION: SECOCLASE4

HUMEDO CLASE4.5
RESISTENCIAALOS RAYOS UV: 100%
RESISTENCIAALAABRASION: ENURDIDO 15000 CICLOS

EN TRAMA 15000 CICLOS

Lo
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RESISTENCIAALATENSION: ENPIEDE 14.4A16.0

RESISTENCIAALAFORMACION DEPILLING: 100% (NO DEBE FORMAR PILLING)

RESISTENCIAALAABSORCION DELIQUIDOS: 100% (NO DEBE ABSORBERLIQUIDOS)
OTRAS PROPIEDADES:

ANTIALERGICA 100%

ANTIBACTERIAL 100%

DESMANCHABLE 100%

AUTOEXTINGUIBLE

PERMITIR LAAPLICACION DE RETARDANTES AL FUEGO
NO TOXICA(NO DEBE PRODUCIR GASES TOXICOS)
PIGMENTACION INTEGRAL Y PERMANENTE

NOTAS:

TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES 2%

DEBERA INCLUIR UNAPLACACON LAIDENTIFICACION DEL FABRICANTE Y LALEYENDA “‘PROPIEDAD DEL IMSS”,
COLOCADAEN UNLUGAR QUE NOINTERFIERA CON EL FUNCIONAMIENTO DELARTICULO.

LA SILLA DEBERA SER PROTEGIDA PARA SU ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION MEDIANTE POLIESTILENO
TRANSPARENTE DE 0.005MM DE ESPESOR COMO MINIMO.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: OCTUBRE 2008
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

1.ASIENTOY RESPALDO.

DEBERAN SER CON DISERO ANATOMICO CON ESTRUCTURA FABRICADAA BASE DE CAPAS DE MADERA LAMINADA,
CONTRACHAPEADA Y MOLDEADA A BASE DE TEMPERATURA Y ALTA PRESION FORMANDO UNA SOLA PIEZA
LAMINADA DE 12mm DE ESPESOR, LA CUAL DEBERA PRESENTAR AL FRENTE DEL ASIENTO UN MOLDEADO EN
FORMA DE CASCADA Y EN EL RESPALDO UN MOLDEADO CURVO PARA PROPORCIONAR UNA ZONA DE SOPORTE
LUMBAR CONTINUO. ELACOJINAMIENTO ABASE DE POLIURETANO INYECTADO Y MOLDEADO, DEALTARESILENCIA
PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0 ft3/min COMO MIiNIMO), CON UNA DENSIDAD DE 55 kg/m3, TAPIZADO EN
IMITACION PIEL (PIELET) COLOR NEGRO, CON DISERO TIPO CAPITONADO (SIN BOTONES) EN EL RESPALDO Y EL
ASIENTO, DICHO DISENO DEBERA SER ELABORADO DE ACUERDO A LA CALIDAD Y ASPECTO FORMAL DEL SILLON.
ASI MISMO, DEBERA INCLUIR ACOJINAMIENTO EN LAPARTE POSTERIOR DELRESPALDO.

2.DESCANSABRAZOS.

DEBERA SER FABRICADO EN POLIURETANO INYECTADO SEMIRIGIDO CON ALMA DE ACERO, EN COLOR NEGRO,
DEBERA ESTAR SUJETO AL ASIENTO Y RESPALDO (SEGUN EL DISENC) POR MEDIO DE INSERTOS ROSCADOS EN
CONTRASENTIDO Y TORNILLOSTIPOAUTOMOTRIZ.

3. MECANISMO GIRATORIO.

DEBERA TENER MOVIMIENTO GIRATORIO DE 360 GRADOS, CON MECANISMO DE BLOQUEO PARA RECLINACION DE
POSICION MULTIPLE Y CONTROL DE AJUSTE DE TENSION DEL RESPALDO, ASI COMO EL AJUSTE DE ALTURA A
DIFERENTES POSICIONES DEL SILLON ABASE DE UN SISTEMADE PALANCAS METALICAS.

4.BASE.

DEBERA SER PENTAGONAL DE 5 APOYOS (GIRO DE 360 GRADOS) DE 650 mm (26”) DE DIAMETRO COMO MIiNIMO,
FABRICADA A BASE DE UNA MEZCLA DE FIBRA DE VIDRIO Y NYLON (30/70%), EN COLOR NEGRO, CON INYECCION
RETICULAR Y UN LIMITE DE CARGA DE 175 kg. COMO MINIMO, ELABORADA CON CALIDAD DE EXPORTACION O
IMPORTADA. CADA APOYO DEBERA ESTAR DOTADO DE UN CASQUILLO METALICO PARA LA SUJECION DE LAS
RODAJAS, LAS CUALES DEBERAN SER INTERCAMBIABLES, ASi MISMO DEBERA CONTAR CON UN ALOJAMIENTO
EXCENTRICO ENACERO, EN DONDE EL PISTON DEBERA ENSAMBLARSE APRESION.

5.SISTEMADE ELEVACION

PISTON NEUMATICO PARA AJUSTE DE ALTURA DE GAS NITROGENO CON DOS CAMARAS DE COMPRESION, DE
ORIGEN ALEMAN MCA. SUSPA, STABILUS O SIMILAR, CON SISTEMA DE BLOQUEOQ, EN DIFERENTES ALTURAS.
INSERTADO APRESION SOBRE LABASE DE 5APOYO0S Y PROTEGIDO POR UNACUBIERTACILINDRICA, TELESCOPICA
RETRACTIL DE POLIPROPILENO COLORNEGRO.

6. PLACASOPORTE.

FABRICADAEN LAMINADE ACERO CALIBRE 14 ENSAMBLADA AL MECANISMO DEL GIRO DEL SILLON YACOPLADAAL
ASIENTO EN CUATRO PUNTOS DE APOYO Y SUJETO A ESTE A BASE DE INSERTOS ROSCADOS METALICOS EN
CONTRASENTIDO Y TORNILLOS DEROSCATIPOAUTOMOTRIZ.

7.SOPORTELUMBAR.

DEBERA SER CURVO INTEGRADO POR EL MOLDEOQ DE LAESTRUCTURAINTERNA Y/O ELACOJINAMIENTO INTERIOR
DEL RESPALDO.

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: OCTUBRE 2008
Pagina 48 de 58 Clave: 1130-008-002




image78.tiff
[ DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES
‘ COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA

DIVISION DE PROYECTOS

AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

RN YO0 AT O 4/4
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS SILLON GIRATORIO DE RESPALDO BAJO

511.836.0295  TAPIZADO EN PIEL SINTETICA CON PISTON NEUMATICO

8.RODAJA

RODAJA GEMELA DE DOBLE HUELLA DE 51MM (2") DE DIAMETRO CON NUCLEO FABRICADO EN POLIAMIDA CON
FIBRA DE VIDRIO EN COLOR NEGRO, CON BANDA PERIMETRAL DE GOMA COLOR GRIS PARA PISO DURO (DOS
COLORES CLARAMENTE VISIBLES), CON TRAMPAANTIPELUSA Y CAMARA DE AUTOLUBRICACION DEL EJE DE GIRO
RADIAL, DEBERA INCLUIR UN EJE DE GIRO TANGENCIAL PARA 360 GRADOS, DE ACERO Y PREPARACION PARA
HACERLA INTERCAMBIABLE, LA RODAJA EN S| DEBERA SER FABRICADA CON CALIDAD DE EXPORTACION O
IMPORTADA.

NOTAS:

A) LABASEY LAS RODAJAS DEBEN CUMPLIR CON LAS CARACTERISTICAS DE FABRICACION, COMO
DURABILIDAD, RESISTENCIA, FUNCIONALIDAD Y OTROS.

B) EL PISTON NEUMATICOS DEBE CONTAR CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS.
-DE GAS NITROGENO PROBADOA UNAPRESION DE 400NW
-DEBERA CONTAR CON DOS CAMARAS DE COMPRESION (COMPRESION/EXPANSION).
-CON RESISTENCIA PROBADA DE FABRICACION DE 50,000 CICLOS DE USO CONTINUO (MINIMO).
- DE FABRICACION ALEMANAMARCA“SUSPA STABILUS” O SIMILAR

C) ACOJINAMIENTO CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:
TANTO EL ASIENTO COMO EL RESPALDO DEBERAN ESTAR ACOJINADOS A BASE DE ESPUMA DE
POLIURETANO INYECTADO Y MOLDEADO, DE ALTA RESILENCIA, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0
ft3/min. COMO MINIMO) ANTIALERGICA, CON APLICACION DE RETARDANTE ALAFLAMA CON UNA DENSIDAD
DE 55 Kg/m3 ELACOJINAMIENTO DEBERA SER COMO SE INDICA:

ASIENTO DE 40mm. DE ESPESOR EN EL CENTRO Y 50mm. DE ESPESOR EN LOS BORDES, EN FORMA DE
MEDIALUNA
RESPALDO DE45mm.DE ESPESOREN LAPARTE SUPERIORY EN ZONALUMBAR 60 mm.DE ESPESOR
NOTAS:
+ TOLERANCIAEN LASDIMENSIONES GENERALES+2.0%

+ DEBERAINCLUIR UNAPLACA DE IDENTIFICACION DEL FABRICANTE, CON LALEYENDA “PROPIEDAD DEL IMSS.
UBICADAEN UN LUGAR QUE NOINTERFIERACON LAFUNCION DEL SILLON.

+ EL SILLON DEBERA SER PROTEGIDO PARA SU ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION, MEDIANTE POLIETILENO
TRANSPARENTE DE 0.0056 MM DE ESPESOR COMOMINIMO.

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: OCTUBRE 2008
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SERURIDAC YO0 ILATDAD SOOI 3 / 4
TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
i SILLON FIJO DE RESPALDO BAJO BASE DE TRINEO
AREAS ADMINISTRATIVAS 511.836.0311 TAPIZADO EN PIEL SINTETICA

ESPECIFICACIONES TECNICAS
1.ASIENTO Y RESPALDO.

DEBERAN SER CON DISERO ANATOMICO, CON ESTRUCTURA INTERNA FABRICADA A BASE DE CAPAS DE MADERA
LAMINADA, CONTRACHAPEADA Y MOLDEADA A BASE DE TEMPERATURA Y ALTA PRESION FORMANDO UNA SOLA PIEZA
LAMINADA DE 12mm DE ESPESOR, LA CUAL DEBERA PRESENTAR AL FRENTE DEL ASIENTO UN MOLDEADO EN FORMA
DE CASCADA Y EN EL RESPALDO UN MOLDEADO CURVO PARA PROPORCIONAR UNA ZONA DE SOPORTE LUMBAR
CONTINUO. ELACOJINAMIENTOABASE DE POLIURETANC INYECTADO Y MOLDEADO, DE ALTARESILENCIA PERMEABLE
AL PASO DELAIRE (2.0 ft3/min COMO MINIMO), CON UNA DENSIDAD DE 55 kg/m3, TAPIZADO EN IMITACION PIEL (PIELET)
COLOR NEGRO, CON DISENO TIPO CAPITONADO (SIN BOTONES) EN EL RESPALDO Y EL ASIENTO, DICHO DISENO
DEBERA SER ELABORADO DE ACUERDO A LA CALIDAD Y ASPECTO VISUAL DEL SILLON. ASi MISMO, DEBERA INCLUIR
ACOJINAMIENTO EN LAPARTE POSTERIOR DEL RESPALDO.

2.DESCANSABRAZOS.

DEBERA SER FABRICADO EN POLIURETANO INYECTADO SEMIRIGIDO CON ALMA DE ACERO, EN COLOR NEGRO,
DEBERA ESTAR SUJETO AL ASIENTO Y RESPALDO (SEGUN EL DISENO) POR MEDIO DE INSERTOS ROSCADOS EN
CONTRASENTIDOY TORNILLOS TIPOAUTOMOTRIZ.

3.BASEDETRINEO.

DEBERA SER FABRICADA EN PERFIL TUBULAR REDONDO U OVAL SIN COSTURA DE LAMINA DE ACERO LAMINADA EN
FRIO CALIBRE No. 14 MiNIMO DE 28.5 mm (1 1/8”) DE DIAMETRO, CON TRATAMIENTO DE LIMPIEZA Y PREPARACION DEL
METAL, PARA RECIBIR UN ACABADO DE PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA QUE GARANTICE RESISTENCIA, Y EL
ACABADO SOLICITADO (PUNTO 2 DE LAS NOTAS), EN COLOR NEGRO, PROVISTO DE RESBALONES DENYLON, PARASU
PROTECCION. LA UNION DEL ASIENTO CON LA BASE SERA CON INSERTOS METALICOS ROSCADOS Y TORNILLOS DE
ROSCATIPOAUTOMOTRIZ

4.SOPORTE LUMBAR.

DEBERA SER CURVO INTEGRADO POR EL MOLDEO DE LA ESTRUCTURA INTERNA Y/O EL ACOJINAMIENTO INTERIOR
DELRESPALDO.

NOTAS:

* ACOJINAMIENTO CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:
TANTO EL ASIENTO COMO EL RESPALDO DEBERAN ESTAR ACOJINADOS A BASE DE ESPUMA DE
POLIURETANO INYECTADO Y MOLDEADO, DE ALTA RESILENCIA, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0
ft3/min. COMO MINIMO) ANTIALERGICA, CON APLICACION DE RETARDANTE A LA FLAMA CON UNA DENSIDAD
DE 55kg/m3 ELACOJINAMIENTO DEBERASER COMO SE INDICA:

ASIENTO DE 40 mm. DE ESPESOR EN EL CENTRO Y 50mm. DE ESPESOR EN LOS BORDES, EN FORMA DE
MEDIALUNA
RESPALDO DE45mm.DE ESPESOR EN LAPARTE SUPERIOR Y ENZONA LUMBAR 60 mm. DEESPESOR

* PINTURADE LABASE (TRINEO) CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS

LA PINTURA DEBERA SER EPOXICA MICROPULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO DE 210 A 240 GRADOS
CENTIGRADOS QUE GARANTICE UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL USO RUDO, CON LAS
CARACTERISTICAS DE RESISTENCIA Y CALIDAD ESTABLECIDAS EN LAS NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO IMSS
JCC-51MAYO 1986 TALES COMO:

ESPESOR 75 MICRAS (MiNIMO)

DUREZA: RAYADO DE UN LAPIZ 3H COMO MINIMO

RESISTENCIAALACORROSION EN CAMARASALINA216 HORAS

ENTRE OTRAS

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: NOVIEMBRE 2008
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TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
i SILLON FIJO DE RESPALDO BAJO BASE DE TRINEO
FAREAS ADMINISTRATIVAS 511.836.0311 TAPIZADO EN PIEL SINTETICA

*BASETIPO TRINEQ CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:

LA ESTRUCTURA DE LA BASE (TRINEO) D[EBERA SER DISENADA Y FABRICADA EN TODO SU DESARROLLO PARA
GARANTIZAR LOS SIGUIENTES PUNTOS CRITICOS:
>ESTABILIDAD EN GENERAL

>RESISTENCIA A LA DEFORMACION EN LAS ZONAS CRITICAS (RADIO DE LOS DOBLECES) ESTOS RADIOS NO
DEBERAN DEFORMARSE CON EL USO RUDO (FLEXION CRITICA)

>NO DEBERA PRESENTAR VOLTEO HACIA ATRAS, HACIAEL FRENTE NIHACIALOS LADOS

>EVITAR UNIONES EN ZONAS VISIBLES (LA ESTRUCTURA DEBERA DAR LA APARIENCIA DE SER DE UNA SOLA
PIEZA)

>EL PERFIL TUBULAR REDONDO U OVAL DEBERA SER DE LAMINA DE ACERO, LAMINADA EN FRIO, DE PRIMERA
CALIDAD Y NO DEBERA PRESENTAR, ESCAMAS, REBABAS, FILOS CORTANTES Y OTROS.

- TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES +2.0%

- CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROL DE CALIDAD EN LAFABRICACION DEL MOBILIARIO.

- LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO ENSAMBLE
CON SOLDADURADEARCO ELECTRICO CON LAMISMARESISTENCIAMECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN
CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES, DEBASTADOS Y PULIDOS.

- LOS DOBLECES DEBERAN IRALINEADOS, SIN DEFORMACIONES SEGUN EL RADIO O ANGULO DELDOBLEZ.

DEBERA INCLUIR UNA PLACA DE IDENTIFICACION DEL FABRICANTE, CON LA LEYENDA “PROPIEDAD DEL IMSS.
UBICADAEN UN LUGAR QUE NOINTERFIERA CON LAFUNCION DEL SILLON.

EL SILLON DEBERA SER PROTEGIDO PARA SU ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION, MEDIANTE POLIETILENO
TRANSPARENTE DE 0.0056 MM DE ESPESOR COMOMINIMO.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: NOVIEMBRE 2008
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TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS$ DESCRIPCION
VERNOTA SILLON CONFORTABLE DE 1,2Y 3
AREAS ADMINISTRATIVAS LUGARES, TAPIZADO EN TELA

PERSPECTIVA

Se ilustra el sillén de tres lugares

ACOT. ESCALA GRAFICA:
APANOS % AEJES 4%97 cMs. 0 10 20 40 80 100

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO

DIMENSIONES GENERALES
2106 150 6 90 x 80 x 80 cm

FECHA

MAYO 2006
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AREAS ADMINISTRATIVAS LUGARES, TAPIZADO EN TELA

ESPECIFICACIONES TECNICAS

1.RESPALDO

DEBERA SER ERGONOMICO, FABRICADO CON UNA ESTRUCTURA INTERNA DE MADERA MACIZA DE PINO DE PRIMERA,
Y/O TRIPLAY DE PINO UNA CARA DE PRIMERA, EN AMBOS CASOS EL ESPESOR DE LA MADERA DEBERA SER DE UNA
PULGADA, EL ACOJINAMIENTO SERA PROVENIENTE DE UN BLOCK LIMPIO DE ESPUMA DE POLIURETANO DE ALTA
RESILENCIA, PERMEABLE AL PASO DELAIRE (2.0 FTS3./min., MINIMO), ANTIALERGICA, CON UNA DENSIDAD DE 35 Kg/m3,
EL ESPESOR DEL LAMINADO DE ACOJINAMIENTO EN EL RESPALDO DEBERA SER DE 100 mm, (4”) TAPIZADO EN TELA
NACIONAL 100% POLIPROPILENO, INHERTE AL ATAQUE MICROBIOLOGICO Y AUTOEXTINGUIBLE, EN COLOR VERDE,
COLOR Y TEXTURASEGUN MUESTRAIM.S.S. O EN IMITACION PIEL (PIELET)ASOLICITUD ESPECIFICADEL IMSS.

2.BRAZOS

DEBERAN ESTAR FABRICADOS A BASE DE UN BASTIDOR DE MADERA MACIZA DE PINO DE PRIMERA'Y TAMBOR DE
TRIPLAY DE PINO UNA CARA DE PRIMERA, DE 9 mm, DE ESPESOR EL ACOJINAMIENTO SERA PROVENIENTE DE UN
BLOCK LIMPIO DE ESPUMA DE POLIURETANO DE ALTA RESILENCIA, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0 FTS3./min.,
MINIMO), ANTIALERGICA, CON UNA DENSIDAD DE 35 Kg/m3, EL ESPESOR DEL LAMINADO DE ACOJINAMIENTO EN LOS
BRAZOS DEBERA SER DE 38 mm. (1 %), PORAMBOS COSTADOS, TAPIZADO EN TELA NACIONAL 100% POLIPROPILENO,
INHERTEALATAQUE MICROBIOLOGICO, Y AUTOEXTINGUIBLE, EN COLOR VERDE, COLOR, Y TEXTURASEGUN MUESTRA
1.M.S.S, O EN IMITACION PIEL (PIELET)ASOLICITUD ESPECIFICADEL IMSS

3.ASIENTO

DEBERA SER ERGONOMICO, FABRICADO CON MADERA MACIZA DE PINO DE PRIMERA, Y/O TRIPLAY DE PINO UNA CARA
DE PRIMERA, ENAMBOS CASOS EL ESPESOR DE LAMADERA DEBERA SER DE UNAPULGADA, ELACOJINAMIENTO SERA
PROVENIENTE DE UN BLOCK LIMPIO DE ESPUMA DE POLIURETANO DE ALTA RESILENCIA, PERMEABLE AL PASO DEL
AIRE (2.0 FTS3./min., MINIMO), ANTIALERGICA, CON UNA DENSIDAD DE 35 Kg/m3, EL ESPESOR DEL LAMINADO DE
ACOJINAMIENTO EN EL RESPALDO DEBERA SER DE 100 mm, (4”) CADA LUGAR TENDRA UN COJIN INDIVIDUAL TAPIZADO
EN TELA NACIONAL 100% POLIPROPILENO, INHERTE AL ATAQUE MICROBIOLOGICO Y AUTOEXTINGUIBLE, EN COLOR
VERDE, COLOR Y TEXTURASEGUN MUESTRAIM.S.S O EN IMITACION PIEL (PIELET) ASOLICITUD ESPECIFICADEL IMSS.

4. REFUERZO

REFUERZO LONGITUDINAL PARA INTEGRAR TODO EL MUEBLE Y DAR UN RIGIDO SOPORTE ALOS BRAZOS YASIENTOS,
DEBERAESTAR FABRICADAEN PERFIL TUBULAR CUADRADO DE LAMINADEACEROCAL. 18 DE 1.80x0.10x0.10m. (71" x
4” x 4”), EL CUAL TENDRA SOLDADAS A CADA EXTREMO DE ESTE, Y BAJO LOS TRES LUGARES UNAS PLACAS
FABRICADAS EN ACERO ROLADO EN FRIO CAL. 12 DE 0.15x 0.15 m., LAS CUALES SUJETARAN A TODO EL MUEBLE POR
MEDIO DE TORNILLOS DE 1/4” DE ROSCA TIPO AUTOMOTRIZ E INSERTOS ROSCADOS EN CONTRA SENTIDO PARA
MADERA, PASADO POR EL SISTEMA DE LIMPIEZA Y PREPARACION DEL METAL, ACABADO EN PINTURA
MICROPULVERIZADA EPOXICAHORNEADA EN UN RANGO DE 210° A240°C.

5.RESBALON
DEACERO GALVANIZADO, COLOCADO CON ESPECIAL INSERTO PARAMADERA.

NOTAS:
TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES =1.0CM.

T O O e T T e R I
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: MAYO 2008
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TIPO DE UNIDAD: TODO TIPO CLAVE IMSS DESCRIPCION
AREAS ADMINISTRATIVAS VERNOTA SILLON CONFORTABLE DE 1,2Y 3

LUGARES, TAPIZADO EN TELA

TELA DE FABRICACION NACIONAL PARA EL TAPIZ DEL ASIENTO Y RESPALDO CON LAS SIGUIENTES PROPIEDADES
TECNICAS:

COMPOSICION: 100% POLIPROPILENO
PESO: 320 GRS./ML.
LUCHAS: 32ENURDIDO
28 ENTRAMA
BACKING: RESINAACRILICA
RESISTENCIAA LADECOLORACION: SECOCLASE4
HUMEDO CLASE4.5
RESISTENCIAALOS RAYOS UV: 100%
RESISTENCIAALAABRASION: EN URDIDO 15000 CICLOS
ENTRAMA 15000 CICLOS
RESISTENCIAALATENSION: ENPIEDE 14.4A16.0KG/CM

ENTRAMADE 14.0A15.5KG/CM

RESISTENCIAALAFORMACIONDE PILLING: 100% (NO DEBE FORMAR PILLING)
RESISTENCIAALAABSORCION DE LIQUIDOS: 100% (NO DEBEABSORBER LIQUIDOS)

OTRAS PROPIEDADES:
¢ ANTIALERGICA100%
ANTIBACTERIAL 100%
DESMANCHABLE 100%
AUTOEXTINGUIBLE
PERMITIR LAAPLICACION DE RETARDANTEALFUEGO
NO TOXICA (NO DEBE PRODUCIR GASES TOXICOS)
PIGMENTACION INTEGRAL Y PERMANENTE

LR B 2B 2B 2B 4

NOTA:

CLAVE IMSS DESCRIPCION

511.836.0345 SILLON CONFORTABLE DE 1 LUGAR TAPIZADO EN TELA
511.836.0337 SILLON CONFORTABLE DE 2 LUGARES TAPIZADO EN TELA
511.836.0329 SILLON CONFORTABLE DE 3 LUGARES TAPIZADO EN TELA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: MAYO 2006
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
TODAS LAS UNIDADES 511.883.0305 TARJETERO SENCILLO PARA

TARJETAS DE 7.62 x 12.7 om. (3"x5")
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ACOT. | ESCALA GRAFICA:
APANOS A EJES CMS. 0 2 4 8 12 20

DIMENSIONES GENERALES
16 x 48 x 13 cm.

FECHA
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION

N . TARJETERO SENCILLO PARA
TODAS LAS UNIDADES 511.883.0305 TARJETAS DE 7.62 x 12.7 om, (3'%5")

ESPECIFICACIONES
1. CERRADURA ACABADO CROMADO.
2. CUERPODE GAVETADE LAMINADE ACERO CALIBRE No. 22, ACABADO ENPINTURACOLORGRIS*.

3. CUERPOY TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL TARJETERO DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 22, ACABADO EN PINTURA
COLOR GRIS*, CONFORMADO INTEGRAL PARAAPILARSE.

4. PORTAETIQUETADE LAMINADEACERO CALIBRE No.24, ACABADO CROMADO.

5. TAPAFONTAL DE LAMINADEACERO CALIBRE 22, CON JALADERAINTEGRADAACABADO EN PINTURACOLOR GRIS* O
CROMADO.

NOTAS:

TOLERANCIAS ENLAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0cm.

APLICARLOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS JCC-51 MAYO 1986:

03.01.01 - 04.01b - 05.01.01 - 05.02.01 - 05.02.02 - 05.02.03 - 05.03.18 - 05.03.19 - 05.03.20 - 05.03.22 - 06a - 07.04 -
08.

*COLORSEGUN MUESTRAIMSS.

FECHA: 2004
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DIRECCION DE ADMINISTRACION Y EVALUACION DE DELEGACIONES

COORDINACION DE INFRAESTRUCTURA INMOBILIARIA
COORDINACION TECNICA DE PROYECTOS Y CONSERVACION DE INMUEBLES

DIVISION DE PROYECTOS
SUBJEFATURA DE DIVISION DE INVESTIGACION, EQUIPAMIENTO ¥ DESARROLLO DE

PROYECTOS SUSTENTABLES
AREA DE INVESTIGACION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

1/2

TIPO DE UNIDAD: CLAVE IMSS DESCRIPCION
BANCO GIRATORIO CON RESPALDO

UNIDADES MEDICAS 513.108.0052

RESPALDO

SOPORTE DE
RESPALDO

ABIENTO

SISTEMA DE AJUSTE

ESTRUCTURA

DESCANSAPIES

PERSPECTIVA
ELEMENTOS COMPONENTES

VISTA FRONTAL VISTA SUPERIOR

ESCALA GRAFICA: FECHA

DIMENSIONES GENERALES
APAROS s MAYO 2011

LAS QUE SE INDICAN

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO
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TIPO DE UNIDAD: CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.108.0052 BANCO GIRATORIO CON RESPALDO

DESCRIPCION TECNICA: i
DIMENSIONES: 87.5A97.5 CM DEALTURA; 32A35CM DE DIAMETROASIENTO; 32A35 CM DE LARGO DEL RESPALDO
TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES +/-2%

CAPACIDAD DE CARGA: 100 KG (MIiNIMO), SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DELARTICULO.

ASIENTO DE ALTURA AJUSTABLE: FABRICADO EN LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIBRE No.14, CON
DISERO ERGONOMICO QUE EVITE EL DESLIZAMIENTO AL SENTARSE EL USUARIO, PROVISTO DE DOBLEZ TIPO
COSTILLA ATODO SU PERIMETRO EVITANDO FILOS CORTANTES , ACABADO PULIDO SANITARIO. EL ASIENTO DEBE
LLEVARUNAPLACACIRCULAR DEACERO C.R.CALIBRE No. 12 PARARECIBIRELHUSILLO DE ENTRADA.

RESPALDO: LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 CALIBRE No. 14, ACABADO PULIDO ESPEJO. DISENO TIPO
ERGONOMICO Y EVITE FILOS CORTANTES A BASE DE DOBLEZ TIPO COSTILLA A TODO SU PERIMETRO. ACABADO
PULIDO SANITARIO

SOPORTE DEL RESPALDO: BARRA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 DE 12.4 mm (%") DE DIAMETRO, ACABADO
PULIDO SANITARIO.

ESTRUCTURA: TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, CALIBRE No.18, DE 22 mm (7/8”) DE DIAMETRO,
ACABADO PULIDO SANITARIO.

DESCANSAPIES: ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304, CALIBRE No.18, DE 15.8 mm (5/8”) DE DIAMETRO MINIMO, ACABADO
PULIDO SANITARIO.

SISTEMA DE AJUSTE DE ALTURA: FORMADO POR UN HUSILLO DE ACERO DE 1045 O 1018 CON TRATAMIENTO TERMICO
CEMENTADO PARADAR UNA DUREZA DE 30A 35 RC DE 19mm (%) DE DIAMETRO, LALONGITUD SERA DE ACUERDO ALA
ALTURA MAXIMA DEL BANCO, CUERDA TIPO ACME DE 6 HILOS POR PULGADA, SEGURO PARA EVITAR SU
DESACOPLAMIENTO Y CONTRA-HUSILLO DEL MISMO MATERIAL CON CUERDACOMPATIBLE CON LADELHUSILLO.

REGATON: DE ALTURA AJUSTABLE DE DURALUMINIO O NYLAMID, CON TORNILLO INTEGRADO DE 38 mm (1.%2"),CON
PREPARACION UNIDO A LA ESTRUCTURA (TUBO) PARA RECIBIR EL TORNILLO DEL REGATON, DE 22 mm (7/8") DE
DIAMETRO, DEBE LLEVAR CONTRATUERCAPARASUJECION DEL REGATON UNAVEZ NIVELADO.

CONSIDERACIONES GENERALES:
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISERO ESPECIFICO.

ELARTICULO EN SU CONJUNTO DEBE GARANTIZAR UN ACABADO FINAL DE BUENACALIDAD, ESTABILIDAD, SEGURIDAD
Y RESISTENCIA ADECUADOS PARASU CORRECTO FUNCIONAMIENTOY DURABILIDAD.

LOS ELEMENTOS QUE CONFORMAN EL ARTICULO, DEBEN SER MAQUINADOS PARA SU PERFECTO ENSAMBLE,
UNIONES CON SOLDADURA PARAACERQ INOXIDABLE TIPO AISI-304, SISTEMATIG (TUGSTEN INERT GAS) O MIG (METAL
INERT GAS), APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON RESISTENCIA
MECANICA MAYOR QUE EL ELEMENTO BASE. LOS DOBLECES DEBEN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES
SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL DOBLEZ.

EL ACERO INOXIDABLE DEBE SER DEL TIPO AISI-304 Y ELACABADO PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE TIPO SANITARIO
{P3/V) BASE No. 3 CON LIJA GRANO 120-150 Y PASTA ESTERINA. EN LOS VIVOS DEBE INCLUIR EL ACABADO PULIDO
ESPEJO CON LIJAS GRANO 150-140 Y PASTA PARA BRILLO, EN ZONAS INTERIORES DE DIFICIL ACCESO EL PULIDO A
BASE DE MICROESFERA (SAND-BLAST) O TIPO SANITARIO.

PLACADE IDENTIFICACIO[\I, CON DATOS COMPLETOS DEL FABRICANTE Y LEYENDA "PROPIEDAD DEL IMSS” A BASE DE
GRABADO, REMACHADO O PLACAMETALICA FIRMEMENTE UNIDAALARTICULO, UBICADAEN UN LUGAR VISIBLE Y QUE
NOINTERFIERACON EL FUNCIONAMIENTO DELARTICULO.

Lo
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MOBILIARIO FECHA: MAYO 2011
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TIPO DE UNIDAD CLAVE IMSS DESCRIPCION
UNIDADES MEDICAS 513.108.0102 BANCO GIRATORIO

ESPECIFICACIONES

1.-ASIENTO DEALTURAAJUSTABLE DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AIS| 304 CAL. N° 14, CON DISENO
ANATOMICO QUE EVITE EL DESLIZAMIENTO AL SENTARSE EL USUARIO O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA PREVIA EVALUACION POR EL IMSS, ACABADO PULIDO SANITARIO. EL ASIENTO DEBERA
LLEVAR UNAPLACACIRCULAR DEACERO C.R. CAL. 12 PARARECIBIR ELHUSILLO. ENTRADA.

2.- DESCANSAPIES DE ACERO INOXIDABLE TIPO AIS| 304 CAL. 18 DE 15.8 mm (5/8”) DE DIAMETRO MINIMO,
ACABADO PULIDO SANITARIO.

3.- ESTRUCTURA FABRICADA EN TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE TIPO AIS| 304, CALIBRE 18, DE
22mm (7/8”) DE DIAMETRO, ACABADO PULIDO SANITARIO.

4.- REGATON PARAALTURAAJUSTABLE DE DURALUMINIO, CON TORNILLO INTEGRADO DE 38mm (1 1 %2"),
CON PREPARACION UNIDO A LA ESTRUCTURA (TUBO) PARA RECIBIR EL TORNILLO DEL REGATON, DE
22mm (7/8”) DE DIAMETRO. DEBERA LLEVAR CONTRATUERCA PARA SUJECION DEL REGATON UNA VEZ
NIVELADO.

5.- SISTEMA DE AJUSTE DE ALTURA FORMADO POR HUSILLO DE ACERO 1045 6 1018 CON TRATAMIENTO
TERMICO CEMENTADO PARA DAR UNA DUREZA DE 30 A 35 RC DE 19mm (3/4”) DE DIAMETRO, LA
LONGITUD SERA DE ACUERDO A LAALTURA MAXIMA DEL BANCO, CON CUERDA TIPO ACME DE 6 HILOS
POR PULGADA, DEBERA LLEVAR SEGURO PARA EVITAR SU DESACOPLAMIENTO Y CONTRAHUSILLO DEL
MISMO MATERIAL CON CUERDA COMPATIBLE CON LA DEL HUSILLO.

NOTA:
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +/- 0.1 cm

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD PARA MOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO
1986.
03.01.01 - 04.02 05.01.01 - 05.02.04 - 06.03.07 - 06.03.08 - 067 - 07.09.08.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO:

. LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN
PERFECTO ENSAMBLE, A BASE DE SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL
BASE COMO MINIMO CON SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (CON ELECTRODO DE VARILLA O
MICROALAMBRE) EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES DEVASTADOS Y PULIDOS PARA UN BUEN
ACABADO. EN EL CASO DE SOLDADURA A BASE DE PUNTO DEBE SER RESISTENTE Y PULIDA EN
GENERAL (AL APLICAR ESTE TIPO DE SOLDADURA EN SUPERFICIES PLANAS LOS PUNTOS DEBERAN
ESTARA 5 cm ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO MAXIMO)

EN LAS UNIONES CON SOLDADURA Y ACABADO CROMADO SE DEBERA EVITAR HACER RETOQUES
CON PINTURA DE ALUMINIO (ESTAS UNIONES SE DEBEN PROCESAR ANTES DE APLICAR EL
RECUBRIMIENTO DE CROMO)

. LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O
ANGULO DEL DOBLEZ.

. EL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER TIPO AISI-304 (SALVO EN CASOS ESPECIALES SE
IDENTIFICARA OTRO TIPO, PREVIA EVALUACION POR EL IMSS).

FECHA: AGOSTO 2005
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