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CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES
LONGITUD: 120CM
ANCHO:30CM
ALTURA:45CM

CAPACIDAD DE CARGA 250 KG. (COMO MINIMO), SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDADY RESISTENCIANECESARIOS PARA SUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA

1. CUBIERTA: FABRICADAEN TIRAS O TABLONES DE MADERA DE PINO DE PRIMERATIPO MARIMBADE 120 x5 x 3 CM DE
ESPESOR CON ACABADO EN BARNIZ MARINO NATURAL (3 CAPAS). LOS TABLONES DEBERAN SER UNIDOS A LA
ESTRUCTURAPORMEDIO DE TORNILLERIA AUTOROSCANTE DEALTARESISTENCIA CON ACABADO GALVANIZADO; LOS
TORNILLOS DEBERAN SER INSTALADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LOS TABLONES, GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y
RESISTENCIADE TODO EL ENSAMBLE.

2. ESTRUCTURA: FABRICADADE PERFIL TUBULAR DE LAMINADE ACERO COLDROLL CALIBRE No. 18 (COMO MINIMO), DE
32 x 32 mm (1.%4" x 1.3) . UNIDA A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) APLICADA EN
CORDONES COMPLETOS UNIFORMES. LA SOLDADURA DEBERA SER DESBASTADA Y PULIDA, GARANTIZANDO
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA EN TODA LA ESTRUCTURA. ACABADO GENERAL EN PINTURA HORNEADA
MICROPULVERIZADA EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

3. REQATON : FABRICADO EN MATERIAL DURALUMINIO O NYLAMID. REGATON DE ALTURAAJUSTABLE DE 32 MM (1.%4”)
DE DIAMETRO POR 25.4 MM (1”) DE ALTURA, CON ACABADO ANTI-DERRAPANTE (MOLETEADO), CON TORNILLO DE
ACERO DE CUERDAESTANDARDE 12.7 MM (*2") DE DIAMETRO POR 38 MM (1.%2") DELONGITUD, CON DUREZA GRADO 5
INTEGRADO AL CUERPO DEL REGATON, A BASE DE UN PERNO DE ACERO DEL TIPO TUBULAR PARA GARANTIZAR UNA
FIJACION ESTABLE Y RESISTENTE, QUE NO SE REMUEVA CON ELUSO.

NOTAS:
TOLERANCIAEN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +/-2%
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN DISENO ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS (CAPACIDAD DE CARGA).
ASICOMO GARANTIZARRESISTENCIAY ESTABILIDAD NECESARIAS PARASUADECUADO FUNCIONAMIENTO.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL 1S0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR LA DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA'Y SUS PROCESOS DE APLICACION, ASI COMO SOPORTE
DOCUMENTALY TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LAFABRICACION DEL ARTICULO

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI
COMO EVITARLAEMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION

TODALATORNILLERIAEMPLEADAEN ELARMADO DEBERA SERABASE DE ACERO DEALTARESISTENCIA, CONACABADO
GALVANIZADO.
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CRITERIOS NORMATIVOS PARAEL CONTROL DE CALIDAD EN LA FABRICACION DE MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA
MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES Y/O PUNTOS DE
SOLDADURA SEPARADOS ENTRE SI 5 CM COMO MAXIMO, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO
(UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERALTODO EL DESARROLLO).

LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN PROCESO DE
FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y DEBERA SER PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS DE
ESPESOR (COMO MiNIMO) HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230 °C, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL
COLOR QUE EL AREAUSUARIA DETERMINE PARA SUADECUADO FUNCIONAMIENTO. DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE
UN LAPIZ 4H COMO MINIMO. ASi MISMO DEBERA GARANTIZAR BUENA ADHERENCIA BAJO LA PRUEBA POR CORTE Y/O
PORTRACCION.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO DEBERA SER DE
ALEACIONY CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
GENERALES:

A)ACEROAL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED), DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998 SCFI
ENLOS SIGUIENTES INCISOS:

5.3 PROPIEDADES MECANICAS:

5.3.1 DOBLADO.

5.3.2 DUREZA.

5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS.

5.3.4 ACABADO CLASE‘E”

.B)ACERO INOXIDABLE DEBERA SER DE TIPO AISI-304, CONACABADO PULIDO SANITARIO O EL QUE SE INDIQUE.

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNAPLACA CON SU IDENTIFICACION EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO
INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASi MISMO LAPLACA DEBERA INCLUIR LALEYENDA “ PROPIEDAD DEL
IMSS”. LAIDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTESALTERNATIVAS:

A)PLACAMETALICATROQUELADA, REMACHADA A LAESTRUCTURADEL ARTICULO
B) DATOS GRABADOS ENLAESTRUCTURADELARTICULO.
C)DATOS TROQUELADOSEN LAESTRUCTURADELARTICULO..

LOS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION, DEBERAN SER
PROTEGIDOS ENBASEALAS SIGUIENTESALTERNATIVAS:

A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M*MINIMO, CON FLEJES DEACERO O PLASTICO.

B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM*MiNIMO DE RESISTENCIA. .

C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE
GARANTICE QUE EL ARTICULO (DESARMADO O ARMADO) NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS
COMPONENTES.
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