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INDUSTRIA TEXTIL — PRODUCTOS UTILIZADOS EN EL SECTOR SALUD-
BOTAS PARA USO EN QUIROFANOS, DE TELA NO TEJIDA, DE POLIPROPILENO -
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

TEXTILE INDUSTRY - PRODUCTS FOR USE IN THE PUBLIC HEALT SECTOR-

BOOTS FOR USE IN OPERATING ROOMS, OF NONWOVEN POLYPROPILENE FABRIC -
SPECIFICATIONS AND TEST METHODS

ESTE DOCUMENTO CANCELA A LA NORMA BOTA PARA CIRUJANO, DE FECHA 8 DE DICIEMBRE
DE 1988.
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PREFACIO
En la elaboracién del presente documento pariiciparon las siguientes instituciones y Empresas.

instituto Mexicano del Seguro Social. Unidad de Control Técnico de insumos.
Especialistas en Esterlizaciony Ervase SA. de C.V.
AID Medic SA deC.V.

- Desechables Quinirgicos © Industrisies SA. de C.V.

Ropa de Proteccion SA deC.V.
Bonlam SA.deC.V.
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[image: image3.png]BOTAS PARA USO EN QUIROFANOS, DE TELA NO TEJIDA, DE POLIPROPILENO -
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA
1 OBJETVO Y CAMPO DE APLICACION
Este documenio esiablece las especiicaciones minimes de calidad que deben cumpir las
bolss para uso en quirtiancs, de tela no tejide, de polipropieno, que se comercializan en
femitorio nacional, asi como ias metodologias de evaluacion de ias mismes.
2 REFERENCIAS

Este documento se complementa con lss siguientss noimas ¥ documentos vigentes.

}

\ 21 NMX-008-SCF1 Sistemea general de unidedes de medida.

| T 22 NMX-Z-01211 Muosireo para la inspeccion por atributos - Parte 1:

l informacion general y aplicaciones.

‘ 23 NMX-Z-0122 Muesireo para ia inspeccion por atributos - Parte 2:

i Méindo de muestreo, tables y gréficas.

‘ 24 NMX-Z-012/3 Muestreo para la inspeccion por atributos - Parte 3:
Regla de céiculo para delerminacion de planee de
muosireo.

25 NMX(-A-84 Método de prusbe pera ol andlisis cuantitativo de ios
materiales texdios.

286 NMX-A-292 Especiicaciones de hilos pera coser.

27 NMX-A-72 Método de pruebe pera la determinacion del peso por

- melro cuadrado de las felas. Método de la muestra

pequefia.

28 NMX-A-110-INNTEX Método de pruebe- Acondicionamiento de fibras y
productios teodies.

29 Ley general de salud. Titulo decimosegundo, capitulo |, articulos 209 y 210.

210 Reglamento de insumos para la salud, itulo primero, Disposiciones generales,

capitulo inico, articulo X, titulo segundo, insumos, capituio |, Disposiciones comunes,
seccién segunda, Envasado y etiquetado, articulo IV.

3 DEFINICIONES
Para efectos de este documentio se establecen les sigulentes definiciones:
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bolas para uso en quirGiancs, de tsia no tejida de poliproplisno

Bota corte formada por fres plezas, dos superiores unidas en el centro del empeine y
on ol taién, suela, unida al cuerpo de la bota. Abertura en la parte posterior de la bota.
Dos de cintas para amarre de la misma tela, colocadas en el frente, en la parte superior.
Elaborada en tele no tejida de poliproplienc. Presentacion: per.

decalmisnto electrostifico (10.9)

La hablidad de un material cuando es ateriizado pera disipar una carga que ha sido
inducida sobre su superificie.

tiempo de decaimiento (10.9)

El lempo en segundos para que una carge inducida se disipe al 10% de su valor
ofiginel.

tela no tajida (10.1)

Es aquella elaborada por un aghdinamiento de fibras nahurales, sriiiciales o sintélicas o sus
mezcles, en cusiquier proporcidn, ya sea por procedimienios quimicos, mecanicos o

‘térmicos, o por la combinacion de esios.

tala no tajikia de poliproplisno

Es aquela elaborada por o aghsinamiento de fbras de polpropleno, ya sea por
procedimientos quimicos mecénicos o térmicos, o por la combinacion de estos.

resistividad superficial (10.2)

La resisiencia superficial, mullipicads por la relacién de las dmensiones de un espécimen
(dentro de electrodos que definen una trayecioris de corriente, dividida por la distancia entre
los electrodos), ia cual fransforma la resistencia medida, 2 la que se obliene si los electrodos
han formedo los lados opuesios de un cuadrado. Se expresa normaimente en ohms, 0 en
ohme/cuadrado (el temafio del cuadrado no es importante).

SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

T
%
i
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CLASIFICACION Y DESIGNACION (10.3)

220.010.0010 BOTAS PARA USO EN QUIROFANOS,
POLIPROPILENQ, DESECHABLES. TELA NO TEJIDA DE
POLIPROPILENO DE 35 g/m’ MINIMO, IMPERMEABLE,
DESECHABLE. COLOR VERDE AGUA O AZUL AGUA O
AZUL OSCURO.
BOLSA CON 50 PIEZAS.
ESPECIFICACIONES
Del producio
Acabedo
Detorminacion Especificacion Método do
prueba
Acabedo El producto terminado, debe ester libre 8.1
de los defectos que se mencionan a
continuacion:
¢ Disefio diferente al especificado
o Roturas o desgarres.
o Perforaciones.
o Costuras deficientss que ocasionen
la seperacion o desprendimiento de
onsembles.
e Plegues o deformaciones por
costuras defectuosas.
o Habilitaciones ausentes o mai
colocades.
o Costuras deficientes.
¢ Costuras sin rematayr.
o Deshebrado incompieto (hebras
sueltas)
e Sucledad.
s Humedad.
e Manchas de acelte, grasa, elic.
e Contaminacién microbiena (hongos
elc.).
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Cada pieza del par.
o Bota corta formada por tres piezeas:

o Dos superiores (cuerpo de la
bota), unidas en el centro del
empeine y en el taldn.

e Suels, unida & cuerpo de la
bota.

e Abertura en la parte posterior de la
bota, & una distancia de la patte
superior del talon.

o Unidn entre les piezas superiores y
ia susla, con costura overlock

) Dosciﬂummﬁredehmbma
tela, colocades en ol frente, en la
parte superior. Unides al cuerpo de

8.1

debe ser costura overiock, 7 puntadas
(con cadenetas) minimo por cada 2,5
cm

ia bota con costura overiock.
Dimensiones (en centimetros) _
Determinacion Especificacion Tolerancia Método de
’ prueba
A) Ancho de la perte B5 minimo 8.2
superior Consultar las
B) Alura totel 36,0 minimo figuras
C) Aberure posterior 10,0 20
D) Ancho de la parte 435 minimo
inferior
E) Longitud cintes para | 43,0 minimo
amare (cads una)
F)Anchodelas cintes |3,0 minimo
pera amerme
G) Largo de la suela 36,5 minimo
H) Ancho de la suele 15,0 minimo
Distancia a la costura de | A 6,0 cm + 1,5 cm de la perte frontal,
ias cintas para amarre | superior de la bots
Costiras
Ancho de ias costwres, | 4,070 8.3
mm
Tipo de costura Para todas las uniones de las piezas, 83
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Hilo de costura

Hilo de algodén 100% , 30/2 Ne o 30/3

Ne, del mismo color del articulo o tono | Realkzar las
similer. pruebas solo en
ces0 de queja o
No se aceptan hilos eleborados con @ pelicion
fibras artificieles 0 mezcies con algodon | expresa del
adquirente
De ia tola
Tipo de tela Debe ser polipropleno con las 8.6
siguientes caracteristicas: Realizar Ia
prueba de
o impermeable (de acuerdo a la identificacion
especificacion de la tela) del material, en
e Antiestélico (de acuerdo a la caso de
especiicacion de ia tela) inclusion, o
¢ Repelente liquidos (de ecuerdo aja | Quelaoa
sspecificacion de la tela). peticion expresa
e Con grabedo en al menos una de | del adquirente.
las superficies (superficie exterior). | E! proveedor
debera
proporcionar
certificados de
andlisis.
Color de la tela Verdomom._@nonulmum 8.7
Peso de la tela 35,0 minimo 8.8
Resistencia a la tensidn 8.9
de ia fele (método de
agarre), kg/lom
e Sentido longitudinal | 4,08 minimo
o Seniido transversal | 2,85 minimo
Elongecién de ia tela, 89
%
e Sentido 74,78 minimo
longitudinal
« Sentido 95,32 minimo
transversal
Contenido de metales | 100,0 méximo 8.10
pesados de la tela 8.12
Reelizer la
prueba en caso
de inclusién, o
quejaca
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del adquirente.
Resisionciaa la Las superficies de la tela deben ser 8.11
penetracion de liquidos | impermeabiles. Se requiere que
en la tola el fabricante
proporcione 2
m? de la tele
Grado de El valor de la carga hidrostdtica sobre la 8.12
impermeablided de la | superficie al momento en que aparezca | Realizar la
tole e primera gota do agua debe ser de | prueba en caso
190 mm minimo de columna de agua | de inclusién, o
quejaca
peticién expresa
del adquirente.
El proveedor
deberd
presentar
ceriificado de
andiisis.
Resistencia de la tela 2 8.13
ia ponelrecion con:
e Alcohol 2 minimo
o Soluciones a 2 minimo
base de yodo
o Acello mineral | 2 minimo
Resistencia a la 8.14
ontoriizacién Realizer la
prueba en caso
o En aulocive Las botss no deben perder sus | deinclusion, o
propiedades oviginales, después del | queia o a
proceso de esteriizacion en autoclave | peticion expresa
del adquirente.
o Con gas oxido de Las botes no deben perder sus
elleno propiedades originales, después del
proceso de esteriizacion con dxido de
ellono.
Resistvidad eléctrica | menor de 1 x 10" 8.15
superficial de ia tola, Realizar o
ohmeim? prueba en caso
de inclusion, o
queja o @
peticién expresa
del adquirente.
El proveedor
deberd
presentar
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7.1.2

7.2

Tiempo de decaimiento | menor de 60 8.16
de la carga eléctrica, s Realizar ia

OBSERVACION

En caso de requestio, of adquirenie de acuerdo 8 sus necesidedes, podré solcilar
especiicaciones adicionsies a las minimas eslablecidas en esle documento, previo acuerdo
con ol provesdor.

MUESTREO
Muestreo para inspeccitn
inspecciin en fibvica

Para veriiicer la celidad del producto, ol muestreo pera inspeccién de recepcion por
parte del fabricante debe realizarse de acuerdo a o especificado en las normas
medoanas NMX - Z- 012/ 1, NMX - Z- 012/ 2, NMX - Z- 012/ 3 (véase 2 referencias).

inspscolén por el adquirents

Cuando se requiera aplicar ol muestreo pera la inspeccién de recepcion del producto
por parte del adquirente (consumidor), el tamafio de la muestra y la forma en que se
realice ia toma, seré de comun acuerdo entre las pertes.

Clasificacion de defectos
Criticos

Que ol producio fisicamente no comresponda a lo solicitado.

Disefio diferente al especificado.

Faita de siguna pieza on la unided del producto

Rotures o desgaires en los articulos.

Plegues o deformaciones por costuras o uniones defectuosas que impidan el uso
del producto.

o Costuras o uniones deficlentes que ocasionen la separacién o desprendimiento de
pevtes de los articulos.
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74.1

742

Ausencia 0 mala colocacion de partes en los articulos.
Colores diferentes a ios especificados.
Articulos himedos o mojados.

Mayores

Pllegues o deformaciones por costuras o uniones defectuoses que ho impidan el
uso del producto.

Failla de envase primario o colectivo.

Envases deteriorados.

Eliqueta fja al envase con cinta adhesiva.

" Efiqueta rota, desgarrada, despegada perciaimente o mojada, con informacion

incompiets o llegible.
Envase sucio 0 menchado.

Menores

Si esta susente aiguno de los requisitos de eliquetado.

81 esla borroso pero legible siguno de los dalos de eliquetado.

Eiquetas rotas, desgairedes, despegadas parclaimente o mojades, pero con
informacion legible y complete.

Falla de Ia inlormecion necesaria para Ia idendificacion y clasificacion del producto,
soliciiade por of adquirente.
MMMMWGOMMWMOIWW
En el caso de productos de importacion, ausencia en el envase de contraetiqueta
on idioma espefiol, con los datos yo leyondas de eliquetado o que dicha
contrecliqueta obstruya las leyendas del pels de origen.

Criterios de acepiacién o rechazo

Pera la aceptacion o rechazo del producto, se debe empilear el criterio de aceptacion
NCA que se establece on la sigulents tabla o ol que se acuerde entre el proveedor y el

adquirente. |
Tipo de defecto NCA
Crilico 2.5
Mayor 4.0
Menor 6.5

Muestreo para andiisls de laboratorio

Andlisis de laboratorio en fabrica

Pmuﬁhhdewyruﬁmiondemuewaporpmeddfabmnme seleccionar
al azar las piezas provenientes de un mismo tipo y nimero de lote, uliizando los
procedimientos mencionados en el inciso 7.1.1 de esta norma.

Analisis de laboratorio por el adquirente
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8.1.1

8.1.2

8.1.3

814

Cuendo se requiera ol muestreo para andlisis de laboratorio y retencion de muestra por
paite del adquirente, este se llevera a cabo de comin acuerdo entre ol fabricante y el
consumidor, aplicéndose (0s niveles de celidad establecidos en el sub-inciso 7.3 o los
que se acuerden entre las partes.

METODOS DE PRUEBA
Los aparstos ullizados deben estar debidamente calibrados.

Ulilzar un minimo de 3 articulos pera cada prueba, con excepcion de los métodos
donde se indique ol nimero de pieza que deben probarse.

A menos que se eapecifique oira cosa, cada informe de método de prueba debe incluir
lo siguiente:

Nombre y marce del producto.

Namero de Lole de pruebe.

Referencia a esta nhorma.

Resultados de la pruebe.

Cualiquier incidente que pueda influir ol resultado de la prueba.
Fecha de elaboracion de la prucba.

Nombre del responsable de realizer la prueba.
Acabado y disefio
Resumen

El método se basa on verificar el acabado y el diseflo de las partes del producto,
mediante observacion visual.

Procedimiento

Colocar cada una de las piezas Que constifuyen ia muestra, ibre de tension sobre una
superficie plana horizontal de dimensiones suficientes, de tal manera gue quede sin
armugas. Veriicar el acabado y el diseflo, segun coresponda.
Expresion de resultados

Todas ias unikiades observadas deben ester fbres de los defectos de acabado
mencionados y cumplir con los requerimientos para disefio establecidos en el inciso 6
en los renglones corespondientes.

informe de la prusbe

El informe de la pruebe debe incluir los requisitos sefialados en el inciso 8.
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821 Resumen
El método se basa on determiner cada une de las dimensiones sefialadas en los
gréficos comespondientes, para comprobar que estas se encuentran dentro de
especificaciones.

822 Equipo
¢ Regla metéiica, cinta métrica o flexémetro con resolucién de 1 mm.

823 Procedimiento

Colocar cada una de las piezas que constituyen la muestra, bre de tension sobre una
superficie plane horizontal de dimensiones suficientes, de tal menera que quede sin
amugas cusndo se coloque ia regla o el flexdmetro, descansando sobre las mismas.
Verilicar ias dimensiones indicadas en la tabla correspondiente.

8.24 Expresién de resuitados
La muesira debe cumpiir con las dimensiones establecidas en el inciso 6 en los
renglones cofrespondientes.

8.2.5 informe de a prusba

El informe de ia pruebe debe incluir los datos indicados en el inciso 8.

8.3 Ancho de las costuras, puniadas y tipos de costuras
8.3.1 Resumen
El método se basa en determinar el ancho de las costuras, puntades y tipo de jas
costuras.
83.2 Equipo
) Red.motﬁeeoonmohdbndo1mm.
e Cuentahiics.
8.3.3 Procedimiento

Verificar el ancho de las costuras con regia metéiica.

Determinar ol tipo de costuras por inspeccion visual y el numero de puntadas con el
cuentahllos. .
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8.3.5

84

84.1

84.2

8.4.3

8.4.4

8.5

8.5.1

85.2

8.5.3

Expresion de resultados

Lamndudobocumplroonhsdmemlonesmuoddesendindsoeonbs
renglones correspondientes.

informe de la prueba

El informe de la prueba debe incluir los detos indicados en el inciso 8.

Hilo de costura (contenido de fibra)

Realizar la prueba soilo on caso de queja o a peticion expresa del adquirente.
Resumen

La prueba se basa en determinar el tipo de fibra de los hilos de costura, en funcion de la
solubilided de estas fibras a la accion de los reactivos quimicos.

Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma mexicana NMX-A-84 (véase 2
referencies).

Expresion de resuitados

El contenido de fibra del hio de costura debe cumpiir las especificaciones establecidas
en ol inciso 6, on ios renglones correspondientes.

informe de la prusba

El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en el inciso 8.

Hilo de costura (titulo del hilo)

Realizar la prueba s0lo en caso de queja o a pelicion expresa del adquirente.
Resumen

La pruebe tiene como objeto determinar el tituio dei hilo utiizado en les costuras.
Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma mexicana NMX-A-292 (véase 2
referencias).

Expresion de resultados
El titulo del hilo de costura utiizado debe ser el indicado en el inciso 6, en el renglon
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8.6

8.6.1

8.7

8.7.1

8.7.2

8.7.3

cofrespondiente.
informe de la prueba
El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en el inciso 8.

Tipo de tela

La prueba se deben realizar solo en caso de inclusion o queja o a peticion expresa del
adquirente.

El proveedor deberé comprober medianie cerlificados de andlisis de Laboratorio
Acreditado ante ol SINALP o de Laborstorio en el extranjero, que la tela utiizada
cofresponde a la indicada en este documento.

El cerlificado de andlisis debe incluir:

Nombre y marca del producto.

Numero de lote de pruebe

Resumen del procedimiento de prueba.
Procedimiento detallado de la prueba.

Lista de equipos y materiales utitzados.

Biblliografia técnica y normativa que avale la prueba.
Resultados.

Cualquier incidenie que pueda influir ol resultado de la prueba.
Fecha de elaboracion de la pruebe.

Nombre del responsable de reallzar la prueba.

Expresién de resultados

El tipo de tela debe cumplr con o indicado en el inciso 6, en el rengién
correspondients.

Color de la teia

Resumen

El método se basa en verificar el color de una tela a simple vista.
Expresion de resultados

El color debe cumpiir con lo indicado en &l inciso 6, en el rengléon correspondiente.
informe de la prueba

El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en i inciso 8.
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8.8.1

8.8.2

8.83

884

8.9

8.91

8.9.2

Peso de la tela

Resumen

La pruebe se base on determinar ia masa de ia muestra a probar mediante el uso de
una balenza analitica.

Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma mexicana NMX-A-72 (véase 2
referencies).

Expresion de resuliados
La muesira debe cumpliir con lo indicado en el inciso 6 en el renglon correspondiente.
informe de la prueba
El informe de ia prueba debe inciuir los datos indicados en el inciso 8.
Resistencia a ia tension y elongacion de la tela (método de agarre) (10.4)
Resumen |
El espécimen se somete a una fuerze de tension que se incrementa por ol movimiento
de una mordaza movll, que tiens un desplazamiento constants y un valor tal, que el
tiempo de ruptura tenga una duracion entre imites especificados.
Equipo y maleriales
o Dinamdémetro del tipo CRE (alergamiento constanie), equipado con un par de
mordazas adecuadas pera sujetar el espécimen, con disposilivo para indicar la
fuerza que se aplica al mismo.
El dinamometro debe ser capaz de operar a desplazamientos constantes diferentes,

de manera que sin tomar en cuenta ia resistencia del espécimen, el punto medio de
ruptura se aicance dentro de los limites de iempo de: 208+ 380308+ 58.

o Equipo para corter especimenes.
« Cronotmetro de paro a intervaio de iempo, con resolucion de al menos 0,1 s.
¢ Registrador
La velocided de respuesta dindmica del registrador debe ser lo suficientemente

rapida para que el eitor maximo de la fuerza indicada en cualquier punto de la
escala on que ol dinamoémetro se empiee, no exceda de 1 %.
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Mordazeas

La distancia de separacion enire ias mordazas debe ser ia necesaria para prober
especimenes con una longitud nominal de 75 mm.

Los punios cenirales de éelas deben estar en la linea del tirdn, los lados frontales
deben estar en escuadra de la linea del tirén y sus superficies de pinzado deben
estar alineadas para mantener los especimenes en un plano. Las mordazas deben
ser capaces de sujelar a los especimenes sin deslizamientos y sin causar daflo
aparente.

La parte anterior de las mordazas debe ser de 25 mm X 25 mm, mientras que la
parte posterior debe tener por lo menos el mismo largo que la parte anterior. Las
superficies de sujecion deben ser de preferencia iisas y plenas, pero cuando los
especimenes no se puedan sujetar, se pueden utiizar mordazas con recubrimiento
o grasbadas utlizando como material de recubrimiento, papel, fieltro, plastico o
idminas de hule.

Pre-acondicionamiento de ia muestra

Someter las muestras a un periodo de pre-acondicionamiento exponiéndolas Kbremente
‘a aire on movimiento, de acuerdo a como se indica en ia norma NMX-A-110-INNTEX.
(Véase 2 referencias).

Preparacion del espécimen de prueba
Una vez pre-acondicionada la muesira, levaria al equilibrio de humeded y temperatura

durants 24 a 48 hores, a la etmésfera normal para pruebes mencionada en el
procedimiento y proceder de la sigulente manera:

Cortar dos conjuntos de por i0 menos cinco especimenes de prueba cada uno de
100,0 mm + 2,0 mm de ancho por 150,0 mm minimo de largo, (uno de los
mmdebemeoMeanyduMensean)

Marcar lineas en cada uno de los especimenes a una distancia de 38 mm de las

orilas pereicias a la direccién de los especimenes de pruesbe (longitudinal o
transversal).

Los especimenes deben ser io més representativo posible de la muestra.
Dos especimenes no deben contener los mismos puntos de origen y ninguno debe

ser cortado cercano a la orila de ia tela (el corte méximo mas cercano debe ser a un
décimo del ancho de la muestra).

Procedimiento

Todas las pruebes deben efectuarse bajo una atmdsfera normal con 65 % + 2 % de
humedad relativay 293 K + 2 K (20 °C + 2°C).
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Una ves verificado el buen funcionamiento del equipo, montar el espécimen de prueba
centrado en las mordazas del dinamémetro, de manera que su eje longitudinal quede a
escuadra con los extremos de las mordazes y les lineas trazades en los especimenes
coincidan con el lado comespondientes de las dos mordazas. En caso de gue el

espécimen de prueba requiera de un pre-tensionamiento, aplicar una de las sigulentes
tensiones:

Fuerza de tension igual al 1 % + 0,25 % de la resistencia probeble a la ruptura. y/o una
fuerza de tension de 2 Newton. Emplear una tensién menor, si la tension alarga al

espécimen més de 0,5 %.

Efectuar una prueba de ruptura con al menos tres especimenes adicionales, después
del pre-tensionamiento, para corroborar que el iempo de ruptura seea el especificado.

En caso de que el iempo de ruptura no este dentro de los limites aplicables (205 + 3 s
0 30 s + 5 s), repetir ol procedimiento anterior con especimenes adicionales, utiizando
una velocided diferente de la mordaza mévil hasta que el promedio de ruptura de estos
este dentro de los limites aplicables.

Una vez cofroborade o establecida la velocidad de operacion, montar los especimenes

de prueba de la manera antes indicada y anoter la fuerza méxima de ruptura registrada.

Descartar ol resultado de cuaiquier espécimen que se deslice en la mordaza o se rompa
dentro de los 5 mm del fado de ta mordaza.

Cuando se descarte un resultado, repetir la prueba sobre un espécimen de reemplazo,
tomedo de ser posible de la misma perte de la muestra de prueba del espécimen
descartado.

Expresion de resultados

Caicular ia media de la resistencia a la ruptura en kg/cm en cada uno de los sentidos de
corte de la muestra (longitudinal y transversal), por medio de la siguiente formula:

En donde:

¢ F = Promedio de ia resistencia a la ruptura en kg/ocm.

o fi= Suma de los valores individuales obtenidos en la prueba en un solo sentido.
+ n = Cantidad de valores individuales obtenidos en un solo sentido.
Interpretacion

La muestra debe cumplir con lo establecido en el inciso € en el rengion
coirespondiente.
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informe de la prueba

Referencia del método utilizado.

Fecha de la prueba.

Valores individuales en el mismo sentido, obtenidos durante la prueba.

Resultado de las pruebas que se repitieron y razones por ias que no se incluyeron.
Tempo de ruptura (208 + 350308+ 583).

Procedimiento de muestreo utiizado.

Namero de especimenes probados.

Tipo y velocidad del dinamémetro utiiizado.

Detalles de cualquier desviacién del procedimiento de prueba.

Contenido de metales pesados (10.5)

El método se basa en la determinacion del contenido de metales pesados, mediante ia
comparacion en la coloracion de un estandar de referencia con el de la coloracion
oblenidea en la preperacion de un extracto de l@ muestira, después de haberse
determinado el contenido de metales pesados de las mismas, al ser comparadas contra
soluciones tipo de plomo conteniendo 20, 50, 100 y 150 partes por millén de metales
pessdos.

Equipo, reactivos y disolventes para la extraccion de la muestra
Equipo

e Autoclave. Emplear un sutoclave capaz de mantener una temperatura de 121 + 2°C
equipada con un termémetro y un calibrador de presion.

e Balenza analitica.

e Tubos de comperacién de color o de Nessler.

Reactivos

[ ] Nltmtodepbmo

o Solucién tipo concentrada de hitrato de plomo.
e Acido nitrico concentrado.

o Acido acético.

e Acido sulfdrico concentrado.

e Solucion 1 N de écido acético.

e Solucién 1 N de acido sulftirico.

e« Solucion tipo concentrada de nitrato de plomo.
Preparacion:

Disolver 159,8 mg de nitrato de plomo en 100 mi de agua, a la que se ha
agregado 1 mi de dcido nitrico, enseguide diluir con agua hasta 1000 mi. Esta
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solucion se guarda en recipientes de vidrio que no contengan sales solubles de
plomo 1 mi = 0.1 mg de plomo.

e Solucion tipo de plomo.
Preparar la solucion el mismo dia de la prueba.

Diluir 10 mi de la solucion tipo concentrada de plomo, con agua hasta 100 mi.
Cada mi de la solucion tipo de plomo equivale a 0,01 mg de plomo.

Adicionar 20 mi del blanco comrespondiente, a cada uno de dos tubos de
comperacion de color. En tres tubos transferir por separado 2, 5y 10 mide la

solucion tipo de plomo.
Preparacion de la muestra

Seleccionar una muestra del producto a probar y cortaria en porciones de tal manera
que se obtenga un area de 100 cm? colocar en un recipiente adecuado para
extraccion, afiadir 300 mi de agua puriicada y tapar con un vaso de boca ancha
""vum‘ -

infroducir el recipiente conteniendo la muestra al autoclave y someterio a una
temperatura 394 K + 0,5 K (121 + 0,5 °C), durante 30 minutos (Ajustar el autoclave de
tal manera que la temperatura se alcance dentro de 2 a 5 minutos).

Enfriar el recipiente y decantar utiizando un tamiz de acero inoxidable para retener la
muestra en el recipiente. Enjuagar con 100 mil de agua purificada y agitar suavemente,
desechando el agua del enjuague. Repetir el enjuague con una segunda porcion de
100 mi de agua purificadas.

Extraccion de la muestra

Colocer ia muestire preperade como se indica en ol inciso 8.10.5 en un recipiente
adecuado para extraccion y afiadir 200 ml de agua purificada. Tapar el recipiente para
extracciéon con un vaso de boca ancha invertido. Introducir e recipiente conteniendo la
muestra ol autociave, dejar que el liquido dentro del recipiente alcance la temperatura
de extraccion. Extraer a 394 K + 2 K (121°C # 2°C), durante 2 horas. Enfriar el
autoclave répidamente a temperatura ambiente.

Preparacion del blanco

Tratar un recipients para extraccion que unicamente contenge el agua purificada sin la
muestra, de la misma forma que se indica en el punto 8.10.6.

Procedimiento
Transferir por separado 20 mi del extracto de le extraccion de ia muestra y 20 mi dei

blanco comrespondiente, a cada uno de dos tubos de comparacion de color. En otros
tres tubos transferir por separado 2, 5 y 10 mi de la solucion tipo de plomo.
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Afadir a cada tubo 2 mi de solucién 1 N de acido acético y ajustar el volumen a 25 mi
con agua purificade, afiadir 10 mi de ia solucién de dcido sulfirico a cada uno de ios
tubos, mezclar y dejar reposar durante 5 minutos.

Hacer la comperacion de color observando los tubos de arriba hecia abajo sobre un
fondo bianco.

Determinar la cantidad de metales pesados en el extracto de ia muestra y el blanco en
base a la diferencia en intensidad de color observada en los tubos.

El contenido de metales pesados es la diferencia entre la cantidad contenida en el
bianco y la cantidad contenida en el extracto de la muestra.

Expresion de resultados

La muestra debe cumpliir con lo indicado en el inciso 6 en el renglon correspondiente.
informe de la prueba

El informe de la prusba debe inclulr los datos indicados en el inciso 8.

Resistencia a ia psnetracion de liquidos en la tela
PﬂammmnMsofequbrequedpmedorpmpomiomZmzdehtda.
Resumen

El método se basa en corroborar mediante inspeccion visual, la presencia de humedad
0 penetracion de agua sobre la superficie opuesta a la que se aplico un volumen de
agua, on una pieza de meterial de prueba.

Equipo y material

e Dispositivo para coigar

s Agua comente.

e Material usual de laboratorio.

Procedimiento

Cortar una pleza de la tela de 50 cm por lado, sujetaria firmemente con una cuerda por
sus esquinas. Colger esta pieza de manera que se forme una boisa suspendida con un
hueco on ol centro. El lado externo de la tela debe quedar hacia dentro de la bolsa.

Adicionar dentro de la pieza, con cuidado, sin hacer turbulencia y sin legar a ios bordes
de la pieza, agua suficiente para cubrir la mitad de la altura de la bolsa suspendida.
Dejar pasar 20 minutos y observar si el lado exterior de la bolsa se humedece o gotea.

Efectuar &l mismo procedimiento en dos piezas mas.
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Expresion de resultados

Cada una de las piezas probadas, debe cumpilir con lo indicado en el inciso 6 en el
renglon comrespondiente.

informe de la prueba
El informe de la prueba debe incluir los daetos indicados en el inciso 8.
Grado de impermeabliidad de ia tela (10.6)

Reealizar la prueba solo en caso de inclusion o queja o a peticidn expresa del
adquirente. El proveedor deberé presentar certificado de andiisis.

E! método se basa en medir la presion requerida para reelizer la penetracion de agua, a
través de la superficie de un material sometido a una presion continuamente creciente.

Aparatos y Equipo

o Recipiente cliindrico de 60 mm de diémetro intemo y 100 mm de profundidad,
adaptado con una mordaza circular que se fija al recipiente en tres puntos
simétiicos mediante tres tomnillos (Véase las figuras).

o Mandmetro de 10 mm de didmetro interno apropiado para medir hasta una presién
méxdma de 50 cm de carga hidrostética, con exactitud de 5 mm.

s Bomba u otro disposilivo apropiado de dosificacion, que permita hacer ajustes
precisos al indice de flujo de agua para dar un incremento de presion de la columna
de agua, de 3 cm por minuto.

e Anillo sellador de 60 mm de didmetro intemo, 2 mm de espesor y 70° de dureza
Shore.

o Adhesivo adecuado que permita afianzar el material de prueba cuando se requiera,
al anillo sellador.

e Tuberie de pidstico pera hacer las conexiones pertinentes.
Acondicionamisnto de la muestra

Acondicionar la muestra durante 24 horas a65 % + 2 % de H. R. y 20°C + 2 °C.
Preparacion de la muestra (Véanse las figuras)

Cortar cinco piezas de la tela de 80 mm de ancho X 160 mm de largo y cortar al centro
de uno de los extremos largos de la probeta, un rectangulo de 15 mm de ancho X 35
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mm de largo.

Procedimiento

Armar o equipo de acuerdo a lo indicado en la figuras, ajustar el dispositivo de
dosificacion a un volumen de agua destilade que cofresponde el incremento de presion
de 3 cm de carga hidrostética por minuto, utilizar para este ajuste una ldmina de
plastico en lugar de la muestra a probar. Ajustar & contenedor y el manometro de tal
manera, que la muestra a prober y &l punto cero del manémetro esté en el mismo plano
horizontal.

Lienar ol contenedor con agua destiiada a 20 °C hasta aproximadamente un milimetro
debajo del anlio de hule.

Colocar la pieza a probar y fjeria mediante la mordaza cilindrica antes indicada. Poner
on marcha el disposiiivo de dosificacion y determinar o valor de la carga hidrostatica en
ol momento en que la primera gota de agua aperece sobre la superficie exterior del
material de prueba.

Expresion de resuitados

‘La tela debe cumpliy con lo indicado en el inciso 6 en el renglon comrrespondiente.

informe de la prueba
El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en ef inciso 8.

Resistencia de ia tela a la penetracion con alcohol, soluciones a base de yodo y
Acelte

Resumen
Se callifica la capacidad de la tela para prevenir la penetracion de fluidos.
Materialos y reactivos

e Frasco gotero o frascos con gotero capaces de generar gotas con un didmetro de
6.4 mm + 3,2 mm.

Cronometro con resolucion de 0,1 s

Navaje para reaitizar cortes finos

Cartulina o papel blanco de 30,5 cm aproximadamente por lado

Aceite mineral

Solucién de aicohol isopropilico al 50 % v

Solucién de iodo conteniendo yodopoiivinil-plirrolidona equivalents a 1 g de iodo
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Procedimiento

Cortar un pedazo de la tela a probar de aproximadamente 30,5 cm por lado, cuidando
de no frotarla o tocaria con las manos sucias (en todos los casos manipular la tela
toméandola por las orillas). Colocar la muestra sobre la cartulina o pape! blanco de modo
que le cubra totaimente, la superficie exterior de la tela de debe quedar hacia armiba.

Apiicar lo més répido posible (20 s méximo) sobre la superficie de la muestra, una gota
de cada una de las substancias enlistadas anteriormente, separadas una de otra al
menos por 2,5 cm.

Una vez aplicadas todas las sustancias, accionar el cronometro durante 15 minutos.

Transcurrido el tiempo, observar el lado opuesio (intemo) de ia muestra de ia ieia
probada,alcomolasuperﬁuedelawhﬁnapapelqueestuvoencontactoconla
tela y otorgar la calificacion de evaluacion de la siguiente manera:

Calificacion | Observaciéon

4 Las gotas no mojan la superficie exterior de la muestra (repelencia),
no hay indicios de penefracion en el iado posterior o de manchas
sobre la superficie de la cartulina o papel blanco.

3 Las gotas mojan ligeramente la superficle exterior de la muestra (1/4
0 1/3 del drea probade), o unos pequefios puntos. Las gotas se
distinguen bien en el lado probado (lado exterior), se percibe una
ligera sombra en e lado posterior, no hay indicios de penetracion o
de manchas sobre ia superficie de ia cartulina o papel blanco.

2 Las gotas mojan medianamente la superficie exterior de la muestra.
Las gotas se distinguen bien en el lado probado (lado exterior), se
percibe una sombra en el lado posterior, no hay indicios de
penetracion o de manchas sobre la superficie de la cartulina o papel
blanco.

1 Las gotas mojan la superficie exterior de la muestra y se distinguen
bien en el lado probado (lado exterior), se percibe una amplia
sombra en el lado posterior, hay ligeros indicios de penetracién que
se corroboran al mancher igeraments ia superficie de la cartuiina o

papel blanco.

0 Las gotas mojan la superficie exterior de la muestra y se distinguen
bien en el lado probedo (lado exterior), se percibe una ampiia
sombra en el lado posterior, hay indicios claros de penetracion que
se comroboran al manchar ampliamente la superficie de la cartulina o

papei blanco.

Expresiéon de resultados
La tela debe cumplir con lo especificado en &l inciso 6, en el renglon correspondiente.
informe de ia prueba

El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en elinciso 8.
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Resistencia a la esterllizacion en autoclave y con gas oxido de etileno

Realizar la prueba solo en caso de inclusion, queja o a peticion expresa del adquirente.
Reaumen

La prueba tiene como objeto el determinar si las botas resisten los procesos de
esteriizacion en autoclave y con oxido de etileno, sin que el producto se degrade en
sus caracteristicas

Procedimiento

Esterliizacién on autociave

Colocar 10 plezas del producto, dentro de una boisa para esterflizar, cerrar la bolsa,
colocearia dentro de una autociave y esteriiizar & una temperatura en el rango de 398 K a
405 K (125 °C a 132 °C), durante 30 minutos.

Retirar el producto dei autociave y verificar las especificaciones de :

Peso de la tela
Resistencia a la tension

Elongacion la tela
Resistencia a la penetracion de liquidos en la tela

Esterilizacion en oxido de etieno

Colocar 10 piezas del producto, dentro de una bolsa para esterilizar, cerrar la bolsa,
colocaria dentro del aquipo y esterlizar 2 una temperatura de 322 K a 333 K (49 °C a
60 °C), con una concentracion de oxido de etileno de 450 mg/. a 800 mgA., humedad
relativa de 50% y tiempo de exposicion de 2 horas a 4 horas, tomando en consideracion
la concentracion de éxido de etieno.

Retirar el producto del autoclave y vetificar las especificaciones de:

Peso de ia tela

Resistencia a ia tension

Elongacion la tela

Resistencia a la penetracion de liquidos en ia tela

Expresion de resultados

Las botas no deben perder sus propiedades originales, después del proceso de
esteriizacion en autoclave

Las botas no deben perder sus propiedades originaies, después dei proceso de
esteriizacion con oxido de stileno
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informe de la prueba
£l informe de la prueba debe incluir ios datos indicados en ef nciso 8.
Resistividad eléctrica superficial de la tela (10.2)

La prueba se debe realizar solo en caso de inclusion, queja o a peticion expresa del
adquirente.

El proveedor deberda comprobar mediante cerfificados de andlisis de laboratoric
acreditado ante ol SINALP o de laboratorio extranjero, que fa tela utiiizada cumple con
la resistividad establecida en la tabla de especificaciones en el rengion correspondiente.

El certificado de andiisis deben inciuir:

Nombre y marca del producto.

Namero de lote de pruebe

Resumen del procadimiento de prueba.
Procedimiento detallado de la prueba.

Lista de equipos y matenales utiizados.

Bibllografia técnica y normetiva que avale la prueba.
Resultados.

Cusiquier incidente que pueda infiuir el resultado de la prueba.
Fecha de elaboracion de la prueba.

Nombre del responsable de realizar ia prueba.

Resumen

Se prueba |a resistencia eléctrica de especimenes gque se han equilibrado a condiciones
de temperatura y humedad controladas.

Para realizar esta prueba se requiere que el proveedor proporcione 2 m” de a tela.
Materiales y equipo

e« Medidor de resistencia eléctrica.

e Cémara de acondicionamiento y pruebas.

o Resistores patron.

o DBarra radiactiva.

e Dos superficies rectangulares planas de tamaflo adecuado, que sirvan como
electrodos.

o Como una altemativa a las placas rectangulares descritas anteriormente, dos
electrodos de arillo concéntricos con un espaciamiento adecuado al material siendo
medido y al proposito de los resuitados.
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Precauciones

Se deben seguir las recomendaciones de seguridad proporcionadas por el fabricante
del equipo medidor de estatica.

El medidor de esidtica (bama radiacliva) emile radiacion alfa la cual es inofensiva
extenamente al cuerpo humano. El is6topo radiactivo de polonio 210 es toxico v se
deben tener precauciones para prevenit la ingestion o la inhalacion del material sélido.
No desarme el medidor de estatica o toque la barra radiactiva debajo de Ia reja. Si se
toca la tira, lave las manos compietamente de inmedisto.

Toma de la muestra

Tome una muestra representaliva de la tela. No tome especimenes cercanos a la orila a
menos de un décimo de la anchura de la tela.

Preparacion del equipo
El equipo de prueba debe ser instalado en un ambiente acondicionado idéntico al ambiente
yﬂzadomaoaﬂc’nnarhsespedm

Calibre el medidor de resistencia eléctiica, de acuerdo a las instrucciones del fabricante. La
calibracién debe ser realizada periddicamente, en cumplimiento a un sistema total de calidad.

Se deben mantener Enpios los electrodos y no se deben tocar sin guanies.
Acondicionamiento (10.2, 10.7)
El acondicionamiento de la muestra es crilico para la prueba.

Pre-acondicione las muestras @ 294 K + 2 K (21 ° C + 2 ° C) y una humedad relativa de 50%
+2.

Acmddonebsespedmumahtanpaaumthnedadpreddemhadaspmmnﬂmmo
de 4 h y preferentomente por 24 h. Una indicacion de que se ha aicanzado ef equilibrio es
que una hora después del acondicionamiento los valores de ressiividad cambian menos de
5%.

Preparacion de los espscimenes

Para pruebas con electrodos de arillos concéndricos, ias muestras se deben coftar con un
froquel 0 con fjeras a un tamafio mayor al didmetro del arllo extemo. Para electrodos
paralelos, se debe oblener una serie de especimenes en la direccion de fabricacion y otra
serie en direccion transversal a esta. En todos los casos, el tamafio exacto de la muesira
depende de la construccion del equipo que se utilice.
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Sl se desea, remueva fa carga estéfica de ia superficie pasando una bama radiactiva por
ambos lados de la tela. (10.2, 10.7).

Coloque el espécimen bajo pruebe en contacto firme con los electrodos. El contacto debe
ser tal, que cuando se apiica presion adicional entre el espécimen y los electrodos, no se
afecta ol resultado de la prueba.

Para electrodos de placa, pruebe on la direccion de méaquina y en direccion transversal,
Reporte Gnicamente ia lectura mas beja por direccion,

Para electrodos de arflos concéntricos, el cambio sigue la trayectoria de la resistencia més
baja, sutométicamente.

Mide la resistencia eléctrica del espécimen de acuerdo con las instrucciones de operacion v
procedimientos del medidor de resistencia que se utiice. Permita que ia comiente fluya a
través del espécimen por al menos 1 minuto, hasta que se obtenga una lectura constante. E!
crilerio para resisiividad eléctrica constante es un cambio en &l valor de Log R menor que 0,1
por minuto. El Sempo pera alcanzar una temperatura constante puede variar con el voitaje
aplicado y la resistencia del espécimen. Altos voltajes por periodos de lempo prolongados,
pueden defier ja tela.

Para propdsiios de referencia se establece: 80 a 100 V, 2,5 cm de separacion enfre placas y
un minulo, cuando se uiliza la configuracion de placas peralelas y un gradiente de voliaje
simiar para el caso de arlios concéntricos.

Evile &l uso de cuaiquier liquido conductor de la electricidad en &l espécimen de prueba ¢ en
¢l equipo.

Calculos

Caicule la resistividad en ohms por cuadrado para cade espécimen de prueba, como
sigue:

Para ol caso de electrodos peralelos:
w

R= O weeem
D

Donde:

R = resistividad en ohms por cuadrado

O = resistencia medida en ohms -

W = ancho del espécimen

D = distancia entre electrodos

Para ol caso de electrodos de arillos concéntricos:
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R= 273(0)
logrg

log 14

Donde:
R = resistividad en ohms por cuadrado
O = resistencia medida en ohms

I o = radio del electrodo extemo
1 1 = radio del electrodo interno

Calcule la resistividad promedio para cada muestra y para el lote.

Determine el logaritmo de ia resistividad (Log R), para cada muestra y para el lote.
Expresion de resuitados

La muestra debe cumpiir con lo indicado en el inciso 6 en el renglon correspondiente.
Informe de la prueba

El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en &l inciso 8, la humedad y
temperatura de prueba, asi como la direccién de las pruebas (fabrica o transversal), si
se utiizan electrodos paralelos.

Expresion de resultados

La tela debe cumpiir con lo indicado en el inciso 6 en el rengion correspondiente.
Tiempo de decaimiento de la carga eléctrica (10.9)

La prueba se debe realizar solo en caso de inclusion, queja o a peticion expresa del
adquirente.

El proveedor deberd comprobar mediante cerlificados de anslisis de laboratono
acreditado ante el SINALP o de laboratorio extranjero, que la tela utiizada cumpie con
la resistividad establecida en la tabla de especificaciones en el rengién correspondiente.

El cerlificado de analisis deben incluir:

Nombre y marca del producto.

Numero de lote de prueba

Resumen del procedimiento de prueba.
Procedimiento detallado de la prueba.

Lista de equipos y materiales utilizados.

Bibliografia técnica y normativa que avale la prueba.
Resultados.
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=« Cualquier incidente que pueda infiuir e resultado de la prueba.
¢ Fecha de elaboracion de la prueba.
s Nombre del responsable de realizar la prueba.

Este método se utiliza para medir las propiedades electrostaticas en una peficula o una
hoja, midiendo el iempo qQue se requiere para disipar una carga de la supeificie del
material.

Se prueba una hoja del material para determinar su habflidad para disipar una carga
electrostdtica, cargandolo con 5000 V y entonces se determina el tiempo en que ia
carga se disipa.

Para reglizar esta prueba se requiere que el proveedor proporcione al menos 2 m” de la
tela.

Materiales y equipo

o Medidor de decaimiento de estatica. El medidor debe ser capaz de proporcionar
una carga de alto voltaje de al menos 5000 V positivos y negativas, debe tener un
voltimetro y medidor de tiempo capaces de medir la carga y el tiempo de
decaimiento a un limite predeterminado. El medidor debe estar equipado con un
conjunto de electrodos capaces de manejar muesiras de 89 mm por 140 mm y que
hagan buen contacto eléctrico.

* Guantes de latex o de tejido de algodon para evitar la contaminacion de las
superficies de la tela.

Toma de la muestra

Tome una muesira representaliva de la tela. No tome especimenes cercanos a la orlla a
menos de un décimo de la anchura de la tela.

Se deben tomar cinco especimenes por muestra, en cada direccion de la tela.

5i se determina que existe una diferencia significaliva entre las caras de a tela, entonces se
debe fomar una doble serie de especimenes para evaluar las caracteristicas de cada una de
ias superficies.

Preparacion del equipo

El equipo de prueba debe ser instalado en un ambiente acondicionado idéntico al ambients
uliizado para acondicionar los especimenes.

ElequipodebeedwamnddopordmenosSOnhutosantesdehcaibracbnodebs
pruebas,
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Calibre ol instrumento de acuerdo a las instrucciones del fabricante. La calibracion debe sei
realizada periddicamente, en cumplimiento a un sistema total de calldad.

Aseglress de que 8l instrumento este impio y que el interruptor del medidor de tempo esta
ajustado apropladamente.

Asegirese de que los slectrodos estian Impics.
Acondicionamiento (10.7, 10.9)

Acondicione las muestras a una humedad relativa de 50% ya29%6 K+ 1K (23°C +1°C)
durante 24 horas anles de la prueba. Las pruebaes deben realizarse en estas condiciones.
Las muestras deben ser expuestas a estén condiciones uliizando los ineamientos indicados
en la referencia 10.10 (véase inciso 10 Biblografie).

Preparacion de los especimenes

Prepare especimenes en seniido de maquina y transversal, cortandolos con un troquel o con
tjeras a las dmensiones especificadas on o inciso 8.16.2, tenlendo culdado de no

_ contaminerios durants ¢l menejo.

Procedimiento
1.- Encienda ol instrumento de prueba y permita que se callente durante 30 minutos

2.- Presione el boton de estandarizacidn/cero. Asegurese de que el intertuptor de corte esta
al 10%. El medidor de carga debe estar en cero.

3.- Calibre &l medidor de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

4 - Ponga modo meanual y allo voltaje en apagedo.

5.- Coloque la muestra ente de los electrodos. Assgurese que ia muestra esta bien colocada
y que los electrodos hacen buen contacto en todos los puntos. No toque las muestias con
las manos sin guantes.

6.- Apriete ol boton de carge. Si la muestra registra una carga, es que no es antiestatica.

7.- Apriste el botén de alto voltaje (posilivo) y gjuste a 5000 V.

8.- Apriete el botdn de cero/espera y gjuste si es necesano. Apriete el boton CHG. El medidor
de carga debe moverse instantdneamente al total de la escala. Si la velocidad del medidor es
lenta es probable que la muestra sea un antlestdtico o un pobre antiestdtico.

9.- Una ves que se ha cargado a toda su capacidad (5000 V) apriete el botdn de prueba. Ei
tiempo de decaimiento se exhibird en segundos. Apunte &l valor.

10.- Apague ¢ aparato de prueba. Relire la muestra.
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11.- Repita los pasos 7 a 11 de este procedimiento para un alto voliaje negativo.

Caiculos

Calcule ol promedio de medicion en cada direccién y cara de la superficie.
Expresion de resultados

La muestra debe cumpiir con io indicado en el inciso 6 en el rengion correspondiente.
informe de fa prueba

Reporte ios valores individuales maximos y el promedio para cada direccion y cara de ia
superficie.

Si el iempo de decaimiento es mayor de un minuto, repérielo como "mayor de un
minuto”.

Reporte la temperatura y la humedad relativa de la prueba si sus valores son diferentes
de los especificados.

Expresion de resultados

La tela debe cumpiir con lo indicado en el inciso 6 en el renglon correspondiente.
MARCADO, ETIQUETADO, ENVASE Y EMBALAJE

Marcado

Cada envase y empaque del producto debe tener impresos o en una etiqueta adherida,
los siguientes datos y/o leyendas on espafiol, en forma iegible e indeleble, ademas de
cumpilir con lo establecido en la Ley General de Salud y &l Reglamento correspondiente
(véase 2 referencias).

= Nombre comercial del producto.

Marca o logotipo, razén social o nombre y domiciio del fabricante, importador v
proveedor

Ntmero de lote

Fecha de fabricacion (puede estar implicita en el niimero de lote)

Pais de origen.

Cantidad de piezas contenidas.

Datos, leyendas y simbolos alusivos al cuidado, manejo, transpoite y
alimacenamiento del producto.

e Propiedad del IMSS, No Negociable (o ieyendas alusivas)

= Ndmero de clave IMSS del producto

En productos de importacion, el envase primaino debe fener impreso o en una
contraetiqueta adherida, qQue no obstruya las leyendas del pais de origen, los datos y/o
leyendas en espafiol mencionados.
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Envase y embalaje

El tipo y la calidad de los empaques son responsabilidad del proveedor. Deben proteger
al producto y resistir las condiciones de manejo, transporte y aimacenamiento en los
diferentes climes del pais.

Envase primario

Caja o boisa de polietieno transparente o material similar, resisiente, cerrada, y de
tamafio adecuado para contener 50 piezas.

Envase colectivo

Caja de cartdn corrugado 0 material similer de forma rectangular, con una resistencia
minima de 1,09 MPa ( 11 kg/cm? ) conteniendo los empaques primarios.
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[image: image34.png]FIGURA 2 BOTA, VISTA DE LA PLANTILLA DE LA BOTA
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[image: image35.png]FIGURA 3. EQUIPO DE PRUEBA PARA IMPERMEABILIDAD
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[image: image36.png]FIGURA 4. EQUIPO DE PRUEBA PARA MPERMEABILIDAD - ARREGLO DE PRUEBA
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