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En la elaboracion del presente documento pariiciparon las siguientes instituciones y empresas:
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PAQUETE PARA MORTAJA, DE MATERIAL DESECHABLE -
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documenio establece las especificaciones minimas de calidad que debe cumpiir el
paquete pare mortaja, de malerial desechable, que se comercializa en temitorio nacional, asi
como las metodoiogias de evaluacion de las mismas.

OBSERVACION

El documenio, contiene las comrecciones de formato acordedas en reunion con
proveedores del 29 de sapliembre de 1999.

Este documento se complementa con las siguientes normas y documentos vigentes,

NMX-008-SCF1

"NMX-Z-012/1

NMX-Z2-012/2

NMX-Z-012/3

NMX-A-84

NMX-A-292-INNTEX

NMX-A-72

NMX-A-110-NNTEX

NMX-A-303-INNTEX

Sistema general de unidades de medide.
Muestreo para la inspeccitn por alributos - Parte 1:
informacion general y aplicaciones.

Muesireo pars la inepeccion por alsibulos - Parle 2:
Método de muesireo, tablas y gréfices.

Muesireo para la inspeccion por atributos - Parte 3:
Regia de céiculo para determinacion de planes de
muesireo.

Méiodo de Pruebe para ol Andisis de los Mateniales
Texdies.

Especilicaciones de hios para coser.

Método de prusbe para ia determinecion del peso por
medro cuadrado de las telas. Método de la muestra
pequefia.

Método de pruebe- Acondicionamiento de fibras y
productos texilies.

Material de uso médico - Telas no tejidas direccionales
de uso sanitarno y quinNgico.

Ley general de salud. THulo decimosegundo, capitulo |, articulos 209 y 210.
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Reglamento de insumos para la Salud, titulo primero, Disposiciones Generales, capitulo
unico, erticulo X, titulo segundo, insumos, capitulo |, Disposiciones comunes, seccién
segunda, Envasado y eliquetado, articuio IV.

DEFINICIONES
Para efectos de este documento se establecen las siguientes definiciones:

paquete para mortaja de material desechable

Conjunio de articulos ullizados para vesiir, atar, y cubiir totaimente un cadéver. Esta
compuesto por: bolsa, camison, cinta pera sujetar ilss manos, cinta para sujetar los tobillos y
cinta pars fjer la barbila sl resto de I cabeza. Dispone de etiquetas para idenfificacion del
caddver.

tela no tejida (10.1)

Es aquela elsborada por un agiulinamiento de fibras naturales, ariificiales o sintélicas o sus
mezcias, on cualquier proporcién, ya see por procedimientos quimicos, mecénicos o

térmicos, 0 por la combinacion de estos.

Tela no tejida de poliproplieno

Es aquele elaborada por el agiuinamiento de fibras de polipropleno ya sea por
procedimientos quimicos mecanicos o #émicos, o por la combinacion de estos.

Tela de polipropilenc con pelicula de polietieno, de 70 gr/m?

Tela no tejida elaborada en polipropileno de 70 gr/m? valor nominal, con una pelicula
de polietieno, pera compietar un peso total de la tela de 96 gr/m? minimo. Se designa
comerciaimente en funcion del principal componente de la tela, el polipropileno. Asi se
conoce como: Tela de poliproplienc, con pelicula de polietieno, de 70 gi/m>
SMBOLOS Y ABDREVIATURAS

grado Celcius.

centimetro.

Gramo

gramo sobre metro cuadrado.
gredo absokuto o Keivin.
idiogramo sobre centimetro.
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CLASIFICACION Y DESIGNACION (10.2)

CLAVE

DESCRIPCION

220.075.0012

PAQUETE PARA MORTAJA, DE MATERIAL DESECHABLE, TAMANO CHICO.
COMPUESTO DE:

CAMISON, SUJETADOR PARA BARBILLA, SUJETADOR PARA MANOS Y
SUJETADOR PARA TOBILLOS. ELABORADOS EN TELA DE
POLIPROPILENO, DE 35 GR/M’ MINIMO O EN TELA NO TEJIDA, PARCIAL O
TOTALMENTE IMPREGNADA DE 35 GRMW MINIMO, COLOR: BLANCO.

BOLSA DE FORMA RECTANGULAR, DE 111 CM DE LARGO POR 68 CM DE
ANCHO, CON CIERRE DE PLASTICO DE 94 CM DE LARGO, AL FRENTE. A
PRUEBA DE FUGA DE LIQUIDOS EN LOS COSTADOS. TELA:
POLIPROPILENO CON PELICULA DE POLIETILENO, DE 70 GRM® VALOR
NOMINAL (PESO TOTAL DE LA TELA 96 GRM’ MINIMO), IMPERMEABLE,
CON GRABADO EN LA SUPERFICIE, DESECHABLE, COLOR: GRIS CLARO O
GRIS OSCURO O AZUL OSCURO O CAFE OSCURO.

EMPAQUE:
BOLSA O ENVOLTURA DE PLASTICO O MATERIAL SIMILAR CERRADA, CON
UN PAQUETE PARA MORTAJA.

220.075.0020

PAQUETE PARA MORTAJA, DE MATERIAL DESECHABLE, TAMANO
MEDIANO. COMPUESTO DE:

CAMISON, SUJETADOR PARA BARBILLA, SUJETADOR PARA MANOS Y
SUJETADOR PARA TOBILLOS. ELABORADOS EN TELA DE
POLIPROPILENO, DE 36 GRM’ MINIMO O EN TELA NO TEJIDA, PARCIAL O
TOTALMENTE IMPREGNADA DE 35 GRMW’. MINIMO, COLOR: BLANCO.

BOLSA DE FORMA RECTANGULAR, DE 180 CM DE LARGO POR 96 CM DE
ANCHO, CON CIERRE DE PLASTICO DE 162 CM DE LARGO, AL FRENTE. A
PRUEBA DE FUGA DE LIQUIDOS EN LOS COSTADOS. TELA:
POLIPROPILENO CON PELICULA DE POLIETILENO, DE 70 GRM’ VALOR
NOMINAL (PESO TOTAL DE LA TELA 96 GR/M’ MINIMO), IMPERMEABLE,
CON GRABADO EN LA SUPERFICIE, DESECHABLE, COLOR: GRIS CLARO O
GRIS OSCURO O AZUL OSCURO O CAFE OSCURO

EMPAQUE.
BOLSA O ENVOLTURA DE PLASTICO O MATERIAL SIMILAR CERRADA, CON

UN PAQUETE P, TAJA.

220.075.0038

PAQUETE PARA MORTAJA, DE MATERIAL DESECHABLE, TAMANO
GRANDE. COMPUESTO DE:

CAMISON, SUJETADOR PARA BARBILLA, SUJETADOR PARA MANOS Y
SUJETADOR PARA TOBILLOS. ELABORADOS EN TELA DE
POLIPROPILENO, DE 35 GR/M? MINIMO O EN TELA NO TEJIDA, PARCIAL O
TOTALMENTE IMPREGNADA DE 35 GR/M? MINIMO, COLOR: BLANCO.

BOLSA DE FORMA RECTANGULAR, DE 217 CM DE LARGO POR 100 CM DE
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[image: image6.png]ANCHO, CON CIERRE DE PLASTICO DE 190 CM DE LARGO, AL FRENTE. A
PRUEBA DE FUGA DE LIQUIDOS EN LOS COSTADOS. TELA:
POLIPROPILENO CON PELICULA DE POLIETILENO, DE 70 GR/M’ VALOR
NOMINAL (PESO TOTAL DE LA TELA 96 GRM
CON GRABADO EN LA SUPERFICIE, DESECHABLE, COLOR: GRIS CLARO O
GRIS OSCURO O AZUL OSCURO O CAFE OSCURO.

MINIMO), IMPERMEABLE,

EMPAQUE:
BOLSA O ENVOLTURA DE PLASTICO O MATERIAL SIMILAR CERRADA, CON
UN PAQUETE PARA MORTAJA.
6 ESPECIFICACIONES
6.1 Del producto
Acabado
Detsrminacion Especificacion Método de
prueba
Acabado Los articulos que integran al producto, 8.1
deben estar lbres de los defectos que se
mencionan a continuacion:
s Disefio diferente al especificado
e Roturss o desgarres
o Perforaciones
o Costuras deficientes que ocasionen la
separacion o desprendimiento de
ensambles
o Pllegues o deformaciones por costuras
defectuosas
e Uniones deficientes
o Cietre defectuoso en la boisa
e Habiltaciones ausentes o mal coiocadas.
o Costuras deficientes
o Costuras sin rematar
o Deshebrado incompieto (hebras sueitas)
e Suciedad
¢ Humedad
e Manchas de aceite, grasa, etc.
s Contaminacién microbiana (hongos
olc.)
Diseio
Disefto Paquete pera mortaja, de material 8.1
desechable, compuesio de: Consultar
las figuras.
Camison:
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[image: image7.png]Corte: semi linea "A", largo, cruzado en
la espaida.

Escote: redondo, con o sin bles,
Delantero y espalda: de una pieza, cierra
en el lado derecho de la espalda con un
par de cintas para amarre abajo del
escole y otro par a la mitad de la
espeida.

Las cintas para amarre de la misma tela

del articulo, sobrepuestas y pegadas por
termo-fusion o cosidas.

Manga: corta, tipo rangién, de una pieza.

Boisa:

De forma rectangular con cleire de
plastico al frente.

A pruebas de fuga de liquidos en las
orillas de los lados y esquinas de la bolsa

Sujetador pera barbila:

Cinta larga con ovaio en el centro.

Sujetador para manos y sujetedor pera
tobillos:

o _Par de cintas largas.

Dimensiones (en centimetros)

Camisén

Temaefios Tole-

Chico Mediano | Grande | fancia

A) Contomno pecho 92,0 1310 1340 |+25 8.2
cerrado ' Consultar
B) Largo total espaida (a | 75,3 98,5 1042 |+25 |lesfigures
partir de la costura sin
tomar en cuenta el bies)
C) Largo menga desde | 27,7 395 40,2 +25
ol escote.
D) Contorno manga 344 47 1 47,2 2,0
E) Ancho bies (cuando|0,7 0.7 07 +0,3
o lleve) del escote (por
lado)
F) Largo costado|8,0 8.0 8,0 +1,0
mange
G) Largo costado talle | 59,0 72,0 76,4 +2,5
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[image: image8.png]H) Contorno ruedo total, { 92,6 132,0 1400 |+25
cerrado
) Largo centro delantero | 69,0 84,0 97,0 +25
Largo cintas para|148 30,0 30,0 minimo
amaire abajo del escote
Ancho cintes para 3.0 3.0 3.0 minimo
amaire abajo del escote
Largo cintas paral 14 8 30,0 30,0 minimo
amarre a la altura de la
espaida
Ancho cintas para 30 30 30 minimo
amaite a la altura de la
espaide
Ancho deicruceenla (7,0 90 90 minimo
espaida
Contomo escote 54,8 93,6 96,3 +3,0
Sujetador para barbilia
J) Largo 72,0 102,0 102,0 | minimo 8.2
K) Ancho 3.0 3.0 3.0 minimo | Consultar las
L) Largo eje mayor del | 17.0 22,0 20 [+20 |figuras
ovalo
M) Largo del eje menor | 11,0 12,0 12,0 +2,0
del ovalo
Sujetador para manos y sujetador para tobilios
| N) Largo total 69,0 97,5 97,5 minimo 8.2
0O) Ancho 27 30 30 minimo | Consultar las
figuras
Boisa
P) Largo 111,0 1880 2170 minimo 8.2
Q) Ancho 68,0 96,0 100,0 minimo | Consultar las
R) Largo clerre 94,0 162,0 190,0 minimo | figures
Ubicacion del cierre
S) A o largo del eje longitudinal vy
aproximadamente equidistante de las orillas
de los lados largos.
T A distancia ung de 8 cm a 10 cm de una de
las orillas de los lados corlos
Costuras o uniones
Ancho de las costuras 8.3
del camisén, mm
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[image: image9.png]4,0 minimo

o Mangas 4,0 minimo
Ancho del pespunte, 20110
mm
Tipos de coseturas en ol 83
camison
o Recta 5 puntadas minimo por cada 2,5 cm.
e Overlock 7 puntadas (con cadenetas) minimo por
cada 2,5 cm, para las uniones de piezas de
tela.
Hilos de costura del 84y85
camiatn Realizar
solo en
e En las costuras e Hio de algodon 100% , 3072 Ne 0 30/3 | caso queja
rectas y on ol Ne, del mismao color del articulo o tono | 0 a peticion
ovelock similar, o también; expresa del
adquirente
o Poliéster 100% ,100/2 Nm del mismo
color dei articulo o tono simller.
Union en jos costados | Las oriles de los lados de ia boisa y sus 8.1
de la boisa esquinas, deben estar unidas de alguna de | Consultar
las siguientes maneras: las figuras
e Sin uniones, tela continua doblada en
las orilas de los lados, cuando sea
posible. Costuras peraleles a los lados
cortos y a una distancia de estos
o Con uniones: mediante un proceso de
termofusion, costure, pegado efc. o
una combinacion de estos
Las uniones deben ser tales que resistan el
peso y las diferentes tensiones a que se
somete la boisa, originadas durante la
manipulacion y uso de la misma.
Las uniones deben ser a prueba de fugas
de liquidos
Resistencia a fuges de | Las orlles de ios lados y esquinas de la 86
liquidos en las orllas de | bolsa no deben permitir ol paso de liquidos
los lados y esquinas de | al exterior.
la bolsa
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En caso de requeririo, ol adquirente de acuerdo a sus necesidades, podréd solicitar
especificaciones adicionales a las minimas establecidas en este documento, previo acuerdo
con el proveedor.

De ias telas
Tipos de tela: 8.7
: Realizar la
e Para el camisén, Debe ser: prueba de
sujetador para identifica-
berbilla, sujetador o Poliproplleno con grabado en al menos | cion del
para manos y una de las superficies (superficie | material,
sujetador para exterior) o también,; solo en
tobllios o Tela no fejide, parciaemente o | casode
totaimente impregnada. inclusion, o
quejaoa
« Paraia bolsa Debe ser polipropieno con una pelicula | peticion
laminada de polietienc. Debe tener las | expresa del
siguientes " adqutrentEl irente.
e Impermeabie proveedor
e Con grabado en al menos una de las | debera
superficies (superficie exterior) propar-
cionar
certificados
de analisis
Color de las telas 8.8
e Para el camison, Blanco.
sujetador para
barbilla, sujetador
para manos y
sujetador para
tobillos
* Parela boisa Gris claro o gris oscuro o azul oscuro o café
OSCuro
Peso delatolaparael | 35,0 minimo 8.9
camisén, sujetador
para barbilla, sujetador
para manos y sujetador
para tobillos, g/m?
Peso total de la tela 96,0 minimo
para la boisa
(polipropileno y pelicuia
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[image: image11.png]de polietilenc), g/m*

Resistencia a la tension
(método de agaire) de
ia tela de polipropileno
de 35 g/m’, kg/cm

4,08 minimo

2,85 minimo

8.10

Resistoncia a la tonsion
de la tela no tejida
parcial o totaimente

4.2 minimo

0,33 minimo

1,20 minimo

0,105 minimo

8.1

10,41 minimo

7,79 minimo

8.10

Elongacion de la tela
de polipropileno con
pelicula de polietieno,
de 70 g/m? %

74,78 minimo
95,32 minimo

8.10
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[image: image12.png]= Sentido longitudinal | 59,56 minimo
o Sentido transversal | 69,10 minimo
Contenido de metales 100,0 maximo 8.12
pesados, ppm Reaslizar
solo en
* Telade caso de
poliproplienc de 35 inclusion, o
o/m? quejac a
peficion
e Telade expresa del
poliproplieno con A adquirente.
pelicula de
— polistileno, de 70
_gm’
Resistencia ala Las superficies de la tela de ia bolsa deben 8.13
penetracion de liquidos | ser impermeables.
de la tela de la bolsa
Grado de El velor de la carga hidrostdtica sobre la 8.14
impermeabilidad de e supesficie al momento en que aparezca la | Realizar
tela de ia bolsa primera gota de agua debe ser de 60 cm | solo en
minimo. caso de
inclusién o
quejao a
peticion
expresa del
adquirente.
El
proveedor
deberd
— presentar
ceitificado
de analisis.
7 MUESTREO
74 Muestreo para inspeccién
7141 inspeccién en fabrica

Para verificar la calidad del producto, el muestreo para inspeccién de recepcion por
parte del fabricante debe realizarse de acuerdo a lo especificado en fas normas
mexicanas NMX-Z-012/1, NMX-Z-012/2, NMX-Z-012/3 (véase 2 referencias).
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inspeccion por el adquirents

Cuando se requiera aplicar el muestreo para la inspecciéon de recepcién del producto
por parte del adquirente (consumidor), el tamaflo de la muestra y la forma en que se
realice la toma, serd de coman acuerdo entre las partes.

Clasificacion de defectos

Criticos

Que ol producto fisicaments no corresponda a lo solicitado.

Disefto diferente al especificado.

Falta de siguna pieza en la unidad del producto.

Roturas o desgarres en los arficulos. |

Plegues o deformaciones por costuras o uniones defectuosas que impidan el uso
del producto.

Costuras o0 uniones deficientes que ocasionen la separacion o desprendimiento de
peites de los articulos.

Ausencia o mala colocacion de partes en los articulos.

Cierre defectuoso en la bolsa.

Colores diferentes a los especificados.

Articulos himedos 0 mojados.

Mayores

Pliegues o deformaciones por costuras o uniones defectuosas que no impidan el
uso del producto.

Falta de envase primario o colectivo.

Envases deteriorados.

Etiqueta fija al envase con cinta adhesiva.

Etiqueta rota, desgamada, despegada perciaimente o mojada, con informacion
incompieta o legible.

Envase sucio o manchado.

Menores

Sl esta ausente alguno de los requisitos de etiquetado.

Si esta borroso pero legible alguno de los datos de etiquetado.

Etiquetas rotas, desgerradas, despegadas parciaimente o mojadas, pero con
informacién legible y compileta.

Falta de la informacién necesaria para la identificacion y clasificacion del producto
solicitada por el adquirente.

No cumplir con otros requistos de etiquetado indicados por los Organismos
Oficiales.

En &l caso de productos de importacion, ausencia en el envase de contraetiqueta
en idioma espafiol, con los datos y/o leyendas de etiquetado o que dicha
contraetiqueta obstruya las leyendas del pais de origen.
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Criterios de aceptacion o rechazo

Para la aceptacion o rechazo del producto en inspeccion, se debe emplear el criterio de

. aceptacioh NCA que se establece en la siguiente tabla o el que se acuerde entre el

proveedor y el adquirente.
Tipo de defecto NCA
Critico 2.5
Mayor 4.0
Menor 6.5

Muestreo para anilisis de laboratorio
Andlisis de laboratorio en fabrica

Para andiisis de laboratorio y retencién de muestra por parte del fabricante, seleccionar
al azar las piezas provenientes de un mismo tipo y nimero de lote, utiizando los
procedimientos mencionados en el inciso 7.1.1 de esta norma.

Andlisis de laboratotio por el adquirente

Cuendo se requiera ol muestreo para antiisis de leboratorio y retencion de muestra por
parte del adquirente, este se llevara a cabo de comiin acuerdo entre el fabricante y el
consumidor, aplicéndose los niveles de calidad indicados en el sub-inciso 7.3 o los que
se acuerden entre las partes.

METODOS DE PRUEBA
Los aparatos utiizados deben estar debidamente calibrados.

Utilizar un minimo de 3 articulos para cada piueba, con excepcion de los métodos
donde se indique el nimero de pieza que deben probarse.

A menos que se especifique otra cosa, cada informe de método de prueba debe incluir
lo siguiente:

Nombre y marca del producto.

Numero de Lote de prueba.

Referencia a esta norma.

Resultados de la prueba.

Cualquier incidente que pueda influir el resultado de la prueba.
Fecha de elaboracién de la pruebe.

Nombre del responsable de realizar la prueba.

Acabado, diseiio y uniones
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El método se basa en verificar el acabado, el disefio de las partes del producto y las
uniones de la bolsa, mediante observacién visual.

Procedimiento

Colocer cada una de las piezas que consiituyen ia muestra, libre de tensiéon sobre una
superficie plana horizontal de dimensiones suficientes, de tal manera que quede sin
amugas. Verficar ol acabado, ol disefio, el tipo de costuras y las uniones, segun
cofresponda.

Expresion de resuitados

Todas las unidades observadas deben estar libres de los defectos de acabado
mencionados y cumpiit con los requerimientos para disefio, tipo de costuras ¢ uniones
establecidos en el inciso 6, en ios rengiones correspondientes.

informe de ia prueba

El informe de la prueba debe incluir los requisitos sefialados en ei capitulo 8.
plmonslonu

Resumen

E! método se basa en determinar cada una de las dmensiones sefialadas en los

gréaficos correspondientes, para comprobar que estas se encuentran dentro de
especificaciones.

Equipo

* Regla metéiica, cinta métrica o flexdmetro con resolucion de 1 mm

Procedimiento

Colocar cada una de las piezas que constituyen la muestra, libre de tension sobre una
supefficie plana horizontal de dimensiones suficientes, de tal manera que quede sin
afrugas cuando se coloque la regla o ol flexémetro, descansando sobre las mismas.
Verificar las dmensiones indicadas en la tabla correspondiente.
Expresion de resultados

La muestra debe cumplir con las dimensiones establecidas en el inciso € en los
renglones correspondientes.

informe de la prueba

El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en el capitulo 8.
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Ancho de las costuras, puntadas y tipos de costuras del camison

El método se basa en determinar el ancho de ias costuras, puntadas y tipo de las
costuras del camison.

Equipo

¢ Regla metéiica.
o Cuentshilos.

Procedimiento
Verificar ol ancho de las costuras con regia metdlica.

Determinar ol tipo de costuras por inspeccién visual y el numero de puntadas con el
cuentahlios.

Expresion de resultados

La muestra debe cumplir con las dimensiones establecidas en el inciso 6 en los
rengiones correspondientes.

informe de ia prueba

El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en el capitulo 8.
Hilos de costura del camisén (contenido de fibra)

Realizar la prueba solo en caso de queja o a peticion expresa del adquirente.
Resumen

La prueba se basa en determinar el tipo de fibra de los hilos de costura dei camison, en
funcion de la solubilidad de estas fibras a la accion de los reactivos quimicos.

Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma mexicana NMX-A-84 (véase 2
referencias).

Expresion de resultados

El contenido de fibra del hilo de costura debe cumpiir las especificaciones establecidas
en el inciso 6 en los renglones correspondientes.
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Informe de la prueba

El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en el capitulo 8.
Hilos de costura del camison (tituio del hilo)

Realizar la prueba solo en caso de queja o a peticion expresa del adquirents.
Resumen

La prueba tiene como objeto el determinar el tituio del hilo utiizado en ias costuras del
camison.

Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma mexicana NMX-A-292-1993 (véase
2 referencias).

Expresion de resultados

‘El fitulo del hilo de costura utiizado debe ser el indicado en el inciso 6 en el rengién
cofrespondiente.

informe de la prueba

El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en el capituio 8.
Resistencia a fugas de liquidos en los costados y esquinas de la boisa
Resumen

El método se basa en verificar que no existan fugas de liquido en los puntos de union
de las orflas de los lados y esquinas de la bolsa.

Equipo y material

= Dispositivo para colgar la bolsa (tubo metélico redondo)
s Agua cofriente.
s Msterial usual de laboratorio.

Procedimiento

Coligar firmements una boisa suspendida sobre un tubo metdlico paralelo al piso, de tal
manera que la costura o sitio de union del lado que se desea probar también quede
paraleio al piso y a una distancia de este. Posteriormente, adicionar dentro de ia boisa
con cuidado y sin hacer turbulencia, agua suficiente para cubrir foda la superficie de
unién que se va a probar. Dejar pasar 20 minutos y verificar mediante inspeccion visual
y al tacto, &l posible goteo 0 humedad en el exterior.
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Cuando se pruebe la orilla del lado donde queda cercano el clerre, tener cuidado al
afiadic ol agua, de no reger quido o rebesar el punto donde inicia el cierre.

Efectuar ol mismo procedimiento en todos los lados de la bolsa donde existan uniones.
Repetir el procedimionto con al menos 2 boisas mas.
Expresion de resuitados

Cada una de las uniones de ias boisas probadas, debe cumpiir con io indicado en e
inciso 6, en el renglon correspondiente.

informe de la prueba
El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en el capitulo 8.
Tipos de telas

Les pruebas se deben realizer solo en caso de inclusiéon o queja o a peticion expresa

del adquirente.

E! proveedor deberd comprobar mediants certificados de andiisis de laboratorio
acreditado ante el SINALP, o laboratorio extranjero acreditado, que las telas utlizadas
cofresponden a las indicadas en esta norma.

Los certificados de andlisis deben incluir:

Nombre y marca del producto.

Numero de lote de prueba

Resumen del procedimiento de prueba.

Procedimiento detallado de ia prueba.

Lista de equipos y materiales utiizados.

Bibliografia técnica y normative que avale la prueba.
Resultados.

Cualquier incidente que pueda influir el resultado de la prueba.
Fecha de elaboracion de la prueba.

Nombre del responsable de realizar la prueba.

Expresion de resuitados

Los tipos de telas deben cumplir con lo indicado en el inciso 6, en el rengion
correspondiente.
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Color de las telas
Resumen

El método se basa en verificar el color de una tela a simple vista, bajo lluminacién
controlada.

Equipo
« Cabina con iluminacion simulada de fuente de luz de dia, para examenes de color.
Procedimiento

En una cabina con luminacién simulada de fuente de luz de dia para exdmenes de
color, verificar el color de las telas.

Expresion de resuitados

Los colores de las partes que forman el paquete mortaja, deben cumpilir con lo indicado
en el inciso 6, en el rengion comrespondiente.

'informe de la prueba

El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en el capitulo 8.
Peso de ia tela

Resumen

La prueba se basa en determinar la masa de la muestra a probar mediante el uso de
una balanza anailifica.

Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma mexicana NMX-A-72 (véase 2
referencias).

Expresion de resuitados
La muestra debe cumplir con lo indicado en el inciso 6, en el rengion correspondiente.
informe de la prueba

El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en el capitulo 8.
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Resistencia a la tension y elongacion de la tela de polipropileno (metodo de
agarre) (10.3)

Resumen

El espécimen se somete a una fuerza de tension que se incrementa por el movimiento
de una mordaza mowvil, que fiene un desplazamiento constante y un valor tal, que el
tiempo de ruptura tenga una duracién entre limites especificados.

Equipo y materiales

Dinamometro del tipo CRE (alargamiento constante), equipado con un par de
mordazas adecuadas para sujetar el espécimen, con dispositivo para indicar la
fuerza que se apiica al mismo.

El dinamémetro debe ser capaz de operar a desplazamientos constantes diferentes,
de manera que sin tomar en cuenta la resistencia del espécimen, e punto medio de
ruptura se alcance dentro de los limites de tiempo de: 205 + 350305 +5s.

Equipo para cortar especimenes.
Cronémetro de paro a intervaio de tiempo, con resolucion de al menos 0,1 s.
Registrador

La velocidad de respuesta dindmica dei regisirador debe ser io suficientemente
rapida para que el error maximo de la fuerza indicada en cualquier punto de la
escala en que el dinamometro se empiee, no exceda de 1 %.

Mordazas

La distancia de separacion entre las mordazas debe ser ia necesaria para probar
especimenes con una longitud nominal de 75 mm.

Los puntos centrales de éstas deben estar en la linea del tirén, los lados frontales
deben estar en escuadra de la linea del tirén y sus supeificies de pinzado deben
estar alineadas para mantener los especimenes en un piano. Las mordazes deben
ser capaces de sujetar a los especimenes sin desizamientos y sin causar dafio
aparente.

La parte anterior de las mordazas debe ser de 25 mm X 25 mm, mientras que ia
parte posterior debe tener por io menos ei mismo largo que la parte anterior. Las
superficies de sujecién deben ser de preferencia lisas y planas, pero cuando ios
especimenes no se puedan sujetar, se pueden utlizar mordazas con recubrimiento
o grabadas utiizando como material de recubrimiento, el papel, fieltro, plésticos y
laminas de hule.
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Pre-acondicionamiento de la muestra

Someter ias muestras a un periodo de pre-acondicionamiento exponiéndolas ibremente
a aire en movimiento, de acuerdo a como se indica en la norma NMX-A-110-INNTEX.
(Véase 2 referencias).

Preparacion del espécimen de prueba

Una ves pre-acondicionada la muesira, levaria al equilibrio de humedad y temperatura
durante 24 a 48 horas, a la atmoésfera normal para pruebas mencionada en ei
procedimiento y proceder de la siguiente manera:

o Cortar dos conjuntos de por lo menos cinco especimenes de prueba cada uno de
100,0 mm + 2,0 mm de ancho por 150,0 mm minimo de largo, (uno de los
conjuivios debe ser cortado en sentido longitudinal y el otro en sentido transversal).

« Marcer inees en cada uno de los especimenes a una distancia de 38 mm de ias
orilas paralelas a la direccion de los especimenes de prueba (longitudinal o
transversal).

. Los especimenes deben ser lo méas representativo posible de la muestra.

e Dos especimenes no deben contener los mismos puntos de origen y ninguno debe
ser cortado cercano a la orila de la tela (el corte médximo cercano debe ser a un
décimo dei ancho de la muestra).

Procedimiento

Todas las pruebas deben efectuarse bajo una atmésfera normal con 65 % + 2 % de
humedad relativay 293 K + 2 K (20 °C + 2°C).

Una vez verificado el buen funcionamiento del equipo, montar el espécimen de prueba
centrado en las mordazas dei dinamometro, de manera que su eje longitudinal quede a
escuadra con los extremos de las mordazas y las lineas trazadas en los especimenes
coincidan con el lado comrespondiente de las dos mordazas. En caso de que el

espécimen de prueba requiera de un pre-tensionamiento aplicar una de las siguientes
tensiones.

Fuerza de tension igual al 1 % + 0,25 % de ia resistencia probabie @ ia ruptura. yio
una fuerza de tension de 2 Newton. Emplear una tension menor, si ia tension
alarga al espécimen mas de 0,5 %.

Efectuar una pruebe de ruptura con al menos tres especimenes adicionales, después
del pre-tensionamiento, para corroborar que el tiempo de ruptura sea el especificado.

En caso de que el tempo de ruptura no este dentro de los limites aplicables (20s + 3 s
0 30 s + 5 s), repetir el procedimiento anierior con especimenes adicionaies, utilizando
una velocidad diferente de la mordaza movil hasta que el promedio de ruptura de estos
este dentro de los limites aplicables.
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Una vez corroborada o establecida la velocidad de operacion montar los especimenes
de prusba de ia manera antes indicada y anoter la fuerza méxima de ruptura registrade.

Descartar o resultado de cualquier espécimen que se deslice en la mordaza o se
rompa dentro de los 5 mm del lado de la mordaza.

Cuando se descarte un resultado, repetir la prueba sobre un espécimen de reemplazo
tomado de ser posible de la misma parte de la muestra de prueba del espécimen
descartado.

Expresion de resultados

Calcular la media de la resistiencia a la ruptura en kg/cm en cada uno de los sentidos de
corte de ia muestra (longitudinal y transversal), por medio de la siguiente formuia:

En donde:

o F = Promedio de ia resistencia a la ruptura en kg/cm.
» fi= Suma de los valores individuales obtenidos en la prueba en un solo sentido.
e n = Cantidad de valores individuales obtenidos en un soio sentido.

Interpretacion

La muestra debe cumplir con lo establecido en el inciso 6 en el rengion
correspondiente.

informe de la prueba

Referencia del método utiizado.

Fecha de la prueba.

Valores individuales en el mismo sentido, obtenidos durante la prueba.

Resultado de las pruebas que se repitieron y razones por ias que no se inciuyeron.
Tiempo de ruptura (208 + 380308 + 5 8).

Procedimiento de muestreo utiizado.

Numero de especimenes probados.

Tipo y velocidad del dinamémetro utiizado.

Detalles de cualquier desviacion del procedimiento de prueba.

Resistencia a la tension de la tela no tejida, parcial o totalmente impregnada
Procedimiento

Proceder como se indica en la norma NMX-A-303-INNTEX (véase 2 referencias).
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Expresion de resuitados

La muestra debe cumplr con lo establecido en el inciso 6 en e rengon
cotrespondiente.

Contenido de metales pesados de las telas de polipropileno (10.4)
Resumen

El método se basa en la determinacién del contenido de metales pesados, medianie ia
comparacion en la coloracion de un estandar de referencia con el de la coloracion
obtenida en la preparacion de un exiracto de la muestra, después de haberse
determinado el contenido de metales pesados de las mismas, al ser comparadas contia
soluciones tipo de plomo conteniendo 20, 50, 100 y 150 partes por milién de metales
pesados.

Equipo, reactivos y disoiventes para ia extraccion de ja muestra

Equipo

o Autociave. Empilear un autoclave capaz de mantenersr una temperatura de 121 + 2°C
- equipada con un termémetro y un calibrador de presién.

o Balanza analitica.

e Tubos de comparacién de color o de Nessler.

Reactivos

s Nitrato de plomo.

* Solucion tipo concentrada de nitrato de plomo.

e Acido nitrico concentrado.

o Acido acético.

o Acido sulfurico concentrado.

¢ Solucion 1 N de écido acéfico.

e Solucién 1 N de écido sulfarico.

e Solucién tipo concentrada de nitrato de plomo.
Preparacion:
Disolver 159,8 mg de nitrato de plomo en 100 mi de agua, a la que se ha
agregado 1 mi de dcido nitrico, enseguida diluir con agua hasta 1000 mi. Esta
solucién se guarda en recipientes de vidrio que no contengan sales solubles de
plomo 1 ml = 0,4 mg de plomo.

s Solucién tipo de plomo.
Preparar la solucion el mismo dia de la prueba.

Diluir 10 mi de ia solucion tipo concentrada de piomo, con agua hasta 100 mi.
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Cada mi de la solucion tipo de plomo equivale a 0,01 mg de piomo.

Adicionar 20 mi del bianco correspondiente, a cada uno de dos tubos de
comparacién de color. En tres tubos transferir por separado 2, 5 y 10 ml de ia
solucion tipo de plomo.

Pmbamclén de la muestra

Seleccionar una muestra del producto a probar y cortaria en porciones de tal manera
que se obtenga un drea de 100 cm? colocar en un recipiente adecuado para
extraccion, afiadir 300 mi de agua purificada y tapar con un vaso de boca ancha
invertido.

introducir el recipiente conteniendo ia muestra al autociave y someterio a une
temperatura 394 K + 0,5 K (121 + 0.5 °C) durante 30 minutos (Ajustar ei autociave de
tal manera que la temperatura se aicance dentro de 2 a 5 minutos).

Enfriar el recipiente y decantar utiizando un tamiz de acerc inoxidable para retener ia
muestra en ol recipiente. Enjuagar con 100 mi de agua purificada y agitar suavemente,
desechando el agua del enjuague. Repetir ol enjuague con una segunda porcién de

100 ml de agua purificada.

Extraccion de la muestra

Colocar la muesira preparada como se indica en e inciso 8.12.5 en un recipiente
adecuado para extraccion y afiadir 200 mi de agua purificada. Tapar el recipiente para
extraccion con un vaso de boca ancha invertido. Introducir el recipiente conteniendo la
muestra al autociave, dejar que el liquido dentro del recipiente alcance la temperatura
de extraccion. Extraer a 394 K + 2 K (121°C + 2°C), durante 2 horas. Enfriar el
autoclave rapidamente a temperatura ambiente.

Preparacién del blanco

Tratar un recipiente para extraccion que unicamente contenga el agua purdficada sin la
muestra, de la misma forma que se indica en el punto 8.12.6.

Procedimiento

»

Translerir por separado 20 mi del extracto de la extraccion de la muesira y 20 mi dei
blanco correspondiente, a cada uno de dos tubos de comparacion de color. En otros
tres tubos transferir por separado 2, 5 y 10 mi de la solucién tipo de plomo.

Afiadir a cada tubo 2 mil de solucién 1 N de acido acético y ajustar el volumen a 25 mi
con agua purificada, afiadir 10 mi de ia solucién de acido suffirico a cada uno de fos
tubos, mezciar y dejar reposar durante 5 minutos. -

Hacer la comparacion de color observando los tubos de arriba hacia abajo sobre un
fondo blanco.
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Determinar la cantidad de metales pesados en el extracto de la muestra y el blanco en
base a la diferencia en intensidad de color observada en ios tubos.

El contenido de metales pesados es la diferencia entre la cantidad contenida en el
blanco y la cantidad contenida en el extracto de la muestra.

Expresion de resultados

La muestra debe cumplir con lo indicado en el inciso 6, en el rengién comrespondiente.
informe de Ia prueba

El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en e capitulo 8.

Resistencia a ia penetracion de liquikios de ia tela de la boisa

Resumen

El método se basa en corroborar mediante inspeccién visual, la presencia de humedad
o penetracion de agua sobre la superficie opuesta a la que se aplico un voiumen de
agua, en una pleza de material de prueba.

Equipo y material

« Dispositivo para coigar
e Agua cofriente.
¢ Material usual de laboratorio.

Procedimiento

Cortar una pieza de la tela de ia boisa de 50 cm por lado, sujetaria firmemente con una
cuerda por sus esquinas. Colgar esta pieza de manera que se forme una boisa
suspendida con un hueco en el centro. El lado interno de la tela debe quedar hacia
dentro de la boisa.

Adicionar dentro de la pieza, con cuidado, sin hacer turbulencia y sin legar a los bordes
de la pieza, agua suficiente para cubrir la mitad de la altura de ia bolsa suspendida.
Dejar pasar 20 minutos y observar si el lado exterior de la bolsa se humedece ¢ gotea.
Etfectuar el mismo procedimiento en dos piezas mas.

Expresion de resuitados

Cada una de las piezas probadas, debe cumplir con lo indicado en el inciso 6, en el
rengién correspondiente.

informe de la prueba

El informe de la prueba debe incluir los datos indicados en el capitulo 8.
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Grado de impermeabilidad de la tela de ia boisa {10.5)

Realizar la prueba solo en caso de inclusion, queja o a peticion expresa del adquirente.
El proveedor debera presentar certificado de analisis.

El método se basa en medir la presion requerida pera realizer ie penetracion de ague, @
través de la superficie de un material sometido a una presion continuamente creciente.

Aparatos y Equipo

o Recipiente cilindrico de 60 mm de didmetro interno y 100 mm de profundidad,
adaptado con una mordaza circuler que se fija a recipiente en tres puntos
simétricos mediante tres tornilos (Véase las figuras).

e Manometro de 10 mm de didmetro interno apropiado para medir hasia una presion
méaxima de 50 cm de carga hidrostatica, con exactitud de 5 mm.

e Bomba u otro dispositivo apropiado de dosificacion, que permita hacer ajustes

precisos al Indice de flujo de agua para dar un incremento de presion de ia columna
de agua, de 3 cm por minuto.

e Aniio sellador de 60 mm de didmetro intemo, 2 mm de espesor y 70° de dureza
Shore.

e Adhesivo adecuado que permita aflanzar el material de prueba cuando se requiera,
al anillo sellador.

o Tuberia de piastico para hacer las conexiones pertinentes.

Acondiclonamiento de la muestra

Acondicionar la muestra durante 24 horas a 65 % + 2 % de H. R. y20°C +2°C.
Preparacion de la muestra (Véase las figuras)

Cortar cinco piezas de la bolsa para mortaja de 80 mm de ancho X 160 mm de largo y
cortar al centro de uno de los extremos largos de la probeta, un rectangulo de 15 mm
de ancho X 35 mm de largo.

Procedimiento

Armar el equipo de acuerdo a lo indicado en las figuras, ajustar el dispositivo de
dosificacion a un volumen de agua destiada que corresponda ai incremento de presion
de 3 cm de carga hidrostatica por minuto, utilizar para este ajuste una lamina de

plastico en lugar de la muestra a probar. Ajustar el contenedor y el manometro de tal
manera, que la muestra a probar y el punto cero del manémetro esté en el mismo plano
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horizontal.

Lienar el contenedor con agua destiiada a 20 °C hasta aproximadamente un milimetro
debajo del anillo de hule.

Colocer la pieza a prober y fijarla mediante la mordaza cilindrica antes indicada. Poner
en marcha el dispositivo de dosificacion y determinar el valor de la carga hidrostatica en
ol momento en que la primera gota de agua aparece sobre la superficie exterior del
material de prueba. :

Expresion de resultados

La tela de la bolsa debe cumplir con lo indicado en el Incisc 6, en & rengidn
cofrespondiente.

Informe de la prueba

El informe de la prueba debe inciuir ios datos indicados en el capituio 8.

MARCADO, ETQUETADO, ENVASE Y EMBALAJE

Marcado

Marcado y etiquetado del producto

La boisa del paquete mortaja que para contener un cadédver, debe tener marcado en
forma clara y permanente en letras de al menos 1 cm de altura, !a leyenda “Parle
Superior” colocada cerca de la orila de la parte superior y ai centro de la bolsa
{Consultar las figuras).

En el conjunto del paquete mortaje deben incluirse dos etiquetas de papel tipo cariulina
o material similar color blanco o blangueado con medidas aproximadas de 3.7 cm de

alto por 12.8 cm de largo (medidas de media tarjeta tipo Bristol), con las leyendas
“NOMBRE "y *FECHA’

FECHA

Las etiquetas deben tener un orificio en la esquina superior izquierda para introducit un
hilo para amarre.

Se deben incluir dos pedazos de hilaza, cordel de aigodon o matenal simiar de 15 cm
minimo de longltud, para amaire de las etiquetas.
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Maicado y etiquetado de los envases

Cada envase y empaque del producto debe tener impresos o en una etiqueta adherda,
los siguientes datos y/o leyendas en espafiol, en forma legible e indeleble, ademas de
cumplir con lo establecido en la Ley General de Salud y i Reglamento correspondiente
(véase 2 referencias).

e Nombre comercial del producto.

Merce o logotipo, razon social o nombre y domicilio del fabricante, importador y

proveedor

Namero de lote

Tamafio del paquete mortaja: chico, mediano o grande

Fecha de fabricacion (puede estar implicita en el numero de lote)

Pals de origen.

Cantidad de piezas contenidas (empaques colectivos)

Datos, leyendas y simbolos alusivos al cuidado, manejo, transporte vy

aimacenamiento de! producto.

« Informacion necesaria para la ide ntificacion y ciasificacion del prodicto requenda
por &l adquirente.

En productos de importacion, el envase primario debe tener impreso o en una
contraetiqueta adherida, que no obstruya las leyendas del pals de origen, los datos y/c
leyendas en espafiol mencionados.

Envase y embalaje

El tipo vy la calidad de los empaques son responsabilidad del proveedor. Deben pioteger
al producto y resistir las condiciones de manejo, transporte y aimacenamiento en ios
diferentes cimas del pais.

Envase primario

Caja o boisa de polietieno transparente o material similar, resistente, cerrada, y de
tamafio adecuado para contener un paquete mortaja

Envase colectivo

Caja de carton corrugado o material similar, de forma rectangular, con una resistencia
minima de 1.09 MPa ( 11 kg/cm?) conteniendo los empaques primarios.

BIBLIOGRAFIA

NMX-A-303-INNTEX Matenal de uso médico - Telas no tejidas direccionsles de uso
sanitario y quirurgico.

Cuadro Bésico Institucional de Producios Textiles y Caizado. Volumen 2. Ropa para
Servicios Médicos. Comisién del Cuadro Bésico de Productes Textiles y Calzado.

IS0-5082-1982 - Textiles - Woven fabirics - Determination of breaking strenght -Grab
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FIGURA 8. CELDA- EQUIPO DE PRUERA PARA IMPERMEABILIDAD (NO A ESCALA)
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FIGURA 7. EQUIPO DE PRUEBA PARA IMPERMEABILIDAD - ARREGLO DE (LA PRUEBA (NO A ESCALA)
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