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ESPECIFICACTON TECNICA IMSS

220 ROPA .PARA SERVICIOS MEDICOS
COMPRESA DE ENVOLTURA DOB.LE

CEDULA No 39 - VOLUMEN 2
CUADRO BASICO INSTITUCIONAL DE PRODUCTOS TEXTILES Y CALZADO

CLAVE:

220.060.2106

ESTA NORMA CANCELA A LA ESPECIFICACION IMSS-JCC-12-E-006 COMPRESA DE
ENVOLTURA DOBLE, DE FECHA 24 DE MAYO DE 1992. '

M en C. LUIS,QRP‘p IGO LEMINI LEJANDRO TAPIA ROSALES
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OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Esta Norma establece las especificaciones de calidad que debe cumplir la Compresa
de Envoltura Doble y sefiala los métodos de prueba para la verificacion de las mismas.
Se aplica en el proceso de la adquisicién, inclusion, inspeccién de recepcién, muestreo

y suministro del producto.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Articulo de forma cuadrada, compuesto de dos capas de tela sobrepuestas, cada una
de estas de una pieza, unidas por medio de dobladillo perimetral o dobladillo
perimetral y costura de refuerzo. Confeccionado con tela cabeza de indio, algodon
100%, color azul plumbago (consultar la figura).

CLASIFICACION Y DESIGNACION (09.01)

CLAVE

DESCRIPCION

220.060.2106 | DISENO

TELA

COLOR

DIMENSIONES

FORMA CUADRADA, DE DOS PlEZAS, UNIDAS
POR MEDIO DE DOBLADILLO PERIMETRAL.

CABEZA DE INDIO, ALGODON 100%
AZUL PLUMBAGO, CODIGO PANTONE 285 U

LADO (A) 94 CM
DOBLADILLO 1 CM

paOmANe. 2 DE 12




[image: image3.png]J L;a:am

\\| L

* Ty

AR P A

COMPRESA DE ENVOLTURA DOBLE

04.

04.01

ESPECIFICACIONES

DEL PRODUCTO

DISENO

DETERMINACION

ESPECIFICACION

PROCEDIMIENTO

Acabado

El producto terminado debe estar libre
de los defectos que se mencionan a
continuacion:

¢ Diseno diferente al especificado
Articulo con tela del mismo color
pero con diferentes tonalidades
Roturas o desgarres
Piezas cortadas en sentido
contrario a la urdimbre de la tela

e Costuras deficientes que
ocasionen la separaciéon o
desprendimiento de ensambles o
encuartes

o Pliegues o deformaciones por
costuras defectuosas

e Piezas ensambladas por el revés.
de la tela, parcial o totaimente

¢ Habilitaciones ausentes o mal
colocadas

e Costuras deficientes
Costuras sin rematar
Deshebrado incompleto (hebras
sueltas)

e Articulo sucio
Articulo humedo o mojado
Manchas de aceite, grasa, etc.

Inspeccidn visual

PAGNANG. 3 DE 12




[image: image4.png]COMPRESA DE ENVOLTURA DOBLE

Articulo con contaminacion
micética

< Otros defectos aplicables |
"mencionados en la Guia de Inspeccién
de referencia (08.01)

Disefio

Articulo de forma cuadrada
compuesto de dos capas de tela
sobrepuestas, cada capa de una
pieza. Dobladillo perimetral en sus
cuatro lados; o también;

Articulo de forma cuadrada
compuesto de una pieza de tela
doblada para formar dos capas
sobrepuestas (asi, cada capa de
una pieza). Dobladillo perimetral en
tres de sus lados y costura de
refuerzo enla orilla del otro lado.

Inspeccién visual,
consultar la figura

DIMENSIONES

Lado (A), cm

94.0 minimo

Medir con regila o

{ flexémetro

DOBLADILLO

Dobladillo

Para articulo de forma cuadrada
compuesto de dos capas de tela
sobrepuestas, cada capa de una

| pieza:

En sus cuatro lados, dobladillo
perimetral de 1.0 cm + 0.5 cm, con las

Medir con regla
o flexémetro

L
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COMPRESA DE ENVOLTURA DOBLE

Dobiladillo y Costura
Refuerzo

~.
de

orilas de las capas de la tela
remetidas hacia las caras interiores del
articulo. Pespunte de costura recta de
2 mm a 4 mm de las orillas

Para articulo . de forma cuadrada
compuesto de una pieza de tela
doblada para formar dos capas
sobrepuestas:

s En tres de sus lados, dobladillo
perimetral de 1.0 cm + 0.5 cm, con
las orillas de las capas de la tela
remetidas hacia las caras interiores
del articulo. Pespunte de costura
recta de 2 mm a 4 mm de las
orillas.

e En el lado del doblez de la tela,
costura de refuerzo con pespunte
de costura recta de 2 mm a 4 mm
de las orillas

COSTURA

Tipo de Costura

Pespunte de costura recta 10
puntadas minimo por cada 2.5 cm
bien rematada, en todos los
ensambles y partes donde se

requiera

Inspeccién visual
y medir con regla
o flexbmetro o
cuentahilos
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HILOS DE COSTURA

Hilos de Costura o Hilo de algodén 100% | 08.02 y 08.03
- mercerizado 30/2 Ne o 30/3 Ne, | Realizar las
del mismo color del articulo o tono | pruebas solo en
~ Similar 0 tamblén, caso de queja oa
, peticidn expresa
o Poliéster 100% fibra corta 100/2 | de| IMSS
Nm, del mismo color del articulo o
tono similar

Ne = sistema inglés
Nm = numero métrico

TELA
Tipo de Tela Cabeza de indio, algodéon 100% 08.04
Color Azul plumbago cédigo Pantone 285 U, | Inspeccién visual

con una tolerancia de hasta 286 U y comparar contra
codigo Pantone

DEL MARCADO, EMPAQUE Y EMBALAJE

4.02
04.02.1 MARCADO
04.02.1.1 DEL PRODUCTO
El articulo debe lilevar una etiqueta de tela (que no presente filos cortantes), cosida y
colocada en uno de sus lados, conteniendo impreso en forma legible e indeleble, los
siguientes datos y/o leyendas en espaiiol:
e Numero de clave del Cuadro Basico Institucional
e Numero de lote _
e Marca o logotipo, razén social o nombre y domicilio del fabricante, importador y
proveedor
Contenido de fibra
9 ~
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¢ Instrucciones sobre el cuidado y conservacién del articulo

Propiedad del IMSS No Negomable (o leyendas alusivas)

Pais de origen

Registro Federal de Contribuyentes del fabricante o importador (09.02)
N o ~

04.02.1.2 DEL EMPAQUE COLECTIVO

El empaque colectivo debe tener impreso o en una etiqueta adherida en Iugar visible,
los siguientes datos y/o leyendas en espariol, en forma legible e indeleble:

Nombre genérico del producto

Nombre comercial del producto (cuando exista)

Numero de clave del Cuadro Basico Institucional

Numero de lote”

Fecha de fabricacion (puede estar implicita en el niumero de lote)
‘Marca o logotipo, razén social 0 nombre y domicilio del fabricante, importador y
proveedor

Contenido de fibra

Cantidad de piezas contenidas

Pais de origen

Propiedad del IMSS No Negociable (o leyendas alusivas)

En caso de productos de importacion, el empaque debe tener impreso o en una
etiqueta adherida en lugar visible, que no obstruya las leyendas del pais de origen, los
datos y/o leyendas en espafiol mencionados.

04.02.2 EMPAQUE

El tipo y la calidad de los empaques son responsabilidad del proveedor. Deben
proteger al producto y resistir las condiciones de manejo, transporte y
almacenamiento, en los diferentes climas del pais.
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04.02.2.1

05.

06.

06.01

EMPAQUE COLECTIVO

Bolsa o envoltura de plastico o material similar, transparente, resistente y de tamafio
adecuado para contener 25 piezas bien dobladas y acomodadas, atada con hilo de
meécatillo o material serhejante.
INSPECCION DE RECEPCION

Para efectos de inspecciéﬁ de recepcién aplicar la Guia de Inspeccién de referencia
(08.01) y el Procedimiento (08.05).

ANALISIS DE LABORATORIO
SELECCION DE LA MUESTRA
Para efectos de analisis de laboratorio y retencién de muestra:

e En el caso de inclusién del producto se requerira de 2 articulos y un corte de
2 metros de la tela de confeccidn.

o En cualquier otro caso, seleccionar al azar no menos de 3 articulos. Cuando
asi se requiera, el Laboratorio determinara el tamario de la muestra.

Los instrumentos utilizados deben estar calibrados. '

Utilizar un minimo de 2 unidades para cada prueba, con excepcién de los métodos
donde se indique el nUmero que deben probarse.
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06.02

METODOS DE PRUEBA
Condiciones de lluminacion Estandar

Usar una iluminacién donde los rayos.luminosos incidan directa y perpendicularmente
sobre la muestra a analizar. El nivel de iluminacion de la superficie debe ser de 1075
lux como minimo. La fuente de luz debe ser de lamparas fluorescentes blanco frio
(09.03) o fuente de luz que produzca condiciones equivalentes de iluminacion.

Medicion de Dimensiones

A menos que se indique otra cosa, para realizar las pruebas donde hay que medir
dimensiones: ' _

e Expbéngase cada espécimen a condiciones normales de temperatura y
humedad de acuerdo a como se indica en la Norma de referencia (08.06), al
menos durante 4 horas, dejandolo reposar sin tension sobre una rejilla de
acondicionamiento de muestras o en un dispositivo para colgar o sostener,
que permita que el aire tenga libre acceso a todas las superficies de la tela
(09.04). :

Para alcanzar la condiciéon de equilibrio de humedad, el aire en contacto con
la tela debe estar en movimiento (09.05).

Los especimenes que presenten defectos de acabado en la confeccion no
se deben medir (09.04).

o Utilicese una mesa o superficie plana de dimensiones suficientes para
colocar extendido el espécimen a medir. :

e Para la medicidon de dimensiones rectas, utilicese regla o flexémetro
graduado en centimetros y milimetros, con longitud mayor a la dimensién

que se.va a medir.
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e Coléquese el espécimen libre de tensién sobre la mesa o superficie plana,
de tal manera que quede sin arrugas cuando se coloque la regla, flexémetro
o cinta, descansando sobre el mismo.

¢ Condicionesde medicion diferentes a las indicadas deberan reportarse.

07. ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION
El producto debe conservérse en envases bien cerrados que garanticen que no se
dafie en las condiciones atmosféricas (temperatura y humedad), imperantes en las
regiones del pais.
Almacenar en locales cubiertos, protegidos de la lluvia y de la exposicion directa a los
rayos del sol, lejos de fuentes de calor y/o vapores.
08. REFERENCIAS NORMATIVAS
08.01 IMSS - UCTI Guia de Inspeccién de Articulos Confeccionados en
Telas Tejidas. 210 Ropa Contractual. 220 Ropa para
Servicios Médicos. 230 Ropa no Contractual.
08.02 NMX-A-84 Método de Prueba para el Analisis Cuantitativo de los -
Materiales Textiles. -
08.03 NMX-A-292-INNTEX Especificaciones de Hilos de Coser.
08.04 IMSS - UCTI Cabeza de Indio, Telas Institucionales, Grupo de
Suministro 250.
08.05 IMSS-JCC-PG-001 Procedimiento para la Inspeccién de Recepcién
por Atributos.
108.06 NMX-A-110 - Método de Prueba para el Acondicionamiento de
Fibras y Productos Textiles para su Ensayo.
FECHA
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09. BIBLIOGRAFIA

09.01 Cuadro Basico de Productos Textiles y Calzado. Volumen 2. Ropa para Servicios
Médicos. Comision del Cuadro Basico de Productos Textiles y Calzado. 1997. Cédula
39. ™~ ~

09.02 NOM-004-SCFI Informacién Comercial, Etiquetado de Productos Textiles, Prendas de
Vestir y Sus Accesorios. : '

09.03 NMX-A-052-INNTEX Método de Prueba para la Determinacion del Ancho de las
Telas.

09.04 AATCC-150 Dimensional Changes in Automatic Home Laundering of Garments.

09.05 ASTM-D-1776 Standard Practice for Conditioning Textiles for Testing.

FECHA ‘
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FIGURA 1 COMPRESA DE ENVOLTURA DOBLE
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