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PREFACIO
En la elaboracion del presente documento participaron les siguientes Instituciones y Empresas:

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL (IMSS) - Unidad de Control Técnico de Insumas.
INSTITUTO NACIONAL DE NORMALIZACION TEXTIL (INNTEX).
CAMARA NACIONAL DE LA INDUSTRIA TEXTIL (CANAINTEX).
INSTITUTO POLITECNICO NACIONAL-ESCUELA SUPERIOR DE INGENIERIA TEXTIL (ESIT)
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INDUSTRIA TEXTIL - TELAS UTILIZADAS EN EL SECTOR SALUD-
NAILON 100% (POLIAMIDA 100%) -
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad que debe cumpiy la teia
de nalon 100% (pollamida 100%), que se utliza pera la confeccién de prendas de ropa
contractual y que se comerciaiza en terforio nacional, asi como las metodologias de
evaluacion de las mismas,

Este documento se debe utiizar cuando:

 Resistericla a la Traccién de los Tejidos de
Calada élte 1 Método de Agarre.

NMX-A-65-1995-INN

NMX-A-72-1964 /- |
IS - Péso por Metro Cuadrado de las Telas. Método
| dela Muestra Pequefie.

NMX-A-74-1995-INNTEX Método de Prueba para Determinar la Solidez del
Color al Lavado Doméstico e industrial,

NMX-A-84-1986 Método de Prueba para el Andiisis Cuantitativo de los
Meteriales Textles.

NMX-A-110-1996-INNTEX ‘Método de Prueba para Acondicionamiento de
Fibras y Productos Textlles para su Ensayo.

NMX-A-158-1999-INNTEX Prueba para Determinar los Cambkr.%~
Dimenslonales en el Lavado de los Tejidos de
Calada y de Punto.
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NMX-A-165/2-1995-INNTEX ~ Método de Prueba para Determinar la Solidez del
Color a la Luz a la Intemperie. Parte 2 - Solidez
dei Color a la Luz Attificial - Prueba de la Lampara
de Decoloracién de Arco de Xenoén,

NMX-A-257-1984 Repelencia al Agua de los Materiales Textiles.

Método de Prusba de Rocié.
NMX-Z-012/1-1987 Muesireo para la inspeccion por Afributos - Parie 1 -
informacién General y_ApIcaclones.
NMX-Z-012/2-1967  Muestreo para la Inspeccion por Alributos - Parte 2 -

Método de Muestreo, -Tablas y Gréficas.

NMX-Z-012/3-1¢ Mue 4 Inspeccion por Atributos - Parte 3-

barrado | "5‘*;.\

Aperlencid vistial repetiva de barriss y franjas, usuaimente paraleles a la trama de los tejidos
de calada y de las pasadas en el tejido de punto. Algunas veces, el término barrado se utiiza
como sinénimo de bamas de urdimbre en tejidos de calada y de tejidos de punto de urdimbre
o malia envolvente. El barrado se puede deber a las diferencies fisicas, dpticas o de teflido de
los hilos, diferencias geométricas en la estructura del tefido o a una combinacion de éstas.

colas

Extremos sobrantes de hilo.

esfumado transversal

Varlaciones del color de los orfios hacia el centro del tejido.
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falta de trama
Zona del tejido donde falta &l hilo de trama en todo el ancho.
hilo flojo

Mearca en ol fejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido a que
poeeonmnosbmlénqueelrm Un hilo tejido con tensién insuficiente,

hilo flotante
Lugatendbjdoendcudd:goovubshlosopesadasquedanmm debido a no

a urdimbre, poseen mas tension que el

orante que han caido sobre la tela.

Rmmmmmmmmmmmmmmumm
marcas de templazo

En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orios.
materias extraiias

Material extrafio tefido dentro de la tela (astias de madera etc.).

nallon o nylon

Resina sintética caracterizada por una gran resistencla, dureza y elasticidad. Por lo general,
se obtisne polimerizando 4cido adipico y hexametidiamina. No se disuelve en agua ni en



disolventes orgdnicos convencionales. Se disuelve en fenol, cresol y dcido férmico, funde a

263°C.

3147 ondulacién

Defecto de un tefido que le impide permanecer iso sobre una supeificie plana.

3.18 quiebre
Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea 0 marca generaimente provocado por
un pliegue en una superficie aflada.
319
{ fondo causadas por plegues o amugas
320 :
resistirse a la humedad
3.21
con la urdimbre.
322
323
la trama, provocado por la rotura o
3'24 m S GEIRERAT Y Y My P A DAY v
Zonadeltejdoﬁ enelcualelhlodelrama m eetasucto
4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS
cm Centimetro
g Gramo
| g/m” Gramo sobre metro cuadrado
| kg/em Kilogramo sobre cenfimetro
N Newton
N/cm Newton sobre centimetro
NCA Nivel de calided acepiable
% Por clento
NYLON 100%
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CLASIKICACION Y DESIGNACION

La tela se utliza en la confeccién de prendas de uniformes, de acuerdo a como se sefiala en
las cédulas del Cuadro Bésico Institucional de Productos Textles y Calzado, Volumen 1,

Ropa Contractual (11.3):
NOMBRE DEL UNIFORME Y DE LA|No. DE CEDULA DEL | PRENDAS EN LA QUE SE UTILIZA
CEDULA DEL CUADRQ BASICO, | CUADRO BASICO LATELA
VOL. 1
CHAMARRA, TRES CUARTOS DE|as CHAMARRA
LARGO CON MANGAS '
DESMONTABLES, MASCULINO Y
FEMENINO -
ESPECIFICACION
NAC METODO DE
PRUEBA
8.1
. o Bamado
o Fattadetrama. =~
" e Trama rota, desviada o calda
e Marcas de peine ’
e Hilo flotante
o Ondulaciones o quiebres
» Hio tenso
e Trama doblada
e Materias extrafias
o Colas
e Marcas de templazo
« Trama sucia
o Hilo interrumpido
o Diferentes tonos en el color de
plezas o prendas de la misma




NYLON 100%

tela y lote

= Arrugas permanentes

¢ Tela sucla, manchada y/o
mojada

» Olor desagradable o iritante

« Perforaciones de agujas en el
drea utll de confeccién

» Residuos de cualquier
producte quimico utiizado en
el proceso de fabricacién, que
afecie desfavorablemente la
presentacion y(o) el uso al que

esta deshnado el producto

82
83
84
85
8.6
" uniformes con ‘prendas de
la misma tela
¢ Prendas ds la misma tela
en un uniforme
Estabilidad dimensional 8.7
en hiimedo, %
o _Urdimbre De-30a+30
o Trama De-30a+3,0
Resistencia a la traccién 8.8
(M. agarre)N/cm .
| (kg/cm)




o . Urdimbre 294,3 (30) minimo

o Troama 196,2(20) minimo

Solidez del color al 8.9

lavado (tela teflida)

(procedimiento D1M),

grado

e Cambio de color 4 minimo

e« Manchado 4 minimo

(Transferenciade | .

8.10
810
8.11
Realizar la prueba
con prototipos de
lana azul
norteamericanos
tipoL

Repelencia al Agua, 80 (1ISO3) minimo. 8.12

grado Minimo: Himedo en la parte

' superior en puntos de rocio
OBSERVACION

En caso de requerido, el adquirente de acuerdo a sus necesidades, podra solicitar
eapecificaciones adicionales a las minimes estableciias en este documento, previo acuerdo

con el proveedor.

NYLON 100%
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MUESTREO

inspeccion por el adquirente

Para verificar la calidad de la tela de las prendas, mediante la inspeccién por atributos
por parte del adquirente, ol muestreo debe realizarse de acuerdo con lo especificado en
las normas mexicanas NMX-Z-012/1, NMX- Z-012/2, NMX-Z-012/3 (véase 2
referencias).

Clasificacion de defectos para inspeccion

Parta efectos de mspecuﬁn por alnbutus por parte del adquirente, proceder de acuerdo
71 ndo la clasificacion de defectos que se indican a

mado transversal (tela de color)

:la misma tela y lote

Hilo tenso

Trama doblada
Materias extrafias
Colas :
Marcas de templazo
Hilo interrumpido
Tela sucia

Criterios de aceptaciéon o rechazo

Para la aceptacion o rechazo de ia tela de las prendas, se debe empiear el criterio de
aceptacion NCA que se establece en la siguiente tabla.

10
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Tipo de defecto NCA
Cittico 2.5
Mayor 4.0
Menor 6.5

Muestreo para analisis de laboratorio

Anélisis en laboratorio

Cuando se requieran muestras para andlisis y retencion en el laboratorio, se necesitan
tres metros cuadrados minimo de tela u otra cantidad que se acuerde entre las partes.

5 reafice algin tipo de procedimiento
j6n donde los rayos incidan directa y
| nivel de lluminacion de la superficie

, onamiento de las muestras debe
norma NMX-A-110-INNTEX (véase 2

Se conﬂcierb que un. textl a alcanzado su oquillbno an humedad cuando & cambio en
su masa, medida a intervalos de 2 horas, no varia mas de 0,25% (NMX-A-110-INNTEX,
véase 2 Referencias).

Acabado

Resumen

El método se basa en verificar el acabado del producto, mediante observacion visual.
Procedimiento

Anaizar la muedra utiizando las condioion&e de iluminacion estandar descritas en el
inciso B.

11
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Expresion de resuitados

La muestra debe cumplir con los requisitos y presentarse libte de los defectos de
acabado mencionados en el inciso 6, en los renglones comespondientes.

Contenido de fibra
Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-84 (véase 2, referencias).

Expresion de resuitados

oon el Inclso 6 en los renglones

NMX-A-72 (véase 2, referencias).

el inciso 6, en los renglones

-de ﬁugmnaclén estaAndar desciitas en el

La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6, en los renglones
comespondientes. '

Tipo de ligamento
Procedimiento

Analizar la muestra utiizando las condiciones de #uminacion estandar descritas en el
inciso 8. Verificar el fipo de igamento

12



85.2

8.6

8.6.1

86.2

8.7

871

- 872

8.8

881

8.8.2

NYLON 100%

Expresion de resultados

La muestra debe cumplir con lo especificado en el Inciso 6, en los renglones
correspondientes,

Color

Procedimiento

Para realizar el andlisis visual del color de las telas:

e Se debe usar una cabina o recinto con luminacién controlada, donde los rayos

luminosos incidan dlrecta y peipendicularmente sobre la muestra a anakzar. La
de lamparas. ¢albredas que simulen lo mas cercanamente

norma NMX-A-158-INNTEX (véase 2,

0 en el inciso 6, en los renglones

Resistencia a la traccion

Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-59/1-INNTEX (véase 2,
referencias).

Expresion de resultados

La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6, en los renglones
correspondientes.

13
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Solidez del color al lavado
Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-74-INNTEX (véase 2,
referencias). :

Expresion de resultados

La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6. en los renglones
coirespondientes.

Solidez del color al sudor acldo y alcalino

Repolencla al agua
Proeodlinlento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-257 (véase 2, Referencias).
Expresion de resultados

La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6, en los renglones
correspondientes. ‘
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ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION

Almacenar en locales cublertos, protegidos de la luvia y de la exposicién directa a los
rayos del sol, asl como de fuentes de calor y/o vapores,
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