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PREFACIO

En la elaboracion del presente documento participaron les siguientes Instituciones y Empresas:

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL (IMSS) - Unidad de Control Técnico de insumos.
INSTITUTO NACIONAL DE NORMALIZACION TEXTH (INNTEX).

CAMARA NACIONAL DE LA INDUSTRIA TEXTIL (CANAINTEX).

INSTITUTO POLITECNICO NACIONAL- ESCUELA SUPERIOR DE INGENIERIA TEXTIL (ESIT)

PROCURADURIA FEDERAL DEL CONSUMIDOR (PROFECO)
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INDUSTRIA TEXTIL - TELAS UTILIZADAS EN EL SECTOR SALUD-
POLIESTER 100% PARA BLUSAS -
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad que debe cumpiir la tela
poléster 100% para bluses, que se utiiza para la confeccién de prendas de ropa contractual,
y que se comercialza en territorio nacional, asi como las metodologias de evaluacion de las
mismas.

Este documento se debe utizar cuando:

« Se evaltien uniformes que tengan prendas elaboradas con la tela.
o Cuando se valore Unicaments la tela pera ser utiizada en prendas de los uniformes.

. qusapleauoalaevduaclbnderolosomanhsdetelaoompletos.

REFERENCIAS

Para la commecta aplicacion del presente documento, se deben consultar las siguientes
normas mexicanas vigentes o las que les sustituyan:

NMX-008-1993-SCFI Sistema General de Unidades de Medida.
NMX-A-59/1-1999-INNTEX Métado de Prueba para la Determinar la

Resistencia a la Traccion de los Tejidos de
Calada. Parte 1- Método de Agarre.

NMX-A-65-INNTEX Método de Prueba para Determinar la Solidez de
Color de los Materiales Textiles al Sudor.

NMX-A-72-1964 Método de Prueba para la Determinacion del
Peso por Metro Cuadrado de las Telas. Método
de la Muestra Pequefia.

NMX-A-73-1995--INNTEX Método de Prueba para Determinar la Solidez del
Color al Frote.

" NMX-A-74-1995-INNTEX Método de Prueba para Determinar la Sofidez del

Color el Lavado Doméstico ¢ Industrial.

NMX-A-84-1966 Método de Prueba para el Andiisis Cuanfitativo de los
Materiales Texties.

NMX-A-110-1996-INNTEX Métado de Prueba para Acondicionamiento de

Fibras y Productos Textiles para su Ensayo.
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NMX-A-158-1999-INNTEX Prueba para Determinar los Cambilos
Dimensioneles en el Lavado de los Tejidos de
Calada y de Punto.

NMX-A-165/2-1995-INNTEX Método de Prueba para Determinar la Solidez del
Color a la Luz a la Intemperie. Parte 2 - Solidez
del Color a la Luz Arificial - Prueba de la Lampara

de Decoloracién de Arco de Xenén. :
NMX-Z-012/1-1987 Muestreo para la Inspeccion por Atributos - Parte 1 -
Informacién General y Aplicaciones.
NMX-Z-012/2-1987 Muestreo para la Inspeccién por Atributos - Parte 2 -
Método de Muestreo, -Tablas y Gréficas.
NMX-Z-012/3-1987 Muestreo para la Inspeccién por Atributos - Parte 3 -
Regla de Céiculo para Determinacion de Planes de
Muestreo.
DEFINICIONES

Para efectos de este documento, se establecen las siguientes definiciones (10.1, 10.2, 10.5).

agujero

En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafiados para
QorMurarunaapeme. Sinénimo: mtum. ‘

amuga permanente |
Desamegio permanente en la superficial en el tejido, que se caracieriza por una imegularided

~ provocada por muchas imegularidades pequefias.

bammado

ApmbndavbudmpeﬁMdebmasyﬂanjas,mudmmtemrdebsahﬁamadebstejidos
docdadaydobspasadmmdte]dodewnbﬂgunasvooes,dténnmbemdosou&a
como sinénimo de bammas de urdimbre en tefidos de calada y de tejidos de punto de urdimbre
o malla envolvente. E! barrado se puede deber a las diferencias fisicas, épticas o de tefiido de
los hilos, diferencias geomédricas en la estructura del tejido o a una combinacion de éstas.
colas

Extremos sobrantes de hilo.

esfumado transversal

Variaciones del color de los orilos hacia el centro del tejido.

POLIESTER 100% PARA BLUSAS
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falta de trama
Zona del tejido donde falta el hilo de trama en todo el ancho.
hilo flojo

Mameonelmjldoproduddaporhlospmnﬂnentessobrelasupemdeddtej-do debido a que
poseen mencs fensién que el resto. Un hilo tefido con tensién insuficiente.

hilo flotante

Lugar en el tefido en el cual uno o varios hllos o pasadas quedan flotantes, debido a no
haberse entrecruzado como debian. -

hilo interrumpido

_ Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

hilo tenso

Marca en el tejido debido a que uno ¢ mas hilos en la urdimbre, poseen mas tension que el

manchas de apresto

Manchas'pmduddﬁ»por un exceso de apresto.

manchas de colorante

Pequefias manchas provocedes por grumes de colorante que han caido sobre la tela.
marcas de peine -

Rayaslondwdnampmdud&asporun espaciado imeguler de los hilos de urdimbre.
marcas de templazo

En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orlos.
materias extraiias

Wmowmmhm(m&mmm.).

ondulpelén

Defecto de un tejido que le impide permanecer iso sobre una superficie plana.

POLIESTER 100% PARA BLUSAS
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319

320
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322

323

pollester

Fibra sintética de pofimeros obtenidos por condensacion de poiécidos con poliaicoholes o

quiebyre

Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea o marca generaimente provocado por
un pllegue en una superficie aflada.

rayas

Rayas en el tefido, mas claras 0 mds obscuras que el fondo causadas por pllegues o amugas
que provocan la absorcién no uniforme dei colorante.

trama desviada o caida

‘Teﬁdoenelcualelhlodetramanoestaenéngulorectooonlaurdmbre.

trama doblada
Efecto producido por un hilo de trama doble.
trama rota

En tejidos de calada, discontinuidad en la direccién de la trame, provocado por la rotura o
corte de un hio de trama.

trama sucia

Zona del tejido en el cual el hilo de trama esta suclo.

SIMBOLOS Y ABREVIATURAS
cm Centimetro
g Gramo
Fos Gramo sobre metro cuadrado
Mcm Kiogramo sobre centimetro
N Newton -
N/em Newton sobre centimetro
1NCA Nivel de calidad aceptable
TCoTP Cadigos de la numeracidn Pantone de telas
% Por clento

POLIESTER 100% PARA BLUSAS



5 CLASIFICACION Y DESIGNACION

La tela se utiiza en la confeccidn de prendas de uniformes, de acuerdo a como se sefiala en
las cédulas del Cuadro Bdsico Institucional de Productos Textles y Calzado, Volumen 1,
Ropa Confractual (11.3):

NOMBRE DEL UNIFORME Y|No. DE CEDULA|PRENDAS EN LA QUE SE

DE LA CEDULA DEL CUADRO | DEL CUADRO | UTILIZA LA TELA
BASICO, VOL. 1 BASICO

SACO DE MANGA LARGA,|17 BLUSAS
PANTALON, FALDA Y BLUSA,
FEMENINO

6 ESPECIFICACIONES

DETERMINACION ESPECIFICACION METODO DE
' PRUEBA

.Acabado Segtin el tipo, la tela debe 8.1
presentarse:

« blanqueada o tefiida
No debe presentar:

e Orillas desgarradas yo
defectuosas

= Agujeros

« Hilos flojos

« Tefido desigual, rayas,
mancheas de colorante o
esfumado transversal

o Barrado

Falta de trama

Trama rota, desviada o caida
Marcas de peine

Hilo fliotante

Ondulaciones o quiebres

Hilo tenso

Trama doblada

Materias extrafias

Colas

Marcas de templazo

Trama sucia

Hilo interrumpido

‘Diferentes tonos en el color de -
piezas o prendas de la misma
tela y lote

POLIESTER 100% PARA BLUSAS



s Asrugas permanentes

¢ Telasucla, manchaday/o
mojada

» Olor desagradable o irritante

o Perforaclones de agujas en el
drea (it de confecclén

» Residuos de cualquier
producto quimico ulilizado en
el proceso de fabricacion, que
afecte desfavorablemente la
presentacion y/o el uso al que
esta destinado el producto

« Otros defectos que se
acuerden entre ol proveedor y
ol adquirente

uniforme de ropa contractual en
que se utilice la tela:

« Blanco

e Azulrey 18-4141 (TC o
TP) con tolerancia 18-
4039, 18-4043

e Hueso 12-5202 (TC o TP)
con ftolerancia 12-0703,
13-0905

Un color nominal y sus
toleranclas, son los valores en
que se permite que el tono del
color de una tela varie entre lotes
de la misma tela.

No se permiten varaciones de
tono para:

e Un mismo lote de tela

¢ Un mismo lote de
uniformes con prendas de
la misma tela

¢« Prendas de la misma tela

Contenido de fibra Poliéster 100%, texturizado 8.2
Peso, g/m* 110 minimo 8.3
Tipo de tejido Plano 84
Tipo de ligamento Sarga 8.5
Colores Seguin la clave y descripcion del | 8.6

POLIESTER 100% PARA BLUSAS




en un uniforme

Estabilidad dimensional
(procedimiento de
lavado 1-lil-b--D, lavado
normal, 49 C, nivel
medio 63,2 L, rejilla), %

e Urdimbre

e Trama

De-1,0a+1,0

De-1,0a+1,0

8.7

Reslstencla a la traccion
(M. agarre), N/cm
(kg/cm)

o Urdimbre

¢ Trama

196.2 (20.0) minimo

98.1 (10.0) minimo

8.8

Solidez del color al
lavado (tela teflida)
(procedimiento D1M),
grado

o Cambio de color
« Manchado .

(Transferencia de
color)

4 minimo

4 minima

8.9

Solidez del color al sudor
dcido (tela tefiida), grado

o Cambio de color
e Manchado

(Transferencia de
color)

3,5 minimo

3,5 minimo

8.10

Solidez del color af sudor
alcalino (tela teflida),
grado

o Cambio de color
« Manchado

(Transferencia de
color)

3,5 minimo

3,5 minimo

8.10

" | Solidez del color a la luz,

-después de 20 horas de

L5 minimo

8.1
Realizar la prueba

. POLIESTER 100% PARA BLUSAS




| exposicién (tela tefiida), con profotipos de
grado - : lana azul
- norteamericanos
_ ‘ . : tipo L
Solidez del color al frote , 8.12
seco (tela teflida); grado - o ‘ Realizar solo en
) _ caso de quejao a
« Cambio de color 3,5 minimo peticion expresa del
_ » ; ' S " | adquirente :
_=_Manchado 3,5 minimo :
(Transferencia de
color) : ,
Solidez del color al frote ' 8.12 .
humedo (tela tefiida), R Realizar solo en
| grado - . | | casodequejaoa
' peticién expresa del
~eCambiodecolor | 3,5 minimo ’ adqu"onet:pr
.| e Manchado .. - 3,5 minimo B
. (Transferencia de . :
En easode . ; , o adquirente deacuendo a sus necesidades, podré solicltar
. especiicaciones g - las minimas establecidas en este documento, previo acuerdo
_ conelproveedor. o
.  MUESTREO. .
7.1 * Inspeccion por el adquirente S |
" Pera verificar la calidad de la tela de las prendas, mediante la inspeccién por atributos
por parte del adquirente, el muestreo debe realizarse de acuerdo con lo especificado en
las normas mexicanas NMX-Z-012/1, NMX- Z-012/2, NMX-Z-012/3 (véese 2
referencias).
72 Clasificacion de defectos para Inspeccion
‘ i. : Péra efectos de 'inspecdén‘ por atributos - de recepuon por parte del adquirente,
. “proceder de acuerdo a lo indicado en el inciso 7.1 aplicando la clasificacién de defectos
-7’ que se indican a continuacién: = ‘
» Orillas desgarradas y/o defectuosas
e | Agujeros
« - Hilos flojos
POLIESTER 100% PARA BLUSAS
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« Tellido desigual, rayas, manchas de colorante, esfumado transversal (tela de color)

Mayores

Bamrado

Fealtadetrama

Trama rota, desviada o caida .

‘Marcas de peine
“Hilo fiotante

Ondulaciones o quiebres

Diferentes tonos en el color de piezas o prendas de la msmatelaylute

Arrugspofmanentes
o

‘Trama doblada
- Meteries extrafias
Colas
*Marcasdetemplazo :
-iHilomte;mmpldo
.Tdasucia :

73 Criterios de aooplaclon o rechazo

Para la aceptacion o rechazo de la tela de las prendas 'ge debe emplear el criterio de
aceptacian NCA que se mtablece enla slgmente tabla. ‘

Tlpododsfocto
Critico :
. |Mayor
- | Menor &

74 Muestteo pala anéllsls de Iaboratoﬂo
741 Anansls en Iaboratorlo

B Cuando se requieran muestras para analisis y retencion en el laboratorio, se necesitan
: .g_lres metros cuadrados minimo de tela u otra cantidad que se acuerde entre las partes.

8 - METODOS DE PRUEBA:
Los aparatos uwzados deben estar debldamente calibrados

~Utiizar un minimo de 3 especimenes para cada prueba, con excepdén delos métodos
donde se indique el nimero que deben probarse. ,

POLIESTER 100% PARA BLUSAS )
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Condiclones de _Ililmlnaclén estandar

A menos que se espedﬁque ofra cosa, cuando se reafice algun fipo de procedimiento

que requiera verificacion visual, usar una iuminacion donde los rayos incidan directa y.
perpendicularmente sobre la muestra a analizar. El nivel de iluminacién de la superficie
debe ser de 1075 lux como minimo. La fuente: de luz debe ser de lamparas
fluorescentes, bianco frio (NMX-A-052 INNTEX, véase 10 Bibliografia) o fuente de luz

_que produzca condiciones equivalentes de luminacion.

 Acondiclonamiento de las muestras

A menos que se especifique otra cosa, el acondicionamiento de las muestras debe
realizarse de acuerdo a lo indicado en la norma NMX-A-110-INNTEX (véase 2

» Referencias).

Se considera que un textil a alcanzado su equilibrio en humedad, cuando el cambio en
su masa, medida a intervalos de 2 horas, no varia mas de 0,25% (NMX-A-110-INNTEX,

) vé_gse 2 Referencias). :
AU o
811 . Resumen | |
El método se bma en verificar el acabado del producto, mediante observacion visual.
8.1.2 Procedimiento o
Anahar la muestra: utiizando las condiciones de lluminacién esténdar descritas en el
inciso 8. ‘ ' ' ‘
843 Expresion de resultados ‘
| La rhuostra debe cumplir con los réquisitos y presentarse libre de los defectos de
acabado mencionac}os en el inciso 6, en los renglones cprrespondentes. |
82 cém;énldbdoﬂbra
8.2.1 ~ Procedimiento | |
| : VP,ro'ceda_de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-84 (véase 2, referencias).
822 _Expresion de resultados | - |
La ‘muestra. debe cumplir con lo especificado en el inciso € en los renglones
correspondientes. : |
POLIESTER 100% éAhAaLUSAs 12



8.3

- 8.3.4

8.3.2

8.4

8.4.1

842

85

8.5.1

8.5.2

86

86.1

POLIESTER 100% PARA BLUSAS

~ inciso 8. Venﬁcar el ipo de Iigamento

Peso

 Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-72 (véase 2, referencias).
Expreslén de resultados | |

La mueutta debe cumplir con lo especificado en el inciso 6, en ios renglones
correspondientes..

Tipo do tejido
Prooodlmlonto 1

’ Anaher la muestra umzando las condlclones de Ilumlnaclon esténdar desciitas en el

inciso 8. Vamlcar el tlpo de tejido. -

'Expmslon do resultados

Lamuestradebecumpﬁrconloespeclﬂcadoonellndsoe enlosrenglones

vconaspondlemas

: ‘I'Ipo de llgamento

Pmoedlmlento g

Analizar la mueslra utlzando las condctones de Huminacion estandar descritas en el

: .La muestra debe cumphr con lo espeuﬁcado en el inciso 6, en los renglones
' correspondentes ‘

Color-
Proosdlmlonto
Para reallzar el andlisis visual del color de les telas

e Se debe usar una cabina 0 recinto con iluminacién controlada, donde los rayos
luminosos incidan directa y perpendicularmente sobre la muestra a analizar. La
fuente de luz debe ser de lamparas calibradas que simulen lo mas cercanamente |
posible el espectro electromagnético’ de la luz exterior ‘natural de dia (CIE D sg )|
(CIE—Commisslon International de L'Eclalrago)

w
- EI petsonal debe conacer y tener la vista entrenada en este hpo de anéisls visual.

13,



8.6.2

8.7

8.7.1
8.7.2

8.8

8.8.1

882

8.9.

8.9.1

892

" POLIESTER 100% PARA BLUSAS

Donde se senalen nimeros que se refieren a codigos de color verificar estos por
comparaclan con el cGdigo Pantone de referenc:a

Expresion de resultados

La muestra debe cumplir con lo especlﬁcado en el inciso 6, en los renglones
correspondientes.

Establlldad dlmonslonal
Pmcedlmlonto

Proceder de acuudo alo espoclﬂcado en la norma NMX—A—158-INNTEX (véase 2,
referenelas) ,

Expmslbn de msultados

) La muestta debe cumplir con lo especlﬁcado en el inciso 6, en Ios renglones

conapon

b
Reslstancla a la tracclon
Prooedlmlonto

Proceder. de acuerdo a lo especificado en la norma NMX—A—59/1-INNTEX (véase 2
roforendes)

Exproslon do resultados

La- muestra ‘debegcumpllr con o especﬂlcado en el Inciso 6, en los renglones
oonespondfiqnjes 4 |

saldezdeloolmallavado

. Pmcodlmlonto o

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX—A-74-INNTEX (véase 2,
teferenmas)

Expmslon do resultados

La muestta debe cumpiir con lo ospeclncado en el inclso 6. en los renglonﬁ
eorrespondlontos ‘

™~
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8.10 Solidez del color al sudor acido y alcalino

8.10.1 Procedimiento
Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-65-INNTEX (véase 2,
referencias).

8.10.2 Expresion de resuitados
La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6, en los renglones
correspondierites.

8.11 Solidez del colora la luz.

8.11.1 Proeodlmlénto
Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-165/2-INNTEX (véase 2,

" referenclas).

8.11.2 Expresion de resultados
La muestra debe cumplir con lo especificado en el Inciso 6, en los renglones
correspondientes.

8.12 Solidez del color al frote seco y humedo

8.12.1 Procedimiento
Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-73-INNTEX (véase 2,
referencias)..

8.12.2 Expresién de resuitados
La muest:raﬁ debe:"cumpﬁr con: lo especiﬁcadok en el inciso 6, en los renglones
correspondientes.

9. ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION
Almacenar en locales cubiertos, protegidos de la liuvia y de la exposicion directa a los
rayos del sol, asi como de fuentes de calor y/o vapores.
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