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INDUSTRIA TEXTIL - TELAS UTILIZADAS EN EL SECTOR SALUD-
POLIESTER 100% TEXTURIZADO -
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad que debe cumpir la tela
depnlemwmsmﬁzado,meseuizapmabmnfeodondepmﬂmdempa
emhududqusemunﬂmmtmhbnadond,asloomobsmetoddogiasde
evaluacion de las mismas. .

Este documento se debe uliizer cuando:

o Se evalien uniformes que tengen prendas elaboradas con la tela.
s Cuando se evalie inicamente ia tela para ser utiizada en prendas de los unformes.

No es apiicable a la evaluacion de rollos 0 mantos de tela completos.

. Para la comecta aplcacin del presente documento, se deben consultar las sigulentes

normgsnmdemasmemasolaswolassusmyanz

NMX-008-1993-SCF . Sistema General de Unidades de Medida.

NMX-A-59/1-1999-INNTEX Método de Prueba para Determinar la Resistencia
a la Traccion de los Tejidos de Calada. Parte 1 -
Método de agaire

NMX-A-65-1995-INNTEX Método de Prueba para Determinar la Solidez de

‘ Color de los Materiales Textiles al Sudor.

NMX-A-72-1964 - Método de Prueba para la Determinacion del
Peso por Metro Cuadrado de las Telas. Método
de la Muestra Pequefia.

NMX-A-73-1995-INNTEX Método de Prueba para Determinar la Sofidez del
Coilor &l Frote.

NMX-A-74-1995-INNTEX Método de Prueba para Determinar la Solidez del
Color al Lavado Doméstico e Industrial.

NMX-A-84-1966 Método de Prueba para el Analisis Cuantitativo de los
Materiales Textiles.

NMX-A-110-1996-INNTEX Método de Pmoba”para Acondicionamiento de

Fibras y Productos Textiles para su Ensayo.

POLIESTER 100% TEXTURIZADO
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NMX-A-158-1999-INNTEX Prueba para Determinar los = Cambios
Dimensionales en el Lavado de los Tejidos de
Calada y de Punto.

NMX-A-165/2-INNTEX Método de Prueba para Determinar la Solidez del
Color a la Luz a la intemperie. Parte 2 - Solidez
del Color a la Luz Artificial - Prueba de la Ldmpara

de Decoloracién de Arco de Xenén.
NMX-Z-012/1-1987 Muestreo para la Inspeccién por Atributos - Parte 1 -
Informacion General y Aplicaciones.
NMX-Z-0122-1987 Muestreo para la inspeccién por Atributos - Parte 2 -
Método de Muestreo, -Tablas y Gréficas.
NMX-Z-012/3-1987 Muestreo para la Inspeccién por Atributos - Parte 3 -
Regla de Cdiculo para Determinacién de Planes de
7 Muestreo.
 DEFINICIONES

Para efectos de este documento, se establecen las sigulentes definiciones (10.1, 10.2, 10.6).

agujero

En tejido, unaknpedeocbndondoumovedoshlosesténbstentedaﬂadospara
oonﬁgufarunaapommsum&norowfa

' amuga permanente

Desamegio permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por una iregularidad
pmvocedapormuchaslnomhrldadespequeﬂm

barrado

Apariencia visual repetiiva de barras y franjes, usuaimente paraleles a la trama de los tejidos
de calada y de las pasadas en el tefido de punto. Algunas veces, el término barrado se utiiza
como sinénimo de bearmas de urdmbre en tejidos de calada y de tejidos de punto de urdmbre
o malla envolvente. E1 berrado se puede deber a las diferencias fisicas, dpticas o de teflido de

' mmmmmbmmﬂddm“unaoommﬂdem

esfuﬁulouanvasal
Varlaciones del color de los orfios hacia el centro del tsjido.

POLIESTER 100% TEXTURIZADO
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3.10

311

‘312

313

314

3.15

316

falta de trama
Zona del tejido donde falta ol hilo de trama en fodo el ancho.
hilo fiojo

Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido a que
poseen menos tension que el resto. Un hilo tejido con tension insuficiente.

hilo flotante

Lugar en el tejido en el cual uno o varios hios o pasadas quedan flotantes, debido a no
haberse entrecruzado como debian.

hilo intesrumpido
Ausencia de un framo de hilo de urdimbre.

" hlotenso

Marca en el tefido debido a que uno o més hilos en la urdimbre, poseen mas tension que ef

iregularidades de hilos

Hilos que presenten variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas, delgadaso
motas (agiomeraciones anormales de fibras en puntos visibles).

manchas de apresto

Menchas producidas por un exceso de apresto.

manchas de colorante

Pequefias manches provocadas por grumos de colorante que han caldo sobre la tela.
marcas de peine
Rayasbndut-\desproduddaspmunespachdohegwardebshhsdeurdmbre.
mamésdsuwlazor

En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los oilios.

. malorias extraiias

Material extrafio tejido dentro de la teka (actiias: de madera etc.).

POLIESTER 100% TEXTURIZADO
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318

3.19

320

321

32

323

324

325

ondulacion

Defecto de un tefido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.
poliéster

Fibra sintéica de polimeros obtenidos por condensacion de polidcidos con poliaicoholes o

quietve

Defecto de un tejido que se maniesta por una finea o marca generaimente provocado por
un plegue en una superficie aflada.

rayas

Rayas en el tejido, mas clares 0 més obscuras que el fondo causadas por plegues o anugas
qqepmvocanhebsordonnounlonnoddcobmmo.

texturizado

Término general que se aplica a cualquier hilado de fiamento continuo cuyas fibras erectas y
suaves han sido desplezedas de una posicion compecta y peraieia debido a la introduccion
de aiguna forma de rizado u ondulacién

trama desviada o caida
Tejdoendcudelhlpydeﬁamamestaenéngtﬂomctoconlaumm.

Efecto produckdo por un hilo de tramea doble.

mm |

En tajidos de calada, dsoonﬂnuldadenladfeodéndelatmmpmvmedoporhmtumo
ooctedounhlodetmma

trama sucia

Zona del tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

SIMBOLOS Y ABREVIATURAS
cm Centimetro
g Gramo
| gm® | Gramo sobre metro cuadrado
N Newton

POLIESTER 100% TEXTURIZADO



N/cm Newton sobre centimetio
NCA Nivel de callidad aceptable
TCoTP Codigos de la numeracién Pantone de telas
% Por clento
5 CLASIFICACION Y DESIGNACION

La tela se utiiza en la confeccion de prendas de uniformes, de acuerdo a como se sefiala en
fas cédulas del Cuadro Bésico institucional de Productos Texdiles y Calzado, Volumen 1,

Ropa Contractual (10.3):
NOMBRE DEL UNIFORME Y DE LA|No. DE CEDULA DEL | PRENDAS EN LA QUE SE UTILIZA
CEDULA DEL CUADRO BASICO, | CUADRO BASICO LATELA
VOL. 1 . ‘
SACO DE - MANGA CORTA Y|i2 PANTALON, VERDE OBSCURO
- | PANTALON, FEENINO
——— SACO DE MANGA CORTA Y|13 . PANTALON, VERDE OSCURQ
PANTALON, MASCULINO
. LCAMISOLA TIPO CAZADORA, CAMISA | 30 CAMISOLA Y PANTALON
Y PANTALON, MASCULING
SACO TRES CUARTOS DE LARGO Y| 34 SACO
MANGA LARGA, FEMENINO
SACO TRES CUARTOS DE LARGO Y| 37 SACO
MANGA LARGA, MASCULINO
6 ESPECFICACIONES
DETERMINACION _ ESPECIFICACION METODO DE
; PRUEBA
Acabado Segun el tipo, la tela debe 8.1
presentarse:
. o ¢ blenqueada o tefiida
- No debe presentar:
o Orillas desgarradas yo
defectuosas -
e Agujeros
e lmregularidades de hilos
¢ Hilos flojos
o Teflido desigual, rayas,
manchas de colorante o
. esfumado transversal
* Barrado
o Falta de trama
o Trama rota, desviada o caida
= Marcas de peine
o Hilo flotante

_ POLIESTER 100% TEXTURIZADO
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Ondulaciones o quiebres
Hilo tenso
Trama doblada
_Materias extrafias
Marcas de tempiazo
Trama sucia
Hilo interrumpido
Diferentes tonos de color para
piezas o prendas de la misma
telaylote
o ArTugas permanentes
« Tela sucia, manchada y(o)
maojada
o Olor desagradable o irritante
» Peiforaciones de agujas en el
drea Gtil de confeccion
¢ Residuos de cualquier
producto quimico utiizado en
ol proceso de fabricacién, que
afecte desfavorablemente la
presentacién y/o el uso al que
esta destinado e producto
o Otros defectos que se
acuerden entre el proveedor y
¢l adquirente

Contenido de fibra

Poliéster 100 %, texturizado

8.2

Peso, g/m?*

200 minimo

8.3

Tipo de tejido

Plano.

84

Tipo de igamento

Sarga

85

Color 4 ,

Segun la clave y descripcion del
uniforme de ropa contractual en
que se utilice la tela:

=  Blanco

= Verde oscuro codigo
Pantone 19-5420 (TP o
TC) con tolerancia: 18-
5616, 18-5322

= Beige cddigo Pantone 16-
1320 (TP 0 TC) con
tolerancia: 16-1310, 15-
1314

86

A\

POLIESTER 100% TEXTURIZADO




N

B YR

s i

Un color nominal y sus
toleranclas, son los valores en
que se permite que el tono del
color de una tela varie entre lotes
de la misma tela.

No se permiten variaciones de
tono para:
«  Un mismo lote de tela

e Un mismo lote de
uniformes con prendas de
la misma tela

» Prendas de la misma tela
en un uniforme

Estabiidad dimensionel

| (procedimiento de
| lavado- 1-lil-b-D, lavado

normal, 49 C, nivel
medio 63,2 L, rejifla), %

e Urdimbre

o Trama

De-20a+20
De-20a+20

8.7

Resistencia a la traccion
(M. agarre), N/cm
(kgicm) -

e Urdimbre

o Trama. ..

353,1 (36,0) minimo

294,3 (30,0) minimo

8.8

.Solidez del color al

lavado (tela tefida),
(procedimiento D1M),
grado

e« Cambio de color

e Manchado
(Transferencla de
color) -

4 minimo

4 minimo

8.9

Solidez del color al sudor
acido (tela teflida), grado

o. Cambio de color

o Manchado

4 minimo

4 minimo

1 8.10

POLIESTER 100% TEXTURIZADO .
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(Transferencia de
color) -
Solidez del color al sudor’ 8.10
alcalino (tela tefiida),
grado
.. Camblo de color 4 minimo
s Manchado 4 minimo
(Transferencia de
colar) ‘
Solidez del color a laluz, | L5 minimo 8.11
después de 20 horas de Realizar la prueba
exposicion (tela tefiida), con prototipos de
grado lana azul :
norteamericanos
] tipo L
Solidez del color al frote 8.12
seco (tela tefilda), grado. | Realizar solo en
S fre s ) casode quejao a
o Cambio de color 4 minimo peticion expresa del
BN . adquirente
e Manchado 4 minimo
(Transferencia de
color) . ¢
Solidez del color al frote 8.12
humedo (tela teflida), Realizar solo en
gradom ( | casodequejaoca
: peticién esa del
» Cambio de color 3,5 minimo adqulren‘t’:p‘
» Manchado 3,5 minimo
(Transferencla de
OBSERVACION

En caso: de. requerido, el adquirente de acuerdo a sus necesidades, podrd solicitar
Waddondesahsnﬂﬂmseshﬂeddasmmdooumm,mm

Para verificar la calidad de la tela de las prendas, mediante la inspeccién por atributos

conel 2
7. ~ MUESTREO
71 inspeccion por el adquirente
POLESTER 100% TEXTURZADO
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7.2

7.3

POLIESTER.100% TEXTURIZADO

las - normas - mexicanas NMX-Z-012/1, NMX- Z-012/2, NMX-Z-012/3 (véase 2

sroncies).

Clasificacion de defectos para inspeccion

Para efectos de inspeccién por atributos por parte del adquirente, proceder de acuerdo
aloindicadoenelmcasoﬂ apicandolaclasaﬁcauéndedefectosquesemmeana
continuacion:”

Criticos

Orillas desgarradas y(o) defectuosas

Agujeros

lneguladdades de hios

Hilos flojos -

Teflido desigual rayas, manchas de colorante, esfumado transvetsal (tela de color)

Bammado

Faltadotmma

Trama rota, desviada o calda

.Mamasdopelno

Hilo flotante

Ondulaciones o quiebres

Diferentes tonos en el color de piezas o prendas de la misma telay lote

Altugas permanentes

g .

Hilo tenso
Trama doblada
Materias extrafias
Colas ' ..
Marcas de tomplazo
Hilo interrumpido
Tela sucla

Crlbtlosdoaoophclbnomcbuo

Para la aceptacion o rechazo de la tela de las prendas, se debe emplear el criterio de
aceplacibnNCAquesemableceenlasggmentetabla

. | Tipo de defecto - : NCA
“|Critico ‘ 2.5

| Mayor 40
Menor 6.5

1"



& el

SR R e 3

7.4 Muestreo para anilisis de laboratorio
7.4.1 Andlisis en laboratorio
Cuando se requieran muestras para analisis y retencion en el laboratorio, se necesitan
tres metros cuadrados minimo de tela u ofra cantidad que se acuerde entre las partes.
8 METODOS DE PRUEBA
Los aparatos utizados deben estar debidamente calibrados.
Utiizar un minimo de 3 especimenes para cada prueba, con excepcién de los métodos
donde se indique el nimero que deben probarse. -
Condiclones de lluminacion estindar
A menos que se especifique otra cosa, cuando se realice algun tipo de procedimiento
que requiera verificacion visual, usar una iluminacién donde los rayos incidan directa y
- perpendicularmente sobre la muestra a analizar. El nivel de luminacion de la supeificie
debe ser de 1075 lux como minimo. La fuente de juz debe ser de ldmparas
fluorescentes, bianco fifo (NMX-A-052 INNTEX, inciso 10.5 Bibliografia) o fuente de luz
que pmduzca condiciones equivalentes de #uminacion.
Acondicionamiento de las muestras
A menos que se especifique otra cosa, el acondicionamiento de las muestras debe
realizarse de acuerdo a lo indicado en la norma NMX-A-110-INNTEX (véase 2
Referencias).
Se considera que un textit a alcanzado su equilibrio en humedad, cuando el cambio en
su masa, medida a intervalos de 2 horas, no varia mas de 0,25% (NMX-A-110-INNTEX,
véase 2 Referencias).
8.1 Acabado
8.1.1 Resumen
El método se basa en verificar el acabado del producto, mediante observacion visual.
812 Procedimiento
_Anafizar la muestra utizando las condiciones de luminacién estdndar descritas en el
inciso 8.
813 Expresion de resultados
La muestra debe cumplir con los requisitos y presentarse libre de los defectos de
acabado mencionados en el inciso 6, en los renglones correspondientes.
POLIESTER 100% TEXTURIZADO
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8.2 Contenido de fibra
8.21 Procedimiento
Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-84 (véase 2, referencias).
822 Expresion de resuitados
La muesira dobe cumplr con lo especificado en ol inciso 6 en los renglones
correspondientes.
83 Peso
8.3.1 Procedimiento
Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-72 (véase 2, referenclas).
8.3.2 ) Expmslon de resultados
La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6, en los rengiones
comespondientes.
84 Tipo de tejido
8.4.1 Prooodlmlonto
Anaizar la muestra utiizando las condclones de luminacion estdndar descritas en el
inciso 8. Venlicar el hpo de tejido.
84.2 Expresion do resulhdos
La muestra. _debe cumplir con lo especificado en el inciso 6, en los renglones
eorrespondemu :
8.5 Tipo de figamento
8.5.1 " Procedimiento |
Anelzar la muestra utiizando las condiciones de lluminacién estandar descritas en el
inciso 8. Verificar el tipo de ligamento
852 Expresion de resultados
La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6, en los renglones
~ comrespondientes. |}
POLIESTER 100% TEXTURIZADO
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8.6.1

8.6.2

8.7
8.7.1

8.7.2

8.8

8.8.1

8.8.2

Color

Procedimiento

Para realizar el analisis visual del color de las telas:

e Se debe usar una cabina o recinto con luminacién controlada, donde los rayos

luminosos incidan directa y perpendicularmente sobre la muesira a analizer. La
fuente de luz debe ser de ldmparas calibradas que simulen lo mas cercanamente

“posible ef espectro electromagnético de la luz exterior netural de dia (CIE D s8)
(CIE-Commission International de L'Eclairage).

« El personal debe conocer y tener la vista entrenada en este tipo de andiisis visual.

Donde se sefialen nameros que se refieren a codigos de color, verificar estos por
comparacion con el codigo Pantone de referencia.

. Expresion de resultados

La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6, en los renglones
cormrespondientes.

Estabiiidad dimensional
Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-158-INNTEX (véase 2,
referencias). :

Expresion de resultados

La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6, en los renglones
correspondientes.

Resistencia a la traccion

Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-59/1 (véase 2, referencias).
Expresion de resultados

La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6, en los renglones
comrespondientes.

POLIESTER 100% TEXTURIZADO
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8.9

8.9.1

8.9.2

8.10

8.10.1

8.10.2

8.1

8.11.1

8.12

8.121

8.12.2

8112

Solidez del color al lavado
Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-74-INNTEX (véase 2,
referencias).

Expresion de resultados

La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6. en los renglones
comrespondientes.

Solidez del color al sudor acido y alcalino
Procedimiento -

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-65-INNTEX (véase 2,

) rqgerendas).

Expresion de resultados

La muestra debe cumpiir con lo especificado en el inciso 6, en los renglones
corrospondhntes

Solidez del color a la luz

Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-165/2-INNTEX (véase 2,
referencias).

Expresion de resultados

La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6, en los renglones
cormrespondientes.

Solidez del color al frote seco y himedo
Procedimiento

Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-73-INNTEX (véase 2
referencias). :

Expresion de resuitados

La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6, en los renglones
correspondientes.

POLIESTER 100% TEXTUREZADO
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9, ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION
Almacenar en locales cublertos, protegidos de la lluvia y de la exposicién directa a los
rayos del sol, asi como de fuentes de calor y/o vapores.
10 BIBLIOGRAFIA
101 NMX-A-122-1995-INNTEX Términos Empleados para la Descripcion de los
Defectos en Telas.
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Telas.
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11 CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES
Esta especificacién técnica no es equivalente a ninguna norma mexicana o
internacionel, por no existir referencia alguna al momento de su elaboracion.
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