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PREFACIO
En la elaboracion del presente documento participaron las siguientes Instituciones y Empresas:

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL (IMSS) - Unidad de Control Técnico de Insumos.
INSTITUTO NACIONAL. DE NORMALIZACION TEXTIL (INNT EX).

CAMARA NACIONAL DE LA INDUSTRIA TEXTIL (CANAINTEX).

INSTITUTO POLITECNICO NACIONAL- ESCUELA SUPERIOR DE INGENIERIA TEXTIL (ESIT)

PROCURADURIA FEDERAL DEL CONSUMIDOR (PROFECO) -
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INDUSTRIA TEXTIL ~ TELAS UTILIZADAS EN EL SECTOR SALUD-
POPELINA CAMISERA, 80% POLIESTER, 20% ALGODON-
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

1 OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad que debe cumpir la tela
popelina camisera, 80% poliéster, 20% algodon, que se utiiza para la confeccion de prendas

de ropa contractual y que se comerciakza en temitorio nacional, asi como las metodologias de
eveluacién de las mismes.

2
21
22 NMX-A-059/1 -IND F e 15 0 Ueba para determinar la resistencia
) ! ; ) la traé‘gldnx&e los tejidos de calada. Parte 1 -
| :
2.3 NMX-A-65- Método de F fueba para Determinar la Solidez de
i olor 46 los. Materiales Textiles al Sudor.
24 NMX- A-72-1 964,; AL Y HOLID: Métodp de Prueba para la Determinacién det
Lo TR - Peso por Metro Cuadrado de las Telas. Método
de la Muestra Pequeiia.
25 NMX-A-74-1995-INNTEX Método de Prueba para Determinar la Solidez del
Color al Lavado Doméstico e Industrial.
26 NMX-A-84-1966 Método de Prueba para el Andlisis Cuantitativo de
) los Materiales Textiles.
27 NMX-A-110-1996-INNTEX Método de Prueba para Acondicionamiento de
‘ Fibras y Productos Textiles para su Ensayo.
2.8 | _ NM).(-A'-;1‘58-1 999-INNTEX Prueba para Determinar los Cambios
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y de Punto.
29 NMX-A-177-1995-INNTEX Método de Prueba para Determinar la Resistencia
' a la Formaclon de Frisas en Tejidos de Caladay .
de Punto. .
210 NMX-Z-012/1-1987 Muestreo para la Inspeccion por Atributos - Parte 1 -
Informacién General y Aplicaciones.
21 NMX-Z-012/2-1987 Muestreo para la Inspeccién por Atributos - Parte 2 -
Método de Muestreo, -Tablas y Graficas.
212 NMX-Z-012/3-1987 - Muestreo para la Inspeccion por Atributos - Parte 3 -
¥ L Regla de Caiculo para Determinacion de Planes de
3
31 :
| peﬂecdén ‘gonde Eno 0 vanos estén lo suicientemente dafiados para
pértura. Sinénimo: rotura, ;
32
33
como sindn mo 0 de barras de urdimbre en de caladay detejidos de punto de urdimbre
o malla en lbauedosepuedecieberelasdferenqasﬂslcas épficas o de teflido de
os hitos, dlerencias geomeétricas en la estructura del tejido o a una combinacion de éstas.
34 cocas
35 oolas’ |
Extremos sobrantes de hilo.
36 destrozo o machucén
POPELINA CAMISERA 80720

Dimensionales en el lavado de Tejidos de calada




37

En tejidos de calada, un desarmeglo debido al entrampamiento del trasporte de latramaen la
calada. ‘

esfumado transversal
Variaciones del color de los orillos hacia el centro del tejido.

38 faita de rama
Zona del tejido donde faita el hilo de trama en todo el ancho.

39 hilo flojo
Marca en el tejidd pfodﬁcida por hios ;;fominentes féobre ia superficie del tejido, debido a que
poseen meqqs tensién que el resto. Un hilo tejido con tensidn insuficiente.

3.10 _hlloﬂotanm - :
Lugar en el tejldo en ol cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a no
haberse entrem:zado oomo deblan .

31 |

312

313 :
Hios que prosentah vanaclones en su secclﬁn nansversal como partes gruesas, deigadas o
motas (agiomerac:ones anonnala de ﬁbras en puntos vsiblas)

3.14 Migrimas -
Defecto del tejido caracterizado por pequefias desviaciones elipticas de una 0 més pasadas
de frama. ~

3.15 manchas de apresto
Manchas producidas por un exceso de apresto.

3.16 manchas de colorante
Pequéﬂas manchas provocadas por grumos de colorante que han paldo sobre la tela.
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3.17 marcas de peine
Rayas longitudinales producides por un espaciado iregular de los hilos de urdimbre.,
3.18 marcas de templazo
En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orillos.
3.19 materias extranas
Material extrafio tejido dentro de la tela (astilas de madera etc.).
3.20 motas
Aglomeraciones anormalesi 'de fibras en puntos vusiblos generalmente como puntos de
tonalidad distirita el fondo.
3.21
3.22 -
323 | ‘
Rayas en el tefido, mas claras o més obscuras que d fondo causadas por pliegues o arugas '
que provocan la absorciénﬂ no uniforme del colorante
324 f
Tejido en el’c{i el 0 ecto con la urdimbre.
325 trama doblgq,a }N R
Efecto pmduddo por un hilo de trama doble.
326 trama rota
- En tejidos de calada, discontinuidad en la direccién de la trama, provocado por la rotura o
corte de un hiio de trama.
327 trama sucla
Zona del tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.
4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS
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presentarse:
¢ Pre-encogida y teflida
No debe presentar:

» Orillas desgarradas yo
defectuosas

Cc Grado centigrado o Celsius
Cm Centimetro
G Gramo
 g/m’ Gramo sobre metro cuadrado
kglem Kiogramo sobre centimetro
L Litro
N Newton
Nfcm Newton sobre centimetro
NCA Nivel de cafidad aceptable
TCoTP Cédigos de la numeracién Pantone de telas
% Por clento
NOMBREQ FDE Y No DE CEDULA PRENDAS EN LA QUE SE
DE LA CEDUI’A DEL CUADRO DEL CUADRO | UTILIZA LA TELA ‘
BASICO, [VOith v | BASICO
CHAMARRA.;}Q ISOLA DE 19 % CAMISOLA
MANGA LAR_A A CORBATA Y| ' °
PANTALONES SCULINO | -
120 CAMISA
CAMISA
CAMISA
ESPECIF cu’:'"”s g
'cﬁl NEE \U 1
DETERMINACION ESPECIFICACICN METODO DE
1 - B PRUEBA
Acabado Segun el tipo, la tela debe 8.1
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i pmducm quimlco utlllzado en

Destrozos o machucones
Agujeros

lrregularidades de hilos
Hilos flojos

Matas (bolas en los hilos o el
tejido)

Cocas (hilos enredados)
Teflido desigual, rayas,
manchas de colorante o
esfumado transversal
Barrado

Falta de trama

_Trama rota, desvlada o calda

n'el color de
de; la misma

el proceso de fabricacion, que
afecte desfavorablemente la
presentacién y (o) el uso al
que esta destinado el producto

Otros defectos que se
acuerden entre el proveedory
el adquirente

Contenido de fibra

= Poliéster

75% a 85%

8.2
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) Urdlmbre

= Algodén 16% a 25%
Peso, g/m? 95 minimo 8.3
Tipo de tejido Plano 8.4
Tipo de ligamento Tafetan o taletén 8.5
Colores Segln la clave y descripcién del
uniforme de ropa contractual en | g g
que se utllice la tela:
« Beige 16-1320 (TC o TP)
con tolerancia 16-1310,
15-1314
- Café oscuro-18-1326 (TC
o TP)’ con tolerancla 18-
320, 18-141
W x’! ]
. Un kc;olor nominal | y  sus
| tolerancias, son losivalores en
“‘1 ) ono del
icolo,de Una tela va tre lotes
"ds la Misma tela.
'hNo %evpg%\iten nes de
 mismb
o lf» A
Estabilidad dlmonsl nal 8.7
(procedimien o de] ’ j
lavado 1-lfl-b-D, iavado -t
normal, 49.C, nivel| ;.-
medio 63,2 L; rejiila), %
e Urdimbre De-30a+30
o Trama De-30a+3,0
Resistencia a la traccién 88
'1 (M. agarre), N/cm
(kglcm)
98,10 (10) minimo
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o Trama

78,48 (8) minimo

grado

e Cambi

color)

Sélidez del color al
lavado, (tela tefiida)
(procedimiento D1M),

o de color 4 minimo

¢ Manchado 4 minimo
(Transferencia de

8.9

Salidez del colar al sudar.
acido, grado,

o Camblo de color

i

8.10

4 r’ril'nlmq’f‘

8.10

normal,

V

(procedm‘ento
lavado 1- lfa--D1 lavado

45L, rej Ja); gradg DAL || HIARIDAL

des |\

7. -nivel. bajo »»»»»»

R A AN

8.1

e Primer ciclo 3,5 minimo
. Segundo ciclo 3,0 minimo
OBSERVACIC)N

F En caso de requeriio, el adquirente de acuerdo & sus necwdada podra soficitar
especificaciones adicionales a las minimas estableudasenestedocumento previo acuerdo

con el proveedor.
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71

72

* " ® 8 & 0 o 8,

MUESTREO
inspeccion por el adquirente

Para verificar la calidad de la tela de las prendas, mediante la inspeccién por atributos
por parte del adquirente, el muestreo debe realizarse de acuerdo con lo especificado en
las normas mexicanas NMX-Z-012/1, NMX- Z-012/2, NMX-Z-012/3 (véase 2
referencias).

Clasificacion de defectos para Inspecclon
Para efectos de lnspeccndn por atributos por parte del adquirente, proceder de acuerdo

a lo indicado en el i |cando clasrﬁcacuén de defectos que se indican a
continuacion: e

e

:Orillas degg: "'ad'as ylo defectuosas

imado transversal (tela de color)

Falta de tramai i
Trama rotafdesviad
{ B o g
Marcas d WE' Y
Hilo flotante:5= b
Ondulaclyonm 0 qulebres i 3
Diferentes. tonos en el color de plezas o prendas dela m!sma tela y lote

A_rrugas permanentes

Menores

Hilo tenso

Trama doblada
Materias exirafias
Colas

Lagrimas

Marcas de tempiazo
Hilo intetrumpido
Tela sticla
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7.3 Criterlos de acbptaclén o rechazo
Para la aceptacion o rechazo de ia tela de las prendas, se debe emplear el criterio 'dé
aceptacién NCA que se establece en la siguiente tabla.
Tipo de defecto NCA
Cirlitico 25
Mayor : 4.0
Menor 6.5
7.4
741
] lerarLW para. andlist en si6n en el laboratorio, se necesitan
l‘ados n e tela u otra cantidad que se acuerde entre las partes. .
8
1eba, con excepcibn de los métodos
A menos que e se apgcﬂqu ] se ealice aigun tipo de procedimiento
que requi a"g"“%;g -2 :@ Vi a #uminal ién donde los rayos incidan directa y
perpendicularmer te sobre fa mu | afializar; El nivel de iluminacion de la superficie
debe ser dﬁ 075 MixEéomo¥ mini “fuénte 'de luz debe ser de lamparas
ﬂuorescent Rﬁ 4 2. =X éﬂsc 10 B|b||ogmﬂa) o fuente de luz
que produzc \ ‘ . ‘
] Gt ALY SOLITIARN
Acondlclonamlento do Ias muestras
A menos que se especifique otra cosa, el acondicionamiento de las muestras debe
realizarse de acuerdo a lo indicado en ia noima NMX-A-110-INNTEX (véase 2
Referencias)

« Se cons&dera que un textll a alcanzado su equilibrio en humedad, cuando el cambao en
su masa, medida a intervalos de 2 horas, no varia mas de 0,25% (NMX-A-110- INNTEX
véase 2 Referencias).

8.1 Acabado | b
8.1.1 Resumen
" POPELINA CAMISERA 80120 !
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