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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL (MSS) - Uridad de Control Técrico de Insumos.
INGTITUTO NACIONAL DE NORMALIZACION TEXTIL (INNTEX).
CAMARA NACIONAL DE LA INDUSTRIA TEXTIL (CANAINTEX).
INSTITUTO POLITECNICO NACIONAL-ESCUELA SUPERIOR DE INGENIERIA TEXTIL (ESIT)
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INDUSTRIA TEXTIL - TELAS UTILIZADAS EN EL SECTOR SALUD-
" TELA PARA FORRO, POLIESTER 100% -
'ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION
mmmmmmmmwmmmum?

para forro de poliéster 100% que se utliiza pera la confeccién de prendas de rope contractual
y que se comercialza en termitorio nacional, asl como las metodologlas de evaluacion de las.

P ebe pare la Determinacion del
tro Cuadrado de las Telas. Método

. NMX-A-105-1968 - Método de Prueba para Determinar ol Encogimiento
: . . porlLavado de Telas Pre-encogidas

NMX-A-110-1996-INNTEX - = Método de Prueba para Acondicionamiento de
' ‘ Fibras y Productos Textiles para su Ensayo.

< NMX-A-125-1968—-INNTEX . Método de Prueba para Determinar la Solidez del
Color de los Materiales Textiles Sometidos al
Lavado en Seco.



29 NMX-Z2-012/1-1987 : Muesireo para la Inspeccién por Afributos - Parte1- :
‘Informacién General y Aplcadones »
210 NMX-Z-012/2-1987  Muestreo para la Inspeccion por Alributos - Parte 2 -
' Método de Muestreo, -Tablas y Gréfices.
- 21 NMX-Z-012/3-1967 Muestreo para la Inspeccion por Atributos - Parte 3 -
Regla de Célculo para Determinacion de Planes de
Muestreo.
3 DEFINICIONES
Para efectos de este documento, se establecen las sigulentes definiciones (10.1, 10.2).
31 ‘ * |
32 )
— y se caracteriza por una iregularidad
3.3 besrado
Apaiiencia visual Té pNTas y » paralelas a la trama de los tefidos
de celada 'y dé & 0l fejido o, Algunas veces, el término berrado se utiza
como sl - as dé U ¥ " calada y de tejidos de punto de urdimbre
o malla e » ‘%erenchsﬂsbes,owcasodotemdode
los hilos, 0 a una combinacién de éstas.
34 colas
Varladonesddcolotdebsoﬂoshachdoemrodeltejldo.
36 falta de trama_
Zomld_emldodondemelhlodoﬁmentodoelemho.
37 ko flojo
Mateamdhldowodnﬂamtmspronmmhsuperﬂdeddﬂdo debido a que
2 posemmenostenslbnquoelresb Unlioteﬂdooonm\sbnmmaente
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39

hilo flotante

Lugarendbjdomdcudumovaﬂosﬂosopasadesquedanﬂowltes,deudoané

hilo interrumpido
Ausencia de un framo de hilo de urdmbre.

310 hhhnso
m_enelte_jdqdebldoaquounooméshlosenbumue,poseenmashnsiénqueel

3 by o

342 manchas

313 ‘

Pequefies ariches provocade g colorante que hen caido sobre la tela.

3.14 marcas de [

Rayas de los hilos de urdimbre.

315 marcas
Enn]dos qiefios. M_ ‘cercanas a los orilos.

St matorias TIRIOAD Y SOUDARIDIAD SOCIAL .

Material extrafio fejido dentro de la fela (astlles de madera etc.)

3.47 ondutacion
Defedodeuntejdomgleknpldepumgneoetlsosobreunasupemdeplana.

318 ?" quiebre | | : . ,' '
Ddocbdeunteldoquesemenmsteporumuneaomarcagenudmenteprwocadopor
un pllegue en una superficie aflada.
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3.9

rayas ‘
Rayas en el tefido, masdamsomésobscumsquedfondocamadmporpiegusoanugas

- queprwocenlaabsmdﬁnnounlormeddcobmnﬁo

320 mmomﬂa
Tojldoendwddhbdetmmanomendngubmetooonbumm.
321 frama doblada
Efecto producido por un hilo de trama doble.
32 trama rota ‘
la trama, provocado por la rotura o
323
4
5
Lahhseull:apambmnfeedéndeprmdasdeurﬁonnes deacuerdoamtmseseﬂala
enhs&dussdelCuadeéscohMmbrﬂderdudnsT&ﬂesycm Volumen 1
, RopaConﬁacmd(ﬁ 3 ] ?
NOMBRE DEL ;UNIFORME Y|No. DE CEDULA PRENDAS EN LA QUE SE
| DE LA’CEDULA DEL CUADRO | DEL CUADROUTILIZA @ LA TELA
. .| BASICO, VOL.1 = BASICO . (FORROS) S ,
i | SACO DE MANGA LARGA Y 14 - |SACO -
.| PANTALON MASCULINO
-|SACO DE MANGA LARGA Y|16 ‘ SACO
PANTALON DE MONTAR,
FORROPOLtSTEmm



MASCULINO.
SACO DE MANGA LARGA, |17 SACO Y FALDA
PANTALON, FALDA Y BLUSA '
FEMENINO )
SACO DE MANGA LARGA Y|18 SACOY FALDA
FALDA , FEMENINO : :
CHAMARRA, CAMISOLA DE|19 CHAMARRA
MANGA LARGA, CORBATA Y
PANTALONES MASCULINO
MAKINOFF MASCULINO 28 MAKINOFF
CHAMARRA TRES CUARTOS|38 - CHAMARRA
DE: LARGO, .CON MANGAS
DESMONTABLES, ..
MASCULINO'Y:EEMENINC
CHAMARE PERADO L% |CHAMARRA
|VEHICULOBY "~ - ¢ Sl |
| TECNOLC MASCULINO =
6 ESPECH
METODO DE
PRUEBA
8.1
Queada
, SEGURIDAD Y .“ij:_m“ﬂoa‘gﬁ;m"ﬂ
o Tefido desigual, rayas,
manchas de colorante o
esfumado transversal
+ Barrado
« Falta de trama
+ Trama rota, desviada o calda
e Marcas de peine
o Hilo fiotante
e Ondulaciones 0 quiebres
« Hilo tenso ,
o Trama doblada
« Materias extrafias

FORRO POLEESTER 100%



Colas

Marcas de templazo

Trama sucia

Hilo interrumpido

Diferentes tonos en el color de
piezas o prendes de la misma
telay lote

Altugas permanentes

Teia sucia, manchada y/o
mojada -

Olor desagradabie o irritante
Perforaciones de agujas en el

8.2

3

83

84

11 Azul marino 19-4028 (TC

"o TP) ¢on tolérancia 19-
4026, 19-4118

* Verde 19-0511 (TC 0 TP)
con tolerancia 19-0512,
18-0515

o Hueso 12-5202 (TC o TP)
~ con tolerancla 12-0703,
13-0905

e Verde olivo 18-0521 (TC
o TP) con tolerancia 18-

85
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0312, 18-0615

Un color nominal y Sus
tolerancias, son los valores en
que se permite que el tono del
color de una tela varie entre lotes
de la misma tela.

No se permiten variaciones de
tono para:

¢ Un misma lote de tela
o Un mismo lote de

uniformes con prendas de
isma tela
8.6
8.7
8.8
. ¢ Manchado -} 3,0 minimo
o (Transferencia de
- color)
Solidez del color al sudor o 8.8
sicalino, grado - B N
o Camblo do color 3,0 minimo
o Manchedo | 3.0minimo ‘
(Transferencia de
" color) v
8.9

Solidez del color al frote

FORRO POI.ESTER 100%




seco (tela tomde) grado
e Cambio de color 3 minimo

¢ Manchado 3 minimo
(Transferencia de
color) '

Solidez del color al frote 8.9
himedo (tela teflida),
grado :

« Cambio de color 3 minimo

en este documento, previo acuerdo
7.
74
_mediante la inspeccion por atributos
eakzarse de acuerdo con lo especificado en
- Z-012/2, NMX-Z-012/3 (véase 2
7.2 ] fos pecc
Para efeclos de inspeccién por atributos por parte del ;édqulrenie. proceder de acuerdo
a o Indichdo-en el Inciso 7.1 -aplicando la clasificacion de defectos que se indican a
continuacién:
*Criticos
o Orllas desgarradas y/o defectuosas
o Agujeros
o lmegularidades de hilos
o Hilos flojos .
o Teflido desigual, rayas, manchas de colorante, esfumado transversal (tela de color)
| a ., .
FORRO POLIESTER 100%
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73

74
741

Barrado

Faita de trama

Trama rota, desviada o calda

Marcas de peine

Hilo fiotante

Ondulaciones o quiebres

Diferentes tonos en el color de piozas o prendas de la misma tela y lote
Artugas permanentes

das, se debe emplear el criterio de

. tres metrds cuadrados, minimo, detela u otra cariﬁdad que se acuerde entre las partes.

e B

METODOS DE PRUEBA
Los aparatos utiizados deben estar debidaments calibrados.

Utiizar un minimo de 3 especimenes para cade pruoba con excepclbn de los métodos:
donde se indique &l numero que deben probarse.

(:ondlclones de lluminacién eslﬂndar
A menos que se especifique otra cosa, cuando se realice algun tipo de procedimiento

que requiera verificacion visual, usar una luminacion donde los rayos inCidan directa y
perpendculafmente sobre la muestra a analizar. El nivel de iluminactén de la superficie.

POLiS'IER 100%
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U

debe ser de 1015 lux-como minimo. La fuents de luz debe ser de Iémbares‘

“fluorescentes, blanco frio (NMX-A-052 INNTEX, véese 10 Bibliogrefia) o fuente de luz.

que produzca condiclones equivalentes de luminacién.

Acondicionamiento de las muestras

A menos que se especifique otra cosa, &l acondicionamiento de las muestras debe
reolizarse de acuerdo a lo Indicado en la norma NMX-A-110-INNTEX (véase 2
Referenclas).

Se considera que un textil @ alcanzado su equilibrio en humedad, cuando el cambio en
su masa, medida a intervalos de 2 horas, no varia mes de 0,25% (NMX-A-110-INNTEX,

- véase 2 Referencias).
8.1
8.1.1
8.1.2
8.1.3
: 08 'y, presentarse libre de los defectos de
8.2 S
8.2.1 ‘
p‘m» 0 8 P . mma;NiMx e frbase 2 rieremas)
822 Expresion de resultados |
Lamuesha ‘debe cumpir con lo especificado en el inciso 6 en los rengiones
correspondientes.
8.3 Peso
831 Pmoadlmlonto 3%
" Pm de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-72 (véase 2, referencles).
.
7 Fonndpq.t_sn-:n 100%
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832 Expresion de resultados
La muestra debe cumplr con lo especificado en el inciso 6, en los renglones:
comrespondientes.
84 Tipo de tejido
8.4.1 Procedimiento
Analizar la muestra utiizando las condiciones de dummauon estandar desciitas en el
inciso 8. Verificar el tipo de tejido.
84.2 Expresion de resultados
rado. en el inciso 6, en los renglones
8.5
85.1
1acion controlada, donde los rayos
8 sobre la muestra a analizer. La
que simulen lo mas cercanamente
exterior natural de dia (CIE D sg)
ada en este tipo de andlisis visual
gos de color, verificar estos por
852 vE"W’""f‘,.J"Q\'m SOLIDARIDA AL L
La muestra debe cumpiir con lo especlﬁcado en el inciso 6, en los renglones
corrospondlontes
86 Eshbllldad dimensional
8.6.1 Procedimiento
| Pm de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-105 (véase 2, referencias).
86.2 Expreslbn de resull:ados
| -,La muewa debe cumplir con lo espectﬁcado en el inciso 6, en los renglones

: mopq@ésmn 100%
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correspondientes.

8.7 Solidez del color al lavado seco
8.7.1 Procedimiento
Proceder de acuerdo a lo especificado en la norma NMX-A-125-INNTEX (véase ‘2,
referencias).
8.72 Expresion de msultadbs
La muestra debe cumplir con lo especificado en el inciso 6. en los renglones
corrmpondientes
8.8 Solidez del
8.8.1 Procedim
L : L 4 EEE i _gc'
Proceder [ | ¥ a NMX-A-65-INNTEX (véase 2,
referencias ' Y2,
8.8.2 Explqs
La muestrajidebe de el inciso 6, en los renglones
comesponc v i ‘
89 Solidez
8.9.1 Procedimien
Proceder dé 810 /especiicato. sma NMX-A-73-INNTEX (véase 2,
referencias).: p i . ‘
8.9.2 Expres ) 5
La mua&a 668 Cumblroh b edpeficadd e ‘el inciso 6, en los rengiones
3 oorr&epondientes T
9. ’ ALMACENAMENTD Y DISTRIBUCION
. Almaoenarenlocalescubiertos prolegadosdelaluwaydelaexposucléncﬁrectaalos
v rayosdel sol, as! como de fuentes de calor y/o vapores.
10 v BIBUOGRAFIA .
104 NMXA122-1995INNTEX Témminos Empleados para a Descipcien de los
B : Ddeetosen Telas.
10. 2. DGN-A-144-1969 Norma Oficial de Nomenciatura de Terminologia y Definiciones
FORROPOLESTER 100%
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10.3

10.4

"

Relatives a Fallas.

IMSS — Cuadro Bésico Institucional de Productos Textiles y Calzado. Volumen 1. Ropa
Contractual. ‘

NMX-A-052-1995-INNTEX Método de Prueba para la Determinacién del Ancho de las
Telas.

CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

Esta especificacion técnica no es equivalente a ninguna norma mexicana o
internacional, por no existir referencia alguna al momento de su elaboracion.

FORROPOLESTER100% | : !



