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NORMA

. 360 — Articulos de aseo
CRUCETASPARA LIMPIAR VILRIOS Y PISOS

CLAVE IMSS: =55 .231.0059 Cruceta para Limpiar Pisos
. %80.231.0100 Cruceta para Limpiar Vidrios -

ESTA NORMA CANCELA A LAS NORMAS:

CRUCETA PARA LIMPIAR VIDRIOS MARZO 1982
/CRUCETA PARA LIMPIAR PISOS  MARZO 1982

VIGENTE A PARTIR DEL 10. DE MARZO DE 1988

| INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

#
& :
£V SEGURIDAD Y SOLIDARIDAD SOCIAL

i Subdireccidn General de Abastecimiento -

| 7 Jetatura de Control de Calidad





[image: image2][image: image6.png]"‘&

Subdireccion General de Abastecimiento CRUCETAS PAARA LIMPTAK VIGRIOS Y PIGCS

£

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

SEGURIDAD Y SOLIDARIDAD SOCIAL . y
, _1/4

Jetatura de Contiol de Calidad

0.

a4,
4,

V/URRS W

08JETIVO Y CAMFPD DE APLICACION
1a prasente norma establaece las especificaciones de calidad gque <aben chmplir

las crucetas para limpiar pises y vidrios y sefnala los métodos de pruesba para
la verificacidén de los mismos.

_ata norma debi ser aplicada durante los procesos de adquisicidn, inspeccidn
de recupcion, inclusidn, vearificacidn de la calidad y suministro del producto.

DESLRIPCION DEL PACDUCTO

Utensilio integrado por una pieza de hule (estireno butadieno) , armadura me-
tdlica y bastén de madera de pino.

CLASIFICACION
25 crucetas motiveo de esta norma se clasifican debido a su uso en:

Cruceta para limpicr pisos, (lave 350.231.0059
{ruceta para limpiar vidrios, Clave 350.231.0109

R SN Ll:."‘x"; TON 3

el oiroducto

Dimensione:

350,031,004 Cruceta para limpiar pisos

rule

Largo 40 om 2.5 om

Ancho 120 cm -+ 3.4 cn

Fspesar 0.7 cn nfnime y 3.4 on mdximo del centro hasca la zona de acopla—
miento con 13 parte metdlica.
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4,01.¢

04.02

04,02.1

dastdn

Didnuire P cma 2.5 on » ,
Largo 120 v + 2.0 om T

350.2.1.0109 Crucets para limpiar vidrios

Hule

Ltargo 40 em + 0.5 om

Ancho 3.5 om + 0.3 cm

Eapesar 0.5 om mim.mo y 0.8 cm méximo del centro hasta la zona ds acoplamiento
con la parte metdlica.

Bastdén

Nidmetro 2 cma 2.5 om
Largo 120 cm + 2.0 om

Matariales

Mule nagro (estireno butadieno) achaflanado en una de sus aristas longitudina-
les con duraza shore "A" grados 70 a 75 para la elave 350.231.0089 y hule rojo
(estirenc budacieno) achaflanado en una de sus aristas longitudinales con dure-
za shore "A" grados 60 a G5 por la clave 35C.231.0109, la parte metflica que
spatiene gl hule debe ser c. limina galvanizada calibre 18 méximo pare ambas
crucatas, con perfil en forma de U o de material no ferroso, sujetador en forma
de "y metdlico ce material no ferrosec, bustén de madera de pino de primera pu-
lide con ecabadn en pintura o barmiz, tornilles de acero galvanizado para suje-
cién del hulo y sujetador. P
Marcads y Zmbalaj: ' N

Marcado .

£n el productd

3e dece marcar cor etigueta en lugar visible en el bastdn e forma clara y legi~
hle lo siguisnte:

Nombre del fabricante

Clave
Numero da lote
Leyenda Hecho en México. , i
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04.02.2

. 05.02

05.03

GG,

06.01

Embalaje

3/a

i et oo omts

Atados de 12 piezas con mecatille, flsje metdlico o de pldstico para ambas

crucetas,

INSPECCION DE ReECEPCION

Seleccién de 1la Muestra

Inspeccidn por atributos nivel general de inspercidn iI, plan de musatreo sen~

cillo para inspeccién normal segln norma NOM-Z-12-1380 (1).
Clasificscidn de Defectos
Criticosa N.C.A,

Hule roto
Hule se separa de la parte metdlica,

Mayores N.C.A.
Bastdn roto

Acoplamiento defectuosc entre =21 hule y la parte metdlica
Acoplamiento defectuoso entre el sujetador. y el bastdn

Bastdn astillado )

Falta de atiqueta o marcado,

Mmores ‘ NOC.A.

Marcado defectuaso
Atados defectuosos

Critarios de Aceptacidn

1.0

2.5

6.8

Desbe cumplir con lo especificadn en los incisos 04,01.1, 04.02 y 04.02,2

ANAL ISIS D LABORATORIO

Saleccidn de la Muestra

De las wnidades inspeccionadas en el muestrec por atributos se enviardn al
laboratorio S5 unidades para su andlisis y 5 unidades cuando sean para inclu-

sién de producto. :
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06,02 Métodes de Prueba

fuben efactuarse de acuerdo a lo indicadn en el Capftulo 07 Normas de Refe-

rancia,
Concapto

Jdentificacién de materiales
Dureza shore

06.03 Criterios de Aceptacifdn

Referencia

(2)
(3), (4)

Los resultados de las pruebas, dsben éurobar el inciso 04.01.2‘y capitulo f\::

[ o8]
)

NORMAS DE RLFERENCIA

(1) NOM-Z-12-1980
(27 norma IMSS-JCC

(1) ASTM-u- 710

(4)  NOM-P-03-1953

8. SIBLI0GRAFIA

BLS3)

M&todo de muestreo pare la inspeccién por
atributos.

Método de prueba.- Identificacidn de los
materiales pldsticos. Mayo/85.

The american society fur testing and mate-
rials "Aubber Property - Durometer Hardness'
p.p, w05 - &U7.

MStodo de prueba para la determinacibn de

1a dureza shore de hule y pldsticos.
~—~

S~

{atdlogo General de Articulas Numérico par-
ta normativa, 15-06-87
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- Largo   40 cm  ± 0.5 cm


- Ancho 4.5 cm ± 0.4 cm


- Espesor 0.7 cm mínimo y 0.9 cm máximo del centro hasta la zona de acoplamiento con la parte metálica.
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