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PREFACIO

En la elaboracion de la presente norma mexicana participaron las siguientes
instituciones y empresas:

- ALBEK DE MEXICO, SA. DEC.V.

- BAG EMPAQUES FLEXIBLES, S.A. DE C.V.

- COMITE TECNICO DE NORMALIZACION NACIONAL DE INSUMOS PARA LA
SALUD

- COMITE TECNICO DE NORMALIZACION NACIONAL DE LA INDUSTRIA DEL
PLASTICO

- INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL (IMSS)

- INSTITUTO POLITECNICO NACIONAL (IPN)
Escuela Nacional de Ciencias Biologicas - Departamento de Farmacia.

- LAMINACIONES EXITOSAS, S. A. DE C.V.
- PLASTOZA, SA.DEC.V.
- POLIMERIDA, S A.DEC.V.

- PRINTABOLSAS, SA. DEC.V.
- PROCURADURIA FEDERAL DEL CONSUMIDOR

- SISTEMA NACIONAL PARA EL DESARROLLO INTEGRAL DE LA FAMILIA
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INDUSTRIA DEL PLASTICO - PRODUCTOS UTILIZADOS EN EL
SECTOR SALUD - BOLSAS DE POLIETILENO DE BAJA
DENSIDAD PARA USO EN ASEO - ESPECIFICACIONES Y
METODOS DE PRUEBA

PLASTIC INDUSTRY - PRODUCTS USED AT THE PUBLIC
HEALTH SECTOR LOW DENSITY POLYETHYLENE BAGS FOR
CLEANLINESS USE - SPECIFICATIONS AND TEST METHODS

1 OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Esta norma mexicana establece las especificaciones minimas que deben cumplir, las
bolsas de polietileno de baja densidad, para uso en aseo, que se utilizan en algunas
Instituciones del Sector Salud y que se comercializan en territorio nacional.

Esta norma mexicana es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusion,
inspeccion de recepcidon, muestreo y suministro del producto.

2 REFERENCIAS

Para la aplicaciéon de la presente norma se deben consultar las siguientes normas
mexicanas vigentes:

NMX-E-003-1978 Plasticos - Peliculas lisas - Determinacion del espesor.
Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial
de la Federacion el 2 de enero de 1979.

/‘é‘a\\ -

Referencias

La Direccidn General de Normas de la Secretaria de Economia aprob6 J Revislones sucesivas
la- presente norma, cuya declaratoria de vigancia fue publicada en el

Diario Oficial de la Federacion el
15 ERE. 2900




[image: image5.png]SECRETARIA DE
ECONOMIA
DGN

NMX-E-005-1980

NMX-E-166-1985

NMX-EE-143-1982

NMX-2-012/1-1987

NMX-Z-012/2-1987

NMX-Z-012/3-1987

3 DEFINICIONES

NMX-E-235-SCFI-2001
2/27

Plasticos - Peliculas - Determinacion de las
propiedades de traccion. Declaratoria de vigencia
publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 8 de
septiembre de 1980.

Plasticos - Materias primas - Densidad por columna de
gradiente - Método de prueba. Declaratoria de
vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion
el 4 de noviembre de 1985.

Envase - Peliculas plasticas - Determinacién de la
resistencia del sellado a la tension. Declaratoria de
vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion
el 3 de agosto de 1982.

Muestreo para la inspeccidon por atributos — Parte 1:
Informacion general y aplicaciones. Declaratoria de
vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion
el 28 de octubre de 1987.

Muestreo para la inspeccion por atributos - Parte 2:
Método de muestreo, tablas y graficas. Declaratoria de
vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion
el 28 de octubre de 1987.

Muestreo para la inspeccion por atributos — Parte 3:
Regla de calculo para determinacion de planes de
muestreo. Declaratoria de vigencia publicada en el
Diario Oficial de la Federacion el 31 de julio de 1987.

Para los propdsitos de esta norma se establecen las siguientes definiciones:

31 Bolsa de polietileno para uso en aseo

Articulo para uso en aseo, abierto en la parte superior, cerrado en la parte inferior
mediante un sellado por calor, elaborado en polietileno de baja densidad, incoloro o
pigmentado en color verde agua.
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3.2 Deformacion
Alteracion a la forma definida.
3.3 Pliegues o arrugamientos

Deformaciones o irregularidades que se forman en los cuerpos por doblarse o
comprimirse mal.

3.4 Rotura

Abertura de un cuerpo.

4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

cm Centimetro;

cm’” Centimetro a la menos 1;

gotas/min Gotas por minuto;

g Gramo;

g/em?® Gramo por centimetro cubico;

K Grados absolutos o Kelvin;

°C Grados centigrados o Celsius;

kg Kilogramo;

kg/cm? Kilogramo por centimetro cuadrado:
kgficm? Kilogramo fuerza por centimetro cuadrado:
n Numero de gotas;

NCA Nivel de calidad aceptable;

m Metro;

mm Milimetro;

MPa Mega Pascal;

% Por ciento;

m Micrometro, y

+ Mas o menos.

5 CLASIFICACION Y DESIGNACION

Las bolsas de acuerdo a sus dimensiones y descripcion se clasifican en tres tipos y una
misma calidad (ver 11.5 Apéndice normativo).

IR
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Tipo Clave

[ 350.119.0056

il 350.119.0460

NMX-E-235-SCFI-2001

Descripcion

Bolsa de polietileno de baja densidad de 1,10 m x 1,20 m y
0,038 mm de espesor, sello estrella, color verde agua

traslucido, para carro colector de basura.
Presentacion: caja con 100 piezas.

Bolsa de polietileno de baja densidad de 50 cm x 60 cm y
0,038 mm de espesor, color verde agua traslucido, para

bote tipo campana.
Presentacion: caja con 400 piezas.

Bolsa de polietileno transparente de baja densidad de 60 cm

il 350.119.1237 x 80 cmy 0,038 mm de espesor.

6

6.1

Presentacion: pieza.

ESPECIFICACIONES

Del producto

4/27

El producto objeto de la aplicacion de esta norma debe cumplir con las especificaciones
indicadas en la tabla 1 (ver 12.1 Bibliografia).

TABLA 1.- Especificaciones

ser uniforme y.

Deben estar libres de:
Manchas;
Raspaduras;
Ralladuras;
Burbujas;
Orificios;

Material infusible;
Rugosidades;
Roturas;
Suciedad;
Deformaciones;
Mal sellado, y

Cualquier otro defecto que afecte la funcionalidad.

Determinacion | Especificacion Método de
prueba
Acabado El acabado en todas las superficies de las bolsas debe | Inciso 8.3

—r——
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TABLA 1.- Especificaciones
Determinacién | Especificacién Método de
prueba

Disefio (ver{lLas boisas tipos | y Il deben ser translucidas y estar|Inciso 8.3
figuras 1, 2, 3 y | pigmentadas en color verde agua

4) y color

La bolsa tipo Ill debe ser transparente sin pigmentar

En todos los casos el pigmento utilizado debe ser
inocuo, no debe manchar o desprenderse por
frotamiento o por lavado de las bolsas

El corte de la boca de la bolsa debe ser recto

El sellado del fondo de la bolsa tipo | debe ser cierre
estrella y del centro del doblez, debe salir una cinta de
pelicula de polietileno de baja densidad de 118 cm de
longitud minimo por 4 cm de ancho minimo, de color
blanco u otro color especificado por el adquirente (cinta
para amarrar) '

La cinta, debe llevar impreso a lo largo sobre una
superficie minima de 13,0 cm por 2,5 cm al menos cinco
veces, el logosimbolo del IMSS y las leyendas
PROPIEDAD DEL IMSS NO NEGOCIABLE (o leyendas
alusivas), asi como: EVITE LA CONTAMINACION
AMBIENTAL. Al tener la bolsa llena de basura, retirela
del carro colector, separe esta CINTA _ CIERRE y con
ella haga un nudo en la boca de la bolsa (ver nota 1)

En el caso de la bolsa tipo |l el sellado puede ser lateral
o de fondo sin fuelles

Para la bolsa tipo Il el sellado del fondo debe ser recto
sin fuelles

La localizacion del sellado de la bolsa debe estar a no
menos de 1 cm de la orilla de la misma sin que esto
afecte su capacidad, a excepcién de la bolsa tipo i cuyo
sellado puede localizarse sobre la orilla de la bolsa, y
hasta no mas de 1,0 cm. Hacia dentro sin que esto
afecte su capacidad
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TABLA 1.- Especificaciones
Determinacion | Especificacion Método de;
prueba

Olor No deben tener olor desagradable, picante o/a|lnciso 8.4

disolventes
Bloqueo No debe presentar adherencia entre las paredes de la]|Inciso 8.5

bolsa o entre bolsa y boisa
Dimensiones Ancho, cm Largo, cm Espesor, mm. Inciso 8.6
(ver nota 2)

110,0+ 1,0 120,0+1,0 0,038 minimo
e Tipol

50,0 +1,0 60,0 +1,0 0,038 minimo
e Tipo li

60,0 +1,0 80,0 +1,0 0,038 minimo
« Tipolll
Densidad  del|0,919 a 0,923 Inciso 8.7
material de
fabricacion,
g/cm?®
Identificacion Conforme al patron de referencia o al espectro de|lnciso 8.8
de! material de |referencia
fabricacion
Resistencia a la Inciso 8.9
tension, MPa
( kgficm?)
e Sentido
longitudinal 11,7 ( 114,8 ) minimo
e Sentido 8,3 (81,4 ) minimo
transversal
Elongacion, %, Inciso 8.10
e Sentido 225,0 minimo
fongitudinal
e Sentido 350,0 minimo
transversal _
Resistencia del Inciso 8.11
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| (Concluye) i
;; TABLA 1.- Especificaciones !
| |
} 'Determinacién | Especificacion Método de | :
g ! | prueba P
i Resistencia a la . Inciso 8.12 E
carga por ‘ ;
suspension, kg l :
H Debe soportar una masa de 25,0 minimo, y no debe ,:
[ s Tipol presentar fallas (ruptura de la bolsa o fallas por *; ’
discontinuidad en el sellado) i
: e Tipo Il Debe soportar una masa de 3,6 minimo y no debe ! i
! presentar fallas (ruptura de la bolsa o fallas por
‘ discontinuidad en el sellado) P
' Debe soportar una masa de 5,76 minimo y no debe » 5
! e Tipo lll presentar fallas (ruptura de la bolsa o fallas por
] . - - H :
| discontinuidad en el sellado) :
Prueba de | No debe haber evidencia de fugas mayores a 20 gotas/ | Inciso 8.13 '
fugas | min.
Resistencia a la|Deben pasar la prueba como minimo 9 bolsas de un|inciso 8.14
caida vertical total de 10 probadas. 4, )

NOTA 1.- En caso de requerirlo el adquirente de acuerdo a sus necesidades i
puede solicitar otras leyendas, siglas y logosimbolos previo acuerdo con :

el proveedor.

NOTA 2 - En caso de requerirlo el adquirente de acuerdo a sus necesidades,
puede solicitar dimensiones diferentes a las especificadas, previo

acuerdo con el proveedor.

7 MUESTREO

7.1 Inspeccién de recepcion

Para verificar la calidad del producto objeto de esta norma, el muestreo para
inspeccion debe realizarse de acuerdo a lo especificado en las normas mexicanas
NMX-Z-012/1, NMX-Z2-012/2, NMX-Z-012/3 (ver 2 Referencias).
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FIGURA 1.- Bolsa de polietileno tipo |
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Cierre estrella de la bolsa de polietileno tipo |

FIGURA 2.-
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FIGURA 3.-

Bolsa de polietileno tipo Il
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FIGURA 4.-

Bolsa de polietileno tipo I
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7.2 Defectos
7.21 Clasificacion de defectos
- Criticos

Que el producto fisicamente no corresponda a lo solicitado;

Disefio diferente al especificado;

Roturas o desgarres en los articulos;

Pliegues, deformaciones o uniones defectuosas que impidan el uso del producto;
Sellos o uniones deficientes;

Color diferente al especificado;

Articulos humedos o mojados, y

Humedad en el envase primario.

Ausencia total o equivocacion de alguna de las leyendas o datos siguientes:

Numero de lote;

Fecha de fabricacion (puede estar implicita en el nimero de iote);

Cantidad de piezas contenidas;

Marca o logotipo, razén social o nombre y domicilio del fabricante, importador y
proveedor,

Datos, leyendas o simbolos alusivos al cuidado y manejo del producto, y

Falta de la informacion necesaria para la identificacion y clasificacion del producto,
acordada con el comprador o adquirente.

Mayores

Pliegues o deformaciones por uniones defectuosas que no impidan el uso del
producto,

Envase sucio o manchado, y

Leyendas o datos de un producto diferente.

Menores

Falta de envase primario o colectivo;

Envase deteriorado;

Etiqueta fijada al envase con cinta adhesiva;

Etiqueta rota, desgarrada, despegada parcialmente o mojada, con informacion
incompleta o ilegible;

o~
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» Siesta ausente alguno de los requisitos de etiquetado;
+  Siesta borroso pero legible alguno de los datos y(0) leyendas de etiquetado;
e Etiquetas rotas, desgarradas, despegadas parcialmente o mojadas, pero con

informacion legible y completa;

« No cumplir con ofros requisitos de etiquetado indicados por las dependencias

competentes, y

+ En el caso de productos de importacion, ausencia en el envase, de contraetiqueta
en idioma espanol, con los datos y(o) leyendas de etiquetado o que dicha
contraetiqueta obstruya las leyendas del pais de origen.

7.3 Criterios de aceptacion o rechazo

Para la aceptacion o rechazo del producto en inspeccion, se debe emplear el criterio
de aceptacion NCA que se establece en la siguiente tabla o el que se acuerde entre el

proveedor y el adquirente.

TABLA 2.- Criterios de aceptacion o rechazo
Tipo de defecto NCA
Critico 2,5
Mayor 4,0
Menor 6,5
7.4 Seleccion de la muestra

Para analisis de laboratorio y retencion de muestra por parte del adquirente.
seleccionar al azar las piezas provenientes de un mismo tipo y numero de lote,
utilizando los procedimientos indicados en el inciso 7.1 y los criterios de aceptacién o

rechazo establecidos en el inciso 7.3.

8 METODOS DE PRUEBA

8.1 Condiciones de las pruebas

Los instrumentos o equipos de medicidn
calibrados bajo los términos que establece la Ley Federal sobre Metrologia vy
Normalizacion (ver 11.1 Apéndice normativo).

utiizados deben estar debidamente

Emplear disolventes y reactivos grado reactivo, agua destilada y material de vidrio
borosilicato de bajo coeficiente de expansiéon térmica, a no ser que se indique otra

cosa.
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A menos que se indique otra cosa, la prueba debe realizarse bajo las condiciones
indicadas en el inciso 8.2.

82 Acondicionamiento de la muestra (ver 12.4 Bibliografia)

Los especimenes de prueba deben ser acondicionados a una temperatura de 296 K
+ 2 K (23°C % 2°C) y una humedad relativa de 50 % + 5 % durante 40 h antes de la

prueba y solo en casos de discrepancia entre las partes, las tolerancias deben ser de
+1 K (1°C) y + 2 % de humedad relativa.

8.3 Acabado, disefo y color

8,3.‘1 Resumen

El método se basa en corroborar el acabado, disefio y color de las bolsas mediante la
observacion.

832 Procedimiento

Sin previo acondicionamiento de la muestra, colocar cada una de las piezas que la
constituyen, libre de tensidén sobre una superficie plana horizontal de dimensiones
suficientes, de tal manera que quede sin arrugas. Verificar el acabado, el disefio y el

color, segun corresponda.
8.3.3 Expresion de resultados

Todas las unidades observadas deben estar libres de los defectos de acabado
mencionados y cumplir con los requerimientos para disefio y color establecidos en el
inciso 6.1 en los rengiones correspondientes.

8.4 Olor

841 Resumen

El método consiste en oler directamente cada una de las bolsas a probar.

8.4.2 Procedimiento

Sin previo acondicionamiento de la muestra, tomar individualmente cada una de las
bolsas que la constituyen y proceder a olerlas, situandolas a una distancia de la nariz

de aproximadamente 1,0 cm.
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843 Expresién de resultados

Todas las unidades que constituyen la muestra deben cumplir con los requerimientos
establecidos en el inciso 6.1 en el renglon correspondiente.

8.5 Bloqueo
8.5.1 Resumen

El método se basa en corroborar que ninguna de las bolsas observadas, se adhieran
entre si, o entre las propias paredes que la constituyen.

8.5.2 Procedimiento

Sin previo acondicionamiento de la muestra, abrir un paquete que contenga las bolsas
e intentar separarlas unas de otras, asi como separar las paredes a manera de
expandir cada una de las bolsas.

853 Expresion de resultados

Todas las unidades que constituyen la muestra deben cumplir con los requerimientos
establecidos en el inciso 6.1 en el renglon correspondiente.

86 Dimensiones
8.6.1 Longitud y ancho
8.6.1.1 Resumen

El método se basa en medir la longitud y el ancho total de la bolsa cuando ésta se
encuentra extendida y sin estirar sobre una superficie plana.

86.1.2 Equipo

» Regla o flexoémetro metalico graduada en milimetros, y
¢ Mesa o superficie plana.

86.1.3 Procedimiento

Previo acondicionamiento de la muestra, colocar las bolsas sobre una mesa de trabajo
o sobre una superficie plana y utilizando la regla o el flexébmetro, determinar sus
dimensiones.

[ ——




[image: image19.png]NMX-E-235-SCFi-2001
16/27

SECRETARIA DE
ECONOMIA
DGN

86.1.4 Expresion de resultados

Todas las unidades que constituyen la muestra deben cumplir con los requerimientos
establecidos en el inciso 6.1 en el renglon correspondiente.

86.2 Espesor
86.2.1 Resumen

El método se basa en medir el espesor de la pelicula de polietileno con la cual se
conforman las boisas.

86.2.2 Procedimiento
Proceder como se indica en la norma mexicana NMX-E-003 (ver 2 Referencias).
8.6.2.3 Expresion de resultados

Todas las unidades que constituyen la muestra deben cumplir con los requerimientos
establecidos en el inciso 6.1 en el renglon correspondiente.

8.7 Densidad
871 Resumen

El método se basa en determinar la densidad de la pelicula de polietileno mediante un
meétodo apropiado.

872 Procedimiento
Proceder como se indica en la norma mexicana NMX-E-166 (ver 2 Referencias).
873 Expresion de resultados

Todas las unidades que constituyen fa muestra deben cumplir con los requerimientos
establecidos en el inciso 6.1 en el renglén correspondiente.
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8.8 Identificacion del material de fabricacion (ver 11.3 y 11.4 Apéndice
normativo)
8.8.1 Fundamento i
i

Se basa en la medicién de {a absorcién de la luz producida por la interaccion de los
grupos funcionales con energia radiante en el rango infrarrojo en funcién de la longitud

de onda. ;

-

8.8.2 Reactivos y materiales

» Celdas de absorciéon de bromuro de potasio o cloruro de sodio (solubles en agua),
de superficies opticamente planas de 0,1 mm a 1,0 mm de espesor;
+ Porta ceidas;

+ pelicula de poliestireno de 0,05 mm de espesor;
e Patron de referencia de polietileno de baja densidad o espectro de referencia de

polietileno de baja densidad;
« Equipo para extraccion tipo Soxhlet;
« Bafo de agua;
+ Disulfuro de carbono, y
e 1.2-dicloroetano. i

- 5 ———————

8.8.3 Aparato (ver figura 5)

» Espectrofotometro para registrar espectros en la region del infrarrojo.

8.8.4 Calibracion del aparato (ver figura 6)

Calibrar el aparato como lo indica el manual de operacion proporcionado por el
fabricante. Generalmente lo que se hace es registrar el espectro de una pelicula de
poliestireno de 0,05 mm de espesor que muestra un conjunto considerable de picos

bien definidos en los niimeros de onda indicados en la tabla 3.

El ajuste de la sensibilidad, se realiza de acuerdo al manual de operacién de cada
aparato, optimizando la energia necesaria para efectuar la deteccion y evitar la

produccion de ruido.

e rr—— e e e e ————— o———_——— e
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TABLA 3.-

8.8.5

8.8.5.1

NMX-E-235-SCFI-2001
18127

Numeros de onda, de una pelicula tipica de poliestireno de 0,05 mm

de espesor
30271+ 0,3 1583,1+0,3
29240+ 2,0 11814+0,3
2850,7+ 0,3 1154,3+0,3
19440 +1,0 1069,1+0,3
1871,0+0,3 1028,0+0,3
18016+ 0,3 906,7 +0,3
16014+ 0,3 698,9+0,5

Preparacion del patrén de referencia

Preparaciones del patron de referencia y de la muestra

Cortar en trozos de aproximadamente 0,5 cm? el patrén de referencia de polietileno de
baja densidad y colocarlos en un tubo de ensayo, calentar hasta calcinacion y recoger
los vapores que se desprendan, directamente sobre las celdas de absorcion.

FIGURA 5.-
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Espectro infrarrojo de una pelicula de poliestireno

e ST

-

R —

T e e aee

D S

- ooy e ot o et e o




[image: image23.png]NMX-E-235-SCFI-2001
20/27

SECRETARIA DE
ECONOMIA
DGN

8.85.2 Preparacion de la muestra

Obtener una muestra de dos gramos del producto por analizar y proceder como se
indica en el inciso 8.8.5.1.

En el caso de que el espectro de la muestra no coincida con el del patrén de
referencia de polietileno de baja densidad o con un espectro de referencia de
polietileno de baja densidad, proceder de la siguiente manera:

Colocar los trozos de plastico en un cartucho de papel filtro y ponerlos en un extractor
tipo Soxhlet. Hacer la extraccion con disulfuro de carbono, calentando en el bafio de
agua, entre 333 K y 353 K (60°C y 80°C) con el fin de eliminar el plastificante y
proceder de acuerdo a lo indicado en el inciso 8.8.5.1.

NOTA 3.- En algunos materiales plasticos, es necesario antes de efectuar el
pirolizado, disolverlos en 1,2-dicloroetano y centrifugar por 30 min, la
solucién separada de los sélidos se evapora y se obtienen muestras en
las cuales se determina directamente el espectro infrarrojo.

8.8.6 Procedimiento

Una vez calibrado el aparato con la pelicula de poliestireno (ver 11.4 Apéndice
normativo), ajustarlo con el blanco, a cero de absorbancia 6 100 % de transmitancia,
asi como obtener el ajuste de sensibilidad y de las rejillas seleccionando una velocidad
de barrido optima. Verificar que el inicio del espectro coincida con el inicio de la escala
del papel.

Colocar la celda que contiene el patron de referencia en el porta-celda
correspondiente al haz de la muestra y el blanco en el haz de referencia, proceder a
registrar su espectro de absorcion entre 4 000 cm ™' y 625 cm ™' (2,5 um y 16,0 pum).

Proceder de la misma manera para determinar el espectro de la muestra.

Comparar el espectro infrarrojo de la muestra con el espectro obtenido del patron de
referencia de polietileno de baja densidad o contra el espectro infrarrojo de referencia
de polietileno de baja densidad publicado por un organismo reconocido.

El espectro infrarrojo de la muestra, debe corresponder al del patron de referencia, o
al espectro infrarrojo de referencia.

(Un espectro infrarrojo de una sustancia, corresponde al espectro infrarrojo de una
sustancia de referencia o a un espectro infrarrojo de referencia, cuando el espectro de
la sustancia analizada proporcione bandas y maximos que corresponden en posicion e
intensidad relativa a aquellos del espectro de referencia).
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8.8.7 Expresidn de resultados

Todas las unidades que constituyen la muestra deben cumplir con lo establecido en el
inciso 6.1, en el renglén correspondiente.

89 Resistencia a la tension (ver inciso 12.4 Bibliografia)

8.9.1 Resumen

El método consiste en determinar la resistencia a la tensién del producto mediante un
metodo apropiado.

8.9.2 Procedimiento

Previo acondicionamiento, proceder como se indica en la norma mexicana NMX-E-005
(ver 2 Referencias).

893 Expresion de resultados

Todas las unidades que constituyen la muestra deben cumplir con los requerimientos
establecidos en el inciso 6.1, en el renglon correspondiente.

8.10 Elongacién (ver inciso 12.4 Bibliografia)

8.10.1 Resumen

El método consiste en determinar la elongacion del producto mediante un método
apropiado.

8.10.2 Procedimiento

Previo acondicionamiento, proceder como se indica en la norma mexicana NMX-E-005
(ver 2 Referencias).

8.10.3 Expresion de resultados

Todas las unidades que constituyen la muestra deben cumplir con los requerimientos
establecidos en el inciso 6.1 en el rengldon correspondiente.




[image: image25.png]NMX-E-235-SCFI-2001
22127

SECRETARIA DE

ECONOMIA
DGN
8.11 Resistencia del sellado a la tension
8.11.1 Resumen

El método consiste en determinar la resistencia del sellado a la tension del producto
mediante un metodo apropiado.

8.11.2 Procedimiento

Sin acondicionar la muestra, proceder como se indica en la norma mexicana NMX-EE-
143 (ver 2 Referencias).

8.11.3 Expresion de resultados

Todas las unidades que constituyen la muestra deben cumplir con los requerimientos
establecidos en el inciso 6.1 en el renglon correspondiente.

8.12 Resistencia a la carga por suspension ( ver 12.3 Bibliografia)
8.12.1 Resumen

El método consiste en verificar la resistencia de la bolsa a ia carga estatica cuando
esta se llena a tres cuartas partes de su capacidad y es suspendida con una cuerda
durante un tiempo determinado.

8122 Material y equipo

= Dispositivo para mantener colgadas en posicion-vertical, las bolsas a probar;
e Agua atemperatura ambiente, y
+ Corteza o viruta de madera.

8.12.3 Procedimiento

Llenar hasta aproximadamente tres cuartas partes de su capacidad, cada bolsa a
probar con viruta o corteza de madera seca y posteriormente agregar el agua
necesaria para alcanzar la masa requerida segun, que se indica en el inciso 6.1 en el
renglén correspondiente. Cerrar y colgar la bolsa durante 6 h (teniendo cuidado de
expulsar el aire sin comprimir 1a carga), con un cordel que tenga un diametro no
menor de 2,0 mm. Al final de este tiempo observar la bolsa. No tomar en
consideracion cualquier fuga de liquido a través del fondo de la misma o de la unién
del sellado del fondo de la bolsa.
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8124 Expresidn de resultados

Todas las unidades que constituyen la muestra deben cumplir con los reguerimientos
establecidos en el inciso 6.1 en el renglon correspondiente.

8.13 Prueba de fugas (ver 12.5 Bibliografia)
8.13.1 Resumen

L.a prueba consiste en verificar que las bolsas no presenten fugas cuando se prueban
colgandolas durante un tiempo establecido, con una determinada masa de agua.

8.13.2 Material y equipo

« Dispositivo o soporte para mantener colgadas en posicion vertical, las bolsas a

probar, y
+ Agua a temperatura ambiente.

8.13.3 Procedimiento

Lienar con 6 litros de agua, la bolsa por probar, cerrar la boca de la bolsa con un
cordel que tenga un diametro no menor de 2 mm y suspender la bolsa en el
dispositivo o soporte, observar la bolsa durante 5 min en espera de cualquier
evidencia de fuga. Si ésta se produce anotar el nimero de gotas (n) caidas en un
minuto. Efectuar el mismo procedimiento en cuatro bolsas mas.

8.13.4 Expresion de resultados

Todas fas unidades que constituyen la muestra deben cumplir con los requerimientos
establecidos en el inciso 6.1 en el renglon correspondiente.

8.14 Resistencia a la caida vertical (ver 12.5 Bibliografia)
8.14 1 Resumen

La prueba tiene por objeto verificar la aptitud de la bolsa cuando se llena a la
capacidad maxima util, y se deja caer desde una altura de 1,2 m sobre una superficie

plana lisa y dura.
8.14.2 Equipo y materiales

« Dispositivo para sujetar y soltar facilmente la bolsa a probar, situada a partir del
fondo de la boisa a una altura de 1,2 m;
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s Esfera con un diametro de 38 mm, y
» Bolsas de plastico de 180 mm X 280 mm, cada una cargada con 500 g de agua.

8.14.3 Procedimiento

Cargar cada una de las bolsas a probar con la cantidad de bolsas indicadas en la tabla
siguiente, las cuales contienen 500 g de agua cada una.

TABLA 4 Cantidad de agua que deben llevar las bolsas de acuerdo a su tipo

Tipo Cantidad de bolsas Carga total en gramos
I 50 25 000
I 11 5 500
i 18 9 000

Una vez llenas las bolsas con la carga indicada, sacar el aire y cerrarlas con una cinta
plastica, la cual debe amarrarse aproximadamente a 100 mm de la boca de la boisa.

Colocar la bolsa en el dispositivo de prueba de forma que el fondo de la misma quede
situado a una altura de 1,2 m + 0,01 m sobre la superficie de ensayo.

Dejar caer la bolsa sobre su fondo e inspeccionar la bolsa en busca de posibles
desgarres o roturas.

En caso de haberse producido, utilizar las esferas para determinar si el ancho del
desgarre o rotura es suficiente para permitir el paso de dicha esfera, considerandose
como fallo el hecho de que la esfera logre pasar.

8.14.4 Expresidn de resultados

Todas las unidades que constituyen la muestra deben cumplir con los requerimientos
establecidos en el inciso 6.1 en el renglon correspondiente.

9 ETIQUETADO Y ENVASE (ver 12 .2 Bibliografia)

9.1 Etiquetado

Cada envase del producto debe tener impresos o en una etiqueta adherida, los
siguientes datos y(o) leyendas en espariol, en forma legible e indeleble de acuerdo a

lo indicado en la tabla 5.

A Y e+ e -t < e g 3 e o,

B T R,
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TABLA S Requisitos del etiquetado
TIPO |ENVASE PRIMARIO ~ |ENVASE SECUNDARIO o

Iyl
|

-Nombre comercial del producto (cuando exista).
-Namero de lote. ,

-Marca o logotipo, razén social o nombre y domicilio del
fabricante, importador y -——-------proveedor.

-Fecha de fabricacion (puede estar implicita en el
numero de lote).

-Pais de origen.

-Dimensiones de la bolsa.

-Cantidad de piezas contenidas.

-Datos, leyendas y simbolos alusivos al cuidado,
manejo, transporte y almacenamiento del producto y
-Otras leyendas solicitadas por las diferentes unidades
adquirentes.

! En caso de productos de importacion, el envase debe
i tener impreso o en una contraetiqueta adherida, que no
obstruya las leyendas del pais de origen, los datos y(o)
leyendas en espafiol mencionados

Nombre del fabricante y
Numero de lote

-Nombre comercial del producto (cuando|
exista). *i
-NUmero de lote. I
-Marca o logotipo, razén social o nombre |

y domicilio del fabricante, importador yE;

proveedor. |
-Fecha de fabricacion (puede estar|
implicita en el numero de lote). i
-Pais de origen.
-Dimensiones de la bolsa.
-Cantidad de piezas contenidas. |
-Datos, leyendas y simbolos alusivos alj
cuidado, manejo, transporte yi
almacenamiento del producto y ]
i
|

-Otras leyendas solicitadas por lasj|
diferentes unidades adquirentes.

En caso de productos de importacion, el
envase debe tener impreso o en unaj
contraetiqueta adherida, que no obstruya;

las leyendas del pais de origen, los datos
|

y(o) leyendas en espaiol mencionados |

|
|
f
|
|
|
|
s
%
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El tipo y la calidad de los envases son responsabilidad del proveedor. Deben proteger
al producto y resistir las condiciones de manejo, transporte y almacenamiento en los
diferentes climas del pais. Deben cumplir con los requisitos sefialados en la tabla 6.

TABLA 6

Requisitos de los envases

TIPO

ENVASE PRIMARIO

ENVASE SECUNDARIO

Caja de carton corrugado de forma rectanguiar baja con
una resistencia minima de 1,09 MPa (11 kg/cm?) con
capacidad para contener 100 bolsas

No aplica

Caja de carton corrugado de forma rectangular baja con
una resistencia minima de 1,09 MPa (11 kg/cm? con
capacidad para contener 400 bolsas

No aplica

Bolsa de plastico sellada, con capacidad para contener
100 bolsas, en forma individual o en rollo con precortes

de forma rectangular baja

Caja de cartdén corrugado|;

sefalados con una resistencia minima
de 1,09 MPa (11 kg/lcm?)
con capacidad para
! contener  los empaques
| primarios.
10 ALMACENAMIENTO

Deben conservarse en envases bien cerrados, que garanticen la estabilidad del producto
en las condiciones atmosféricas ( temperatura y humedad ), imperantes en ias regiones
del pais, durante la vida Util, que es de 1 afio a partir de la fecha de recepcidén del
producto.

Almacenar en locales cubiertos, protegidos de la lluvia y de la exposicion directa a los
rayos detl sol, lejos de fuentes de calor y(o) vapores.

11 APENDICE NORMATIVO

Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion Capitulo I Articulo 11.
Capitulo 1l Articulo 18, publicada en el Diario Oficial de la Federacion
el 1 de julio de 1992.

Reglamento de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion,
publicado en el Diario Oficial de la Federacion el 14 de enero de 1999.
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13 CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

Esta norma mexicana no es equivalente a ninguna norma internacional por no existir
referencia alguna al momento de su elaboracion.
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