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TRAPEADORES RECTANGULARES DE 50 y 100 cm

CLAVE IMSS 350.901.0116 50 em
350.901.0108 100 cm

£STA NORMA CANCELA A LA NORMA : TRAPEADORES RECTANGULARES DE
50 cm y de 100 cm CON EXTREMOS REDONDEADOS DE FECHA OCTUSRE
DE 1986
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OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION
Esta norma establece las especificaciones de calidad que debe cumplir los tra-
peadores rectangulares de 50 y 100 om, con extremos redondeados y sefiala los

métodos de prueba para verificacién de las mismas, se aplica en el proceso de
Adquisicién, Inclusién, Inspeccién de Recepcibn, Muestreo y Suministro del

Producto.
DESCRIPCION DEL PRODUCTO
Articulo formado de una funda de lona abierta o cerrada con hileras de mechas,

de disefio intercambiable y extremos redondeados, colocada en una base metdlica
también con extremos redondeados, dicha base se une a un bastdédn de madera.

ESPECIFICACIONES
DEL PRODUCTO

VER TABLA 1
MARCADO Y EMBALAJE
MARCADO

- En el producto

Se debe marcar en lugar visible en forma clara y legible con las siguientes
leyendas:

- Nombre del producto

- Clave IMSS

- Propiedad del IMSS

~ No, de lote

- Prohibida su venta

- DNombre ¢ razbn social del proveedor y domicilio
- Hecho en México

EMBALAJE

Los trapeadores se deben presentar en atados de 10 piezas, amarrados o flejados
INSPECCION DE RECEPCION

JURIO 1988
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TABLA 1

) . ESPECIFICACIONES

CONCEPTO 50 om 100 om
REPUESTO
L)

Mechas 100% algodén o mezcla con fibra sin- 100% algodén o mezcla con

tética con 10% miximo (2) fibra sintética con 10X
' . maximo (2)

Funda ’ Lona del No. 12 con peso de Lona del No. 12 con peso

380 g/m® & 20 g/m2  (4) de 380 g/m® + 20 g/m? (&)

Nimeros de cabos por

mecha 3a6 3as6
Peso del repuesto 400 g + 20 g 800 g+ 20 g
) Diametro de la mecha 4mmna 6mm o 4mm a 6 mm
Longitud de la mecha 20 com minimo 20 om minimo
Ancho de la funda, om BSoam+2om 15cm +2cm
© Nfmero de torsiones de la .
i Mecha por metro (3) 70 a 100 70 a 100
% Mimero de costuras rectas
| sujetadoras de mechas 3 minimo 3 minimo
~=  Cintas de amarre o cierre
de la funda abierta 3 pares minimo 4 pares minimo
Cintas de sujecién a la »
base funda cerrada 2 cintas minimo 2 cintas minimo
; BASE
} ‘Materiales P1iez ade acero al carbdn de P iezadeacero al
' 6 mm de didmetro minimo, pintado carbén de 8 mm de didme-
o galvanizado _tro minimo pintado o
galvanizado
Largo, cm 45 cm minimo 95 cm minimo
wiw.._. Ancho, om B 12 cm minimo 12 om minimo
_. e ° . . m . s
' BASTON
Material Madera de pino de primera pulido Madera de pino de primera '
: sin astillas pintado o barnizado pulido sin astillas pinta
. ; . do o barnizado 4
i ! ' ‘ i
; Largo 120 cma 125 cm ' 120 cm a 125 cm X
: Dismetro ‘ 24cm a2.8cm 24cm a2,8cm
Capuchén o Grapa De acero al carbén pintado o De acero al carbén pintado |
galvanizado o de material no o galvanizado o de material
ferrozo excepto fundicién de no ferrozo excepto fundie.
aluminio cién. de aluminio. o
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04.01 SELECCION DE LA MUZSTRA

Inspeccién por atributos nivel General de Inspeccidn II Plan de Muestreo
Sencillo para Inspeccidn Normal segidn Norma NO#-Z-12. (1)

04.02 CLASIFICACION Dz DzZF:CTIS

e - CRITICOS

3ase, repuesto o bastdn, rotos.
- MAYDRZS

Dimensiones diferentes a lo especificada
3astdn astillado o con defectos en su acabado
Mechas con diferentes longitudes
vala colocacidn de mechas
Falta de cintas segln lo especificado
Lona rcta o sucia.

~ MENDRZS

Falta de marcado
Ny Embalaje defectuoso

04.03 CAITZRIOS D= ACEPTACION

NIVEL D= CALIDAD ACEPTA3LE

Criticos 1.0

Mayores 2.5

Menores 4.5
03. ANALISIS Dt LA30RATORIC

05.01 SCLICSION DE LA MUESTRA

De las unidades inspeccionadas en el muestreoc por atributos se enviardn al
Laboratorio S unidades para su andlisis y 5 unidades en caso de inclusidn.
05.02 M=TODOS DI PRUZ3A

JUKIO 1988
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TRAPEADDRES RECTANGULARES DE 50 Y 100 cm

05.02.4 Identificacién de los Materiales

Debe efectuarse segin NOM-A-84
05.02.2 Determinacién de la Torsidn

Debe efectuarse segin NOM-A-50

05.02.3 Determinacidn del Peso por Metro Cuadrado de Lona

Debe efectuarse segin NOM-A-72

05.C3 Criterios de Aceptacién

Los resultados de las pruebas deben aprobar los capftulos 03 y 05,

0&. NORMAS DE REFERENCIA

(1) NOW-Z-12

(2) NOw-A-B4

(3) NOM-A-60

(4) NOM-4~T72

07. BISLIOGRAFIA

IMSS

Método de Muestres para la Inspeccién por
Atributos,

Norma Oficial de Mé&todo de Prueba para el
"Andlisis Cuantitativo de los Materiales
Textiles".

Método de Prueba para la Determinacidn de
la Torsidn en Hilos., Método Directo.

Método de Prueba para la Determinacién del

Pesoc por Metro Cuadrado de las Telas. Método
de Muestra Peguena,

Catdlogo General de Artfcules Numérico
(Parte Normativa) 15-056-87
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