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DESCRIPCIÓN

	COLORES/COD. PANTONE:
	CAFÉ 476 C

	LOGOSIMBOLO COLOR CÓDIGO PANTONE:
	VERDE 561 C ó 561 U.


	TIPO:
	-CHOCLO ACABADO LISO BRILLANTE.

	CORTE:
	-PIEL DE GANADO VACUNO, CURTIDA AL CROMO.

	FORRO:
	-COMPLETO DE PIEL DE CABRA O DE GANADO VACUNO, CURTIDO AL CROMO

	SUELA:
	-VAQUETA (CUERO DE RES).

	TACÓN:
	-DE HULE MACIZO O CLORURO DE POLIVINILO.

	LOGOSIMBOLO:
	-DEL IMSS IMPRESO EN LA LENGÜETA O EN ALGUNO DE LOS LATERALES DEL FORRO DEL ZAPATO.


CEDULA No. 24
CATEGORÍAS Y COLORES
	CATEGORÍAS
	COLOR

	CONTROLADOR DE VEHÍCULOS DE SERVICIOS ORDINARIOS Y PROGRAMADOS

(Exclusivo Nivel Central)
OPERADOR DE VEHÍCULOS DE SERVICIOS ORDINARIOS Y PROGRAMADOS

(Exclusivo Nivel Central)
	CAFÉ


TALLAS Y CLAVES

	TALLA
	CAFÉ
	TALLA
	CAFÉ
	TALLA
	CAFÉ

	20.0
	210 005 6494
	24.5
	210 005 6585
	29.0
	210 005 6676

	20.5
	210 005 6502
	25.0
	210 005 6593
	29.5
	210 005 6684

	21.0
	210 005 6510
	25.5
	210 005 6601
	30.0
	210 005 6692

	21.5
	210 005 6528
	26.0
	210 005 6619
	30.5
	210 005 6700

	22.0
	210 005 6536
	26.5
	210 005 6627
	31.0
	210 005 6718

	22.5
	210 005 6544
	27.0
	210 005 6635
	31.5
	210 005 6726

	23.0
	210 005 6551
	27.5
	210 005 6643
	32.0
	210 005 6734

	23.5
	210 005 6569
	28.0
	210 005 6550
	32.5
	210 005 6742

	24.0
	210 005 6577
	28.5
	210 005 6668
	33.0
	210 005 6759


ESPECIFICACION TÉCNICA IMSS

CUADRO BASICO INSTITUCIONAL DE PRODUCTOS TEXTILES Y CALZADO

 VOLUMEN 1,  ROPA CONTRACTUAL
CÉDULA No. 24

CALZADO CON SUELA DE VAQUETA, MASCULINO 

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA PRENDA, CON FECHA ANTERIOR AL 11 DE SEPTIEMBRE DEL 2009.
1.-
DESCRIPCIÓN
1.1.- DESCRIPCIÓN
TIPO: CHOCLO ACABADO LISO BRILLANTE; COLOR: CAFE CODIGO PANTONE 476C; CORTE: PIEL DE GANADO VACUNO, CURTIDO AL CROMO; FORRO: COMPLETO DE PIEL DE CABRA O DE GANADO VACUNO CURTIDA AL CROMO; SUELA: VAQUETA (CUERO DE RES); TACON: DE HULE MACIZO O CLORURO DE POLIVINILO. LOGOSIMBOLO: IMPRESO EN LA LENGÜETA O LOS LATERALES DEL FORRO, COLOR VERDE CODIGO PANTONE 561C O 561U. PAR.

1.2.-TALLAS Y CLAVES

	TALLA
	CAFE
	TALLA
	CAFE
	TALLA
	CAFE

	20.0
	210.005.6494
	24.5
	210.005.6585
	29.0
	210.005.6676

	20.5
	210.005.6502
	25.0
	210.005.6593
	29.5
	210.005.6684

	21.0
	210.005.6510
	25.5
	210.005.6601
	30.0
	210.005.6692

	21.5
	210.005.6528
	26.0
	210.005.6619
	30.5
	210.005.6700

	22.0
	210.005.6536
	26.5
	210.005.6627
	31.0
	210.005.6718

	22.5
	210.005.6544
	27.0
	210.005.6635
	31.5
	210.005.6726

	23.0
	210.005.6551
	27.5
	210.005.6643
	32.0
	210.005.6734

	23.5
	210.005.6569
	28.0
	210.005.6650
	32.5
	210.005.6742

	24.0
	210.005.6577
	28.5
	210.005.6668
	33.0
	210.005.6759


2.- FIGURA
 N° 1 CALZADO CON SUELA DE VAQUETA, MASCULINO

[image: image3.png]



3.- ESPECIFICACIONES

	Determinación
	Especificaciones
	Método de prueba

	Acabado
	El producto terminado, debe estar libre de los defectos que se mencionan a continuación:

· Que el producto físicamente no corresponda a lo solicitado.

· Suela arqueada

· Diferente tipo de piel en el corte, a lo especificado

· Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras

· Sin refuerzo en el talón

· Sin plantilla y/o forro

· Par de calzado incompleto (un calzado o dos del mismo pie) o con número diferente en la talla de cada calzado

· Grapas o tachuelas en el interior del calzado

· Suela, planta o plantilla de diferente material al especificado

· Diferente color al especificado
· Manchas en el corte
	Inspección visual. Véase la figura 1


	
	· Empaques vacíos

· Suela cuarteada o con deformaciones

· Armado del corte equivocado

· Deficiencias en el cosido y con bordes que lastimen el pie
· Diseño diferente al especificado

· Grietas y picaduras en el corte

· Ojillos con corrosión

· Pigmentación de diferente firmeza y (o) no homogénea en el corte

· Costuras chuecas o fruncidas

· Diferente coloración en el corte o la suela de un mismo par

· Sin agujetas

· Agujeta de diferente material al especificado

· Agujeta de diferente color al calzado

· Sobrantes de hilo en las costuras

· Sobrantes de piel en el ribete

· Mal olor

· Suciedad

· Artículos húmedos o mojados

· Manchas de aceite, grasa, etc.

· Contaminación microbiana (hongos etc.)
	

	Diseño
	Choclo, acabado liso brillante 
	Inspección visual


	Corte

	Tipo
	Piel de flor corregida  de res, curtido al cromo, acabado liso brillante, incluye lengüeta.
	Inspección visual al microscopio.

	Color
	Café, código Pantone 476C
	Inspección visual y comparar contra código Pantone

	Resistencia a la flexión, ciclos

· En seco

· Húmedo
	50 000 mínimo

20 000 mínimo
	IULTC-IUP-20



	Resistencia al desgarre, kgf
	3.5 mínimo
	ISO 3377

	Adherencia del acabado, g/cm
	600 mínimo
	ISO 11644

	pH
	3,5 mínimo
	ISO 4045

	Espesor del corte, mm
	1,6
	ISO 2589


	Forro

	Tipo
	Completo, laterales y refuerzo de talón, de piel de cabra o ganado vacuno, curtida al cromo, pigmentado en acabado natural.
	Inspección visual


	Casco

	Tipo
	De “celastic” o termoplástico
	Inspección visual


	Contrafuerte

	Tipo
	De "celastic" o termoplástico, colocado entre el corte y el calzador o talonera
	Inspección visual


	Suela

	Tipo
	Vaqueta de delantero de res 
	Inspección visual

	Espesor, mm
	3,2 mínimo (8 a 9 fierros)
	IULTC-IUP-4


	Tacón

	Tipo
	Hule macizo o Cloruro de polivinilo (PVC), pegado y clavado
	Inspección visual


	Planta

	Tipo
	Cuero recuperado o celulosa, excepto cuando sea inyectado.
	Inspección visual


	Plantilla

	Tipo
	Completa en carnaza de res, pigmentada en color natural.
	Inspección visual

	Espesor, mm
	0.5 mínimo
	Medir con vernier.

	Absorción de agua a 8 horas,%
	35 % mínimo
	DIN 4843

	Desabsorción de agua a 16 horas,%
	60,05 mínimo
	DIN 4843


	Cerco

	Tipo 
	De “celastic” o termoplástico
	Inspección visual


	Ojillos

	Tipo
	En cada pala, debe presentar 4 ojillos metálicos protegidos contra la corrosión, del mismo color que el corte.
	Inspección visual


	Espinazo

	Tipo 
	Metálico
	Inspección visual


	Agujetas 

	Tipo 
	Par. Deben ser planas, de nailon o poliéster, del mismo color que el corte, con herretes de plástico en los extremos.
	Inspección visual

	Longitud, cm
	60.0  +/- 5.0.
	NMX-A-239


	Hilos de costura

	Tipo
	De poliéster 100% o nailon (nylon)
	Inspección visual


	Construcción

	Tipo de construcción suela - corte
	Debe ser

· "Lockstitcher", pegada y cosida 
	Inspección visual

	Horma
	Recio EE, punta redonda
	El adquirente podrá verificar en la planta del proveedor, el recio EE, cuando lo considere conveniente


4.- MUESTREO

4.1.- Inspección por el adquirente en sus instalaciones

Para verificar la calidad del producto, mediante la inspección de recepción por parte del adquirente en sus instalaciones, el muestreo debe realizarse de alguna de las siguientes maneras:

- De acuerdo con lo especificado en las normas mexicanas NMX-Z-012/1, NMX-Z-012/2, NMX-Z-012/3 (véase numeral 2 referencias).

- De común acuerdo entre las partes, fijando el tamaño de la muestra y la forma en que se realice la toma.

4.2.- Clasificación de defectos para inspección por el adquirente en sus instalaciones

Para efectos de inspección de recepción por el adquirente en sus instalaciones, proceder de acuerdo a lo indicado en el inciso 4.1 aplicando la clasificación de defectos que se indican a continuación:



Críticos

· Que el producto físicamente no corresponda a lo solicitado.

· Suela arqueada

· Diferente tipo de piel en el corte a lo especificado

· Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras

· Sin refuerzo en el talón

· Sin plantilla y/o forro

· Par de calzado incompleto (un calzado o dos del mismo pie) o con número diferente en la talla de cada calzado

· Grapas o tachuelas en el interior del calzado

· Suela, planta o plantilla de diferente material al especificado

· Diferente color al especificado

· Manchas en el corte

· Empaques vacíos

· Suela cuarteada o con deformaciones

· Armado del corte equivocado

· Deficiencias en el cosido y con bordes que lastimen el pie

· Diseño diferente al especificado



Mayores

· Falta de alguna o todas las leyendas siguientes en el calzado: número de lote, talla y nombre (o razón social) del proveedor

· Grietas y picaduras en el corte

· Ojillos con corrosión

· Pigmentación de diferente firmeza y/o no homogénea en el corte

· Costuras chuecas o fruncidas

· Empaque diferente al especificado

· Diferente coloración en el corte o la suela de un mismo par


Menores

· Sin agujetas

· Agujeta de diferente material al especificado

· Agujeta de diferente color al calzado

· Sobrantes de hilo en las costuras
· Sobrantes de piel en el ribete

· Falta de alguna o todas las leyendas siguientes en el envase primario: nombre genérico del producto, número de lote, talla, color y nombre (o razón social) del proveedor

· No cumplir con otros requisitos de etiquetado indicados por los Organismos Oficiales.

· En el caso de productos de importación, ausencia en el envase de contra-etiqueta en idioma español, con los datos y/o leyendas de etiquetado o que dicha contra-etiqueta obstruya las leyendas del país de origen.

4.3.- Criterios de aceptación o rechazo 

Para la aceptación o rechazo del producto, se debe emplear el criterio de aceptación NCA que se establece en la siguiente tabla o el que se acuerde entre el proveedor y el adquirente.

	Tipo de defecto
	NCA

	Crítico
	2.5

	Mayor
	4.0

	Menor
	6.5


4.4.- Muestreo para análisis de laboratorio

4.4.1.- Análisis de laboratorio por el adquirente

Cuando se requieran muestras para análisis y retención en el laboratorio del adquirente, se necesitan cuando menos 7 pares de calzado de una talla u otra cantidad que se acuerde entre las partes. 

En este caso, todos los defectos por atributos o variables que se presenten serán críticos.
5.- MÉTODOS DE PRUEBA

Los aparatos utilizados deben estar debidamente calibrados.

Observación:

Para determinar la diferencia entre piel de flor corregida y carnaza utilizar el siguiente método:

Frotar repetidamente la piel con un paño húmedo con acetona. La carnaza pierde el color, la lisura y se observa la fibra de la piel (el pelo natural de la misma). La flor corregida no pierde el color, pierde la brillantez pero no se nota un acabado áspero
6.- MARCADO, ETIQUETADO, ENVASE Y EMBALAJE
6.1.- Marcado

6.1.1.- Marcado del calzado

En el interior, impreso o grabado en cada zapato:

· En los laterales o en la lengüeta, el logosímbolo del IMSS en color verde código Pantone 561C o 561U

· En la lengüeta:

· Talla

· Número de lote

· Nombre o razón social del fabricante o proveedor

· La leyenda “Propiedad del IMSS”, No negociable (o leyendas alusivas)

· Otros requisitos de etiquetado exigidos por los Organismos Oficiales.

6.1.2.- Marcado del envase

Los envases del producto deben tener impresos o en una etiqueta adherida, en lugar visible, los siguientes datos y(o) leyendas en español, en forma legible e indeleble.

• Nombre genérico del producto (en el envase primario y en el colectivo)
• Marca o logotipo, razón social o nombre y domicilio del fabricante, importador y proveedor (en el envase primario y en el colectivo)

• Talla (en el envase primario y en el colectivo)

• Color (en el envase primario y en el colectivo)

• Número de lote (en el envase primario y en el colectivo)

• País de origen (en el envase primario y colectivo)

• Cantidad de piezas contenidas (en el envase colectivo)

• Datos, leyendas y símbolos alusivos al cuidado, manejo, transporte y almacenamiento del producto (en el envase colectivo)

• Número de clave del producto (en el envase primario y en el colectivo)

• La leyenda "Propiedad del IMSS, No negociable" (o leyendas alusivas) (en el envase primario)

En caso de productos de importación, los envases deben tener impreso o en una contra-etiqueta adherida, que no obstruya las leyendas del país de origen, los datos y(o) leyendas mencionados, en español.

6.2.- Envase

El tipo y la calidad de los envases son responsabilidad del proveedor. Deben proteger al producto y resistir las condiciones de manejo, transporte y almacenamiento en los diferentes climas del país.
6.2.1.- Envase primario

Caja de cartón o material similar, rígido, con tapa, conteniendo un par de calzado (derecho e izquierdo), de la misma talla y color, con resistencia suficiente para soportar el manejo en la estiba individual.

6.2.2.- Envase colectivo

Caja de cartón corrugado o material similar de forma rectangular, con una resistencia mínima de 1,09 MPa (11 kg/cm2), conteniendo:

•  36 a 42 empaques primarios cuando sean de las tallas 20,0 a 25,5

•  24 a 30 empaques primarios cuando sean de las tallas 26,0 a 32,0

Para cantidades inferiores a las establecidas anteriormente, el tamaño del envase colectivo, será de acuerdo a la cantidad de pares de calzado.

7.- ALMACENAMIENTO

Almacenar en locales cubiertos, protegidos de la lluvia y de la exposición directa a los rayos del sol, así como de fuentes de calor y(o) vapores.

8.-
 APÉNDICE NORMATIVO

8.1.-
 Ley Federal sobre Metrología y Normalización.
9.-
 REFERENCIAS

Para la correcta aplicación de la presente especificación técnica, se deben consultar los siguientes documentos o los que los sustituyan:

	NMX-A-239-SCFI-1982
	Industria Textil - Agujetas para calzado – Especificaciones



	DIN-4843
	Safety, protective and occupational footwear - Slip resistance, metatarsal protection, protective insert and thermal behavior - Safety requirements, testing.

	ISO 11644
	Leather - Test for adhesion of finis.



	ISO 3377
	Leather - Determination of tearing load



	DIN-53516
	Testing of rubber and elastomers - Determination of abrasion resistance.


	DIN-53543
	Testing of semi-rigid polyurethane (PUR) integral cellular materials - Materials for soles and parts of shoes.


	ISO 4045
	Leather - Determination of pH


	ISO 11640
	Lether - Tests of colour fastness - Color fastness to cycles of to-and-fro rubbing



	ISO 2589
	Lether - Physical testing - Measurement of thickness



	UNE-53-526
	Determinación de la densidad y peso específico del caucho vulcanizado; determinación del volumen por inmersión y por picnómetro.

	IULTC-IUP-20
	Measurement of the flexing endurance of light leathers and their surface finishes - International Union of Leather Trades Chemists Association (IULTC).

	NMX-A-72-2000-INNTEX
	Método de prueba para la determinación del peso por metro cuadrado de las telas - Método de la muestra pequeña.



	NMX-A-84-1966-SCFI
	Método de prueba para el análisis cuantitativo de los materiales textiles



	NMX-Z-012/1-1987-SCFI
	Muestreo para la inspección por atributos - Parte 1 - Información general y aplicaciones.



	NMX-Z-012/2-1987-SCFI
	Muestreo para la inspección por atributos - Parte 2 -Método de muestreo, -Tablas y gráficas.



	NMX-Z-012/3-1987-SCFI
	Muestreo para la inspección por atributos - Parte 3 - Regla de cálculo para determinación de planes de muestreo.


10.-
 BIBLIOGRAFÍA
IMSS – Cuadro Básico Institucional de Productos Textiles y Calzado. Volumen 1. Ropa contractual.

NOM-A-207 Nomenclatura para términos empleados en la Industria del calzado.

IMSS -JCC-11-I-002- Guía de Inspección- Ropa contractual-Calzado.

IMSS-Procedimiento para la inspección por atributos.

NOM-050-SCFI Información comercial - Disposiciones Generales para Productos. 
Actualización: 11 de Septiembre del 2009
CONSULTAR LA ESPECIFICACIÓN TÉCNICA IMSS
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